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Montaz zaworu wtrysku oleju

Zatozy¢ cewke (1) z uszczelkg (2) na trzpieniu
zaworu (3) na sprezarce.

4 5 6

Podtaczyc¢ wtyczke (4) cewki, korzystajac
z dostarczonych akcesoriéw (5) i (6).

N

24V lu
220V
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Maks. 2 A

Podtaczy¢ okablowanie do wtyczki w sposdb
przedstawiony na rysunku i podtgczy¢ do CDS303
przekaznika 1.

Demontaz cewki zaworu wtrysku oleju

O

Wyt

Zdjac¢ cewke uzywajac srubokreta.

A Sprezarke nalezy uzywac wyfacznie do celow
zgodnych z jej przeznaczeniem oraz w zakresie
przewidzianych dla niej zastosowan (patrz,,robocze
wartosci graniczne”).

Wskazowki dotyczace zastosowan i arkusze danych sa
. dostepne w witrynie http://cc.danfoss.com

A\ Niezaleznie od okolicznosci nalezy
bezwzglednie przestrzega¢ wymogoéw
normy EN378 (lub innych obowigzujacych
krajowych przepiséw bezpieczenstwa).

Dostarczana sprezarka jest napetniona azotem (o
ci$nieniu od 0,3 do 0,7 bara), dlatego nie nalezy jej
podigcza¢ w takim stanie; dodatkowe informacje
podano w czesci,montaz”.

Zachowac¢ ostrozno$¢ podczas
transportu sprezarki i nie odchyla¢
jej od pionu (dopuszczalne odchy-
lenie od pionu: 15°).
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Instrukcje

Montaz przetacznika poziomu oleju

Podstawowe potaczenia

Zamocowac wkrecang cze$¢ optyczng do krécca
wziernika poziomu oleju (przetacznik poziomu oleju
jest montowany fabrycznie w wersjach VZH do
pracy réwnolegte;j).

Zamontowac czes¢ elektryczng na czesci optycznej.
Upewnic sig, ze przewdd wychodzi pionowo w dot.

Podtaczenia elektryczne/okablowanie

1: Przewdd zasilajacy
2: Przewdd zasilajacy
3: Przewdd wyjsciowy
4: Nieuzywany

Prawidtowy schemat okablowania jest dostepny
na odpowiednich schematach dla ré6znych modeli
zasilaczy.

MODEL 24V DC
24VDC

ovDC

- W zaleznosci od wersji przetwornicy czestotliwosci
fizyczne potozenie poszczegdlnych ztaczy moze
rézni¢ sie od przedstawionego na ponizszym
schemacie.

- Nalezy zawsze upewni¢ sie, ze zaciski T1, T2 i T3
sprezarki sg podtaczone odpowiednio do zaciskéw
96, 97 i 98 przetwornicy czestotliwosci.

- Przewdd silnika sprezarki musi by¢ ekranowany,
a jego wzmocniona cze$¢ musi by¢ podtaczona
do uziemienia na obu korcach: po stronie sprezarki
i po stronie przetwornicy czestotliwosci.

- Nalezy uzywac dtawika kablowego EMC w celu
zainstalowania przewodu i uzyskania prawidtowego
uziemienia; powierzchnia wokét otworu ztacza
w metalowej skrzynce zaciskowej sprezarki jest
niemalowana, aby zapewnic lepsze przewodnictwo.

- Zastosowanie wylacznika bezpieczenstwa ni-
skiego ci$nienia jest wymagane w celu unik-
nigcia pracy sprezarki przy podcisnieniu.

- Podczas uruchamiania upewnic sig, ze sprezarka
obraca sie w prawidtowym kierunku i pompuje.

L1 —9 L1 w
L2 /92 L2 \%
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Legenda:
Ana: Analogowe
B 13 Dig: Cyfrowe
gg E in: Wejscie
out: Wyjscie

COM: Wspdlne
NC: Rozwierny
NO: Zwierny

01 Maks. 2 A

Zewngtrzne
obcigzenie/przekaznik

Petla otwarta Petla procesu
91,92,93: |3-fazowe wejscie zasilania X X
Je.. - 95: Uziemienie X X
39,42 Wyjscie analogowe - -
50: Wyijscie analogowe - -
53: PLC+ (od 0do 10V) X -
54: Czujnik - - X
55: PLC- X -
12: Przetacznik wysokiego/niskiego cisnienia X X
12: Zewnetrzny wh./wyt. (zwierny) X X
13: Fabryczny mostek z 37 X X
13: Czujnik + - X
24VAC MODEL 18: Zewnetrzny wh/wyt. (zwierny) X X
24VAC 19: Wejscie cyfrowe - -
OVAC —& 27: Przetacznik wysokiego/niskiego cisnienia (rozwierny)/urzadzenia X X
bezpieczenstwa
29: Wejscie/wyjscie cyfrowe - -
32,33 Wejscie cyfrowe -
20: Wspdlne wejscie cyfrowe - -
37: Fabryczny mostek z 13 X X
98: Do zacisku T3 sprezarki X X
Zewnetrzne 97: Do zacisku T2 spreiarki X X
obciazenie/przekaznik 96: Do zacisku T1 sprezarki X X
99: Do zlacza uziemienia sprezarki X X
02,01: Z przekaznika 1 do zaworu elektromagnetycznego oleju X X
06, 05, 04 Przekaznik 2 - -
69, 68: Magistrala RS485 - -
230VAC MODEL 7 "
. 61: Wspoélna magistrala RS485 - -

-: Potaczenie opcjonalne

Dla przetwornicy czestotliwosci CDS303 fabrycznie
ustawiono parametry sterowania w petli otwartej.
Zasade sterowania w petli procesu mozna wybrac,
zmieniajgc parametry w menu szybkiego progra-
mowania (,Quick menu”).

X: Potaczenie wymagane

Petla otwarta:
Regulacja 0-10V
Przetwornica czestotliwosci w trybie podleglym

Petla procesu:
Regulacja 4-20 mA
Przetwornica czestotliwosci z wtasnym regulatorem PID
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Instrukcje

1 — Wprowadzenie
Niniejsze instrukcje dotycza sprezarek spiralnych
VZH o zmiennej predkosci uzywanych w uktadach
klimatyzacji. Zawieraja podstawowe informacje
na temat bezpieczenstwa i prawidtowego uzyt-
kowania tego produktu.

2 — Przenoszenie i magazynowanie

« Zachowywac ostrozno$¢ podczas przenoszenia
sprezarki. Uzywa¢ specjalnych uchwytéw na
obudowie. Uzywa¢ zaczepéw do podnoszenia
sprezarki oraz odpowiedniego i zapewniajace-
go bezpieczenstwo sprzetu do podnoszenia.
Magazynowac i transportowac sprezarke
W pozycji pionowej.
Magazynowac sprezarke w temp. od -35°C do
55°C.
« Nie narazac sprezarki ani jej opakowania na
opady deszczu czy tez warunki atmosferyczne
powodujace korozje.

3 — Srodki bezpieczenstwa przed montazem

A\ Nigdy nie uzywac sprezarki w atmosferze ta-
twopalnej.

« Temperatura otoczenia sprezarki nie moze
przekraczac¢ 50°C kiedy sprezarka jest wylg-
czona.

Zamontowac sprezarke na poziomej, ptaskiej
powierzchni o kacie nachylenia mniejszym niz 3°.
Sprezarka moze by¢ zasilana jedynie przy uzy-
ciu__przetwornicy czestotliwosci. Nalezy
upewnié sie, ze przetwornica czestotliwosci
jest przeznaczona do uzytku ze sprezarka
(mocinapiecie: wejscia i wyjscia). W parametrze
1.13 przetwornicy czestotliwosci przedstawiono
liste mozliwych kombinacji sprezarek, przetwor-
nic czestotliwosci i czynnikéw chtodniczych.
Podczas instalowania sprezarki VZH stosowac
sprzet przeznaczony specjalnie do czynnikéw
chtodniczych HFC, ktéry nigdy wczesniej nie
byt uzywany do czynnikéw chtodniczych CFC.
Uzywac czystych i osuszonych rurek miedzianych
przeznaczonych do kontaktu z czynnikami chtod-
niczymi oraz materiatéw lutu ze stopdw srebra.
Uzywac czystych i osuszonych komponentow
ukfadu.

Przewody rurowe podtaczone do sprezarki
musza by¢ elastyczne w trzech wymiarach,
aby mozliwe byto ttumienie drgan.

Nalezy upewnic sie, ze instalacja jest wyposa-
zona w komponenty bezpieczenstwa wyso-
kiego cisnienia (np. wytacznik cisnieniowy,
zawdr nadmiarowy cisnienia) zapobiegajace
rozerwaniu komponentéw pod cisnieniem.

4 — Montaz

« Powoli usuna¢ azot przez zawoér Schradera.

- Jak najszybciej podtaczy¢ sprezarke do uktadu,
aby unikna¢ zanieczyszczenia oleju wilgocia
z otoczenia.

Nie dopusci¢ do przedostania sie opitkéw do
uktadu podczas ciecia rurek. Nigdy nie wierci¢
otworéw w przypadku braku mozliwosci usu-
niecia zadziorow.

Lutowac¢ z zachowaniem szczegdlnej ostro-
znosci, stosujac najnowoczesniejsze techniki
oraz ,przedmuchujac”azotem przewody ruro-
we.

Podtaczy¢ wymagane urzadzenia bezpieczen-
stwa i sterowania. W przypadku uzywania zaworu
Schradera wymontowac zawdr wewnetrzny.

5 — Wykrywanie nieszczelnosci
A\ Nigdy nie napetnia¢ obwodu tlenem ani suchym
powietrzem. Moze to by¢ przyczyna pozaru lub
eksplozji.

Nie uzywac barwnikéw do wykrywania nie-
szczelnosci.

Przeprowadzi¢ prébe wykrywania nieszczel-
nosci na kompletnym uktadzie.

Cisnienie probne po stronie niskiego cisnienia
nie moze przekraczac 30 baréw.

Po wykryciu nieszczelnosci nalezy jg naprawic
i powtorzy¢ probe.

6 — Osuszanie prézniowe

Nigdy nie uzywac sprezarki do usuwania gazu
z uktadu.

Podtaczy¢ pompe prézniowa do stron niskiego
i wysokiego cisnienia.

Usuna¢ gaz z uktadu, aby osiaggna¢ cisnienie
bezwzgledne 500 um Hg (0,67 mbar).

Nie uzywa¢ megomierza ani nie zasila¢ spre-
zarki gdy jest w niej préznia, poniewaz mogto-
by to spowodowac wewnetrzne uszkodzenie.

7 — Podtaczenie podzespotéw elektrycznych

« Wylaczyc i odizolowac gtéwne zrédto zasilania.
Szczegdtowe informacje dotyczace okablo-
wania przedstawiono na poprzedniej stronie.
Przetwornica czestotliwosci chroni sprezarke
przed zbyt wysokim natezeniem pradu. Nalezy
przestrzegac lokalnych przepiséw dotyczacych
zabezpieczen zasilania. Sprezarke nalezy uziemic.
Wszystkie komponenty elektryczne nalezy
dobiera¢ zgodnie z normami lokalnymi i wy-
mogami sprezarki.
Nalezy zapoznac sie z rysunkami typowych
potaczen okablowania oraz specjalnym sche-
matem potaczen elektrycznych znajdujacym
sie w pakiecie przetwornicy czestotliwosci.
Szczegdtowe informacje s3 dostepne we
wskazéwkach dotyczacych zastosowan.
Nalezy postepowac scisle wedtug instrukgji
dotyczacych montazu przetwornicy czestotli-
WosCi:
- Montaz: Rame podstawy przetwornicy
czestotliwosci nalezy solidnie zamocowac
do wspornika, aby zapewnic¢ odpowiednia
ciggtos¢ potencjatu uziemienia wszystkich
paneli elektrycznych i skrzynek elektrycznych
w ukfadzie.
- Okablowanie: Wszystkie przewody uktadu
sterujgcego muszg by¢ ekranowane. Prze-
wod zasilania silnika elektrycznego réw-
niez musi by¢ ekranowany. Nalezy prawi-
dtowo uziemi¢ ostone ekranu w sposéb
przedstawiony na rysunkach. Za kazdym
razem nalezy uziemi¢ ja na obu koncach
przewodu. Nalezy zastosowa¢ oddzielne
kanaty kablowe dla zasilania zaworu regu-
lacyjnego i silnika.
Przetwornica czestotliwosci zapewnia bezpo-
Srednie zabezpieczenie silnika, a parametry
ustawione fabrycznie maja na celu zabezpie-
czenie silnika przed wszystkimi awariami
zwigzanymi z nieprawidtlowym natezeniem.
Zewnetrzne zabezpieczenie przecigzeniowe
nie jest konieczne.
Parametry przetwornicy czestotliwosci nalezy
ustawi¢ zgodnie z zaleceniami firmy Danfoss
dla przetwornicy czestotliwosci CDS303 oraz
sprezarki VZH o zmiennej predkosci.

8 — Napetnianie uktadu

« Sprezarka musi by¢ wyfgczona.

« Napetni¢ uktad ciektym czynnikiem poprzez
skraplacz lub zbiornik cieczy. Poziom napet-
nienia uktadu musi by¢ jak najblizszy znamiono-
wemu w celu zabezpieczenia przed praca przy
niskim cisnieniu i nadmiernym przegrzaniem.

Sprezarka Wart. graniczna czynnika
chtodniczego (kq)
VZH088 59
VZH117 7.9

VZH170 | 13,5 |

Powyzej tego poziomu zabezpieczy¢ sprezar-
ke przed zalaniem cieklym czynnikiem poprzez
zastosowanie uktadu z odessaniem o cisnieniu
nie nizszym 2,3 bara (g) lub oddzielacza cieczy
na rurociggu ssawnym.

« Nigdy nie pozostawia¢ butli do napetniania
podtaczonej do obwodu, aby zapobiec prze-
petnieniu.

9 — Sprawdzenie przed uruchomieniem
A\ Sprawdzi¢ czy wszystkie urzadzenia zabzpie-
czajace sa sprawne i wiasciwie nastawione.
Upewnic sie ze w/w urzadzenia spetniajag wyma-
gania przepiséw i norm miedzynarodowych
i krajowych.

A\ Sprawdzi¢, czy ustawienia wytacznikéw wy-
sokiego cisnienia i zaworéw nadmiarowych nie
przekraczajg maksymalnego cisnienia roboczego
ktoregokolwiek z komponentéw uktadu.

« Wylacznik niskiego cisnienia jest wymagany
w celu unikniecia pracy przy podci$nieniu.
Minimalna nastawa: 1,5 bara (g)

Upewnic sie, czy wszystkie podtaczenia elek-
tryczne s odpowiednio przymocowane i zgodne
z przepisami lokalnymi.

Fabryczne ustawienie funkgji grzatki karteru-
,wylaczone”. Nie mozna uzywac tej funkgji ze
sprezarkg VZH170, ale mozna uzywac jej ze
sprezarkg VZH088/117. Domyslnie wymaga-
na jest zewnetrzna grzatka karteru.

Po uruchomieniu zalecane jest ciggte zasilanie
przetwornicy czestotliwosci.

10 — Uruchomienie

« Wszystkie zawory serwisowe musza by¢ otwarte.
« Wyréwnaé cisnienia po stronach ssawnej
i ttocznej.

Podtaczyc sprezarke do zasilania energig elek-
tryczna. Sprezarka musi sie niezwtocznie uru-
chomic.

Jesli sprezarka sie nie uruchamia, nalezy
upewnic sig, ze jest podtaczona do przetwornicy
czestotliwosci i sprawdzi¢ potaczenia przewodu
zasilajgcego. Jesli nie zostang wykryte zadne
nieprawidtowosci, sprawdzi¢ uzwojenie silnika
przy uzyciu miernika rezystancji.

Sprawdzi¢ panel sterowania przetwornicy
czestotliwosci: Jesli nie jest wyswietlany zaden
alarm, sprawdzi¢ okablowanie, a w szczegél-
nosci biegunowos¢ przewodoéw sterujacych.
Jesli alarm jest wyswietlany, nalezy zapoznac
sie z przewodnikiem dotyczacym zastosowania
przetwornicy czestotliwosci. Sprawdzi¢ w szcze-
golnosci kombinacje sprezarki, przetwornicy
czestotliwosci i czynnika chtodniczego.
Sprawdzi¢ pobdr pradu i poziomy napiecia w
sieci. Wartosci dla silnika elektrycznego spre-
zarki moga by¢ wyswietlane bezposrednio na
panelu sterowania przetwornicy czestotliwosci.
Optymalne przegrzanie po stronie ssawne spre-
zarki wynosi okoto 6K. Maksymalne dopuszczalne
przegrzanie wynosi 30K.

11 — Sprawdzenie dziatania

« Sprawdzi¢ pobor pradu i napiecie.

- Sprawdzic ciepto przegrzania ssania aby unik-
nac zassania cieczy przez sprezarke.
Obserwowac poziom oleju podczas uruchamia-
nia i podczas pracy, poziom oleju powinien by¢
widoczny przez caty czas. Nadmierne pienie-
nie sie oleju we wzierniku oznacza obecnos¢
czynnika chtodniczego w misce olejowej.
Monitorowaé wziernik poziomu oleju przez
1 godzine po osiggnieciu stanu réwnowagi
ukfadu, aby upewnic sig, ze nastepuje prawi-
diowy powrdt oleju do sprezarki. Nalezy
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sprawdzac olej w catym zakresie predkosci, aby
zagwarantowac:

- prawidtowy powrdt oleju przy niskiej

predkosci obrotowej i minimalnej predkosci

przeptywu gazu,

- prawidtowe zarzadzanie olejem przy wy-

sokiej predkosci obrotowej i maksymal-

nym przenoszeniem oleju.
« Przestrzegac roboczych wartosci granicznych.
« Sprawdzi¢ wszystkie rurki pod katem niepo-
zadanych drgan. Ruchy przekraczajace 1,5
mm wymagaja dziatan naprawczych, takich
jak zastosowanie wspornikéw rurek.
W razie potrzeby mozna dola¢ czynnika
chtodniczego po stronie niskiego cisnienia w
mozliwie duzej odlegtosci od sprezarki. Podczas
tego procesu sprezarka musi pracowac.
Nie przepetniac uktadu.
Nigdy nie uwalnia¢ czynnika chtodniczego do
atmosfery.
Przed opuszczeniem miejsca instalacji prze-
prowadzi¢ ogolng kontrole instalacji w zakresie
czystosci, hatasu i wykrywania nieszczelnosci.
Zanotowac typ i ilos¢ zastosowanego czynnika
chtodniczego, jak tez warunki pracy na uzytek
przysztych kontroli.
Sprezarka nie wytwarza cisnienia: Sprawdzi¢
wszystkie zawory obejsciowe w uktadzie, aby
upewnic sie, ze zaden z nich nie jest otwarty.
Nalezy réwniez sprawdzi¢, czy zawory elek-
tromagnetyczne znajduja sie w prawidtowym
potozeniu.
Niepozadany hatas podczas pracy: Upewnic
sig, ze nie wystepuje zasysanie cieczy przez
sprezarke, dokonujac pomiaru przegrzania na
rurociggu ssawnym oraz temperatury skrzyni
korbowej sprezarki. Temperatura skrzyni kor-
bowej powinna by¢ o co najmniej 6K wyzsza
niz temperatura nasycenia po stronie ssawnej
w warunkach pracy ustalonej sprezarki.
Nastepuje wytaczenie wytacznika wysokiego
cisnienia: Sprawdzi¢ dziatanie skraplacza
(czystos¢ skraplacza, dziatanie wentylatora,
zawor przeptywu i cisnienia wody, filtr wody,
itd.). Jesli dziatanie wszystkich komponentéw
jest prawidtowe, problem moze by¢ spowodo-
wany zbyt duzg iloscig czynnika chtodniczego
lub obecnoscia substancji nieskraplajacych sie
(np. powietrze, wilgo¢) w uktadzie.

- Nastepuje wylgczenie wytacznika niskiego ci-
Snienia: Sprawdzi¢ dziatanie parownika (czystos¢
lameli, dziatanie wentylatora, przeptyw wody,
filtr do wody, itd.), przeptyw ptynnego czynni-
ka chtodniczego oraz spadki cisnienia (zawdr
elektromagnetyczny, filtr-osuszacz, zawoér
rozprezny, itd.), ilos¢ czynnika chtodniczego.
Niewielka ilo$¢ czynnika chtodniczego: Prawi-
dtowa ilos¢ czynnika chtodniczego jest wska-
zywana przez wziernik na linii cieczowej, rézni-
cy temperatur na skraplaczu w odniesieniu do
cisnienia czynnika chtodniczego (ci$nienie-
temperatura), przegrzania i dochtodzenia, itd.
(jesli niezbedna jest dodatkowa ilo$¢ czynni-
ka chtodniczego, nalezy zapoznac sie z punk-
tem 8).

Krétkie cykle sprezarki: Liczba cykléw nigdy nie
powinna przekraczac 12 uruchomien na godzine.

12 — Konserwacja

A\ Ci$nienie wewnetrzne i temperatura powierzchni
stanowig zagrozenie i mogg spowodowac trwaty
uszczerbek na zdrowiu. Konserwatorzy i monterzy
muszg mie¢ odpowiednie kwalifikacje i stosowac
odpowiednie narzedzia. Temperatura powierzchni
rurociggéw i gornej czesci korpusu sprezarki moze
przekroczy¢ 100°C i spowodowac powazne opa-
rzenia.

A\ Przeprowadzac okresowe przeglady serwisowe
w celu zapewnienia niezawodnosci uktadu oraz
zgodnie z wymogami przepiséw lokalnych.

Aby zapobiec problemom ze sprezarka zwigza-
nym z uktadem, zaleca sie ponizsza konserwacje
w regularnych odstepach czasu:
« Sprawdzenie poprawnosci dziatania nastaw
urzadzen zabezpieczajacych.
« Sprawdzi¢ szczelno$¢ uktadu.
« Sprawdzi¢ pobor pradu sprezarki.
« Upewnic sig, czy uktad pracuje w sposéb spdjny
z poprzednimi zapisami dotyczacymi konserwacji
i warunkami otoczenia.
- Sprawdzi¢ przewody elektryczne i ich podta-
czenia (zaciski).
« Utrzymywac¢ sprezarke w czystosci oraz
sprawdzi¢, czy na ostonie sprezarki, rurkach
i pofaczeniach elektrycznych nie ma rdzy ani
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nie dochodzi do ich utleniania.

+ Sprawdzi¢ wewnetrzng temperature prze-
twornicy czestotliwosci na jej wyswietlaczu
oraz przeptyw powietrza chfodzacego.

« Usterki sa rejestrowane w pamieci przetwornicy
czestotliwosci i moga zosta¢ wyswietlone.
Moze to ufatwi¢ ocene parametréw przetwornicy
czestotliwosci lub samego uktadu i ich poprawe.

13 — Gwarangja

Do reklamacji tego produktu nalezy zawsze do-
facza¢ numer modelu i numer seryjny.

Przed uruchomieniem uktadu, a nawet przed
wylaczeniem zasilania, z pamieci usterek nalezy
odczytac opisy btedow.

Gwarancja na produkt moze zosta¢ uniewazniona
w nastepujacych przypadkach:

- Brak tabliczki znamionowe;j.

- Modyfikacje zewnetrzne; w szczegdlnosci
wiercenie, spawanie, wytamane stopy i $lady
uderzen.

Ptaszcz sprezarki zostanie rozciety przez
klienta lub sprezarka zwrécona w stanie nie-
szczelnym (np. niezaslepione przytacza).
Wewnatrz sprzezarki stwierdzona zostanie
obeznos¢ rdzy, wody lub ptynu ufatwiajacego
wykrywanie nieszczelnosci.

Uzycie czynnika chtodniczego lub srodka
smarujacego niezatwierdzonego przez firme
Danfoss.

Wszelkie odstepstwa od zalecer dotyczacych
instalacji, zastosowania i konserwacji.

Uzywanie w zastosowaniach przenosnych.
Uzywanie w srefie zagrozonej wybuchem.
Niedotaczenie numeru modelu lub numeru
seryjnego do zgtoszenia reklamacji.

14 — Skfadowanie

Firma Danfoss zaleca, aby przeprowadzenie recy-
ﬁ klingu przetwornic czestotliwosci, spreza-

rek i oleju do sprezarek zostato zlecone
specjalistycznej firmie.

Danfoss nie ponosi odpowiedzialnosci za mozliwe btedy drukarskie w katalogach, broszurach i innych materiatach drukowanych. Dane techniczne zawarte w broszurze moga ulec zmianie bez
wczesniejszego uprzedzenia, jako efekt statych ulepszen i modyfikacji naszych urzadzen. Wszystkie znaki towarowe w tym materiale sa wtasnoscig odpowiednich spotek. Danfoss, logotyp Danfoss sa

znakami towarowymi Danfoss A/S. Wszystkie prawa zastrzezone.
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