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Installation guide

Valve Station

ENGINEERING
TOMORROW

Types ICF 15, ICF 20, ICF 25, ICF SS 20 and ICF SS 25 uK

Installation | Installation | Installation | Instalacién | Instalacdao | Montaz | Montax | %3t

ICF xx-4

ICF xx-6

ICF xx-4 / ICF xx-6 + ICM/ICFD

(9

Welding | SchweiBen | Soudure | Soldadura | Soldagem | Spawanie | CBapka | 124z

TIG/MIG/SMAW

@
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Gas welding
Gasschweif3en
Soudure au gaz
Soldadura con gas
Soldagem a gas
Spawanie gazowe

FasoBas cBapka
SR
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Maintenance | Instandhaltung | Maintenance | Mantenimiento |
Manutencio | Serwis | Texunueckoe o6cnyxmnsanne | 44/

ICF 15, ICF 20, ICF SS 20, ICF 25, ICF SS 25

PEEK:
O12mm
2Nm (1.5 ftIb)

ICM (all sizes):
O-ring

ICM (alle GréBen):
O-rin

-ring
ICM (toutes les
tailles) :
Joint torique
ICM (todos los
tamanos):
O-ring
ICM (todos os
tamanhos):
O-ring
ICM (wszystkie
rozmiary):
O-ring
ICM (Bce pasmepbl):
YnnoTHutenbHoe
KObLIO

ICM (FF B R~ «
(oF: ;|

ICF 20, ICF SS 20:
Rubber gasket x 6
Gummidichtung x 6
Joint en caoutchouc x 6
Junta ge oma )P(16
Junta de borrachax 6
IRCuFbeOe/rlczsslfe%Ox 4 Gumowa uszczelka x 6
Gummidichtung x4 Pe3§§§BaﬂX”6P0KﬂaﬂKa X6
Joint en caoutchouc x 4 y KB

Junta de goma x 4

Junta de borracha x 4
Gumowa uszczelka x 4
Pe3yHoBas npoknagka x 4
BESE R x4

ICF 25, ICF SS 25:

ICF 25, ICF SS 25:
Flat gasket x 6
Flachdichtung x 6
Joint platx 6
Juntaplanax 6
Junta planax 6

Flat gasket x 4
Flachdichtung x 4 ﬁl:;léiau:zczelka X6
Joint platx 4

6
Junta plana x 4 s gfnanka X
Junta plana x 4 HBEX6
Ptaska uszczelka x 4
Mnockasn

ICF 15:

npoknagka x 4
ik Rubber gasket x 2 (M3 & M4)
FER Gummix?ichtunﬁ %2 (M3 & M4)
Joint en caoutchouc x 2 (M3 & M4)
Junta de goma x 2 (M3 & M4)
\CF 15: Junta de borracha x 2 (M3 & M4)
> Gumowa uszczelka x 2 (M3 & M4)

Flat gasket x 2 (M1 & M2)
Flachdichtung x 2 (M1 & M2)
Joint platx 2 (M1 & M2)

Junta plana x 2 (M1 & M2)
Junta plana x 2 (M1 & M2)
Plaska uszczelka x 2 (M1 & M2)
Mnockasn

npoksaaka x 2 (M1 & M2)
FHE X2 (M1&M2)

Pe3nHoBan npoknaaka x 2 (M3 & M4) 7
BEHF x2 (M3 &M4)

27H214_08-2014

ICF 25, ICF SS 25

27H215_08-2014
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Tightening | Drehmoment | Serrage | Par de apriete | Aperto | Dokrecenie | 3araxka | [

M1 M2 M3 M4 M5 M6
ICF15 22Nm 22Nm 35Nm 35Nm
(16ftlbs) | (16ftlbs) |(25.8 ftlbs)|(25.8 ft Ibs)
ICF 20 35Nm 35Nm 35Nm 35Nm 35Nm 35Nm
ICF SS 20 (25.8 ftIbs)| (25.8 ft Ibs) [ (25.8 ft Ibs) | (25.8 ft Ibs) | (25.8 ft Ibs) | (25.8 ft Ibs)
ICF 25 60 Nm 60 Nm 60 Nm 60 Nm 60 Nm 60 Nm
(44ftlbs) | (44ftlbs) | (44ftlbs) | (44ftlbs) | (44ftlbs) | (44 ftlbs)
ICF S5 25 80 Nm 80Nm 80Nm 80Nm 80Nm 80Nm
(58ftlbs) | (58ftlbs) | (58ftlbs) | (58ftlbs) | (58ftlbs) | (58ftlbs)
60 Nm
ICF 15-25 (44 ft Ibs)
80 Nm
ICF SS 20-25 (58 ft Ibs)

Operacdo manual | Wrzeciono obstugi recznej

ICF 15, ICF 20, ICF SS 20 Manual stem | Handbetatigung | Tige manuelle | Vastago manual |
Pyunoe ynpasnenue | F3if#F

Max. 25 Nm (18 ft Ibs) (Closing ICFR: max. 4 Nm (3 ft Ibs)

Max. 25 Nm (18 ft Ibs) (ICFR schlieBen: max. 4 Nm (3 ft |bs)

Max. 25 Nm (18 Ib ft) (fermeture ICFR : max. 4 Nm (3 Ib ft)

Max. 25 N-m (18 lb-ft). Cierre del modulo ICFR: max. 4 N-m (3 Ib-ft)

Max. 25 Nm (18 Ib pés) (Fechamento do ICFR: méx. 4 Nm (3 Ib pés)
Maks. 25 Nm (18 Ibf x ft) (zamykanie zaworu ICFR: maks. 4 Nm (3 Ibf x ft))
Makc. 25 Hm (18 ¢1-dHT) (3aKkpbiTne ICFR: MaKc. 4 HM (3 GT-HT)

A 25 Nm (18 ft los)(5< ] ICFR: &K 4 Nm (3 ft Ibs)

<2

ICFS, ICFS SS, ICFR, ICFR SS, ICFN, ICFN SS

<

>

Max. 20 Nm (15 ft Ibs) at stop. Automatic mode (ICFE ON/OFF by coil)

Max. 20 Nm (15 ft Ibs) bei Stopp. Automatikbetrieb (ICFE EIN/AUS durch Spule)

Max. 20 Nm (15 Ib ft) a I'arrét. Mode automatique (ICFE ON/OFF par bobine)

Max. 20 N-m (15 Ib-ft) en parada. Modo automatico (funcion ON/OFF del modulo ICFE,
mediante bobina).

Max. 20 Nm (15 Ib pés) na parada. Modo automatico (ICFE ON/OFF [liga/desliga] por bobina)
Maks. 20 Nm (15 Ibf x ft) w punkcie zatrzymania. Tryb automatyczny (wtgcz./wytacz.
zaworu ICFE przez cewke)

Makc. 20 Hm (15 ¢T1-dHT) npun ocraHoaKe ABTOMATUYECKMNIA PEXIM (BKIIOYEHNEe/
BblKkntoyeHve ICFE ¢ nomoLybio KaTyLu

B N 54,86 cm oo, B e & st R A 2 ICFE)

Max. 2.5 Nm (1.8 ft Ibs) at stop. Manual mode (ICFE forced open)

Max. 2,5 Nm (1,8 ft Ibs) bei Stopp. Handbetrieb (ICFE zwangsweise gedffnet)
Max. 2,5 Nm (1,8 Ib ft) a I'arrét. Mode manuel (ICFE forcé en position ouverte)
Méx. 2,5 N-m (1,8 Ib-ft) en parada. Modo manual (funcion de apertura forzada del modulo ICFE).
Max. 2,5 Nm (1,8 b pés) na parada. Modo manual (abertura forcada da ICFE)
Maks. 2,5 Nm (1,8 Ibf x ft) w punkcie zatrzymania. Tryb reczny

(wymuszone otwarcie zaworu ICFE)

Makc. 2,5 Hm (1,8 dT-$HT) npm ocTaHOBKe. PyuHoii pexxum (NpuHyauTtenbHoe oTkpbitue ICFE)

A 2.5Nm (54.86 cm Ibs) FHE 530, FaE(icfe sBHIHR)

ICFO, ICFO SS

ICF 25, ICF SS 25 Manual stem | Handbetétigun | Tige manue
Operac¢ao manual

lle | Vastago manual |
| Wrzeciono obstugi recznej | Pyunoe ynpasnenne | Fzi[@4F

Max. 40 Nm (30 ft Ibs) (Closing ICFR, ICFN: max. 10 Nm (7 ft [bs)

Max. 40 Nm (30 ft Ibs) (ICFR, ICFN schlieBen: max. 10 Nm (7 ft lbs)

Max. 40 Nm (30 Ib ft) (fermeture ICFR, ICFN : max. 10 Nm (7 Ib ft)

Max. 40 N-m (30 lb-ft). Cierre del modulo ICFR, ICFN: max. 10 N-m (7 Ib-ft)
Max. 40 Nm (30 Ib pés) (Fechamento do ICFR, ICFN: méax. 10 Nm (7 Ib pés)
Maks. 40 Nm (30 Ibf x ft) (zamykanie zaworu ICFR: maks. 10 Nm (7 Ibf x ft))
Makc. 40 Hm (30 ¢T-¢HT) (3aKpbiTne ICFR: Makc. 10 HM (7 T-dHT)

B2 K40 Nm (914.40 cm Ibs)(F< ) ICFR. ICFN: &K 10 Nm (213.36 cm Ibs)

<2

ICFS, ICFS SS, ICFR, ICFR SS, ICFN, ICFN SS

P

<

Max. 4 Nm (3 ft Ibs) at stop. Automatic mode (ICFE ON/OFF by coil)

Max. 4 Nm (3 ft Ibs) bei Stopp. Automatikbetrieb (ICFE EIN/AUS durch Spule)

Max. 4 Nm (3 Ib ft) a I'arrét. Mode automatique (ICFE ON/OFF par bobine)

Méx. 4 N-m (3 Ib-ft) en parada. Modo automatico (funcion ON/OFF del modulo ICFE,
mediante bobina).

Max. 4 Nm (3 Ib pés) na parada. Modo automaético (ICFE ON/OFF [liga/desliga] por bobina)
Maks. 4 Nm (3 Ibf x ft) w gunkme zatrzymania. Tryb automatyczny

(wlacz./wytacz. zaworu ICFE przez cewke)

Makc. 4 Hm (3 ¢T-dpHT) npu ocTaHOBKe. ABTomamquKMM pexum (BknoueHne/
BbiknoyeHne |CFE ¢ NomMoLLblo KaTyLKK)

A 4Nm (54.86 cm Ibs) HT1~.IJ:5§BJJ B BiE (A & & 7 K ICFE)

Max. 10 Nm (7 ft Ibs) at stop. Manual mode (ICFE forced open)

Max. 10 Nm (7 ft Ibs) bei Stopp Handbetrieb (ICFE zwangsweise gedffnet)

Max. 10 Nm (7 Ib ft) a I'arrét. Mode manuel (ICFE forcé en position ouverte)

Méx. 10 N-m (7 Ib-ft) en parada. Modo manual (funcion de apertura forzada del modulo ICFE).
Max. 10 Nm (7 Ib pés) na parada. Modo manual (abertura forcada da ICFE)

Maks. 10 Nm (7 Ibf x ft) w punkcie zatrzymanla Tryb reczny (wymuszone otwarcie zaworu ICFE)
Makc. 10 Hm (7 ¢T-$HT) Npu ocTaHOBKe. PyuHou pexum (NprHyauTenbHoe oTkpbiTue ICFE)

K 10Nm (54.86 cm Ibs) BHE 1855 . Fahigs(icfe SBHIH/B)

Packing gland
Stopfbuchse
Presse-étoupe
Sobreposta
Sobreposta
Dtawnica
CanbHUK

R

ICFE, ICFE SS
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Danifi

ICFE 25, ICFE SS 25, ICFE 20H, ICFE SS 20H Manual stem | Handbetitigung | Tige manuelle | Vastago manual |
| Pyunoe ynpasnenne | F 3 i@#F

Operag¢ao manual | Wrzeciono obstugi recznej

2717511

Danfa

ICFE 25, ICFE SS 25

Locking ring
Verschlussring
Anneau de blocage
Anillo de bloqueo
Anel de bloqueio
Pierscien ustalajacy
CTonopHoe KonbLo
IR

Automatic

Automatisch

Automatique

Automatico

Automatyczny

ABTOMaTUYECKNIA
#

Danfoss
27H185.10

Forced open
Zwangsweise gedffnet

Forcée en position ouverte
Agertura forzada
Abertura forcada
Wymuszone otwarcie

MpuHyguTenbHo
OTKPbITO

EHFF R

ICFE 20H, ICFE SS 20H

Module location | Moduleinbauort | Emplacement des modules | Ubicacién de los médulos |
Localizacdo do médulo | Usytuowanie modutu | Pacnonoxenne mogyns | #{ 8

ICF 15-4

3

ALY

S
WSR-S .

ICF 20/20 SS-4, ICF 25/25 SS-4

M3

ICF 20/20 SS-6, ICF 25/25 SS-6

(Fixed)

M1 M3 M5

ICFD

A Tighten at site | An der Stelle festziehen |
Resserrer sur site | Aplicar torque en el sitio |

3akpyTture | BLIH$

80 Nm
(59 ft Ibs)

Transport security device
Sicherungsstift

Dispositif de sécurité de transport
Dispositivo de proteccion de transporte
Dispositivo de seguranca de transporte

1 l 2
{} Drain plug
Ablassschraube
Connecteur de purge

Tapon de drenaje
Plugue do dreno

Apertar em campo L%I‘E?okrecic' po montazu |

Zabezpieczenia transportowe Korek spustowy
3almMTHOE YCTPOCTBO BO Bpems CnuBHyI0 3arnyLuKy
TPaHCMOPTUPOBKIA 7k 2E
EMReRE

40 Nm

(29.5 ft Ibs)

Forced open
Zwangsweise geoffnet
Forcée en position ouverte

Automatic
Automatisch
Automatique

Automatico Agertura forzada
Automatyczny Abertura forcada
ABTOMATNYECKNI Wymuszone otwarcie

MpuHyguTenbHo
OTKPbITO

SEHIFF R

2
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ENGLISH

Refrigerants

Applicable to HCFC, non flammable HFC,
R717 (Ammonia) and R744 (CO,).

Exception:

ICFD is designed for ammonia and CO, only
ICFD 20 = ammonia version

ICFD 20C = CO, version

The use of ICF valve stations with flammable
hydrocarbons is not recommended.

The ICF is only recommended for use in
closed circuits. For further information
please contact Danfoss.

Temperature range
ICF in general:
-60/+120°C (-76/+248°F)

ICFD 20:  -50/+50 °C (-58/+122 °F) at
28 bar g (406 psi g)
ICFD 20C: -50/+50 °C (-58/+122 °F) at

52 bar g(754 psi g)

Pressure range
The general ICF is designed for:
Max. working pressure: 52 bar g (754 psi g)

ICFD 20 (Ammonia):

For ICF with ICFD module the max.
working pressure is 28 bar g / 406 psi g. If
the refrigeration system include ICFD 20
module, a test pressure of the system must
not exceed 28 bar g / 406 psi g, unless the
ICFD float is temporarily taken out before
test. See fig. 11.

ICFD 20C (COy):

For ICF with ICFD 20C module the max.
working pressure is 52 bar g / 754 psi g. If
the refrigeration system include ICFD 20C
module, a test pressure of the system must
not exceed 52 bar g / 754 psi g, unless the
ICFD 20C float is temporarily taken out
before test. See fig. 11.

Application

The ICF can be used in suction, liquid,
hotgas and liquid/vapor lines. The ICF is
available with 4 or 6 function modules. The
ICF regulates the flow of the medium by
modulation or on/off function, depending
on function modules installed in the ICF.

Regulating range

Dependent on the chosen type and
combination of modules installed in the
valve.

Installation (fig. 1)

The ICF must be installed according to
fig. 1. The ICF must be installed with the
arrow in the direction of the flow).

ICM and ICFD modules require
horizontal valve orientation.

The ICF will be delivered with all the
function modules fully assembled. The
modules can be taken out for service

or inspection and may be rotated 4 x

90° in relation to the valve body upon
installation. Please make sure that the
position of ICFD allows space for modules
at each side of the ICFD.

The ICF may be fitted with a spindle for
manual opening of the solenoid valve.

The ICF is designed to withstand a high
internal pressure. However, the piping
system should be designed to avoid liquid
traps and reduce the risk of hydraulic
pressure caused by thermal expansion.

It must be ensured that the ICF is protected
from pressure transients like “liquid
hammer”in the system.

Welding (fig. 2 and 3)

The ICF valve station can be welded by
using either TIG/MIG/SMAW welding (fig. 2)
or gas welding (fig. 3).

Always keep inlet and outlet protecting
caps on the valve until the valve is ready

to be installed, in order to prevent rust
formation inside the valve station.

TIG/MIG/SMAW welding

It is not necessary to remove any of the
function modules prior to TIG/MIG/SMAW
welding (fig. 2) and auxiliary cooling is not
needed at normal heat impact.

Every precaution must be taken to
minimize welding spatter.

For ICF valve stations equipped with a stop
valve in the first module (M1) and a stop-,
regulating- or stop/check valve in the last
module (M4 or Mé6), it is recommended to
open these valves slightly (approx. 1 turn
from closed position) to minimize welding
heat impact to the Teflon seats.

After welding it is recommended to close
these valves again to avoid potential pull
through of gases, and keep them closed
until the system is ready for operation.

All other valve modules are able, in any
module position, to compensate for normal
welding heat impact and need no special
attention.

Gas welding

Remove all inserts before welding (fig. 3).
Auxiliary cooling is not needed at normal
heat impact.

Every precaution must be taken to
minimize welding spatter.

After welding, clean the valve inside for
welding spatter and welding debris.

It is recommended to reinstall the modules
right after welding and to close the
manual-operable M1 and M4/M6 in order
to protect the interior of the valve until the
system is ready for operation.

In case the valve is not assembled
immediately make sure that rust protective
oil is applied to the inside surfaces.

The housing must be free from stresses
(external loads) after installation. The

ICF must not be mounted in systems
where the outlet side of the ICF is open

to atmosphere. The outlet side of the ICF
must always be connected to the system
or properly capped off, for example with a
welded-on end plate.

Danifi

Surface protection and identification
(not applicable for SS versions)

The external surface is zinc-chromated to
provide corrosion protection according

to EN 12284:2003 8.13. The Zinc-
Chromatization does not cover the welding
connections. After installation has been
completed the external surface of the valve
must be protected against corrosion with a
suitable top coating.

Coverage of the ID label when painting the
ICF is recommended.

Precise identification of the ICF is made via
the ID label on each of the 4 or 6 function
modules.

Maintenance (fig. 4)

g

Service

The ICF valve stations are easy to service.

Do not open the ICF while it is still under

pressure.

Upon opening and removal of the function

modules:

- Check that the flat gaskets and/or
O-rings between the function module
and the housing and O-rings on the
function module has not been damaged.
Replace flat gaskets and O-rings if not
intact.

Do not to mix up carbon steel
parts with stainless steel parts.

A valve with a damaged o-ring/gasket
might not modulate according to the
specification.

Flatgasketsare presentinICF 15module
M1/M2 and ICF 25/ICF SS 25 all modules.

Rubber gaskets are present in these
locations: (see fig 4a, 4b)

ICF 15: 1 rubber gasket in each module
M3/M4

ICF 20/ ICF SS 20: 1 rubber gasket in

all modules

CO, applications

When used in CO, systems the
i O-rings (see fig. 4a and 4b) can

swell (grow).

At service it is recommended

to replace the actual number of

used O-rings before the function

modaules are reinstalled in the ICF

valve body.

ICFD 20C defrost module for

CO,:

Make sure that the module is

type ICFD 20C

© Danfoss | DCS (ms) | 2020.12
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- Check that the piston and cylinder is
free of scratches and look for wear
marks. If the wear is excessive the
function module should be replaced to
prevent false pilot signal around the
piston ring.

- Check that the movement of the
cylinder and valve seat is free and with
low friction.

- If the teflon valve plate has been
damaged, thefunctionmodule mustbe
replaced.

- On ICM 20 motor valve modules check
that the PEEK seat has not been
damaged or scratched. If damaged or
scratched; replace the PEEK seat. (Allen
key 12 mm, torque 2 Nm (1.5 ft Ib)).

Assembly
Remove any dirt from the housing before
the ICF is assembled.
- Check that all channels in the ICF
are free of particles or similar debris.
If possible, apply some refrigeration oil
to ease the insertion of the modules and
to protect the O-rings.

Tightening (fig. 5, 6 and 7)

Tighten the top cover with a torque
wrench, to the values indicated in the table
(see fig. 5).

Operating the manual stem

(fig. 6 to 8)

ICF 15, ICF 20, ICF SS 20 (fig. 6a and 6b)

- ICFS/ICFS SS - stop valve module

- ICFR/ICFR SS - manual regulating valve
module

- ICFN/ICFN SS - stop/check valve module

- ICFO/ICFO SS - manual opening module

Before remounting the cap on the modules

ICFS/ICFS SS (stop valve module), ICFR/

ICFR SS (manual regulating valve module)

or ICFN/ICFN SS (stop/check valve module)

please ensure that the gasket is present in

the cap. Then tighten the cap with 16 Nm

(12 ft Ibs).

ICF 25, ICF SS 25 (see fig. 7a)

- ICFS/ICFS SS - stop valve module

- ICFR/ICFR SS - manual regulating valve
module

- ICFN/ICFN SS - stop/check valve module

- ICFE/ICFE SS - manual opening module

Before remounting the cap on the modules

ICFS/ICFS SS (stop valve module), ICFR/

ICFR SS (manual regulating valve module)

or ICFN/ICFN SS (stop/check valve module)

please ensure that the gasket is present in

the cap. Then tighten the cap with 24 Nm

(18 ft Ibs).

Packing gland (ICFE/ICFE SS) (see fig. 7b):
If the packing gland is leaking, tighten it
carefully with a wrench. Do not apply too
much force.

Danfoss recommends that you conduct a
stepwise tightening of the packing gland.

For each turn check for possible leaks.
Operating the manual stem on ICFE 25/
ICFE SS 25 solenoid module (see fig. 8a):
To force open the solenoid by the manual
stem turn it counter clockwise full way up
(manual mode).

To operate the solenoid in automatic
mode, turn the manual stem clockwise
until the locking ring stops.

Do not force the spindle further. If the
locking ring is damaged or removed the
spindle will start to leak.

The valve cannot be forced closed by the
manual stem.

Operating the manual stem on ICFE 20H/
ICFE SS 20H solenoid valve module (see
fig. 8b)

Remove the cap on the side of the ICFE
20H/ICFE SS 20H

At 9 o'clock position the manual opener is
disabled (not active).

To force the ICFE 20H/ICFE SS 20H solenoid
to open use a 5 mm Allen key and turn it
clockwise to 3 o'clock position.

ICFD defrost module

Transportation protection

Remove the transport security device (pos.
1in fig 10). Insert the drain plug + alu
gasket attached to the valve (pos. 2 in fig
10) and tighten with the torque indicated.

Test pressure maximum

If the system test pressure needs to exceed:

ICFD 20 (Ammonia): 28 bar g / 406 psi g

ICFD 20C (CO,): 52barg/754psig

it is necessary to prepare the ICFD module

like shown in fig. 11:

1. Unscrew the 6 flange bolts and

remove the Float housing.

Unscrew and remove the Lever

together with the Float assembly

using A/F 4 mm.

Caution-floatend of levermustnot

be unscrewed and do not use float

for unscrewing.

4. Remount the Float housing and
tighten the 6 flange bolts with the
torque indicated in fig 10.

5. Testwith the system pressure higher
than:

ICFD 20 (Ammonia): 28 bar g /
406 psig

ICFD 20C (CO,): 52 barg/

754 psig

6. Reinstall the Lever together with
the Float assembly using A/F 4 mm.
Do not use float for tightening.

7. Remount the Float housing and
tighten the 6 flange bolts with the
torque indicated in fig 10.

It is recommended to replace the float

housing gasket with a new gasket after this

repeated compression.

2.+ 3.

Danifi

Operating the manual stem on ICFD
defrost module (see fig. 12)

Remove the cap on the side of the ICFD
(pos. Ain fig. 10).

At 9 o'clock position the manual opener is
disabled (A = Automatic mode).

To force the ICFD to open use a 5 mm Allen
key and turn it clockwise to approx.

2 o'clock position till it reaches the
mechanical stop (M = Manual open mode).
Allways return the manual opener to
automatic mode for normal operation.
Remount the cap A in fig 10 and tighten
with torque 80 Nm (59 ft Ibs).

It is recommended to replace the Alu
gasket if further openings of cap are
required.

6 | AN13978644420802-001301
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ENGLISH

Module location (fig. 9a, 9b, 9¢)

ICF with four modules

Stop valve module M1 » M2 M3 M4

Manual regulating valve module M1 M2 M3 M4

Filter (strainer) module _ M2 _ M4

Solenoid valve module 7 M3 I

Check valve module I N i

Stop/check valve module I D M4

Motor valve module M1 [ M3 [

Blank top cover M1 M2 M3 M4

Electronic expansion valve module (not for ICF 25) M1 _ M3 _

Solenoid valve module (not for ICF 25) M1 _ M3 _

Manual opening module (not for ICF 25) _—_ M4

Welding module M1 M2 M3 M4

Defrost module I > I

ICF with six modules

Stop valve module M1 M2 M3 M4 M5 M6
Manual regulating valve module M1 M2 M3 M4 M5 M6

Filter (strainer) module I M2 I N4 I M6
Solenoid valve module | 1

Check valve module I D M4 [ M6
Stop/check valve module I R N I N6
Motor valve module M1 I M3 I M5 I
Blank top cover M1 M2 M3 M4 M5 M6
Electronic expansion valve module (not for ICF 25) M1 _ M3 _ M5 _
Solenoid valve module (not for ICF 25) M1 ] M3 ] M5 ]
Manual opening module (not for ICF 25) I R M4 | |
Welding module M1 M2 M3 M4 M5 M6
Defrost module I M2 I N I M6

Module locations are indicated by M1, M2, M3, M4, M5 and M6. With respect to refrigerant flow, M1 is closest to inlet.

I /ocation not possible

*) ICF 15 - M1 and M2 modules are fixed (stop valve and filter, respectively)

Use only original Danfoss parts, including O-rings and gaskets for replacement.
Materials of new parts are certified for the relevant refrigerant.
In cases of doubt, please contact Danfoss.
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DEUTSCH

Kaltemittel

Anwendbar fir HFCKW, nicht brennbare FKW,
R717 (Ammoniak) und R744 (CO,).
Ausnahme:

Das ICFD ist nur fir Ammoniak und CO,
zugelassen

ICFD 20 = Ammoniak-Version

ICFD 20C = CO,-Version

Der Einsatz von ICF-Ventilstationen mit
brennbaren Kohlenwasserstoffen wird nicht
empfohlen.

Die ICF-Ventilstation ist nur flr die
Verwendung in geschlossenen Kreisen
vorgesehen. Fur weitere Informationen
wenden Sie sich bitte an Danfoss.

Temperaturbereich
Die ICF im Allgemeinen:
-60/+120 °C (-76/+248 °F)

ICFD 20:  -50/+50 °C (-58/+122 °F) bei
28 bar g (406 psi g)
ICFD 20C:  -50/+50 °C (-58/+122 °F) bei

52 bar g (754 psig)

Druckbereich
Die allgemeine ICF ist ausgelegt auf:
Max. Betriebsdruck: 52 bar g (754 psi g)

ICFD 20 (Ammoniak):

Fur eine ICF-Ventilstation mit einem ICFD-
Modul betrdgt der maximal zuldssige
Betriebsdruck 28 bar g/406 psi g. Wenn ein
ICFD 20-Modul in einer Kélteanlage verbaut
wurde, darf der Prifdruck 28 bar g/406 psi

g nicht Uberschreiten. Dies gilt jedoch

nicht, wenn das ICFD zu Prifzwecken
vorlibergehend demontiert wird. Siehe Abb.
11.

ICFD 20C (CO,):

Fur eine ICF-Ventilstation mit einem ICFD
20C-Modul betragt der maximal zuldssige
Betriebsdruck 52 bar g/754 psi g. Wenn ein
ICFD 20C-Modul in einer Kalteanlage verbaut
wurde, darf der Prifdruck 52 bar g/754 psi

g nicht Uberschreiten. Dies gilt jedoch

nicht, wenn das ICFD 20C zu Prifzwecken
vorlibergehend demontiert wird. Siehe Abb.
11.

Anwendung

Die ICF-Ventilstation kann in Saug-,
Flissigkeits-, HeiBgas- und
Pumpenricklaufleitungen verwendet
werden. Sie ist mit vier oder sechs
Funktionsmodulen erhéltlich. Die ICF-
Ventilstation regelt den Mediendurchfluss
modulierend oder On-/OFF, in Abhdngigkeit
der in der ICF eingebauten Funktionsmodule.

Regelbereich

Der Regelbereich ist abhdngig vom
ausgewahlten Typ und der im Ventil
eingebauten Module.

Installation (Abb. 1)

Die ICF-Ventilstation muss gemaf3 Abb. 1.
eingebaut werden. Sie ist so einzubauen,
dass der Pfeil in die Durchflussrichtung zeigt.

Die ICM- und ICFD-Module miissen so
eingebaut werden, dass das Modul
horizontal ausgerichtet ist.

Die ICF-Ventilstation wird komplett montiert
mit allen Funktionsmodulen geliefert. Die

Module kénnen zur Wartung oder Uberpriifung
entnommen und bei der Installation 4 x 90 °
auf dem Ventilgehduse gedreht werden.

Bitte stellen Sie sicher, dass nach dem Einbau
auf jeder Seite des ICFD-Moduls noch
ausreichend Platz fiir weitere Module ist.

Die ICF-Ventilstation kann mit einer Spindel
fur das manuelle Offnen des Magnetventils
ausgestattet sein.

Die ICF-Ventilstation kann einem hohen
internen Druck standhalten. In jedem Fall
muss das Leitungssystem so konstruiert
werden, dass Flussigkeitseinschllsse
verhindert werden und das Risiko von
hydraulischem Druck durch
Warmeausdehnungen ausgeschlossen wird.

Stellen Sie sicher, dass die ICF-Ventilstation
vor Druckspitzen wie Flussigkeitsschlagen in
der Anlage geschiitzt ist.

SchweiBBarbeiten (Abb. 2 und 3)
Zum Schweif3en der ICF-Ventilstation kann
Wolfram- (WIG) bzw. Metall-Inertgas-Schwei3en
(MIG) bzw. Lichtbogenschwei3en mit
Mantelelektrode (SMAW) (Abb. 2) oder
AutogenschweilRen (Abb. 3) angewendet werden.
Stellen Sie sicher, dass die Schutzkappen des
Ein- und Austritts bis zur endgdiltigen Installation
immer auf dem Ventil verbleiben, um
Rostbildung in der Ventilstation zu vermeiden.

WIG-/MIG-/SMAW-Schwei3en

Es ist nicht erforderlich, die Funktionsmodule
vor dem WIG-/MIG-/SMAW-Schweil3en

(Abb. 2) zu entfernen. Bei einer normalen
Warmeeinwirkung kann zudem auf eine
zusétzliche Kiihlung verzichtet werden.

Zum Vermeiden von Schweif3spritzern
miissen alle erforderlichen

Sicherheitsvorkehrungen getroffen werden.

Bei ICF-Ventilstationen mit einem
Absperrventil im ersten Modul (M1) und
einem Absperr-/Regelventil oder einem
Absperr-/Riickschlagventil im letzten Modul
(M4 oder M6) wird empfohlen, diese Ventile
leicht zu 6ffnen (ungefahr eine Umdrehung
ab der geschlossenen Position), um beim
Schweif3en die Warmeeinwirkung auf die
Teflonsitze zu verringern.

Nach dem Erkalten der Schwei3arbeiten wird
empfohlen, diese Ventile erneut zu schlieBen.
Dadurch wird verhindert, dass Gase
durchstromen konnen. Halten Sie die Ventile
geschlossen, bis die Anlage betriebsbereit ist.
Alle anderen Ventilmodule kdnnen in jeder
Position die normale Warmeeinwirkung beim
Schweil3en kompensieren und erfordern
keine besonderen Mal3nahmen.

Autogenschweif3en

Entfernen Sie vor dem Schweif3en (Abb. 3) alle
Funktionsmodule. Bei einer normalen
Warmeeinwirkung ist keine zusétzliche
Kiihlung erforderlich.

Zum Vermeiden von Schweif3spritzern
miissen alle erforderlichen

Sicherheitsvorkehrungen getroffen werden.

Reinigen Sie nach dem Schweif3en das
Ventilinnere von SchweiBspritzern und
-rlickstanden. Es wird empfohlen, direkt nach
dem Erkalten der SchweiBarbeiten die
handbetriebenen Module M1 und M4/Mé6
wieder einzusetzen und zu schlieBen, um das
Innere des Ventils zu schiitzen, bis die Anlage
betriebsbereit ist. Falls das Ventil nicht sofort
montiert wird, streichen Sie Rostschutzol auf
die inneren Flachen.

Danifi

Das Gehause muss nach der Installation
spannungsfrei sein (keine duBeren Lasten).
Die ICF-Ventilstation darf nicht in Anlagen
verwendet werden, bei denen die
Austrittsseite der ICF zur Atmosphare offen
ist. Die Austrittsseite der ICF-Ventilstation
muss immer an die Anlage angeschlossen
oder ordnungsgemal abgedeckt sein, z. B.
mit einer angeschweif3ten Endplatte.

Oberflachenschutz und Identifikation
(gilt nicht fiir SS-Versionen)

Die duBere Oberflache ist zinkchromatiert,
um gemal DIN EN 12284:2003 8.13 den
Korrosionsschutz sicherzustellen. Die
Zinkchromatierung deckt nicht die
SchweiBverbindungen ab. Nach
abgeschlossener Installation muss die duflere
Oberflache des Ventils mit einer geeigneten
Beschichtung vor Korrosion geschiitzt
werden. Beim Anstrich der ICF-Ventilstation
wird empfohlen, die Identifizierungs-
Kennzeichnung abzudecken.

Die genaue Identifikation der vier bis sechs
ICF-Funktionsmodule erfolgt tiber die
Identifizierungs-Kennzeichnung.

Instandhaltung (Abb. 4)

o

Wartung

Die ICF-Ventilstation ist einfach zu warten. Sie

darf nicht gedffnet werden, wenn sie noch

unter Druck steht.

Folgendes ist zu Uberpriifen, nachdem Sie das

Funktionsmodul geéffnet und entnommen

haben:

- Uberpriifen Sie, ob die Flachdichtungen
und/oder O-Ringe zwischen dem
Funktionsmodul und dem Gehduse sowie
die O-Ringe auf dem Funktionsmodul
beschadigt wurden. Ersetzen Sie die
Flachdichtungen und O-Ringe, wenn dies
der Fall ist.

Kohlenstoffstahlteile und
Edelstahlteile dirfen nicht
verwechselt werden.

Ein Funktionsmodul mit einer
beschadigten Dichtung bzw. einem
beschadigten O-Ring kann nicht
ordnungsgemaR arbeiten.

Gummidichtungen sind in der ICF 15 im
Modul M1/M2 und in der ICF 25/ICF SS 25
in allen Modulen vorhanden.

O-Ringe sind an diesen Einbaustellen
vorhanden: (siehe Abb. 4a, 4b)

ICF 15: Ein Gummidichtung im Modul M3
bzw. M4 und zwei O-Ringe im ICM-Modul.
ICF 25/ICF SS 25: Zwei O-Ringe in den ICM-
und ICFE-Modulen.

,' COz-Anwendungen

"b Beim Einsatz in CO2-Anlagen
koénnen die O-Ringe (siehe Abb.
4a und 4b) aufquellen (wachsen).

Bei der Wartung empfiehlt es sich, die

verwendeten O-Ringe vor dem erneuten

Einbau der Funktionsmodule im ICF-

Ventilgehduse zu ersetzen.

Abtaumodul ICFD 20C fiir CO,:

Stellen Sie sicher, dass das Modul vom Typ

ICFD 20C ist

8| AN13978644420802-001301
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DEUTSCH

- Uberpriifen Sie, ob der Kolben und der
Zylinder frei von Kratzern ist und achten Sie
auf VerschleiBerscheinungen. Wenn Sie
einen libermaBigen Verschleif3 festgestellt
haben, sollten Sie das Funktionsmodul
ersetzen.

- Uberpriifen Sie, ob sich Zylinder und Ventilsitz
frei und mit geringer Reibung bewegen.

- Wenn die Teflon-Ventilplatte beschadigt
wurde, muss das Funktionsmodul
ausgetauscht werden.

- Vergewissern Sie sich bei den
Motorventilmodulen ICM 20, dass der
PEEK-Sitz nicht beschadigt oder zerkratzt
wurde. Wenn er beschadigt oder zerkratzt
ist, mlissen Sie den PEEK-Sitz ersetzen
(Allen key 12 mm, torque 2 Nm (1.5 ft Ib)).

Montage

Reinigen Sie das Gehduse, bevor die ICF-

Ventilstation zusammengebaut wird.

- Stellen Sie sicher, dass alle Kanale in der
ICF-Ventilstation frei von Schmutz oder
Ahnlichem sind.

Tragen Sie, wenn mdglich, etwas
Kaltemaschinendl auf, um den Einsatz der
Module zu erleichtern und die O-Ringe zu
schiitzen.

Festziehen (Abb. 5, 6 und 7)
Ziehen Sie die Funktionsmodul-Deckel mit
einem Drehmomentschliissel an, gemaR den
Werten, die in der Tabelle angegeben sind
(siehe Abb. 5).

Handbetatigung (Abb. 6 bis 8)
ICF 15, ICF 20, ICF SS 20 (Abb. 6a und 6b)
- ICFS/ICFS SS - Absperrventilmodul

- ICFR/ICFR SS - Handregelventilmodul

- ICFN/ICFN SS - Absperr-/
Riickschlagventilmodul

- ICFO/ICFO SS - Handoffnungsmodul
Stellen Sie vor der erneuten Montage

der Kappe auf die Module ICFS/ICFS SS
(Absperrventilmodul), ICFR/ICFR SS
(Handregelventilmodul) und ICFN/ICFN SS
(Absperr-/Riickschlagventilmodul) sicher,
dass in der Kappe eine Dichtung vorhanden
ist. Ziehen Sie die Kappe mit 16 Nm (12 ft lbs)
fest.

ICF 25, ICF SS 25 (siehe Abb. 7a)

- ICFS/ICFS SS - Absperrventilmodul

- ICFR/ICFR SS - Handregelventilmodul

- ICFN/ICFN SS - Absperr-/
Riickschlagventilmodul

- ICFE/ICFE SS - Handoffnungsmodul

Stellen Sie vor der erneuten Montage

der Kappe auf die Module ICFS/ICFS SS
(Absperrventilmodul), ICFR/ICFR SS
(Handregelventilmodul) und ICFN/ICFN SS
(Absperr-/Riickschlagventilmodul) sicher, dass
in der Kappe eine Dichtung vorhanden ist.
Ziehen Sie die Kappe mit 24 Nm (18 ft Ibs) fest.

Spindelabdichtungseinheit (ICFE/ICFE SS)
(siehe Abb. 7b):

Wenn die Spindelabdichtungseinheit

leckt, ziehen Sie sie vorsichtig mit einem
Schraubenschlissel fest. Wenden Sie nicht zu
viel Kraft auf.

Danfoss empfiehlt, dass Sie die
Spindelabdichtungseinheit schrittweise

festziehen. Priifen Sie bei jeder Umdrehung
mogliche Undichtigkeiten.

Handbetatigung des ICFE 25/ICFE SS 25
(siehe Abb. 8a):

Um das Magnetventilmodul mittels
Handbetatigung zu 6ffnen, drehen Sie selbige
gegen den Uhrzeigersinn vollstandig nach
oben. (Handbetrieb)

Um das Magnetventilmodul im
Automatikbetrieb zu betreiben, drehen Sie
die Handbetdtigung im Uhrzeigersinn, bis
der Verschlussring stoppt.

Drehen Sie die Spindel nicht gewaltsam
weiter. Wenn der Verschlussring beschadigt
ist oder entfernt wurde, fangt die Spindel an
zu lecken.

Das Ventil kann nicht durch mittels
Handbetédtigung zwangsweise geschlossen
werden.

Handbetédtigung am Magnetventilmodul
ICFE 20H/ICFE SS 20H (siehe Abb. 8b):
Entfernen Sie die Kappe auf der Seite des ICFE
20H/ICFE SS 20H.

Auf der 9-Uhr-Position ist der manuelle Offner
deaktiviert (nicht aktiv).

Um das Magnetventilmodul ICFE 20H/ICFE
SS 20H zu 6ffnen, verwenden Sie einen
5-mm-Inbusschliissel und drehen Sie ihn im
Uhrzeigersinn auf die 3-Uhr-Position.

ICFD-Abtaumodul

Transportschutz

Entfernen Sie nach dem Transport den
Sicherungsstift (Pos. 1 in Abb. 10). Setzen Sie
die am Ventil befestigte Ablassschraube mit
Aluminiumdichtung (Pos. 2 in Abb. 10) ein
und ziehen Sie sie mit dem angegebenen
Drehmoment fest.

Maximaler Priifdruck

Falls der Priifdruck des Systems folgende

Werte liberschreiten muss:

ICFD 20 (Ammoniak):28 bar g/406 psi g

ICFD 20C (CO,): 52 barg/754 psig

ist das ICFD-Modul wie in Abb. 11 gezeigt

vorzubereiten:

1. Losen Sie die sechs Deckelschrauben
und demontieren Sie das Schwimmer-
gehause.

2.+3. Scharuben Sie die Schwimmer-
Baugruppe ab mit einem
schraubenschluessel AF 4mm an den
dafuer vorgesehenen Abflachungen an
der Schwimmerstange.

Achtung: Nicht an der Schwimmerkugel
drehen, nicht die Schwimmerkugel von
der Stange abschrauben!

4. Montieren Sie das Schwimmergehduse
wieder und ziehen Sie die sechs
Deckelschrauben mit dem in Abb. 10
angegebenen Drehmoment fest.

5. Prifung mit einem Systemdruck tber:
ICFD 20 (Ammoniak): 28 bar g/406 psi g
ICFD 20C (CO,): 52 bar g/754 psi g

6.  Montieren Sie die Schwimmer-
Baugruppe wieder durch drehen
der Schwimmerstange mit einem AF
4mm Scharubenschluessel an den
dafuer vorgesehenen Abflachungen an
der Stange.

Nicht die Schwimmerkugel zum drehen
benutzen!

7. Montieren Sie das Schwimmergehause
wieder und ziehen Sie die sechs

Danifi

Deckelschrauben mit dem in Abb. 10
angegebenen Drehmoment fest.
Es wird empfohlen, die Dichtung des
Schwimmergehduses nach diesem
mehrmaligen Zusammenpressen durch eine
neue zu ersetzen.

Betdtigung des manuellen Schafts auf dem
ICFD-Abtaumodul (siehe Abb. 12)
Entfernen Sie die Kappe auf der Seite des
ICFD-Moduls (Pos. A in Abb. 10).

In der 9-Uhr-Position ist der manuelle Offner
deaktiviert (A = Automatikbetrieb).

Um das ICFD-Modul zwangsweise zu 6ffnen,
verwenden Sie einen 5-mm-Inbusschlissel
und drehen Sie ihn im Uhrzeigersinn etwa
auf die 2-Uhr-Position bis zum Anschlag (M=
Hand offen).

Immer von Hand offen Stellung zurueck in

A = Automatik Betrieb drehen fiir normalen
Betrieb.

Montieren Sie die Kappe A (Fig.10) und
ziehen sie mit einem Drehmoment von 80
Nm (59 ft Ibs) fest.

Aludichtung der Deckeldichtung ist nach
anziehen mit 80Nm bei abermaligem
oeffener auszutauschen.

© Danfoss | DCS (ms) | 2020.12
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Moduleinbauort (Abb. 9a, 9b, 9¢)

ICF-Ventilstation mit vier Modulen

Absperrventilmodul M1%) M2 M3 M4

Handregelventiimodul M1 M2 M3 M4

Filtermodul | v N4

Magnetventilmodul I M3 I

Riickschlagventilmodul I N N4

Absperr-/Rickschlagventiimodul I R N4

Motorventilmodul M1 I M3 I

Blinddeckel M1 M2 M3 M4

Elektronisches Expansionsventilmodul (nicht fur ICF 25) M1 ] M3 ]

Magnetventilmodul (nicht far ICF 25) M1 _ M3 _

Handsffaungsmodul (nicht fur ICF 25) I R M4

Schweilmodul M1 M2 M3 M4

Abtaumodul I M2 I N4

ICF-Ventilstation mit sechs Modulen

Absperrventilmodul M1 M2 M3 M4 M5 Mé
Handregelventilmodul M1 M2 M3 M4 M5 M6
Filtermodul I M2 I N4 I M6
Magnetventilmodul I M3 I D
Riickschlagventilmodul I R N4 I M6
Absperr-/Rickschlagventiimodul [ D ve I M6
Motorventilmodul M1 [ M3 [ M5 [
Blinddeckel M1 M2 M3 M4 M5 M6
Elektronisches Expansionsventilmodul (nicht fur ICF 25) M1 _ M3 _ M5 _
Magnetventilmodul (nicht fir ICF 25) M1 ] M3 ] M5 ]
Handsffnungsmodul (nicht fur ICF 25) I D M4 I
SchweiBmodul M1 M2 M3 M4 M5 M6
Abtaumodul [ M2 [ M4 [ M6

Moduleinbauorte werden durch M1, M2, M3, M4, M5 und M6 gekennzeichnet. In Bezug auf den Kaltemittelfluss ist M1 dem Eintritt am nachsten.
I cinbauort nicht méglich

*) Die Module M1 und M2 der ICF 15 sind fest (Absperrventil bzw. Filter)

Benutzen Sie fiir den Austausch nur Originalteile von Danfoss, einschlieBlich O-Ringe und Dichtungen.
Die Werkstoffe der neuen Komponenten sind flir das entsprechende Kaltemittel zertifiziert.
Im Zweifelsfall wenden Sie sich bitte an Danfoss.
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FRANGAIS

Fluides frigorigénes

Convient aux fluides frigorigénes HCFC,
HFC ininflammables, R717 (ammoniac) et
R744 (CO,).

Exceptions:

L'ICFD est spécialement congu pour
'ammoniac et le CO,

ICFD 20 = version ammoniac

ICFD 20C = version CO,

L'utilisation de stations de vannes ICF avec
des hydrocarbures inflammables n'est pas
recommandée.

L'ICF est recommandée uniquement pour
une utilisation en circuits fermés. Merci de
contacter Danfoss pour de plus amples
informations.

Plage de température
Solution ICF générale :
-60/+120 °C (-76/+248 °F)

ICFD20: -50/+50°C(-58/+122°F) a
28 bar g (406 psi g)
ICFD 20C: -50/+50°C (-58/+122 °F) a
52 bar g (754 psi g)

Plage de pressions
La solution ICF générale est concue pour :
Pression de service max.: 52 bar g (754 psi

Q).

ICFD 20 (ammoniac) :

Pour les ICF comportant un module ICFD, la
pression max. de service est de 28 bar g
(406 psi ). Si le systeme de réfrigération
inclut un module ICFD 20, la pression de
test du systéme ne peut pas dépasser

28 bar g (406 psi g), sauf si le flotteur ICFD
est temporairement retiré avant le test. Voir
Fig. 11.

ICFD 20C (CO,) :

Pour les ICF comportant un module

ICFD 20C, la pression max. de service est de
52 bar g (754 psi g). Si le systeme de
réfrigération inclut un module ICFD 20C, la
pression de test du systéme ne peut pas
dépasser 52 bar g (754 psi g), sauf si le
flotteur ICFD 20C est temporairement retiré
avant le test. Voir Fig. 11.

Application

L'ICF peut étre utilisée sur les conduites
d’aspiration, de liquide, de gaz chaud et de
liquide/vapeur. LICF est disponible avec 4 ou
6 modules fonctionnels. LICF régule le débit
du fluide par modulation ou tout ou rien,
selon les modules fonctionnels installés
dans I'lCF.

Plage de régulation
Dépend du type choisi et de la combinaison
de modules installés dans la vanne.

Installation (fig. 1)

L'ICF doit étre installée conformément ala
fig. 1. LICF doit étre installée avec la fleche
dans le sens de la circulation du fluide.

Les modules ICM et ICFD nécessitent une
orientation horizontale de la vanne.

L'ICF est fournie avec tous les modules
fonctionnels entierement assemblés. Les
modules peuvent étre retirés pour entretien

ou inspection et peuvent étre tournés de 4
fois 90° par rapport au corps de vanne lors
de l'installation. Assurez-vous que la
position de I'lCFD garantit un espace
suffisant pour les modules de chaque coté
de I'lCFD.

L'ICF peut étre munie d’une tige pour
'ouverture manuelle de I'électrovanne.

L'ICF est congue pour résister a une pression
interne élevée. Toutefois, la tuyauterie doit

étre concue pour éviter les pieges a liquide
et réduire le risque de pression hydraulique
causée par la dilatation thermique.

Veillez a ce que I'ICF soit protégée des
variations de pression (« coups de béliers »)
au sein du circuit.

Soudage (fig. 2 et 3)

La station de vannes ICF peut étre soudée en
utilisant un systéme de soudure type TIG/
MIG/SMAW (fig. 2) ou d'une soudure au gaz
(fig. 3).

Toujours garder les capuchons de
protection sur I'entrée et la sortie de la
vanne jusqu’a ce qu'elle soit prete a étre
installée ceci afin de prévenir la formation
de rouille a I'intérieur de la station de vanne.

Soudage TIG/MIG/SMAW

Il n'est pas nécessaire de retirer I'un des
modules fonctionnels avant le soudage
TIG/MIG/SMAW (fig. 2) ; un refroidissement
auxiliaire est inutile en cas de choc
thermique normal.

Il convient de prendre toutes les
précautions nécessaires pour minimiser
les éclaboussures de soudure.

Pour les stations de vannes ICF équipées
d'une vanne d'arrét dans le premier module
(M1) et d’'une vanne d'arrét, de régulation ou
d'arrét/clapet dans le dernier module (M4 ou
M6), il est recommandé de Iégerement ouvrir
les vannes (env. 1 tour depuis la position
fermée) afin de minimiser le choc thermique
de soudage au niveau des siéges en Téflon.

Aprés soudage, il est recommandé de refermer
ces vannes pour éviter d'éventuels passages
de gaz et de les maintenir fermées jusqu'a
ce que le systeme soit prét a fonctionner.
Tous les autres modules pour vannes sont
capables, et ce dans n‘importe quelle
position du module, de compenser le choc
thermique de soudage normal et ne
nécessitent aucune attention particuliére.

Soudure au gaz

Retirez tous les inserts avant le soudage
(fig. 3). Un refroidissement auxiliaire est
inutile en cas de choc thermique normal.

Il convient de prendre toutes les
précautions nécessaires pour minimiser
les éclaboussures de soudure.

Aprés le soudage, nettoyez l'intérieur de la
vanne pour éliminer les éclaboussures et
les débris de soudure.

Il est recommandé de réinstaller les modules
juste aprés le soudage et de fermer les
modules manuels M1 et M4/M6 afin de
protéger l'intérieur de la vanne jusqu’a ce
que le systéme soit prét a fonctionner.

Si la vanne n'est pas montée immédiatement,
veillez a appliquer de I'huile de protection
contre la rouille sur les surfaces intérieures.

Danifi

Le boitier doit étre exempt de contraintes

(charges externes) apres l'installation. LICF ne
doit pas étre montée dans des systémes ou le
cOté sortie de I'lCF est ouvert a I'atmosphére.

Le coté sortie de I'lCF doit toujours étre
raccordé au systéme ou correctement couvert,
par exemple a I'aide d'un embout soudé.

Protection de surface et identification
(non applicable aux versions en inox -
versions SS)

La surface externe fait l'objet d'un
traitement (chromage au zinc) assurant une
protection contre la corrosion conforme a
la norme EN 12284:2003 8.13. Le chromage
au zinc ne couvre pas les raccords a souder.
Une fois l'installation terminée, la surface
externe de la vanne doit étre protégée de la
corrosion a l'aide d'un revétement adéquat.
Il est recommandé de couvrir I'étiquette
d‘identification lors de la peinture de I'lCF.

L'étiquette d'identification sur chacun des 4
ou 6 modules fonctionnels permet
d'identifier précisément I'lCF.

Maintenance (fig. 4)

,' Ne pas mélanger des pieces en
"b acier au carbone a des pieces en
acier inoxydable.

Entretien

Les stations de vannes ICF sont faciles a

entretenir. N'ouvrez pas I'lCF lorsqu'elle est

encore sous pression.

Lors de l'ouverture et du retrait des

modules fonctionnels :

- Vérifiez que les joints d'étanchéité plats
et/ou les joints toriques situés entre le
module fonctionnel et le boitier, ainsi que
les joints toriques situés sur le module
fonctionnel, ne sont pas endommagés.
Remplacez les joints plats et les joints
toriques altérés.

Une vanne dont les joints toriques ou les
joints plats sont endommagés risque de
ne pas moduler conformément a ses
spécifications.

Les joints d'étanchéité plats sont
présents dans les modules M1/M2 de
I'ICF 15 et dans tous les modules de
I'lCF 25/ICF SS 25.

Joints en caoutchouc sont présents aux
emplacements suivants : (voir fig. 4a, 4b)
ICF 15: 1 Joint en caoutchouc dans
chaque module M3/M4 et 2 joints
toriques dans le module ICM.

ICF 20/ICF SS 20: 1 Joint en caoutchouc
dans tous les modules et 2 joints
toriques dans le module ICM.

' Applications au CO:

”’ Les joints toriques utilisés dans

» les systéemes au CO: (voir fig. 4a et
e 4b) peuvent gonfler (augmenter).
Il est donc recommandé, lors de I'entretien,
de remplacer le nombre réel de joints toriques
utilisés avant de réinstaller les modules
fonctionnels dans le corps de vanne ICF.

Module de dégivrage ICFD 20C pour CO, :
Vérifier que le module est de type ICFD 20 C
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FRANCAIS

- Vérifier que le piston et le cylindre sont
exempts de rayures et qu'ils ne
comportent pas de traces d'usure. En cas
d’usure excessive, remplacer le module
fonctionnel pour éviter que des signaux
pilotes erronés ne se produisent au
niveau de la bague du piston.

- Vérifier que le cylindre et le siege de
vanne sont bien mobiles et qu'ils ne sont
pas entravés par un frottement excessif.

- Sila plaque de vanne en téflon est
endommagée, vous devez remplacer le
module fonctionnel.

- Sur les modules pour vannes motorisées
ICM 20, vérifiez que le siége PEEK n'est ni
endommagé, ni rayé. S'il est endommagé
ou rayé, remplacez-le. (Allen key 12 mm,
torque 2 Nm (1.5 ft Ib)).

Assemblage

Avant I'assemblage de I'lICF, retirez toute

impureté présente dans le boitier.

- Vérifiez que chaque canal de I'ICF est
exempt d'impuretés ou de débris.
Si possible, appliquez un peu d’huile de
réfrigération pour faciliter I'insertion des
modules et protéger les joints toriques.

Serrage (fig. 5,6 et 7)

Serrez le couvercle d'extrémité a I'aide d'une
clé dynamomeétrique, conformément aux
valeurs indiquées dans le tableau (fig. 5).

Utilisation de la tige manuelle

(fig. 6 a 8)

ICF 15, ICF 20, ICF SS 20 (fig. 6A et 6b)

- ICFS/ICFS SS : module vanne d'arrét

- ICFR/ICFR SS : module vanne de
régulation manuelle

- ICFN/ICFN SS : module vanne d'arrét/
clapet

- ICFO/ICFO SS : module d'ouverture manuelle

Avant de remonter le capuchon sur les

modules ICFS/ICFS SS (module vanne

d’arrét), ICFR/ICFR SS (module vanne de

régulation manuelle) ou ICFN/ICFN SS

(module vanne d'arrét/clapet), veuillez vous

assurer que le joint d'étanchéité est présent

dans le capuchon. Serrez ensuite le

capuchon au couple de 16 Nm (12 b ft).

ICF 25, ICF SS 25 (voir fig. 7A)

- ICFS/ICFS SS : module vanne d'arrét

- ICFR/ICFR SS : module vanne de
régulation manuelle

- ICFN/ICFN SS : module vanne d'arrét/
clapet

- ICFE/ICFE SS : module d'ouverture manuelle

Avant de remonter le capuchon sur les

modules ICFS/ICFS SS (module vanne

d‘arrét), ICFR/ICFR SS (module vanne

de régulation manuelle) ou ICFN/

ICFN SS (module pour vanne d‘arrét/

clapet), veuillez vous assurer que le joint

d’étanchéité est présent dans le capuchon.

Serrez ensuite le capuchon au couple de

24 Nm (18 Ib ft).

Presse-étoupe (ICFE/ICFE SS) (voir fig. 7b) :
Si le presse-étoupe fuit, serrez-le
soigneusement avec une clé. N'appliquez
pas une force excessive.

Danfoss recommande de serrer le presse-
étoupe par étapes. A chaque tour, vérifiez
si la fuite est stoppée.

Utilisation de la tige manuelle sur le
module électrovanne ICFE 25/ICFE SS 25
(voir fig. 8a) :

Pour forcer l'ouverture de I'électrovanne au
moyen de la tige manuelle, tournez celle-ci
a fond vers le haut, dans le sens inverse
des aiguilles d’'une montre. (Mode
manuel)

Pour utiliser I’électrovanne en mode
automatique, tournez la tige manuelle
dans le sens des aiguilles d'une montre
jusqu’a ce que I'anneau de blocage s'arréte.

Ne forcez pas la tige plus loin. Si I'anneau
de blocage est endommagé ou retiré, la
tige commence a fuir.

Il est impossible de forcer la fermeture
de la vanne au moyen de la tige manuelle.

Utilisation de la tige manuelle sur

le module électrovanne ICFE 20H/
ICFE SS 20H (voir fig. 8b)

Retirez le capuchon situé sur le c6té de
I'lCFE 20H/ICFE SS 20H

En position 9 h, l'ouverture manuelle est
désactivée.

Pour forcer l'ouverture de I'électrovanne
I'lCFE 20H/ICFE SS 20H, utilisez une clé
allen de 5 mm et faites-la tourner dans le
sens des aiguilles d'une montre jusqu’a la
position 3 h.

Module de dégivrage ICFD
Protection de transport

Retirez le dispositif de sécurité de transport
(pos. 1, fig. 10). Insérez le connecteur de
purge et le joint alu fixés a la vanne (pos. 2,
fig. 10) et serrez au couple indiqué.

Pression de test maximum
Si la pression de test du systeme doit
dépasser :
ICFD 20 (ammoniac) :28 bar g (406 psi g) ;
ICFD 20C (CO,): 52 barg (754 psig);
il est nécessaire de préparer le module
ICFD commeillustré ala Fig. 11:
1. Dévissez les 6 boulons de bride et
retirez le boitier du flotteur.
2+3 Dévisser et retirer le levier avec le
flotteur en utilsant une clé A/F 4mm.
Attention: le flotteur et le levier
ne doivent pas étre desserrer et ne pas
tourner le flotteur pour le démontage.
4. Remontez le boitier du flotteur et
serrez les 6 boulons de bride au couple
indiqué a la fig. 10
5. Effectuer un test avec une pression de
systéme supérieure a:
ICFD 20 (ammoniac) : 28 bar g
(406 psi g) ;
ICFD 20C (CO,) : 52 bar g (754 psi 9) ;

Danifi

6. Reinstaller le levier et flotteur
ensemble en utilisant un clé A/F 4mm.
Ne pas utiliser le floteur pour serrer.

7. Remontez le boitier du flotteur et
serrez les 6 boulons de bride au couple
indiqué a lafig. 10

Il est recommandé de remplacer le joint du

boitier du flotteur par un joint neuf apres

cette compression répétée.

Utilisation de la tige manuelle sur le
module de dégivrage ICFD (voir fig. 12)
Retirez le capuchon situé sur le coté de
I'lCFD (pos. A, fig. 10).

En position 9 h, 'ouverture manuelle est
désactivée (A = mode automatique).

Pour forcer l'ouverture de I'lCFD, utilisez
une clé Allen de 5 mm et faites-la tourner
dans le sens des aiguilles d’'une montre
jusqu'a la position 2 h env. Jusqu'a ce qu'il
atteigne 'arrét mécanique (M = mode
d'ouverture manuelle).

Toujours remettre I'ouverture manuelle
sur automatique pour un fonctionnement
normal.

Remontez le capuchon Aillustré a la fig. 10
et serrez au couple de 80 Nm (59 Ib ft).

Il est recommandé de remplacer le joint
Alu si d'autres ouvertures du capuchon
sont nécessaires.
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Emplacement des modules (fig. 9a, 9b, 9¢)

ICF avec quatre modules

Module vanne d'arrét M1 %) M2 M3 M4

Module vanne de régulation manuelle M1 M2 M3 M4

Module filtre I 2y . v

Module électrovanne | 1

Module clapet antiretour [ [ N4

Module vanne d'arrét/clapet | | | M4

Module vanne motorisée M1 _ M3 _

Couvercle dlextrémité vide M1 M2 M3 M4

Module détendeur électronique (sauf ICF 25) M1 ] M3 ]

Module électrovanne (sauf ICF 25) M1 ] M3 ]

Module d'ouverture manuelle (sauf ICF 25) _—_ M4

Module a souder M1 M2 M3 M4

Modue de degivage B .

ICF avec six modules

Module vanne d'arrét M1 M2 M3 M4 M5 M6
Module vanne de régulation manuelle M1 M2 M3 M4 M5 M6
Module filtre I M2 I ve [ M6
Module électrovanne | [ M3 I R
Module clapet antiretour [ [ va I M6
Module vanne d'arrét/clapet | | | v I Ms
Module vanne motorisée M1 I v IS s
Couvercle dextrémité vide M1 M2 M3 M4 M5 M6
Module détendeur électronique (sauf ICF 25) M1 _ M3 _ M5 _
Module électrovanne (sauf ICF 25) M1 _ M3 _ M5 _
Module douverture manuelle (sauf ICF 25) [/ | | va I
Module & souder M1 M2 M3 M4 M5 M6
Module de dégiviage I M2 I ve M6

Les emplacements de modules sont indiqués par M1, M2, M3, M4, M5 et M6. En ce qui concerne le débit de fluide frigorigene, M1 est le plus proche de I'entrée.

I (emplacement n'est pas disponible

*) ICF 15 : les modules M1 et M2 sont fixes (vanne d'arrét et filtre, respectivement)

Utilisez exclusivement des pieces de rechange Danfoss d'origine, y compris pour les joints et joints toriques.
Les matériaux des nouvelles pieces sont homologués pour le fluide frigorigene utilisé.
En cas de doute, merci de contacter Danfoss.
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Refrigerantes

Estacion de valvulas apta para HCFC, HFC no
inflamables, R717 (amoniaco) y R744 (CO,).
Excepcion:

El médulo ICFD esté disefiado Unicamente para
amoniacoy CO,

ICFD 20 = versiéon de amoniaco

ICFD 20C = version CO,

Se desaconseja el uso de las estaciones de
valvulas ICF con hidrocarburos inflamables.

Se recomienda usar las estaciones de vélvulas
ICF exclusivamente en circuitos cerrados. Si
desea obtener mas informacion, pongase en
contacto con Danfoss.

Rango de temperatura
ICF en general:
-60a+120°C (-76 a +248 °F).

ICFD 20: -50/+50°C(-58/+122°F) a
28 bar g (406 psi g)
ICFD 20C: -50/+50 °C (-58/+122 °F) a
52 bar g (754 psi g)

Rango de presion

La estacion de valvulas ICF general esta disefiada
para:

Max. presion de trabajo: 52 bar g (754 psi g).

ICFD 20 (amoniaco):

Para estaciones de valvulas ICF con médulo
ICFD, la presion maxima de trabajo es de 28 bar
g/ 406 psi g. Los sistemas de refrigeracion con
modulo ICFD 20 no deben someterse a
presiones de prueba superiores a 28 bar g /
406 psi g, a menos que el flotador del médulo
ICFD se desmonte temporalmente antes de la
prueba. Consulte la fig. 11.

ICFD 20C (CO,):

Para estaciones de vélvulas ICF con médulo ICFD
20C, la presion maxima de trabajo es de 52 bar g
/ 754 psi g. Los sistemas de refrigeracion con
modulo ICFD 20C no deben someterse a
presiones de prueba superiores a 52 bar g /

754 psi g, a menos que el flotador del médulo
ICFD 20C se desmonte temporalmente antes de
la prueba. Consulte la fig. 11.

Aplicaciones

Las estaciones de valvulas ICF se pueden instalar
en lineas de aspiracion, liquido, gas caliente y
liquido/vapor. Estan disponibles con 4 0 6
mddulos de funcién. Su objetivo es regular el
caudal del medio por modulacién o funcion ON/
OFF, dependiendo de los médulos de funcion
instalados en ellas.

Rango de regulacion

El rango de regulacion depende del tipo elegido
y la combinacién de médulos instalada en la
vélvula.

Instalacion (fig. 1)

La estacion de valvulas ICF debe instalarse de
acuerdo con la fig. 1. La instalacién debe tener
lugar de modo que la flecha coincida con el
sentido de flujo.

Los médulos ICM e ICFD requieren la
instalacion de la valvula en posicion
horizontal.

La estacion de vélvulas ICF se suministra con
todos los médulos de funcion

completamente montados. Los médulos se
pueden desmontar para su revision o inspeccion
y girarse 4 x 90° en relacién con el cuerpo de la
vélvula tras la instalacion. Asegurese de que la
posicion del médulo ICFD no impida la
instalacion de otros moédulos a ambos lados del
mismo.

La estacién de valvulas ICF se puede equipar con
un vastago para la apertura manual de la valvula
solenoide.

La estacién de valvulas ICF esta disefiada para
soportar una presion interna elevada. Sin
embargo, el sistema de tuberias debe disefarse
de tal forma que se eviten las acumulaciones de
liquido y se reduzca el riesgo asociado a la
presion hidraulica generada por la expansion
térmica.

Debe garantizarse que la estacion de valvulas
ICF en cuestion cuente con proteccion frente a
los fendémenos transitorios asociados a la presion
que puedan producirse en el sistema (como el
conocido “golpe de ariete”).

Soldadura (figs. 2 y 3)

Las estaciones de valvulas ICF se pueden soldar
aplicando soldadura TIG/MIG/SMAW (fig. 2) o
soldadura con gas (fig. 3).

Los tapones protectores instalados a la entrada y
la salida de la valvula no deben retirarse hasta la
instalacion definitiva de la misma para impedir la
formacion de éxido en el interior de la estacion
de vadlvulas.

Soldadura TIG/MIG/SMAW

No es necesario desmontar ningun moédulo de
funcion antes de una soldadura TIG/MIG/SMAW
(fig. 2) ni aplicar refrigeracion auxiliar (siempre
que el impacto térmico se mantenga dentro de
los niveles normales).

Deben tomarse las precauciones que
correspondan para minimizar las
salpicaduras de soldadura.

En el caso de las estaciones de valvulas ICF
equipadas con una vélvula de cierre en el primer
médulo (M1) y una vélvula de cierre, regulaciéon
o cierre/retencién en el ultimo médulo (M4 o
M6), se recomienda abrirlas ligeramente (1
vuelta desde la posicion de cierre, aprox.) para
minimizar el impacto del calor generado por la
soldadura sobre los asientos de teflon.

Una vez llevada a cabo la soldadura, se
recomienda cerrar las valvulas de nuevo para
evitar la posible reentrada de los gases,
manteniéndolas cerradas hasta que el sistema
esté preparado para entrar en funcionamiento.
Todos los demds moédulos de vélvula son
capaces, independientemente de su posicion, de
compensar el impacto del calor generado por
una soldadura normal sin que ello precise
especial atencion.

Soldadura con gas

Desmonte todos los médulos antes de efectuar
la soldadura (fig. 3). No se requiere refrigeracion
auxiliar con niveles de impacto térmico
normales.

Deben tomarse las precauciones que
correspondan para minimizar las
salpicaduras de soldadura.

Tras la soldadura, limpie el interior de la valvula
de salpicaduras y residuos de soldadura.

Se recomienda volver a instalar los médulos
inmediatamente después de la soldaduray
cerrar los médulos M1y M4/M6 de
accionamiento manual para proteger el interior

Danifi

de la valvula hasta que el sistema esté preparado
para entrar en funcionamiento.

Si la instalacién de la vélvula no puede tener
lugar inmediatamente, asegurese de aplicar
aceite protector contra el 6xido a las superficies
interiores.

El cuerpo de la valvula no debe verse sometido a
tensiones (cargas externas) tras su instalacion. La
estacion de vaélvulas ICF no debe montarse en
sistemas en los que el lado de salida quede
abierto a la atmosfera. El lado de salida de la
estacion de valvulas ICF siempre debe
conectarse al sistema o cerrarse debidamente
(por ejemplo, soldando una placa).

Proteccion superficial e identificacion (no
valido para versiones SS)

La superficie externa esta tratada con cromato
de zinc con el fin de conseguir una proteccién
adecuada contra la corrosién, segin la norma EN
12284:2003 8.13. El tratamiento con cromato de
zinc, no obstante, no protege las conexiones
para soldar. Una vez finalizada la instalacion, la
superficie externa de la valvula debe protegerse
frente a la corrosion aplicando un revestimiento
protector adecuado.

Se recomienda cubrir la placa de caracteristicas
antes de pintar la estacion de valvulas ICF.

La identificacion precisa de la estacion de
vélvulas ICF puede tener lugar a partir de la
placa de caracteristicas que incorpora cada uno
de los 4 0 6 moédulos de funcion.

Mantenimiento (fig. 4)

"’| No mezcle piezas de acero al carbono
wall con piezas de acero inoxidable.

Revision

Las estaciones de valvulas ICF son faciles de

revisar. No abra una estacion de valvulas ICF si

esta presurizada.

Tras la apertura y el desmontaje de los modulos

de funcion:

- Compruebe que ni las juntas planas y/o juntas
toricas situadas entre el médulo de funcion y
el cuerpo de vélvula ni las juntas téricas del
médulo de funciéon presenten daios.
Sustituya las juntas planas y las juntas toricas
si no estan intactas.

Puede que una valvula con una junta térica
y/o junta plana dafiada no module de
acuerdo con sus especificaciones.

Las juntas de goma estan presentes en las
estaciones de valvulas ICF 15 (médulos M1/
M2) e ICF 25/ICF SS 25 (todos los médulos).

Las juntas toricas estan presentes en las
siguientes posiciones (consulte las figs. 4a 'y
4b):

ICF 15: 1 Junta de goma en cada médulo M3/
M4y 2 juntas toricas en el médulo ICM.

ICF 20/ICF SS 20: 1 Junta de goma en todos
los médulos y 2 juntas tdricas en el médulo

ICM.
ll’|
», ; ,
J las juntas tdricas (consulte las figs. 4a
y 4b) pueden inflarse (crecer).

Durante la revision, se recomienda sustituir
todas las juntas toricas usadas antes de volver a
instalar los médulos de funcion en el cuerpo de
la vélvula ICF.
Médulo de desescarche ICFD 20 para CO,:
Asegurese de que el moédulo sea del tipo ICFD
20C

Aplicaciones con CO2
Cuando se usan en sistemas con COz2,
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- Compruebe que ni el pistén ni el cilindro
presenten arafazos y busque marcas de
desgaste. Si el desgaste es excesivo, el
mddulo de funcién debera sustituirse para
evitar una falsa senal piloto en el anillo del
piston.

- Compruebe que el cilindro y el asiento de la
vélvula se muevan libremente y sin friccion.

- Sila placa de teflon de la valvula ha sufrido
dafos, debera sustituirse el moédulo de
funcion.

- En médulos de valvula motorizada ICM 20,
compruebe que el asiento de PEEK no se
encuentre dafado ni aranado. Si es asi,
sustituya el asiento de PEEK. (Allen key
12 mm, torque 2 Nm (1.5 ft Ib)).

Montaje

Elimine la suciedad que pueda haberse

acumulado en el cuerpo de valvula antes de

montar una estacion de valvulas ICF.

- Compruebe que ninguno de los canales de la
estacion de vélvulas ICF se encuentre
obstruido por particulas o residuos de otro
tipo.

Si es posible, aplique aceite refrigerante para
facilitar la inserciéon de los médulos y proteger
las juntas téricas.

Apriete (figs. 5,6y 7)

Apriete la cubierta superior empleando una llave
dinamométrica y aplicando los pares de apriete
indicados en la tabla (consulte la fig. 5).

Accionamiento del vastago

manual (figs. 6 a 8)

ICF 15, ICF 20 e ICF SS 20 (figs. 6a y 6b)

- ICFS/ICFS SS (médulo de valvula de cierre)

- ICFR/ICFR SS (vélvula de regulaciéon manual)

- ICFN/ICFN SS (valvula de cierre/retencion)

- ICFO/ICFO SS (mdédulo de apertura manual)
Antes de volver a montar la caperuza en los
modulos ICFS/ICFS SS (modulo de valvula de
cierre), ICFR/ICFR SS (modulo de valvula de
regulacion manual) o ICFN/ICFN SS (médulo de
vélvula de cierre/retencion), asegurese de que la
junta esté presente en la caperuza. Apriete a
continuacion la caperuza aplicando un par de
apriete de 16 N-m (12 Ib-ft).

ICF 25 e ICF SS 25 (consulte la fig. 7a)

- ICFS/ICFS SS (médulo de valvula de cierre)

- ICFR/ICFR SS (vélvula de regulacion manual)

- ICFN/ICFN SS (valvula de cierre/retencion)

- ICFE/ICFE SS (mddulo de apertura manual)
Antes de volver a montar la caperuza en los
modulos ICFS/ICFS SS (modulo de vélvula de
cierre), ICFR/ICFR SS (modulo de valvula de
regulacion manual) o ICFN/ICFN SS (médulo de
vélvula de cierre/retencion), asegurese de que la
junta esté presente en la caperuza. Apriete a
continuacion la caperuza aplicando un par de
apriete de 24 N-m (18 Ib-ft).

Prensaestopas (ICFE/ICFE SS) (consulte la fig. 7b):
Si el prensaestopas presenta fugas, apriételo con
cuidado empleando una llave. No aplique
demasiada fuerza.

Danfoss recomienda apretar el prensaestopas
paso a paso. Compruebe si existen fugas cada
vez que complete una vuelta.

Accionamiento del vastago manual del
modulo solenoide ICFE 25/ICFE SS 25
(consulte la fig. 8a):

Para forzar la apertura del solenoide empleando
el vastago manual, girelo en sentido contrario a
las agujas del reloj hasta el tope. (Modo
manual)

Para accionar el solenoide en el modo
automatico, gire el vastago manual en el
sentido de las agujas del reloj hasta alcanzar el
anillo de bloqueo.

No fuerce el eje. Si el anillo de bloqueo esta
danado o no se encuentra presente, el eje
comenzara a sufrir fugas.

El cierre de la valvula no se puede forzar con
el vastago manual.

Accionamiento del vastago manual del
moédulo de valvula solenoide ICFE 20H/ICFE
SS 20H (consulte la fig. 8b):

Retire el tapdn lateral del médulo ICFE 20H/ICFE
SS 20H.

El mecanismo de apertura manual se deshabilita
(quedando inactivo) en la posicion
correspondiente a las 9 en punto.

Para forzar la apertura del solenoide del médulo
ICFE 20H/ICFE SS 20H, girelo en el sentido de las
agujas del reloj hasta la posicion
correspondiente a las 3 en punto con una llave
Allen de 5 mm.

Mddulo de desescarche ICFD
Proteccion durante el transporte

Retire el dispositivo de proteccion de transporte
(ref. 1, fig. 10). Inserte el tapdn de drenaje y la
junta de aluminio suministrados con la valvula
(ref. 2, fig. 10) y apriételos aplicando el par de
apriete indicado.

Presion de prueba maxima

Si la presion de prueba del sistema necesita

superar los siguientes valores:

ICFD 20 (amoniaco): 28 bar g /406 psig

ICFD 20C (CO,): 52barg /754 psig

es necesario preparar el médulo ICFD como se

muestra en la fig. 11:

1. Desenrosque los 6 pernos de la brida y
desmonte la carcasa del flotador.

2+3. Destornillar y remover la palanca junto con
el ensamble de flotador usando una llave
de boca de 4mm.
Precaucion - el final de la palanca que va
en el flotador no debe ser destornillado y
no se debe usar el flotador para destornillar.

4. Vuelva a montar la carcasa del flotador y
apriete los 6 pernos de la brida aplicando el
par de apriete indicado en la fig. 10.

5. Prueba con una presion del sistema

superior a:
ICFD 20 (amoniaco): 28 bar g / 406

psig
ICFD 20C (CO,): 52 bar g/ 754 psig

6. Reinstalar la palanca junto con el ensamble
de flotador usando una llave de boca de
4mm.
No usar el flotador para atornillar ni aplicar
torque.

7. Vuelva a montar la carcasa del flotador y
apriete los 6 pernos de la brida aplicando el
par de apriete indicado en la fig. 10.

Se recomienda sustituir la junta de la carcasa del

flotador por una junta nueva si se repite esta

compresion.

Accionamiento del vastago manual del
modulo de desescarche ICFD (consulte la fig.
12)

Retire el tapon lateral del modulo ICFD (ref. A,
fig. 10).

Danifi

El mecanismo de apertura manual se deshabilita
en la posicion correspondiente a las 9 en punto
(A = modo automatico).

Para forzar la apertura del médulo ICFD, girelo
en el sentido de las agujas del reloj hasta,
aproximadamente, la posicion correspondiente
alas 2 en punto con una llave Allen de 5 mm
hasta que llegue al tope mecanico

(M = modo de apertura manual).

Vuelva a instalar el tapén A de la fig. 10y
apriételo aplicando un par de apriete de 80 Nm
(59 ft Ib).

Se recomienda reemplazar la junta de aluminio
en caso que se requieran mas aperturas de la
tapa.
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Ubicacion de los médulos (figs. 9a, 9b y 9¢)

Estacion de valvulas ICF con cuatro médulos

Modulo de vélvula de cierre M1%) M2 M3 M4

Mddulo de vélvula de regulacién manual M1 M2 M3 M4

Médulo de filtro I vy I v

Médulo de vlvula solencide I M3 I

Mddulo de vélvula de retencion I D M4

Mddulo de vélvula de cierre/retencién I D M4

Modulo de valvula motorizada M1 _ M3 _

Mddulo de tapa ciega M1 M2 M3 M4

Modulo de valvula de expansion electronica (no para ICF 25) M1 ] M3 ]

Modulo de valvula solenoide (no para ICF 25) M1 _ M3 _

Maodulo de apertura manual (no para ICF 25) _—_ M4

Maédulo de conexién para soldar M1 M2 M3 M4

Modulo de desescarche _ M2 _ M4

Estacion de valvulas ICF con seis médulos

Maodulo de valvula de cierre M1 M2 M3 M4 M5 Mé
Maodulo de valvula de regulacién manual M1 M2 M3 M4 M5 M6
Médulo de filtro I M2 I ve I M6
Médulo de vélvula solencide I M3 I R
Modulo de vélvula de retencion I R ve M6
Médulo de valvula de cierre/retencién I D M4 I M6
Modulo de valvula motorizada M1 ] M3 ] M5 ]
Médulo de tapa ciega M1 M2 M3 M4 M5 M6
Maodulo de valvula de expansion electrénica (no para ICF 25) M1 _ M3 _ M5 _
Maédulo de valvula solenoide (no para ICF 25) M1 _ M3 _ M5 _
Médulo de apertura manual (no para ICF 25) I R ve N
Mddulo de conexion para soldar M1 M2 M3 M4 M5 M6
Médulo de desescarche I - I v I s

Las posiciones de los médulos se indican mediante los cédigos M1, M2, M3, M4, M5 y M6. La posicién M1 es la mas cercana a la entrada en el sentido de flujo del refrigerante.

I ~osicion no vdlida.

*) Estacién de vdlvulas ICF 15: los médulos M1y M2 son fijos (vdlvula de cierre y filtro, respectivamente).

Use exclusivamente piezas de repuesto originales de Danfoss, incluidas las juntas téricas y las juntas planas para sustitucion.
Los materiales con los que se fabrican las piezas poseen las debidas homologaciones para el refrigerante correspondiente.
En caso de duda, pongase en contacto con Danfoss.
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PORTUGUES

Refrigerantes
Aplicavel a HCFC, HFC nao inflamavel, R717
(Amonia) e R744 (CO,).
Excecao:
O ICFD é projetado apenas para amonia e
2
ICFD 20 = versao para amonia
ICFD 20C = versao para CO,

O uso de bloco de valvulas ICF com
hidrocarbonetos inflamaveis nao é
recomendado.

A ICF é recomendada apenas para uso
em circuitos fechados. Para obter mais
informacdes, entre em contato com

a Danfoss.

Faixa de temperatura
ICF em geral:
-60/+120 °C (-76/+248 °F)

ICFD 20:  -50/+50°C (-58/+122°F) a
28 bar g (406 psi g)
ICFD 20C: -50/+50 °C (-58/+122 °F) a
52 bar g (754 psi g)

Faixa de pressao

A ICF geral é projetada para:

Pressdo maxima de trabalho: 52 bar g (754
psig)

ICFD 20 (aménia):

Para ICF com um médulo ICFD, a pressao
maéxima de trabalho é de 28 bar g / 406 psi
g. Se o sistema de refrigeragdo inclui um
modulo ICFD 20, uma pressao de teste do
sistema ndo deve exceder 28 bar g / 406
psi g, a menos que o flutuador do ICFD seja
retirado temporariamente antes do teste.
Vejaafig. 11.

ICFD 20C (CO,):

Para ICF com um médulo ICFD 20C, a presséo
mdxima de trabalho é de 52 bar g / 754 psi

g. Se o sistema de refrigeragéo inclui um
mddulo ICFD 20C, uma presséo de teste do
sistema ndo deve exceder 52 bar g / 754 psi

g, a menos que o flutuador do ICFD 20C seja
retirado temporariamente antes do teste.
Vejaafig. 11.

Aplicacdao

A ICF pode ser usada em linhas de sucgao,
de liquido, de gas quente e de liquido/
vapor. A ICF esta disponivel com 4 ou 6
mddulos de fungéo. A ICF regula o fluxo do
meio pela modulagédo ou pela funcéo liga/
desliga, dependendo dos mddulos de
funcdo instalados na ICF.

Faixa de regulagem
Depende do tipo escolhido e combinagao
de mdédulos instalados na valvula.

Instalacao (fig. 1)

A ICF deve ser instalada de acordo com
afig. 1. AICF deve ser instalada com a seta
no sentido do fluxo.

Os médulos ICM e ICFD requerem
orientacao horizontal da valvula.

A ICF serd entregue com todos os médulos

de funcéo totalmente montados. Os
modulos podem ser retirados para
manutencdo ou inspecao e podem ser
girados 4 x 90° em relacdo ao corpo da
vélvula apés a instalagao.

Certifique-se de que a posicdo do ICFD
permita espaco para médulos em cada
lado do ICFD.

A ICF pode ser equipada com um eixo para
abertura manual da vélvula solenoide.

A ICF foi concebida para suportar uma
elevada pressao interna. Entretanto,

o sistema de tubulacdo deve ser projetado
para evitar enclausuramento de liquido e
reduzir o risco de pressao hidraulica
causada pela expansao térmica.

Certifique-se de que a ICF esta protegida
de transitérios de pressao como “golpes de
ariete” no sistema.

Soldagem (fig.2 e 3)

O bloco de valvula ICF pode ser soldado
através da soldagem TIG/MIG/SMAW (fig. 2)
ou soldagem a gas. (fig. 3)

Mantenha sempre as tampas de protecao
da entrada e da saida no bloco de até que
ele esteja pronto para ser instalado, para
evitar a formacao de ferrugem no interior
do bloco de vélvulas.

Soldagem TIG/MIG/SMAW

Nao é necessario remover nenhum dos
médulos de funcdo antes da soldagem TIG/
MIG/SMAW (fig. 2) e ndo é necessaria

a refrigeracdo auxiliar no caso de um
aquecimento normal na regido.

Todas as precaug¢ées devem ser tomadas
para minimizar os respingos de solda.

Para os blocos de vélvulas ICF equipados
com uma vélvula de bloqueio no primeiro
moédulo (M1) e uma vélvula de bloqueio, de
regulagem ou de bloqueio/de retencéo no
ultimo médulo (M4 ou M6), recomenda-se
abrir essas valvulas ligeiramente (aprox. 1 volta
da posicao fechada) para minimizar o impacto
de calor de soldagem nos assentos de Teflon.

Apds a soldagem, recomenda-se fechar
estas véalvulas novamente para evitar
potencial deslocamento de gases e manté-
las fechadas até o sistema estar pronto para
funcionar.

Todos os outros médulos da valvula estdo
aptos, em qualquer posicdo do médulo, a
compensar o impacto normal de calor da
soldagem e ndo precisam de atencédo especial.

Soldagem a gas

Remova todos os médulos antes da
soldagem (fig. 3). A refrigeracéo auxiliar
ndo é necessaria no caso de um aquecimento
normal na regido.

Todas as precaugées devem ser tomadas
para minimizar os respingos da soldagem.
Apds a soldagem, limpe os respingos e
residuos de solda dentro da valvula.
Recomenda-se reinstalar os médulos
imediatamente apos a soldagem e fechar
0s 2 médulos novamente (M1 e M4/M6)
para proteger o interior da vélvula até que
o sistema esteja pronto para funcionar.

Se a valvula ndo for montada imediatamente,
certifique-se de aplicar um éleo protetor
contra ferrugem nas superficies internas.

Danifi

O corpo deve estar livre de tensédo (cargas
externas) apo6s a instalacdo. A ICF ndo pode
ser montada em sistemas onde o lado de
saida da ICF esteja aberto para a atmosfera.
O lado de saida da ICF deve estar sempre
conectado ao sistema ou tampado
adequadamente, por exemplo, com uma
placa de extremidade soldada.

Identificacao e protecao de superficie
(nao aplicavel para as versoes SS)

A superficie externa revestida com cromato
de zinco fornece protecao contra a corrosao
conforme a EN 12284:2003 8.13. A protecdo
com cromato de zinco ndo abrange as
conexdes de soldagem. Apods a instalacao
ter sido concluida, a superficie externa da
vélvula deve ser protegida contra corroséo
com um revestimento adequado.
Recomenda-se a cobertura da etiqueta de
identificacdo quando a ICF for pintada.

A identificacdo precisa da ICF é feita por
meio da etiqueta de identificacdo em cada
um dos 4 ou 6 modulos de fungao.

Manutencao (fig. 4)

¥

Assisténcia
Os blocos de valvulas ICF séo faceis de
manusear. Nao abra a ICF enquanto ela
ainda estiver sob pressao.
Ao abrir e remover os modulos de fungao:
- Verifique se as juntas planas e/ou os
o-rings entre o médulo de funcdo e o
corpo e os O-rings no médulo de fungéo
nao foram danificados.
Substitua as juntas planas e os o-rings se
nao estiverem intactos.

Nao misture pecas de aco carbono
com pecas de aco inoxidavel.

Uma valvula com junta/o-ring
danificados pode néo ajustar de acordo
com a especificacdo.

As juntas planas estdo presentes no
modulo M1/M2 da ICF 15 e em todos os
modulos da ICF SS 25.

As juntas de borracha estao presentes
nos seguintes locais: (ver fig 4a, 4B)

ICF 15: 1 junta de borracha em cada
mdédulo M3/M4 e 2 O-rings no médulo
ICM.

ICF 20/ICF SS 20: 1 junta de borracha em
todos os médulos e 2 O-rings no médulo

ICM.
ll’|
a CO,, 0s O-rings (ver fig. 4a e 4b)
podem dilatar (aumentar).
Na assisténcia técnica, recomenda-se
substituir o nimero efetivo de O-rings
antes que os modulos de fun¢ao sejam
reinstalados no corpo da valvula da ICV.
Médulo de degelo ICFD 20 para CO,:
Certifique-se de que o médulo é do tipo
ICFD 20C

Aplicagdes de CO,
Quando usados em sistemas de
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PORTUGUES

- Verifique se o pistdo e o cilindro ndo
estdo riscados e procure marcas de
desgaste. Se o desgaste for excessivo, o
modulo de funcao deverd ser substituido
para evitar falsos sinais do piloto em
redor do anel do pistao.

- Verifique se 0 movimento do cilindro e
do assento da valvula estdo livres e com
friccdo reduzida.

- Se a placa da valvula em teflon tiver sido
danificada, o médulo de fungao deve ser
substituido.

- Nos médulos ICM 20 verifique se o
assento PEEK néo foi danificado ou
arranhado. Se estiver danificado ou
riscado; substitua o assento PEEK.

(Allen key 12 mm, torque 2 Nm (1.5 ft Ib)).

Montagem

Remova qualquer sujeira do corpo antes de

proceder a montagem da ICF.

- Verifique se todos os canais na ICF estdo
livres de particulas ou residuos
semelhantes.

Se possivel, aplique um pouco de 6leo
de refrigeracéo para facilitar a insercao
dos médulos e proteger os o-rings.

Aperto (fig. 5,6 e 7)

Aperte a cobertura final com uma chave de
torque, nos valores indicados na tabela (ver
fig.5).

Opera¢ao manual (fig. 6 a 8)

ICF 15, ICF 20, ICF SS 20 (fig. 6A e 6b)

- ICFS/ICFS SS - médulo vélvula de
bloqueio

- ICFR/ICFR SS - médulo valvula de
regulagem manual

- ICFN/ICFN SS - médulo valvula de
bloqueio/retencao

- ICFO/ICFO SS - médulo operador manual

Antes de montar novamente a tampa nos

moddulos ICFS/ICFS SS (mdédulo valvula de

bloqueio), ICFR/ICFR SS (médulo valvula de

regulagem manual) ou ICFN/ICFN SS

(modulo vélvula de bloqueio/de retencao),

certifique-se de que a junta esteja presente

na tampa. Em seguida, aperte a tampa com

16 Nm (12 lbs pés).

ICF 25, ICF SS 25 (consulte a fig. 7A)

- ICFS/ICFS SS - médulo vélvula de
bloqueio

- ICFR/ICFR SS - médulo vélvula reguladora
manual

- ICFN/ICFN SS - médulo vélvula de
bloqueio/retencdo

- ICFE/ICFE SS - médulo operador manual

Antes de montar novamente a tampa nos

modulos ICFS/ICFS SS (mddulo valvula de

bloqueio), ICFR/ICFR SS (modulo valvula de

regulagem manual) ou ICFN/ICFN SS

(modulo vélvula de bloqueio/de retencao),

certifique-se de que a junta esteja presente

na tampa. Em seguida, aperte a tampa com

24 Nm (18 Ibs pés).

Junta de vedacdo (ICFE/ICFE SS) (ver fig. 7b):
Se a sobreposta estiver com vazamento,

aperte-a cuidadosamente com uma chave.
N&o aplique muita forca

A Danfoss recomenda que vocé realize um
aperto da sobreposta por passos. Em cada
volta verifique se existem vazamentos.

Operacao manual no médulo solenoide
ICFE 25/ICFE SS 25 (ver fig. 8a):

Para forcar a abertura do solenoide pelo
operador manual, gire no sentido anti-
horario completamente para cima. (Modo
manual)

Para operar a solenoide no modo
automatico, gire o operador manual no
sentido horario até que o anel de
bloqueio pare.

N&o force mais o eixo. Se o anel de
bloqueio estiver danificado ou removido, o
eixo ird comecar a vazar.

A vélvula nao pode ser forcada a fechar
pelo operador manual.

Operacao manual no médulo valvula
solenoide ICFE 20H/ICFE SS 20H

(ver fig. 8b):

Remova a tampa da parte lateral do ICFE
20H/ICFE SS 20H

Na posicao de 9 horas, o operador manual
ficara desabilitado (nao ativo).

Para forcar a abertura da solenoide do ICFE
20H/ICFE SS 20H, use uma chave Allen de 5
mm e gire no sentido horério para a
posicdo de 3 horas.

Médulo de degelo ICFD

Protecao de transporte

Remova o dispositivo de seguranca de
transporte (pos. 1 na fig. 10).

Insira o plugue do dreno + gaxeta de alum.
encaixadas na valvula (pos. 2 nafig. 10) e
aperte com o torque indicado.

Pressao de teste maxima

Se a pressao de teste do sistema precisar

exceder:

ICFD 20 (aménia): 28 barg /406 psig

ICFD 20C (CO,): 52 barg/754psig

serd necessario preparar o médulo ICFD

conforme mostrado na fig. 11:

1. Remova os 6 parafusos da flange e
retire a carcacga da boia.

2 + 3. Solteo parafusoeremovaaalavanca
com flutuador usando chave A/F
4 mm.

Atencao - o flutuador na
extremidade da alavanca néo deve
ser desenroscado e ndo use o
flutuador para desaparafusar.

4. Remonte a carcaca da boia e aperte
0s 6 parafusos da flange com o
torque indicado na fig. 10

5. Teste com a pressao do sistema

superior a:

ICFD 20 (aménia): 28 bar g / 406 psi g
ICFD 20C (CO,): 52 bar g/ 754 psig

6. Reinstale o conjunto da alavanca
com flutuador usando a chave A/F
4mm. Néo utilize o flutuador para o
aperto.

Danifi

7. Remonte a carcacga da boia e aperte
os 6 parafusos da flange com o
torque indicado na fig. 10

E recomendado substituir a gaxeta da

carcaca da boia por uma nova gaxeta, apos

cada procedimento de retirada da carcaga
da boia.

Uso do operador manual do médulo de
degelo ICFD (ver fig. 12)

Remova a tampa da parte lateral do ICFD
(pos. A na fig. 10).

Na posicao de 9 horas o operador manual é
desativado (A = modo automatico).

Para forcar a abertura do ICFD, use uma
chave Allen de 5 mm e gire no sentido
horario até aproximado a posicao de 2
horas e onde sera atingido o ponto de
parada mecanica (M = modo de abertura
manual). Em operacdo normal, sempre
mantenha o operador manual no modo
automatico. Remonte a tampa A na fig. 10
e aperte com torque 80 Nm (59 pés Ibs).

E recomendado substituir a junta de
aluminio no caso de ser necessério outras
aberturas desta tampa.
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Localizacao do médulo (fig. 9a, 9b, 9¢)

ICF com quatro médulos

Mddulo vélvula de bloqueio M1%) M2 M3 M4

Maodulo vélvula de regulagem manual M1 M2 M3 M4

Modulo filtro (peneira) [ ] V2 [ M4

Maodulo vélvula solenoide _ M3 _

Médulo vélvula de retencio I N i

Mddulo vélvula de bloqueio/retencéo _—_ M4

Médulo vélvula motorizada M1 I M3 I

Tampa cega M1 M2 M3 M4

Mddulo valvula de expansao eletronica (ndo serve para ICF 25) M1 _ M3 _

Modulo vélvula solenoide (nao serve para ICF 25) M1 _ M3 _

Modulo operador manual (n&o serve para ICF 25) _—_ M4

Maédulo conexao para solda M1 M2 M3 M4

Médulo de degelo I M2 I i

ICF com seis médulos

Modulo vélvula de blogueio M1 M2 M3 M4 M5 M6
Maodulo vélvula de regulagem manual M1 M2 M3 M4 M5 M6
Médulo filtro (peneira) I M2 I N4 I N6
Médulo vélvula solenoide I M3 | | |
Médulo vélvula de retencdo I D i I M6
Médulo vélvula de bloqueio/retencao I R N4 I M6
Modulo vélvula motorizada M1 I M3 M5 I
Tampa cega M1 M2 M3 M4 M5 M6
Mddulo vélvula de expanséo eletronica (ndo serve para ICF 25) M1 _ M3 _ M5 _
Madulo vélvula solenoide (ndo serve para ICF 25) M1 _ M3 _ M5 _
Médulo operador manual (no serve para ICF 25) ! | | i |
Mddulo conexdo para solda M1 M2 M3 M4 M5 M6
Médulo de degelo || M2 || va M6

As localizagdes dos médulos sao indicadas por M1, M2, M3, M4, M5 e M6. Em relagao ao fluxo de refrigerante, M1 é o mais proximo da entrada.

I /ocalizagéo impossivel

*) ICF 15 - mddulos M1 e M2 sdo fixos (vdlvula de bloqueio e filtro, respectivamente)

Utilize somente pecas originais da Danfoss, incluindo O-rings e juntas para as substituicoes.
Os materiais das pecas novas estéo certificados para o refrigerante relevante.
Em caso de duvidas, por favor, entre em contato com a Danfoss.
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Czynniki chtodnicze

Dotyczy czynnikéw chtodniczych HCFC,
niepalnych czynnikéw HFC, R717 (amoniak) i
R744 (CO,).

Wyjatek:

ICFD obstuguje wytacznie amoniak i CO,
ICFD 20 = wersja wykorzystujaca amoniak
ICFD 20C = wersja wykorzystujaca CO,

Nie zaleca sie stosowania zaworéw blokowych
ICF z fatwopalnymi weglowodorami.

Zawory ICF zaleca sie stosowac¢ wylgcznie w
obiegach zamknietych. Aby uzyskac wiecej
informacji, nalezy sie skontaktowac z firma
Danfoss.

Zakres temperatur
ICF in general:
-60/+120°C (-76/+248°F)

ICFD 20:  -50/+50 °C (-58/+122 °F) at
28 bar g (406 psi g)
ICFD 20C:  -50/+50 °C (-58/+122 °F) at

52 bar g(754 psi g)

Zakres cisnien

0Ogolny model ICF jest zaprojektowany
zmyslg o:

Maks. cisnienie robocze: 52 bar g (754 psi g)

ICFD 20 (amoniak):

W przypadku zaworu ICF z modutem ICFD
maksymalne ci$nienie robocze wynosi 28
barow (g)/406 psig. Jesli uktad chtodniczy
zawiera modut ICFD 20, ci$nienie testowe
uktadu nie moze przekraczac 28 baréw
(9)/406 psig, chyba ze ptywak modutu ICFD
zostanie tymczasowo wyjety na potrzeby
testu. Zob. rys. 11.

ICFD 20C (CO,):

W przypadku zaworu ICF z modutem ICFD
20C maksymalne cisnienie robocze wynosi

52 bary (g)/754 psig. Jesli uktad chtodniczy
zawiera modut ICFD 20C, ci$nienie testowe
uktadu nie moze przekraczac 52 baréw
(9)/754 psig, chyba ze ptywak modutu ICFD
20C zostanie tymczasowo wyjety na potrzeby
testu. Zob. rys. 11.

Zastosowanie

Zawoér blokowy ICF moze by¢ stosowany

w rurociggach ssawnych par suchych lub
mokrych, zasilania ciecza lub goracymi parami.
Zawor ICF jest dostepny z 4 lub 6 modutami
roboczymi. Zawor blokowy ICF steruje
przeptywem czynnika chtodniczego, przez
regulacje ciagfa lub zamknij/otwoérz, w zaleznosci
od zamontowanych w nim modutéw roboczych.

Zakres regulacji

Zalezy od wybranego typu i kombinacji
modutéw roboczych zamontowanych w
zaworze blokowym.

Montaz (rys. 1)

Zawor blokowy ICF nalezy zamontowac
zgodnie z rys. 1. Zawoér blokowy ICF nalezy
zamontowac tak, by strzatka wskazywata
kierunek przeptywu.

Zawor w modutach ICM i ICFD musi by¢
umieszczony poziomo.

Zawor blokowy ICF jest dostarczany ze
zamontowanymi wszystkimi modutami
roboczymi. Moduty mozna demontowywac¢

do przegladu lub serwisu, a podczas montazu
mozna je obracac o 4 x 90° wzgledem
korpusu zaworu.

Nalezy upewnic sie, ze potozenie ICFD
zapewnia z obu stron dostateczng ilo$¢
miejsca dla modutéw.

Zawor ICF moze by¢ wyposazony w wrzeciono
do recznego otwierania zaworu
elektromagnetycznego.

Zawor blokowy ICF zostat zaprojektowany
tak, aby wytrzymac wysokie cisnienie
wewnetrzne. Uktad rurociggdéw powinien
jednak by¢ zaprojektowany tak, aby unikna¢
zamknietych przestrzeni cieczowych

i zmniejszy¢ ryzyko wzrostu cisnienia
wynikajacego z rozszerzalnosci cieplnej cieczy.

Wykonanie instalacji powinno zapewni¢
zabezpieczenie zaworu blokowego ICF przed

impulsami wysokiego ci$nienia wynikajacymi
z uderzen hydraulicznych.

Spawanie (rys. 2i 3)

Zawor blokowy ICF mozna spawa¢ metoda
TIG/migomatem/elektroda otulona (rys. 2) lub
gazowo (rys. 3).

Aby zapobiec powstawaniu rdzy wewnatrz
zaworu blokowego, zaslepki ochronne wlotu i
wylotu powinny, przez caty czas znajdowac
sie na zaworze az do chwili przystapienia do
jego montazu.

Spawanie metoda TIG/migomatem/
elektroda z otuling

Przed przystapieniem do spawania metoda TIG/
migomatem/elektroda z otuling dodatkowe
chtodzenie nie jest wymagane.

Nalezy podjac wszelkie mozliwe srodki
ostroznosci w celu zminimalizowania ilosci
okruchéw spawalniczych.

W przypadku zaworéw blokowych ICF
wyposazonych w zawdr odcinajacy

w pierwszym module (M1) i w zawér odcinajacy
lub regulacyjny lub odcinajaco/zwrotny w
ostatnim module (M4 lub M6) zaleca sie
nieznaczne otwarcie tych zaworéw przed
spawaniem (o okoto 1 obrét od pozycji
zamknietej), aby zminimalizowa¢ oddziatywanie
ciepta spawania na gniazda teflonowe.

Po zakoniczeniu spawania zaleca sie ponowne
zamkniecie tych zawordw, aby nie dopusci¢ do
mozliwosci przeptywu gazdw, i utrzymywanie
ich w pozycji zamknietej do momentu
rozpoczecia prac rozruchowych instalacji.
Wszystkie pozostate moduty, niezaleznie od
miejsca montazu, nie wymagajg dodatkowego
chtodzenia podczas spawania ani zadnych
dodatkowych czynnosci.

Spawanie gazowe

Przed rozpoczeciem spawania nalezy
zdemontowac wszystkie moduty (rys. 3).

Przy normalnym odprowadzeniu ciepfta,
dodatkowe chtodzenie nie jest wymagane.
Nalezy podjac wszelkie mozliwe srodki
ostroznosci w celu zminimalizowania ilosci
okruchoéw spawalniczych.

Po zakonczeniu spawania nalezy oczyscic¢
wnetrze zaworu z odpryskow i okruchéw
spawalniczych. Zaleca sig, aby zaraz po
zakonczeniu spawania zamontowac z
powrotem moduty oraz zamkng¢ recznie
obstugiwane moduty (M1 i M4/Mé6) w celu
ochrony wnetrza zaworu do momentu
osiggniecia przez instalacje gotowosci do pracy.
Jesli zawér nie bedzie zmontowany od razu,

Danifi

nalezy pokry¢ jego wewnetrzne powierzchnie
olejem zabezpieczajacym przed korozja.

Po montazu korpus zaworu nie moze podlegac
zewnetrznym naprezeniom mechanicznym.

Zawor ICF nie moze by¢ montowany w
instalacjach, w ktérych wylot zawory jest
otwarty do atmosfery. Wylot zaworu ICF musi
by¢ zawsze podigczony do instalacji lub
nalezycie zaslepiony, np. przyspawana zaslepka.

Zabezpieczenie powierzchni i identyfikacja
(nie dotyczy wersji SS)

Zewnetrzna powtoka chromowo-cynkowa,
zapewnia ochrone przed korozjg zgodnie z
norma EN 12284:2003 8.13. Powtoka
chromowo-cynkowa nie pokrywa przytaczy
do spawania. Po zakorczeniu montazu nalezy
zabezpieczy¢ zewnetrzng powierzchnie
zaworu przed korozja, stosujac odpowiednig
powtoke ochronng. Podczas malowania
zaworu blokowego ICF zaleca sie zakrycie
tabliczki identyfikacyjnej (ID).

Dokfadna identyfikacje zaworu blokowego
ICF umozliwiaja tabliczki identyfikacyjne (ID)
umieszczone na kazdym z 4 lub 6 modutéw
roboczych.

Obstuga (rys. 4)

,' Nie mieszac ze soba czesci ze stali
"b weglowej z czesciami ze stali
nierdzewne;j.

Serwis

Serwis zaworu blokowego ICF jest tatwy. Nie

otwierac¢ zaworu ICF, gdy jest on pod ci$nieniem.

Po otwarciu i wymontowaniu modutéw

roboczych:

- Sprawdgzi¢, czy uszczelki i/lub pierscienie
o-ring znajdujace sie pomiedzy modutem
roboczym a korpusem oraz pierscienie
o-ring umieszczone na module roboczym
nie sg uszkodzone.Jesli uszczelki i
pierscienie o-ring s naruszone, wymienic je.

Zawor z uszkodzonym pierscieniem o-ring/
uszczelka moze nie regulowac przeptywu
zgodnie ze specyfikacja.

Uszczelki s3 zamontowane w modutach M1
i M2 zaworu ICF 15 oraz we wszystkich
modutach zawordéw ICF 25 ICF SS 25.

Uszczelki gumowe znajdujg sie w
miejscach pokazanych na rys. 4a i 4b.
Zawor ICF 15: 1 Gumowa uszczelka w
modutach M3 i M4 oraz 2 pierscienie o-ring
w module ICM.

Zawory ICF 20 ICF SS 20: 1 Gumowa
uszczelkawe wszystkich modutach oraz 2

pierécienie o-ring w module ICM.
ll’|

v ) . L
q o-ring (rys. 4a i 4b) moga peczniec

(zwiekszac objetosc).

Podczas wykonywania prac serwisowych
zaleca sie wymiane wszystkich zatozonych
pierscieni o-ring przed ponownym
zamontowaniem modutéw roboczych
w korpusie zaworu ICF.
Modut ICFD 20C uktadu odszraniania dla
CO;:
Upewnic¢ sie, ze typ modutu to ICFD 20C

Zastosowanie z CO,
W instalacjach CO, pierscienie

20 | AN13978644420802-001301

© Danfoss | DCS (ms) | 2020.12



- Sprawdzi¢, czy na tfoku i cylindrze nie ma
zarysowan, i sprawdzic¢ oznaki zuzycia. Jesli
zuzycie jest nadmierne, nalezy wymienic¢
modut roboczy, aby zapobiec powstaniu
nieprawidtowego sygnatu sterujacego
wokét nieszczelnego pierscienia ttokowego.

- Sprawdzi¢, czy ruch serwo-ttoka i grzybka
zaworu jest swobodny i nie powoduje
duzego oporu.

- Jesli ptytka teflonowa grzybka zaworu jest
uszkodzona, modut roboczy musi zostac
wymieniony.

- W modutach zaworéw silnikowych ICM 20
sprawdzi¢, czy gniazdo z tworzywa PEEK
nie jest uszkodzone ani zarysowane. Jesli
gniazdo z PEEK jest uszkodzone lub
zarysowane, wymienic je.

(Allen key 12 mm, torque 2 Nm (1.5 ft Ib)).

Montaz

Przed zmontowaniem zaworu ICF oczysci¢

doktadnie korpus.

- Sprawdzi¢ czystos¢ i przelotowos¢ kanatéw
w zaworze ICF. Usung¢ opitki lub inne
zanieczyszczenia.

Jesli to mozliwe, posmarowac olejem
chtodniczym powierzchnie montowanych
elementoéw, aby utatwi¢ wprowadzenie
modutéw i zabezpieczy¢ pierécienie o-ring.

Dokrecenie (rys.5,6i7)

Dokrecac¢ gorna pokrywe kluczem dynamom-
etrycznym momentem podanymi w tabeli
(rys.5).

Praca wrzecionem obstugi recznej

(rys.od 6 do 8)

ICF 15, ICF 20, ICF SS 20 (rys. 6a i 6b)

- ICFS/ICFS SS — modut zaworu odcinajacego

- ICFR/ICFR SS — modut recznego zaworu
regulacyjnego

- ICFN/ICFN SS — modut zaworu odcinajgco/
zwrotnego

- ICFO/ICFO SS — modut recznego otwierania

Przed ponownym zamontowaniem kotpaka

na module ICFS/ICFS SS (modut zaworu

odcinajacego), ICFR/ICFR SS (modut recznego

zaworu regulacyjnego) lub ICFN/ICFN SS

(modut zaworu odcinajacego/zwrotnego)

upewnic sie, ze pod kotpakiem wiozona jest

uszczelka. Nastepnie dokrecic kotpak

momentem 16 Nm (12 Ibf x ft).

ICF 25, ICF SS 25 (rys. 7a)
- ICFS/ICFS SS — modut zaworu odcinajacego
- ICFR/ICFR SS — modut recznego zaworu
regulacyjnego
- ICFN/ICFN SS — modut zaworu odcinajgco/
zwrotnego
- ICFE/ICFE SS — modut recznego otwierania
Przed ponownym zamontowaniem kotpaka
na module ICFS/ICFS SS (modut zaworu
odcinajacego), ICFR/ICFR SS (modut recznego
zaworu regulacyjnego) lub ICFN/ICFN SS
(modut zaworu odcinajacego/zwrotnego)
upewnic sie, ze pod kotpakiem wiozona jest
uszczelka. Nastepnie dokrecic kotpak
momentem 24 Nm (18 Ibf x ft).

Dfawnica (zawor ICFE/ICFE SS) (rys. 7b):

Jesli dtawnica jest nieszczelna, dokrecic ja
ostroznie kluczem. Nie stosowac¢ nadmiernej sity.
Firma Danfoss zaleca stopniowe dokrecanie
dtawnicy. Sprawdzi¢ po kazdym obrocie
dtawnicy, czy przeciek zostat juz zlikwidowany.

Praca wrzecionem obstugi recznej modutu
zaworu elektromagnetycznego ICFE 25/
ICFE SS 25 (rys. 8a):

Aby wymusi¢ otwarcie zaworu
elektromagnetycznego wrzecionem obstugi
recznej, obréci¢ catkowicie wrzecionow
kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek
zegara. (Tryb: wymuszone otwarcie)

Aby zawér elektromagnetyczny dziatat w
trybie automatycznym, obraca¢ wrzeciono
obstugi recznej w kierunku zgodnym

z ruchem wskazéwek zegara, az do
zatrzymania go przez pierscien ustalajacy.
Nie obraca¢ wrzeciona dalej, niz pozwala
opor. Jesli pierscien ustalajacy zostanie
uszkodzony lub wymontowany, element
wrzeciona zacznie przeciekac.

Nie mozna wymusi¢ zamkniegcia zaworu
wrzecionem obstugi recznej.

Praca wrzecionem obstugi recznej modutu
zaworu elektromagnetycznego ICFE 20H/
ICFE SS 20H (rys. 8b)

Zdemontowac zadlepke znajdujac sie na
powierzchni bocznej zaworu ICFE 20H/ICFE
SS 20H

W potozeniu odpowiadajacym godzinie
dziewiagtej mechanizm recznego otwierania
nie dziata (praca automatyczna).

Aby wymusi¢ otwarcie zaworu
elektromagnetycznego ICFE 20H/ICFE SS 20H,
obréci¢ wrzeciono kluczem imbusowym

5 mm zgodnie z ruchem wskazéwek zegara
do potozenia odpowiadajacego godzinie trzeciej.

Modut ICFD z uktadem

odszraniania

Zabezpieczenie na czas transportu

Usunac zabezpieczenia transportowe (poz. 1 na
rys. 10). W zaworze zamontowac korek spustowy
i uszczelke aluminiowg (poz. 2 narys.10), a
nastepnie dokreci¢ wskazanym momentem.

Maksymalne ci$nienie prébne

Jesli cisnienie probne musi przekraczac:

ICFD 20 (amoniak): 28 baréw (g)/406 psig

ICFD 20C (CO,): 52 bary (9)/754 psig

konieczne jest przygotowanie modutu ICFD

zgodnie zrys. 11:

1. Odkreci¢ 6 srub kotnierzowych i
wymontowac obudowe ptywaka.

2.+3. Za pomoca klucza 4 mm zdemontowac
zespot ptywaka i dzwigni.

Uwaga: Przy wykrecaniu nie chwytac za
ptywak, aby nie wykreci¢ dzwigni z
ptywaka.

4. Zatozy¢ ponownie obudowe ptywaka i
dokrecic 6 srub kotnierza momentem
wskazanym na rys. 10.

5. Sprawdzi¢ przy ci$nieniu systemu wyzszym

od:

ICFD 20 (amoniak): 28 baréw (g)/406 psig
ICFD 20C (CO,): 52 bary (g)/754 psig

6. Zamontowac ponownie zespét ptywaka i
dzwigni, uzywajac klucza 4 mm.

Nie dokrecac chwytajac reka za ptywak.

7. Zatozy¢ ponownie obudowe ptywaka i
dokrecic 6 srub kotnierza momentem
wskazanym na rys. 10.

Po tej probie cisnieniowej zaleca sie wymiane

uszczelki obudowy ptywaka na nowa.

Danifi

Praca wrzecionem obstugi recznej modutu
ICFD z uktadem odszraniania (patrz rys. 12)
Zdja¢ kotpak znajdujacy sie z boku modutu ICFD
(poz. Anarys. 10).

W potozeniu odpowiadajgcym godzinie
dziewiatej mechanizm otwierania nie dziata (A =
tryb automatyczny).

Aby wymusi¢ otwarcie modutu ICFD, obrdci¢
wrzeciono kluczem imbusowym 5 mm zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara do potozenia
odpowiadajgcego mniej wiecej godzinie drugiej
do mechanicznego oporu (M = tryb reczny
otwierania).

Do normalnej pracy zawsze nalezy przestawic
mechanizm recznego otwierania w tryb
automatyczny.

Ponownie zatozy¢ kotpak (poz. A narys. 10) i
dokreci¢ momentem 80 Nm (59 Ibf x ft).
Zalecana jest wymiana uszczelki aluminiowej,
jezeli przewidywane jest czeste odkrecanie
kotpaka.

w
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Usytuowanie modutéw (rys. 9a, 9b i 9¢)

Zawor ICF z czterema modutami

:

Modut zaworu odcinajacego M1 *) M2 M3

Modut recznego zaworu regulacyjnego M1 M2 M3

Modut filtra I 0y

Modut zaworu elektromagnetycznego I M3 I

Modut zaworu zwrotnego [ [

Modut zaworu odcinajaco/zwrotnego | | |

Modut zaworu silnikowego M1 _ M3 _

Modut pokrywa gérna M1 M2 M3

Modut elektronicznego zaworu rozpreznego (nie dla zaworu ICF 25) M1 ] M3 ]

Modut zaworu elektromagnetycznego, wigksze kv (nie dla zaworu ICF 25) M1 _ M3 _

Modut recznego otwierania (nie dla zaworu ICF 25) _—_

Modut przytacza dodatkowego M1 M2 M3

Modut z uktadem odszraniania I M2 ]

Zawor ICF z szescioma modutami

Modut zaworu odcinajacego M1 M2 M3 M4 M5 M6
Modut recznego zaworu regulacyjnego M1 M2 M3 M4 M5 M6
Modut filtra I > N v M6
Modut zaworu elektromagnetycznego [ [ v [ 00 [
Modut zaworu zwrotnego [ [ v 00 M6
Modut zaworu odcinajaco/zwrotnego I v+ I v
Moduf zaworu silnikowego M1 I v s v
Modut pokrywa gérna M1 M2 M3 M4 M5 M6
Modut elektronicznego zaworu rozpreznego (nie dla zaworu ICF 25) M1 _ M3 _ M5 _
Modut zaworu elektromagnetycznego, wigksze kv (nie dla zaworu ICF 25) M1 _ M3 _ M5 _
Moduf recznego otwierania (nie dla zaworu ICF 25) [ [ Vi [
Modut przytacza dodatkowego M1 M2 M3 M4 M5 M6
Modut z uktadem odszraniania ] M2 I M4 ] M6

Gniazda modutéw oznaczono symbolami M1, M2, M3, M4, M5 i M6. M1 znajduje sie najblizej wlotu czynnika chtodniczego.

I umiejscowienie niemozliwe
*) Typ modutéw roboczych w gniazdach M1i M2 w zaworze ICF 15 jest ustalone (sq to odpowiednio: zawdr odcinajqcy i filtr)
Nalezy stosowac wytacznie oryginalnych czesci zamienne firmy Danfoss, w tym pierscienie o-ring i uszczelki.

Materiaty nowych czesci posiadaja atest potwierdzajacy stosowanie ich z okreslonym czynnikiem chtodniczym.
W przypadku watpliwosci nalezy sie skontaktowac z firma Danfoss.
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PYCCKUI

XnagareHTbl

KnanaHHble ctaHuymmn ICF coBMeCTUMbI C
xnagareHtamu XY, FOY, R717(NH3) n R744
(CO,). He pekomeHpayeTcA MCNONb30BaTh C
yrnesofopoaamu.

WNcknioueHne:

KnanaHHble ctaHuun ¢ mopynem ICFD
COBMeCTMMbI TONbKO C XnagareHTamv R717 n
R744

Mopynb ICFD 20 npumeHsetca c R717
Mopynb ICFD 20C npumeHseTca ¢ R744 (CO,)

He pekomeHayeTca ncnonb3oBaTh KnanaHHble
ctaHuum ICF ¢ BocnnameHalowmMmnca
yrneBoAopoAamu.

PekomeHpyeTcA MCnonb3oBaThb KnanaHHble
ctaHuun ICF TONIbKO B 3aMKHYTbIX KOHTYpax. [ina
nonyyeHus 6onee nogpobHol MHGopmaLun
obpalyaiitech B KomnaHuio Danfoss.

[Anana3oH Temnepartyp
KnanaHHble ctaHuuu ICF 6e3 mopyna ICFD:
oT1-60 go +120 °C (o1 -76 fo +248 °F)

KnanaHHble ctaHuun ICF ¢ mopynem ICFD 20:
ot -50 fo +50 °C (-58/+122 °F) npu 28 6ap n36.
(406 dyHT/KB. AoM 136.)

KnanaHHble ctanuun ICF ¢ mopynem ICFD 20C:
ot -50 fo +50 °C (-58/+122 °F) npun 52 6ap n36.
(754 dyHT/KB. oM 136.)

Avnana3oH pasneHunsa

KnanaHHble ctanuum ICF 6e3 moayna ICFD
nmeloT

Makc. paboyee faBneHuve 52 6ap (136.) (754
byHT/KB. Atonm (136.))

Mopynb ICFD 20 (ammuak):

Ina knananHon ctaHuuu ICF ¢ mogynem ICFD
20 MaKc. paboyee faBneHne cocTaBnset

28 6ap (136.)/406 dyHT/KB. gronm (136.).
MakcumanbHoe pabouee faBnieHne 1 JaBneHne
ncnoitaHua moayna ICFD 20 coctasnaeT

28 6ap 136. Ecnu Heob6xo[MMO NpoBecTn
UCMbITaHWA CUCTEMBI, BKITIOYalOLLe Mofy b
ICFD 20, npu naBneHum Boiwe 28 6ap 136., To
Heo6X0MMO M3B/eYb MOMMABOK 1 pblyar U3
kopnyca moayns ICFD. Cm. puc. 11.

ICFD 20C (CO,):

Ina knananHon ctaHuuu ICF ¢ mopynem ICFD
20C maKc. pabouee faBneHmne cocTaBnseT 52 6ap
(136.)/754 dyHT/KB. Aoinm (136.). MakcrmanbHoe
pabouee gasnexue ICFD 20C coctaenseT 52 6ap
136. Mpu gaBneHnmn ncnbiTaHna fo 52 6ap n36.
HeT HeoOXOAMMOCTIN U3BNEKATb MOMIABOK U
pbluar n3 kopnyca mogynsa ICFD. Cm. puc. 11.

MpumeHeHne

KnanaHHaa ctaHumsa ICF moxeT ncnonb3oBatbca
BO BCACbIBAIOLUMX IMHUAX, >KUAKOCTHBIX TMHUAX,
JIVMHUAX TOPAYErO rasa 1 INHNAX XUAKOCTN/
napa. KnananHaa ctanuyusa ICF goctynHa ¢ 4 unu
6 GYHKUMOHaNbHbIMK Mogynamu. KnanaHHasa
ctaHuua ICF perynupyet pacxog cpefpbl nytem
MOAYIALMMN U C MOMOLLbIO GYHKLMN
BK/IOYEHNA/BbIK/IIOYEHNA B 3aBUCMMOCTI OT
ObYHKLMOHANbHbIX MoZynel, ycTaHoBMeHHbIX B ICF.

AnanasoH perynupoBaHus
3aBucnT OT Bbl6paHHOF0 TANa n KOM6MHauMM
MO,ElyJ'IeI?I, YCTaHOBJ/IEHHDbIX B KNanaHe.

MoHnTax (puc. 1)

KnanaHHasa ctaHuma ICF gonkHa
yCTaHaB/MBaTbCA B COOTBETCTBMM C pyc. 1. Mpwu
yCTaHOBKe KnanaHHow ctaHuumm ICF cTpenka
[OMKHA YKa3blBaTb B HaMpaB/ieHUM MOTOKa.

Ana mopyneii ICM n ICFD Heo6xoguma
ropusoHTasIbHasA OpUeHTaLA KnanaHa.

KnanaHHas ctaHuma ICF noctaBnaeTca co Bcemu
MOSIHOCTbIO CO6PAHHBIMU GYHKLMOHANIbHBIMMN
mMopaynamu. Moaynu MOXHO U3BNeKaTb A

TEXHNUYECKOro 06CNyXMBaHUA UM OCMOTPa U
nocsie yCTaHOBKM NMOBOPaunBaTh B 4 CTOPOHbI C
warom B 90° MO OTHOLLEHWIO K KOPMYCy KnanaHa.
Y6enuntech B ToM, uTo nonoxenue ICFD
npegycMaTpuBaeT NPoCTPaHCTBO At MOAyen
C Kaxgom ctopoHbl ICFD.

KnanaHHas ctaHumsa ICF moxeT 6biTb OCHalLleHa
LWNUHAENEeM AN1A PYYHOrO OTKPbITUA
3NEKTPOMArHUTHOrO KnanaHa.

KnanaHHaaA ctaHumA ICF BblaepKmBaeT BbICOKOe
BHYTpeHHee fjaBrieHne. TeM He MeHee, crcTema
Tpy60MNpOBOAOB JOMKHA ObITb CMPOEKTUPOBaHA
Takum 06pa3om, 4Tobbl N36exaTb NoABEHUA
YUYaCTKOB CKOMMIEHUA KNAKOCTM U,
CnefoBaTeNibHO, YMEHbLINTb PUCK POCTa
[aB/eHWs NPV TEMNIOBOM PaCLUVPEHNN.

Heobxoarmo yaocToBeprTbCs B TOM, UTO
KnanaHHaa ctaHuma ICF 3awpieHa oT pesknx
M3MeHEeHWI JaBlieHNA B CUCTEME, TaKUX KaK
«TMAPaBANYECKN yaap».

CBapka (puc. 2 n 3)

KnanaHnryto ctaHumio ICF MOXHO nprBapuTb
ZlyroBOI CBapKOW BONbGPaMOBbIM 3/IEKTPOLOM
B Cpefie MHepPTHOrO ra3a/cBapKoin niaBAWMMCcA
3N1eKTPOAOM B Cpefie UHePTHOrO rasa/fyroBoim
CBapKOW MeTaIM4yeCcKrM 31eKTpoaoMm (puc. 2)
1NV ra30BoOW CBapKoW (puc. 3).

Bcerpa coxpaHsiiTe 3alMTHbIe KPbILKMK Ha
BMyCKe 1 BbiNyCcKe KnanaHoB O MOMEHTa, Korja
KnanaH 6yfeT rotoB K yCTaHOBKe, YTOObI
npefoTBPaTUTL 06Pa3oBaHME PKaBUNHDI
BHYTPU KflanaHHOW CTaHLMN.

[lyroBas cBapka Bofib$ppamoBbIM
3NeKTPOAOM B cpefie MHePTHOro rasa/
CcBapKa NiaBAWMMCA 1eKTPOJOM B

cpepie MHEPTHOrO rasa/Ayrosas cBapka
MeTaNINYecKuM 3/1eKTPOAOoM

HeT He0b6X0[MMOCTIN CHUMATb KaKune-nn6o
bYHKLMOHaNbHble MOAYNN Nepef Tem, Kak
HauaTb AYroBylo CBapKy BONbdpamMmoBbIM
3NEKTPOAOM B Cpefie MHEPTHOTO rasa/cBapKy
NNaBAWMUMCA SNEKTPOAOM B Cpefie MHEPTHOrO
rasa/AyroByio CBapKy MeTasIMyeckum
3N1eKTPOAOM (puC. 2); TakKe He TpebyeTca
[OMNONHUTENbHOE OXNAXKAEHNE NPN HOPMASTbHON
TEMN0BON Harpyske.

Heo6xoa1mo npuHATb Bce BO3MOXHble Mepbl
NpPefoCTOPOXKHOCTH, YTOGbI CBECTU K
MUHUMYMY 06pa3oBaHie CBapOUHbIX GPbI3T.
B knanaHHbIx ctaHumax ICF, ocHaLEHHbBIX 3aNOpPHbIM
KrnanaHom B nepsom mogyine (M1) 1 3anopHbim,
perynvpyioLwmm nnm o6paTtHoO-3anopHbIM KlanaHom
B nocnegHem mogyne (M4 unn M6), pekomeHpyeTca
crierka oTKpbITb 3TY KnanaHbl (MPrbAM3nTeNbHO Ha
1 NOBOPOT OT 3aKPbITOrO MOMIOKEHWSA), UTOObI
CBECTU K MMHUMYMY TEMJIOBYIO Harpy3Ky Ha
TedpnoHOBble Céasia Npu CBapKe.

lMocne cBapKn peKOMeHAYEeTCA BHOBb 3aKPbITb
3TV KNanaHbl AN NPeAoTBPaLLeHNA BO3MOXHOTO
npocayviBaHNA ra3oB 1 OCTaBAATb UX 3aKPbITbIMM
[0 MOMEHTa rOTOBHOCTU CUCTEMbI K paboTe.

Bce ocTanbHble KnanaHHbIe MOgYy/n CNoco6HbI B
No6OM MONOXKEHNN MOAYNA KOMMEHCUPOBaTb
HOPMaJIbHYIO TEMOBYIO Harpy3Ky Npwi CBapKe 1
He TPebYIOT NPUHATUA 0COBbLIX Mep.

FasoBasn cBapKa

Mepen cBapKOWi BbIHBbTE BCE BCTABHbIE 3NIEMEHTI
(puc. 3). Mpn HopmanbHOI TENOBOW Harpy3ke
LOMOSIHUTENbHOE OXJTaXKAeHMe He TpebyeTcs.
Heo6xoavmo NnpuHATL Bce BO3MOXHble Mepbl
NpPeAoCTOPOXKHOCTH, YTOObI CBECTU K
MUHMMYMY 06pa3soBaHune CBapoUHbIX 6pbI3r.
Mocne 3aBepLUeHNs CBapKM OUUCTITE BHYTPEHHIOWD
YacTb KJlanaHa oT CBapOYHbIX GPbI3T 1 0OPE3KOB.
PekomeHayeTcs cpasy »e nocsie CBapKu BHOBb
YCTaHOBWTb MOZYNIN 1 3aKPbITb YNpaBisiemble
BpYyuHyto mogynu M1 n M4/M6, utobbl 3aLUTUTL
BHYTPEHHIOIO YacTb KnanaHa O MOMeHTa
rOTOBHOCTM CUCTEMBI K paboTe.

Ecnu knanaH He cobpaH cpasy e, HaHecuTe Ha
BHYTPEHHME NOBEPXHOCTM KranaHa Macsio ana

VX 3aLLUTbI OT PXKaBUMHbI.
Mocne MOHTaXa KOpryc KfiarnaHa He AOoKeH
nofBepraTbCsA BHELWHMM BO3ENCTBUAM
(Harpy3kam). 3anpelyaeTca ycTaHaBnMBaTb
KnanaHHyto ctaHuuio ICF B crcTemax, rae CTOpoHa
Bbinycka ICF coobuyaetca ¢ atmocpepoir. CropoHa
BbINycka knanaHHom ctaHumm ICF gonxkHa Bcerpa
MOAKIIIOYATHCA K CMCTEME UK ObiTb AOMKHBIM
06pa3oM nepekpbITa, HaNprmep, Npvi NOMoLL
NpVBapHON TOPLIEBON MAACTUHbI.

3awumTa NoBepXHOCTU N naeHTNdUNKayma (He
NpuMeHAeTcA ANA Bepcuim SS)

Hapy»kHas NoBepXHOCTb KnanaHoB
XPOMMPOBaHa ANA 3alMTbl OT KOPPO3UU B
cootBeTcTBMY € EN 12284:2003 8.13. CBapHble
CcoefIHeHWs He IMEeloT XPOMUPOBAHHOTO
noKpbITUA. Nocne MoHTaxa HeobxoanmMo
obecneymnTb 3aWmMTy HapyXHOW NOBEPXHOCTU
KOpryca KnanaHa oT KOppo3um npu NomoLyu
COOTBETCTBYIOLLErO 3aLYUTHOTO MOKPbITUA.

Mpu nokpacke knanaHHom ctaHuun ICF
peKoMeHAYeTCs HAaHEeCTV UAEHTUPMKALMOHHYIO
MapK/POBKY.

TouHasa ngeHTdUKaLms KnanaHHon ctaHuun ICF
oCyLlecTBARTCA NYTEM NAEHTUPUNKALNOHHON
MapKMPOBKU Ha KaxkaAoM 13 4 nnm 6
dYHKLMOHANbHbIX MOZYNeN.

TexHnyeckoe o6cnyKnBaHne
(puc. 4)

LG

TexHnuyeckoe o6cnyxmnBaHne

KnanaHHble ctaHuum ICF npocTbl B

o6cnyxmBaHuK. 3anpeLlaeTcs pasbupatb

KnanaHHyto ctaHumto ICF, noka oHa HaxoauTca

nof AaBneHnem.

Mocne oTKPbITUA 1 CHATUA GYHKLIMOHANbHBIX

mogzynei:

- Y6enutech B TOM, UTO NOCKNE NPOKNAAKY 1/
WNW YNAIOTHUTENbHbIE KOMbLa MeXay
bYHKLMOHaNbHbIM MOAYIEM 11 KOPYCOM 1
YNNOTHUTENbHbIE KOMbLA Ha GYHKLIVOHASIbHOM
MOAyse He NOBPeXAeHbl.3aMeHUTe Nnockne
NPOKaAKN 1 YNNOTHUTENbHbIE KONbLia, eCNn
OHU NOBPEXAEHDI.

He nyTaviTe petanv s yrnepogucToi
cTanm c AeTanAMU U3 HepxaBetoLLei
cTanu.

KnanaH c noBpexaéHHbIM yriIOTHUTENbHbIM
KOJIbLIOM/NPOK/afKoN He CMOXeT paboTaTb B
COOTBETCTBUM C TEXHNYECKUMU YCIOBUAMMN.

Mnockne npoknaaku umetotca B mogyne M1/
M2 knanaHHow ctaHuyum ICF 15 1 Bo Bcex
MOZynAX KnanaHHbIx ctaHumn ICF 25/ICF SS 25.

YnnoTHUTeNbHbIe KofbLia NPUCYTCTBYIOT B
cnegyownx mectax: (cm. puc. 4A, 4B)

ICF 15: 1 Pe3anHoBas Npoknajka B Kaxaom
mogyne M3/M4 1 2 ynnoTHUTESNbHbIX KoNbLia
B mogyne ICM.

ICF 20/ ICF SS 20: 1 Pe3anHoBas npoknaaka BO
BCEX MOAYNAX U 2 YNIOTHUTENbHbBIX KOMbLia B
mogayne ICM.

Cuctembl ¢ CO,
Mpu TexHMYeckom obcnyxmBaHUn Ao
’| NOBTOPHOW YCTaHOBKM MOZYyNeit B
"b kopnyc knanaHa ICF pekomeHpyetca
3aMeHWTb BCe YNOTHUTENbHbIE
KonbLa.

Mopynb ortansanus ICFD 20C gna CO,:
Y6eputech uto ncnonblyete moaynb  Tvna ICFD
20C.
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- Y6enutech B TOM, UTO NOPLUEHb U LUIUHAP He
MMeIoT LiapanyiH 1 cnefoB n3Hoca. Ecnm nsHoc
CALIKOM 6051bLION, GYHKLMOHANbHBIN
MOAYNb HEOOXOAMMO 3aMEHUTb BO
n36exaHue JI0XKHOro YNpaBssoLLEero cMrHana
B 30He NOPLUHEBOrO KoJbLia.

- Y6epgmtecb B TOM, UTO UWANHAP 1 CeAno
KrarnaHa JBUratTcsa cBO60AHO C HeGoNbLWM
YPOBHEM TPeHUA.

- Ecnu tednoHoBas nnactrHa KnanaHa
NnoBpexaeHa, Heo6X0AMMO 3aMEHNUTb
bYHKLMOHaNbHbI MOAYIb.

- Ha KnanaHHbIX MOZYnsX C
anektpoasuratenem ICM 20 y6eanTecs, Uto
cenno v3 nonmadurpadupKeToHa He NMeeT
noBpeXXaeHnn nnn wapanuH. Mpw Hanuuum
NOBPEXAEHNI UK LapanuH 3aMeHnTe ceasio
13 nonnadupadrpKeToHa.

(Allen key 12 mm, torque 2 Nm (1.5 ft Ib)).

C6opka

Mepep cbopkor knanaHHoW ctaHuum ICF

yAanuTe 13 Koprnyca BCo rpA3b.

- Ybenutecb B TOM, YTO BCE KaHaslbl KnanaHHOM
ctaHumm ICF He 3acopeHbl MOCTOPOHHUMMU
YacTMLAMU UK SPYTiM MyCOPOM.

o BO3MOXHOCTV HaHecHTe XONoAuIbHOe
Macno Ana obneryeHnsa yctaHoBKN Moayneii n
3aLlWMTbl YNOTHUTENbHbIX KOnel.

3aTaxka (puc.5,6mn7)
3aTAHUTE BEPXHIOKO KPbILLIKY C MOMOLLbO
ANHAaMOMETPUNYECKOro Kink4ya oo 3HaHEHVII7I,

YKa3aHHbIX B Tabnuue (puc. 5).

PyuyHoe ynpasneHwue (puc. 6-8)

ICF 15, ICF 20, ICF SS 20 (puc. 6a n 6b)

- ICFS/ICFS SS - mopynb 3anopHoro KnanaHa

- ICFR/ICFR SS - moaynb py4yHoro
perynupytouiero KnanaHa

- ICFN/ICFN SS - mogynb o6paTHO-3anopHoro

KnanaHa

- ICFO/ICFO SS — mopynb py4HOro OTKpbITUA

Mepen NOBTOPHOWM YCTAHOBKOW KPbILIKM Ha

mogzynu ICFS/ICFS SS (mopynb 3anopHoro

knanaHa), ICFR/ICFR SS (Mmogynb pyyHoro

perynupytoulero knanaHa) nnm ICEN/ICFN

SS (Mopynb 06paTHO-3aMoOPHOro KnamnaHa)

ybeanTech B TOM, UTO B KpbILIKE MPUCYTCTBYET

npokKnagKa. 3aTeM 3aKpyTuTe KpbILLKY C

MOMeHTOM 16 Hm (12 ¢T-dHT).

ICF 25, ICF SS 25 (cm. puc.7a)

- ICFS/ICFS SS - moaynb 3anopHoro KnanaHa

- ICFR/ICFR SS - mopynb py4yHoro
perynvpytoLero KnanaHa

- ICFN/ICFN SS - mofynb 06paTHO-3anopHoro

KnanaHa

- ICFE/ICFE SS — mopynb py4HOro OTKpbITUA

lepea NOBTOPHOWM YCTAHOBKOW KPbILIKM Ha

mopynu ICFS/ICFS SS (mogynb 3anopHoro

knanaHa), ICFR/ICFR SS (mogynb py4Horo

perynupytowiero knanaxa) unu ICFN/ICFN

SS (Mopynb 06paTHO-3aMoOpPHOro KranaHa)

ybeauTech B TOM, UTO B KPbILLKE NPUCYTCTBYeT

npoknagka. 3aTeM 3akpyTuTe KpbILLKY C

MOMeHTOM 24 Hm (18 $T-dHT).

CanbHuk (ICFE/ICFE SS) (cm. puc. 7b):

Ecnn canbHUK npoTekaeT, 0CTOPOXKHO 3aTAHNUTE
ero raeyHbImM Kto4yom. He nprnaraiire cnmiukom
6onbLuoe ycunue.

KomnaHusa Danfoss pekomeHgyeT 3aTarnsatb
canbHUK no3TarnHo. Mpu Kaxxaom nosopoTe
npoBsepATe Hannuymne BO3MOXHbBIX yTeyek.

PyuHoe ynpaBneHune mogynem
3NIeKTPOMAarHNTHOro KnanaHa
ICFE 25/ICFE SS 25 (cm. puc. 8a):

[nA NpUHYANTENbHOTO OTKPbLITUA
3N1eKTPOMarHUTHOrO KJlarnaHa C MoMOLLbIO
PYYHOrO LITOKA MOSIHOCTHIO MOBEPHUTE ero
MPOTNB YaCOBOW CTPenKu BBepX. (PyyHoi
pexnm)

[inA ynpaBneHus 3n1eKTPOMarHUTHbIM KflanaHom
B aBTOMAaT/YECKOM peXxunme noBopaynBanite
PYYHOI LUTOK NO YacoBOW CTPenKe A0 Tex Nnop,
MoKa CTOMOPHOE KOJbLIO He OCTaHOBUTCA.

Bonblue He noBopaunBaiTe WTOK. Ecnn
CTOMOPHOE KOJbLIO NOBPEXAEHO UK CHATO,
WNUHAENb HAaYHET NpoTeKaTb.

KnanaH He MoeT 6bITb NPUHYANTENBHO
3aKpbIT Py4YHbIM LUITOKOM.

PyuyHoe ynpaBneHune mogynem
3neKTpomarHnTHoro KnanaHa ICFE 20H/ICFE
SS 20H (cm. puc. 8b)

CHumnTe KpbIlKy Ha cTopoHe ICFE 20H/ICFE SS
20H

B nonoxeHun 9 yacos ycnosHoro undepbnata
MEXaHN3M PYyYHOTO OTKPbITUS OTKJTIOUEH (He
aKTUBEH).

[N NpUHYAUTENBHOTO OTKPbITWSA
aneKkTpomarHuTHoro knanaxa ICFE 20H/ICFE SS
20H ncnonb3yiiTe WecTUrpaHHbI TOpLEeBom
KJII04 Ha 5 MM 1 MOBEpPHWTE ero no 4acoBol
CTpenKe A0 NOMOXKEHUA 3 YacoB Ha YCIIOBHOM
undepbnare.

Mopynb ortanBaHua ICFD

3awuTa Ha Bpems TPaHCNOPTUPOBKI
CHVIMWTE YCTPOWCTBO 3aLLUThl Ha BPeMs
TPaHCMOPTMPOBKM (No3. 1 Ha puc. 10).
YcTaHOBWTE CAMBHYIO 3arNyLUKy U amlOMUHNEBYIO
NPOKNaaKy, BXOAALME B KOMIMIEKT NMOCTaBKM
KnanaHa, (no3. 2 Ha puc. 10) 1 3aTAHNTE C
MOMEHTOM 3aTsXKKU.

MakcumanbHoe faBneHne UCnbITaHus

Ecnu Heobxoammo npeBbIcTb MaKc. paboyee

JaBrieHne Npwv rMapPaBANYeCcKUX UCTbITAHUAX

CUCTEMDbI:

Mogynb ICFD 20 (ammuak):

(136.)/406 GyHT/KB. Atoim (136.)

ICFD 20C (CO,): 52 6ap (136.)/754 dyHT/KB.

nonm (136.),

Heo6x0AMMO M3BNeYb MOMIABOK 1 pblyar u3

mogayna ICFD, kak nokasaHo Ha puc. 11.

1. OTBMHTWTE 6 dpnaHLEeBbIX GONTOB 1
CHVMWTE KOpMyC nornaskKa.

2.+3. OTBUHTUTE 1 CHUMWTE MOM/IABOK BMECTE C
pblyarom, UICNonb3ys Koy Ha 4 MM.
BHUMAHMUE-TonnaBok 1 pbiyar
HeobXoAMMO CHATb OHOBPEMEHHO (He
pasbupas).

4.  YcTaHOBWTE HAa MECTO KOpMyC Nnomnaska 1
3aTAHUTE 6 dpnaHLEeBbIX 6ONTOB C

28 6ap

MOMEHTOM 3aTAXKW, yKa3aHHbIM Ha puc. 10.

5. BbInonHWTe UCMbITaHWe Npy AaBAEHUN
CMCTEMbI BblLLe YKa3aHHbIX 3HaUYEHNI:
Mogaynb ICFD 20 (ammuak): 28 6ap
(136.)/406 GyHT/KB. Atorim (136.)
ICFD 20C (CO,): 52 6ap (136.)/754 dyHT/KB.
aonm (136.)
6.  YcTaHOBMTe MOMIABOK BMECTE C pPbluarom,
UCMOSb3yA KoY Ha 4 MM.
[InA 3aTAXKKM He NCNONb3yTe NOMIaBoK,
TOJIbKO KJTtOY.
7. YcTaHOBMTe Ha MECTO KOpMyC NnomnnaBka 1
3aTAHKTE 6 PpnaHLeBbix 6ONTOB C

MOMEHTOM 3aTAXKW, YKa3aHHbIM Ha puc. 10.

PekomeHayeTcA 3amMeHWTb NPOKafKy Kopryca
nonnaBka Ha HOBYIO NMOC/Ie MOBTOPHOIO CXKaTyiA.

Pa6oTa co wnuHaenem py4yHoro oTKpbITus/
3aKpbITUA Ha mogyne ottanBaHus ICFD (cm.
puc. 12)

CHUMUTe KpbILWKY Ha cTopoHe ICFD (nos. A Ha
puc. 10).

Danifi

B nonoxeHnn 9 yacos ycnosHoro uudepbnata
MeXaHN3M PYYHOrO OTKPbITUA OTKIOUEH (A =
ABTOMATUYECKUI PEXIM).

[na npuHyautenbHoro oTkpbiTia ICFD
NCNonb3ynTe 5-MUNNMMETPOBBIV WECTUTPAHHbIN
TOPLIEBOW KJHOY 1 MOBEPHUTE €ro no YacoBom
CTpenke NPUGNM3NTENBHO B MONOXKEHNE 2 YacOB
NnoKa OH He ynpeTca B MexaHnyecknii ctornop (M
= peXrM PyYHOro OTKpbITUA).

Bcerpa nepeBogmTe WITOK PyYHOro OTKPbITUA

B aBTOMaTUYECKUI PEXM ANA HOPMaJIbHON
paboTbl.

YcTtaHoBUTE Ha MecTo Konnayok A Ha puc. 10
3aTAHMTE ero C MOMEHTOM 3aTaxKKn 80 Hm (59
dyTo-dyHTOB).

PekomeHpayeTca 3ameHa ynnaTHUTeIbHOro
KOJbLIa KOMMayKa LTOKa PyUYHOro OTKPbITUA.
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PacnonoxeHune moaynsa (puc. 9a, 9b, 9¢)

ICF 50 c yeTbipbmA Moaynamn

Mogynb 3anopHoro knanaHa M1 %) M2 M3 M4

Mogynb py4Horo peryavpylowero knanaHa M1 M2 M3 M4

Mogynb GunLTpa (ceTHaToro dunsTpa) | ] V2 [ M4

MOgyIb 31EKTPOMATHUATHOTO KnaraHa _— M3 [

Mogynb 0BparHoro knariana I R M4

Mogysib OBpaTHO-3aM0pHOTO Kriaraka I R M4

Mogynb KnanaHa ¢ anekTpoAsuratenem M1 _ M3 _

BepxHaa ryxas Kpbillka M1 M2 M3 M4

Mopynb 3neKTpOHHOTO pacluMpuTensbHOro Knanaxa (He ana ICF 25) M1 _ M3 _

Mogynb 3neKTpoMarHuTHoro Knamaxa (He gna ICF 25) M1 _ M3 _

MOgyIb Py|HOIO OTKPBITWA (He A ICF 25) ! | | M4

MpviBapHO MOAyb M1 M2 M3 M4

Mogynb OTTansaHms I M2 [ M4

ICF c wecTblo moagynamu

Mogynb 3anopHoro knanaxa M1 M2 M3 M4 M5 M6
Mogynb py4HOro perynvpytoLiero KnanaHa M1 M2 M3 M4 M5 Mé
Moayllb GniTpa (ceTuaroro punsTpe) [ M2 I e [ M6
MOgyIb 3EKTPOMATHUTHOTO KrariaHa [ | I R
Mogynb 0GparHoro knariana I N ve M6
Mogyb 06parHo-3anopHoro Knanara || | T
Mogaynb KnanaHa ¢ aneKkTpoasuratenem M1 _ M3 _ M5 _
BepxHaaA rnyxas KpbiLka M1 M2 M3 M4 M5 M6
Mogynb 3neKTPOHHOTO pacluMpuTenbHOrO KnanaHa (He ans ICF 25) M1 _ M3 _ M5 _
Mopgynb aneKTpoMarHuTHoro Knanaxa (He gna ICF 25) M1 _ M3 _ M5 _
Mogyb Py|HOTO OTKpBITWS (He An ICF 25) | | | ve [
MpviBapHoO MoAyb M1 M2 M3 M4 M5 Mé
Mogynb oTTansaHmA [ M2 [ M4 [ M6

MecTononoxeHua moayneit 0603HaueHbl kKak M1, M2, M3, M4, M5 1 M6. Mo oTHOLUEHWIO K NOTOKY XnagareHTa M1 ABnseTca 6nmKaium K BXOAY MOAYNEM.

I Pa3veuwerue He803MOXHO

*)ICF 15 — Modynu M1 u M2 agnaiomca HenoOBUXHBIMU (3aNOPHBIU KNANAH U UIbmp coomeemcmeeHHo)

[1ns 3amMeHbl NCMOb3yITe TONbKO NOASIMHHbIE AETaNN MPOU3BOACTBA KoMMaHuy Danfoss, BKNouas ynnoTHUTENbHbIE KOMbLa v NMPOKNaAKK.
MaTepuanbl HOBbIX fieTanei cepTudULMpPOBaHbI AN COOTBETCTBYIOLLENO X/1aAareHTa.
B cnyyae BO3HMKHOBEHVA BONPOCOB obpallyanTeck B KoMmnaHuio Danfoss.
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TIG/MIIG/SMIAW &3 7 TIG/MIIG/SMIAW ¥&
(B ) R R IFEMEAIINRERIR, EIER
ZHAIER TR XAEHEIL .

DRI ELTABG A R 2k G IR
AFE—MER EMNE&BIEBFAERE
—AMEH(MI4 3¢ MI6) EECEEILEIE . T5
e AL i@/ 1k B RY ICF B, BN
BT @A KA B F L1 E),
%ﬁﬁﬁ&ﬂ%ﬁﬁ%m@%%ﬁ%i%

IRHESE AR, WA XMXLEEI], Bl
SR, XL 17 ROUR & B L BTN
IR LR

P E AR AR, AT WM
B, WAL ERCEABORIN, T

TASAIER.
12

=
FERRZAREN T A1 (E3). EEZHIE
RTETHCE.

R BTG TE R Bk % RS
EREE, FEAINE, BRKERE
R )

BRETHE, MBI EHRREXLRE
B, FrRF A FENIRIERI MN FIMI4/Ml6,
LUBTE R GUEEIBITRIX 181 M ED LM R
o

MRARIIANEEMEI], WEERARER

—LERFERIH

s

RERFRRIEITAEEE
). ICFEAMERKSEAR
2% |CF, ICF A aaLE
SIEERE, 5518 ERR

REGRIFSIRRAMERT SS BS)INRE
KARERSEANE, BERSIAEITTE EN12284:
2003 8. 134 ERIBE I IRSR . RIEIHARE
., RETHE, LARBEYSHRRER
#, XS REFITHE MR

B EFBLRR B SR

‘ﬁ}iﬂ% ANER6 TN REREER | B SE R AT ERRIR
Al ICF,

o

E 7 (503
BERGZSD
5RGEE

H3P(E 4)

"

Hef&
ICFi®IEMIEE B FHi&. YIZEICFIR
IR EHIER TIRFFIEIT .

FERBWRINAB
SRGEWE.

RF LI RERRIR /T :

- O ETHRERRIRFN R 1K 2 (8] A9 T B B 70/
O BELIRIIERRE O BIERER
. WRGR, FRBRFR TR
O B

OBYRE/R | 45 T e SEUA ) Jo k4= M
WEXKESITIE.

ICF 15 #&3& MI1/MI2 01 ICF 25/ICF SS 25
AR EMERRTER .

UK ERREET XSS (ILE
4a. 4b)

ICF15: 11#EREEETIMELR

M3/ M4

ICF20/ICFSS20: 1HRR#EE

IR EEE

||:| €O, FiFf
J 7 CO, R IERE, OREL
BB

HEERT, EINGEIRSTRREE EiR A d A OB
B, BIGTIsSRE LA ICF @K L.
ICFD BRIEHESR.

ICFD 20C CO, [ Fag R
RIS A ICFD 20C B

- REAFEMIAKLELERGIG, &F
BEIRtFIC. MREMRTE, NEBRIIEE
iR, LUBGEESREEEIREIRES.

- MESEMEEESBRIES, EED
=& EBIK.

—ﬁ%ﬁ%ﬁﬂﬁ%ﬁ,MﬁEﬁm%ﬁ

- XFICM20 BB R AFEER, 24 E PEEK
EERETRREEEG. EZHhgz
M5, TEH PEEK BEE.

KERITREZRIFIR AR ERIFE R,
- WE ICF @BITAMEREBE RS FERR
WAHRTEE, BN INEE LR R R
FBEANFRIP O BLE.
(Allen key 12 mm, torque 2 Nm (1.5 ft Ib)).

Z[E(E5. 6. 7)
FERMAERFITERE, FirBEPAE
OB (T 5).

26 | AN13978644420802-001301

© Danfoss | DCS (ms) | 2020.12



I -

BRIEF T (E 6 ZE 8)

ICF 15, ICF 20, ICF SS 20(/& 6a 0 6b)
—ICFS/ICFS SS - &Lk iRtk
~ICFR/ICFRSS - Fahiff¥5 iRiELR
~ICFN/ICFN SS - 1k #/1k [3 {5 1R
-ICFO/ICFO SS - FaF/B1EHR
TEICFS/ICFS SS(&)LE fR4&E k). ICFR/ICFR
SS(F hiE5 @AELR)EL ICFN /ICFN SS(&ELE
fB]/1E B EER)EFEH =, ERREL
BEZIF. AEH 16 Nml (12 ftlbs) HE
ZE g .

ICF 25, ICFSS 25(I & 7a)

—ICFS/ICFS SS - #1k Rtk
—ICFR/ICFRSS - F#hiff¥5 iREsk
—ICFN/ICFN SS - #(1E8/1E [B] = 5
—ICFE/ICFESS - F#FF B4R
TEICFS/ICFS SS(# 1L B A& 3R) . ICFR/ICFRSS(
F 3 IR SR ICFN /ICEN SS(E] 1k %8/ 1E
El R EFEH =R, FRRELERT
1. SAFEF 24 Nml (548. 64 cm Ibs) 171
EiIrEETF.

$E#3L6R (ICFE/ICFE SS) (L& 7b):
FHEMEGHME, BIRF/ I OIFE. B2
XAAH.

FHEIEWEZR S EENE . 8]
HENEEDMAME. B{EICFE25/ICFE
SS 25 H R RE R RS F 3B AT (0L E 8a):
BT BB, BF Rt sEsnan
. (FHER)

EHREENER TIRIEBEHE, IS5 e
FHiET, BHEHIEMFIEED.

ZWIENBBITMENEAT. MRPERZ
M, BITSRTEE.
TRE(E R F BN RATRIT XA

$21E ICFE 20H/ICFE SS 20H Fa iR 48k &Y
F R (ILE 8b)

48 |CFE 20H/ICFE SS 20H A B9 & F .
REMAMHFHFREELTERRS
(FER).

ZE A 7147 FF ICFE 20H/ICFE SS 20H Ha R [,
A Smm AN AEHERINNSEHZE=
BHLE .

ICFD FR7EHELR

IEIRIP

BRZHMRIPEE (&1, 10) . #f
ANHEROET + RB R EEZMR] (LB
2, B 100 FARASETE.

BRAMRED
MRAFNRENFERT:

ICFD20 (&) : 28 bar g / 406 psi g
ICFD 20C (CO,): 52 barg /754 psig
FEMEE ICFDARR (WE 1R -

1. I 6 AR I EUTIFERA K

5. HERFEASFTIEINBERLT
TR :
ICFD 20 (&) : 28 bar g / 406
psi g
ICFD 20C (CO): 52 bar g / 754
psi g
6. fEFIA / F amfSATAE ST A4 —
ﬁéi%ﬁi‘?%, BAERZFHITE
7. EFIFEIFFEKEAIAE 10 iRE
HEEITE 6 AN EZigie
BIAEIHNESIREZRRITNERE
BZENREFERBARE .

#9‘.'%1)’5 ICFD F&FEERF T (JLE
12

BT ICFD —lpg@ng (GLEA, 10)
9 SMMIERST, FIFREEWHEZR
(A = BEalRD)

EORFIFTFFICFD, RfFER 5 mm AAAR
F, HiRBIRE A EEEEELY

2 S EERABMMELE. (M=F
MFBER) .
iﬁfg{ﬂér%iﬂ%m’éiuaiﬂ*ﬁﬁui&ﬁm
mIR1TFo

EEEEGFE 10 RAYEE A, FEFA 80 Nm
(59 ft Ibs) HIsEITE WMREFZEH—THE
T, EIERBERE.

243 {EFA / F 4nmBATES 3 A M —

EITTHIFET
EE - AHRFEIR SR,
F EERIFFHITRER
4. EEIFFIKEAIAE 10 FREY
HiEFFE 6 ME=ige
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FE R4 E (E]9a. 9b. 9¢)

MR ICF

(AL M1 %) M2 M3 M4

FhiF T iR M1 M2 M3 M4

BURTA e LS [ M2y [ M4

H R R R _— M3 |

AL B R I D M4

1/ 1k B AR 5 ! 1 | M4

B RRR M1 [ M3 [

HOM= M1 M2 M3 M4

B TR Bk A A5 3R (R AT A F ICF 25) M1 | ] M3 | ]

FR B AR (R 7] T ICF 25) M1 [ M3 [

F 5 FF RS (R AT B FICF 25) | | | M4

JEHERER M1 M2 M3 M4

FRTEARER [ M2 [ M4

FAERR ICF

L R M1 M2 M3 M4 M5 M6

F AT @SR M1 M2 M3 M4 M5 M6

iR AR [ M2 [ M4 [ M6

FR B AR R I M3 | 1 |
AL R I D M4 [ M6
AL/ 1k B AR ! 1 | M4 [ M6

R ERRR M1 || M3 || M5 ||
HOME M1 M2 M3 M4 M5 M6

HLF R Bl AR SR (R AT T ICF 25) M1 [ M3 [ M5 [
HLE AR R (R AT FICF 25) M1 [ M3 [ M5 [
FHF BB CRA FAFICF 25) [ | | M4 [
1R ERE R M1 M2 M3 M4 M5 M6
FRTEAIR [ M2 [ M4 [ M6

HRGIERRA M. M2, MI3. M4, MI5 A MI6. FTFHIAFIFS, M BEE#EORKIE.

I R
*BEIZE ICF 15 - MI1 F0 MI2 45 (5 3 A 1k [ 8 5053 3 28)

AREAABER T SERTERN ORBEMER,

HEB AR BRI 2 B S AR KL o
wmALEE, ESFHERKER.

28 | AN13978644420802-001301 © Danfoss | DCS (ms) | 2020.12



