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Safety Notes
Prior to assembly and commissioning
A to avoid injury of persons and damages
of the devices, it is absolutely necessary
to carefully read and observe these instructions.

Necessary assembly, start-up, and maintenance
work must be performed only by qualified,
trained and authorized personnel.
Prior to assembly and maintenance work on the
controller, the system must be:

- depressurized,

- cooled down,

- emptied and

- cleaned.
Please comply with the instructions of the
system manufacturer or system operator.

Definition of Application

The controller is used for differential pressure
control in bypass lines of water and water glycol
mixtures for heating, district heating and cooling
systems.

The technical data on the label plates determine
the use.

Scope of Delivery @
*) adapter 003G1780, accessory sold separately,
**) Impulse tube AF, accessory sold separately

Assembly
Admissible Installation Positions @

(M media temperatures up to 150 °C:
Can be installed in any position.

(@ media temperatures > 150 °C.
Installation permitted only in horizontal
pipelines with the actuator oriented
downwards.

Installation Location and Installation

Scheme ©

Bypass installation

Thevalveis closed without pressure
& and is opening on rising differential

pressure ().

Valve Installation @

1. Install strainer () before the controller.
2. Rinse system prior to installing the valve.
3. Observe flow direction (2) on valve body.

Flanges ®)in the pipeline must bein
& parallel position and sealing surfaces

must be clean and without any damage.

4. Install valve.
5. Tighten screws crosswise in 3 steps up to the
max. torque.

Actuator Installation @

The actuator stem must be screwed into
thevalve stem. Spring on the pressure
actuatoris factory adjusted (stressed).

VAN

1. Remove the spindle protection cup and
release the valve spindle by removing the
nut, washer and cardboard tube.

2. Align the actuator stem with the valve stem,
connect both stems and turn gently the
whole pressure actuator clockwise with both
hands, until the stems are fully connected
(valve stem fully screwed into the actuator
stem).

3. Release spring (unstress) and release the
uninon nut by pulling out the blocking
spring.

4. Tight the union nut by hand or with wrench
key using minimal force

5. Release the pressure actuator by turning it
counter clockwise for approximately half a
turn.

6. Observe the position of impulse tubes
connection to the valve and align the
actuator accordingly.

7. Hold the actuator in the position and tight
the union nut to the valve with 100- 120 Nm
torque.

Impulse Tube mounting @

« Which impulse tubes to use?
The impulse tube set AF 2x) @) can be
used: Order No.: 003G1391
or use the following pipes:

Steel/ @10x1 | 1501127 D3/T3
Stainless steel
Cu-DHP R200
Copper 210x1 EN12449

«  Theimpulse tube (3 can be connected
directly to the valve @
or
to the pipeline (5.

Connection to the valve @

1. Remove plug (D at the valve.

2. Screw in threaded joint G 1/4 (2) with copper
seal, Torque 40 Nm.

~or-

Connection to the Pipeline @

No connection downwards/upwards (2), could

bring dirt/air into an impulse tube.

1. Cut pipe in rectangular sections 3 and
deburr.

2. For copper pipe:
insert sockets @ on both sides.

3. Verify the correct position of the cutting
ring ®.

4. Pressimpulse tube (8 into the threaded joint
up to its stop.

5. Tighten union nut ?) Torque 40 Nm.

When installing seal pots @(®), please
& observe the Installation Instructions

forthe seal pots.

Insulation @
For media temperatures up to 120 °C the
pressure actuator may be insulated (0.

Dismounting ®

Danger
Dangerofinjury by hot water

Prior to dismounting depressurize system or
use shut off valves on the impulse tubes! )

AN

Carry out dismounting in following steps: @

1. Fasten pressure actuator with the safety
bands to the fixed points in surroundings

2. Before releasing the actuator, fully release
the union nut

3. Hold the pressure actuator with both
hands, and release it by turning it counter
clockwise ~30 turns. During turning, control
the actuator weight all the time to prevent
unexpected fall of detached actuator.

4. Carefully remove the actuator from the valve.

Before installing actuator back to the valve,
setting spring must be fully released again.

Leak and Pressure Test @

Observe max.
permitted pressure, see below.

The pressure behind the valve (2) must not
exceed the pressure before the valve .

Observe nominal pressure B of the valve.

Caution:
The valve is closed without pressure and it
opens on rising pressure before the valve.

Prior to pressure tests, it is absolutely necessary
to remove the impulse tube at the valve @.
Close connections with plugs G % 1SO 228.

Max. pressure [bar] with connected impulse tube:

AFPAZ 2 32 80 160 320 640
cm
bar 16 5 2.5 1.3 0.35

Max. test pressure with disconnected impulse
tube must not exceed the plant testing pressure
and must always be lower than 1.5 x PN.

Non-compliance may cause damages at the
controller 3.

Filling the System, Start-up @

The pressure ) behind the valve
must notexceed the pressure (1) before

thevalve.

Non-compliance may cause damages at the
controller 3.

1. Open shut-off devices that are possibly
available at the impulse tubes @).
Slowly open valves in the system.
Slowly open shut-off device ®.

. Slowly open shut-off device (®.

»w

Putting out of Operation
1. Slowly close shut-off device (3.
2. Slowly close shut-off device (®.

Setpomt Adjustment ®

. Set-point range see rating plate O

Start-up of system, see section @.

Start pump 2

Observe pressure indicator 3

Slightly close fitting @ behind the pump (in

flow direction) so that the pressure ) is rising.

Adjustment of the differential pressure over

the valve:

- Turning to the right (6) reduces the set-point

(unstressing the spring - tension spring)
- Turning to the left (7) increases the set-point
(stressing the spring)

7. If the required pressure (3) cannot be set,
further close the fitting @.

8. The set-point adjuster (8) may be sealed.

9. Release the not yet used pointer (9), move it
to the set position and fix it with the screw to
mark setting position

Dimensions @

Flanges: connection dimensions acc. to
DIN 2501, seal form C

uhwN =

o
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DEUTSCH

Sicherheitshinweise
Um Verletzungen von Personen und
@ Schaden am Gerat zu vermeiden, ist es
absolut notwendig, dass vor Montage

und Inbetriebnahme diese Anleitung sorgfaltig
gelesen und die Anweisungen befolgt werden.

Notwendige Montage-, Inbetriebnahme-
und Wartungsarbeiten diirfen nur von
qualifiziertem, geschultem und autorisiertem
Personal durchgefiihrt werden.
Vor Montage- und Wartungsarbeiten am Regler
muss das System

- drucklos,

- abgekuhlt,

- entleert und

- gereinigt sein.
Die Anweisungen des Systemherstellers oder
Netzbetreibers mussen befolgt werden.

BestimmungsgemafBe Verwendung

Der Regler regelt den Differenzdruck von
Wasser und Wasser-Glykol-Gemischen in
Bypassleitungen in Heizungs-, Fernwarme- und
Kuhlungsanlagen.

Die technischen Daten auf den
Kennzeichnungsschildern sind fir die
Verwendung maRgebend.

Lieferumfang @

*) Adapter 003G1780, Zubehor, separat
erhaltlich,

**) Steuerleitungsset-AF, Zubehor, separat
erhéltlich

Montage
Zulassige Einbaulagen @

(@ Medientemperaturen bis 150 °C:
Beliebige Einbaulage.

(@ Medientemperaturen >150 °C.
Einbau nur in waagerecht verlaufenden
Rohrleitungen mit nach unten gerichtetem
Druckantrieb zuldssig.

Einbauort und Einbauschema @

Installation im Bypass

Das Ventil ist drucklos geschlossen
& und 6ffnet bei steigendem
Differenzdruck (D).

Ventileinbau @

1. Schmutzfanger @ vor dem Regler einbauen.

2. Anlage vor dem Einbau des Ventils spulen.
3. Flussrichtung (2) auf dem Ventilgehause
beachten.

Flansche ® in der Rohrleitung missen

& parallel angeordnet, Dichtfldchen
muissen sauber und unbeschddigt
sein.

1. Spindelschutzkappe entfernen und
Ventilspindel durch Entfernen von Mutter,
Unterlegscheibe und Papprohr I6sen.

2. Antriebsstange auf die Kegelstange
des Ventiles ausrichten, beide Stangen
verbinden und den gesamten Druckantrieb
mit beiden Handen leicht im Uhrzeigersinn
drehen, bis die Stangen vollstandig
verbunden sind (Ventilstange vollstandig
in die Antriebsstange eingeschraubt, ca.
30 Umdrehungen).

3. Feder entspannen und Uberwurfmutter
durch Herausziehen der Sperrfeder [6sen.

4. Uberwurfmutter festziehen.

5. Druckantrieb durch Drehen gegen den
Uhrzeigersinn (ca. eine halbe Umdrehung)
16sen.

6. Stellung der Steuerleitungsanschlisse
zum Ventil beachten und Druckantrieb
entsprechend ausrichten.

7. Druckantrieb in Position halten und
Uberwurfmutter mit 100-120 Nm
Drehmoment am Ventil festschrauben.

Montage der Steuerleitung @

+  Welche Steuerleitungen kénnen
verwendet werden?
Steuerleitungsset-AF (1x) @ kann
verwendet werden: Best.-Nr: 003G1391
oder folgende Rohre verwenden:

Stahl/
Edelstahl 2101 1SO 1127 D3/T3
Cu-DHP R200
Kupfer 210 % 1 EN12449

. Die Steuerleitung (3 kann direkt
an das Ventil @
oder
an die Rohrleitung () angeschlossen
werden.

Anschluss am Ventil @

1. Stopfen (D) am Ventil entfernen.

2. Verschraubung G % (2) mit Kupferdichtung
eindrehen, Drehmoment 40 Nm.

- oder -

Anschluss an die Rohrleitung @D
Kein Anschluss von unten/oben (2),
um Schmutz- bzw. Lufteintrag in die
Steuerleitung zu vermeiden.
1. Rohr rechtwinklig ablingen 3
und entgraten.
2. Bei Kupferrohr:
Einsteckhiilsen @) beidseitig einfiigen.
3. Die korrekte Position des Schneidrings
Gberprifen 3.
4. Steuerleitung (&) bis zum Anschlag
in die Verschraubung driicken.
5. Uberwurfmutter anziehen (),
Drehmoment 40 Nm.

Montageanleitung fiir Vorlagegefdl3e
beachten.

/'\ Bei Einbau von VorlagegefdfRen @@

4. Ventil einbauen.
5. Schrauben Uber Kreuz in 3 Schritten bis zum
max. Drehmoment anziehen.

Einbau des Druckantriebes @

Die Druckantriebsstange muss in die
Ventilstange eingeschraubt werden.
Die Federam Druckantrieb ist fiir einen
ordnungsgemdfen Einbau ab Werk
voreingestellt (gespannt).

Warmedammung @
Bei Medientemperaturen bis 120°C
kann der Druckantrieb isoliert werden (.

Demontage des Druckantriebes @®

Gefahr
Verletzungsgefahr durch HeiBwasser

Vor der Demontage Anlage drucklos machen
oder Absperrventile in den Steuerleitungen
absperren! O

I\ £

Zur Demontage folgende Schritte

durchfiihren:(2

1. Druckantrieb mit Sicherheitsbandern
an entsprechenden Punkten
in der Umgebung fixieren.

2. Vor dem Losen des Druckantriebs die
Uberwurfmutter vollstandig [6sen.

3. Den Druckantrieb mit beiden Handen
festhalten und durch Drehen gegen den
Uhrzeigersinn (ca. 30 Umdrehungen)
|6sen. Beim Drehen das Gewicht des
Druckantriebes kontinuierlich beachten, um
ein unbeabsichtigtes Herunterfallen
zu vermeiden.

4. Druckantrieb vorsichtig vom Ventil |6sen.

Vor der erneuten Montage des Druckantriebes
am Ventil muss die Feder wieder vollstandig
entspannt werden.

Dichtheits- und Druckpriifung @

Max. zuldssige Driicke beachten, siehe
unten.

Der Druck hinter dem Ventil ) darf den Druck
vor dem Ventil(D) nicht tiberschreiten.

Nenndruck (8 des Ventils beachten.

Achtung:
Ohne Druck bleibt das Ventil geschlossen,
dieses 6ffnet bei steigendem Differenzdruck.

Vor Druckpriifungen ist es zwingend
erforderlich, die Steuerleitung am Ventil @
zu entfernen.

Die Anschlisse mit Stopfen G 4 1SO 228
schlieBen.

Max. Druck [bar] mit angeschlossener
Steuerleitung:

ZAE';AZ 32 80 160 320 640
bar 16 5 2,5 1,3 0,35

Der max. Prifdruck mit getrennter
Steuerleitung darf den Prifdruck der Anlage
nicht tiberschreiten und muss immer kleiner
als 1,5 x PN sein.

Nichtbeachtung kann zu Schaden am Regler 3
fihren.

Befiillung der Anlage,

Inbetriebnahme @
Der Druck () hinter dem Ventil
darfden Druck ) vor dem Ventil nicht
tiberschreiten.

Nichtbeachtung kann zu Schaden am Regler 3
fahren.

1. Absperrarmaturen, die eventuell an den
Steuerleitungen @) vorhanden sind, 6ffnen.
Ventile in der Anlage langsam &ffnen.
Absperrarmaturen (8 langsam &ffnen.

. Absperrarmaturen (6) langsam 6ffnen.

EINEN)

AuBerbetriebnahme
1. Absperrarmaturen () langsam schlieBen.
2. Absperrarmaturen (§) langsam schlieRen.

8| © Danfoss | 2022.02
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Sollwertanpassung ®

1. Sollwertbereich siehe Typenschild @

2. Inbetriebnahme der Anlage,
siehe Abschnitt @.

3. Pumpe Q) starten.

4. Druckanzeigen beachten 3.

5. Armatur @ hinter der Pumpe leicht
schlielen (Durchflussrichtung),
sodass der Druck 3 steigt.

6. Einstellung des Differenzdrucks tiber dem
Ventil:

« Rechtsdrehung (@ senkt den Sollwert
(Feder entspannen - Zugfeder)

« Linksdrehung @) erhoht den Sollwert
(Feder spannen)

7. Falls der geforderte Druck (3 nicht
einstellbar ist, die Armatur @) weiter
schlieBen.

8. Der Sollwertsteller (8 kann plombiert
werden.

9. Den verwendeten Zeiger noch nicht I6sen
©®, sondern in die eingestellte Position
bewegen und mit der Schraube fixieren, um
die Nullposition zu markieren.

Abmessungen @
Flansche: Anschlussmaf3e nach DIN 2501,
Dichtung Form C

Consignes de sécurité
Pour éviter qu’une personne
A se blesse et que les appareils soient
endommagés, il est absolument
nécessaire de lire attentivement ces instructions

avant I'assemblage et la mise en service,
et de les respecter.

Les travaux d'assemblage, de démarrage

et de maintenance nécessaires doivent

étre effectués uniquement par du personnel
qualifié, formé et autorisé.

Avant tout travail d'assemblage
et de maintenance du régulateur,
le systéme doit étre :
- dépressurisé,
- refroidi,
- vidangé et
- nettoyé.
Suivre les instructions du concepteur
ou de l'opérateur du systeme.

Conditions d’utilisation
Le régulateur est utilisé comme vanne
de décharge montée en bipasse
pour les circuits de chauffage et d’eau glacée.
Les données techniques sur les plaques
signalétiques sont déterminantes pour
l'utilisation.
Contenu de la livraison @
*) adaptateur 003G1780,

accessoire vendu séparément,
**) Tube d'impulsion AF,

accessoire vendu séparément.

Montage
Positions de montage autorisées @

@ Températures des fluides jusqu’a 150 °C:
peut étre installé dans n'importe quelle
position.

(@ Températures de fluides supérieures a 150 °C.
Montage autorisé uniquement dans des
tuyauteries horizontales ou I'actionneur est
orienté vers le bas.

Emplacement et schéma d’installation @

Installation bipasse

Lavanne est fermée sans pression et
s‘ouvre lorsque la pression

différentielle augmente (0).

Installation de la vanne @

1. Monter le filtre @) en amont du régulateur.

2. Rincer le systéeme avant le montage de la
vanne.

3. Respecter le sens de circulation (2) indiqué
sur le corps de vanne.

Les brides 3 sur la tuyauterie doivent
& étreparalléles et les surfaces

d'étanchéité propres etintactes.

4, Installer le corps de la vanne.
5. Serrer les vis en 3 étapes en diagonale,
jusqu‘au couple de serrage maximal.

Installation de I'actionneur @

Latige del'actionneur doit étre vissée
surlatigedelavanne. Leressortde
I'actionneur pressostatique est régléen
usine (tendu).

1. Retirer la coupe de protection de la tige et
libérer la tige de la vanne en enlevant I'écrou,
larondelle et le tube en carton.

2. Aligner la tige de I'actionneur avec la tige de
la vanne. Connecter les deux tiges et tourner
doucement I'intégralité de I'actionneur
pressostatique dans le sens des aiguilles
d’'une montre a deux mains, jusqu’a ce que
les tiges soient completement connectées
(tige de la vanne entiérement vissée
dans la tige de I'actionneur).

3. Libérerle ressort (détendu) et I'écrou en
tirant sur le ressort de blocage pour le retirer.

4. Serrer|'écrou a la main ou avec une clé
en serrant tres peu.

5. Relacher I'actionneur pressostatique en le
tournant dans le sens inverse des aiguilles
d’une montre d’environ un demi-tour.

6. Observer la position du raccord des tubes
d'impulsion a la vanne et aligner I'actionneur
en conséquence.

7. Maintenir I'actionneur dans la position
et serrer |'écrou a la vanne selon
un couple de serrage de 100 - 120 Nm.

Installation du tube d’impulsion @

« Quels tubes d'impulsion utiliser ?
L'ensemble de tubes d'impulsion AF (2x)
B0 peut étre utilisé : Référence : 003G1391
ou les tubes suivants peuvent étre utilisés :

Acier/ Adier | g 1641 | 150 1127 D3/T3
inoxydable
. Cu-DHP R200
Cuivre ?10x1 EN12449

«  Letube d’'impulsion 3 peut étre
raccordé directement sur la vanne @
ou
ala conduite (3.

Raccordement alavanne @
1. Retirer le bouchon () de la vanne.
2. Visser le raccord fileté G 4 @
avec joint en cuivre, couple 40 Nm.
_ou-
Raccordement a la conduite @
Aucun raccordement vers le bas/le haut (2,
pourrait faire pénétrer de l'air/de la saleté
dans le tube d'impulsion.
1. Couper le tuyau en sections rectangulaires
® et ébarber.
2. Pour les tuyaux en cuivre :
insérer les fiches @) de chaque coté.
3. Vérifier le bon positionnement de I'olive (3.
4. Enfoncer le tube d'impulsion (&) dans le
raccord fileté jusqu’a la butée.
5. Serrer I'écrou (7) Couple de serrage 40 Nm.

Lors del'installation des pots de

A condensation@(®), respecter les
instructions d'installation des pots
de condensation.

Isolation @
Pour des températures de fluide jusqu‘a 120 °C,
I'actionneur pressostatique peut étre isolé (D.

Démontage

Danger
Risque de briilure parl'eau chaude

AQ37205364640601-010103
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Avant le démontage, dépressuriser
le systéme ou utiliser des vannes d’arrét
sur les tubes d’impulsion! D

AYAN

Pour le démontage, suivre les étapes

suivantes: (2

1. Fixer I'actionneur pressostatique avec
les bandes de sécurité aux points fixes
a proximité.

2. Avantde libérer I'actionneur, desserrer
complétement I'écrou.

3. Maintenir I'actionneur de pression avec
les deux mains et le relacher en le tournant
d’environ 30 tours dans le sens inverse des
aiguilles d'une montre. Pendant la rotation,
controler en permanence le poids de
I'actionneur pour éviter sa chute inattendue
une fois détaché.

4. Retirer avec précaution l'actionneur
delavanne.

Avant de réinstaller I'actionneur sur la vanne,
le ressort de réglage doit étre complétement
relaché.

Test d’étanchéité et de pression

Respecterlalimite
maximale autorisée (voir ci-dessous).

La pression en aval de la vanne (2) ne doit pas
dépasser la pression en amont de la vanne (D).

Respecter la pression nominale (3) de la vanne.

Attention :

La vanne est fermée sans pression et s'ouvre
lorsque la pression augmente en amont de la
vanne.

Avant d’effectuer des tests de pression,

il est absolument nécessaire de retirer

le tube d'impulsion au niveau de la vanne @).
Fermer les raccordements a I'aide de bouchons
G150 228.

Pression maximale [bar] avec tube
d'impulsion raccordé :

QEI;AZ 32 80 160 320 640
bar 16 5 2,5 13 0,35

La pression de test max. avec tube d'impulsion
débranché ne doit pas dépasser la pression de
test du réseau et doit toujours étre inférieure a
1,5 x PN.

Le non-respect de cette consigne peut
endommager le régulateur 3.

Remplissage du systéeme et démarrage @

Lapression(2)en aval de lavanne
nedoitpas dépasserlapression (D) en

amontdelavanne.

Le non-respect de cette consigne
peut endommager le régulateur ).

1. Ouvrir les organes d'arrét qui sont
éventuellement disponibles sur les tubes
d’impulsion @.

Ouvrir lentement les vannes de régulation
du réseau.

3. Ouvrir lentement l'organe d'arrét ).

4. Ouvrir lentement 'organe d'arrét (6.
Mise a I'arrét

1. Fermer lentement I'organe d'arrét .

2. Fermer lentement I'organe d‘arrét (o).

N

Réglage de la valeur de consigne ® :

1. Plage de consigne,

voir plaque signalétique (D.

Démarrage du systéme, voir section @.

Démarrer la pompe 2.

Vérifier I'indication de pression (3.

Fermer légérement le raccord @) en aval de

la pompe (dans le sens du débit) de maniere

a ce que la pression 3 augmente.

6. Réglage de la pression différentielle
surlavanne:

- Effectuer une rotation vers la droite (6)
pour diminuer la valeur de consigne
(relachement du ressort).

- Effectuer une rotation vers la gauche )
pour augmenter la valeur de consigne
(tension du ressort).

7. Sila pression requise (3 ne peut pas étre
réglée, fermer davantage le raccord @.

La molette de consigne (8) peut étre scellée.
Libérer l'aiguille pas encore utilisée (9),

la déplacer dans la position définie

et la fixer a l'aide de la vis afin de marquer
la position de réglage.

Dimensions @
Brides : dimensions des raccordements selon la
norme DIN 2501, étanchéité forme C

uAwN

© @

ITALIANO

Note per la sicurezza
Prima dell'assemblaggio e della messa
@ in servizio, & assolutamente necessario
leggere con attenzione e rispettare

queste istruzioni per evitare infortuni al
personale e danni ai dispositivi.

Assemblaggio, avvio e attivita di manutenzione
devono essere eseguiti solo da personale
autorizzato, addestrato e qualificato.

Prima di eseguire le attivita di assemblaggio
e manutenzione sul regolatore,
I'impianto deve essere:

- depressurizzato,

- raffreddato,

- svuotato e

- pulito.

Seguire le istruzioni del costruttore
o del gestore dell'impianto.

Descrizione del prodotto

Il regolatore € utilizzato per regolare

la pressione differenziale nelle linee

di bypass di acqua e miscele acqua glicole
per impianti di riscaldamento,
teleriscaldamento e raffrescamento.

| dati tecnici riportati sulla targhetta ne
determinano l'uso.

Ambito della fornitura @

*) Adattatore 003G1780, accessorio venduto
separatamente,

**) Tubo di impulso AF, accessorio venduto
separatamente

Assemblaggio
Posizioni di montaggio consentite @

(@ temperatura del mezzo fino a 150 °C.
Installazione consentita in qualsiasi
posizione.

(@ temperatura del mezzo >150 °C.
Installazione consentita solo in tubazioni
orizzontali con l'attuatore orientato verso il
basso.

Configurazione e schema di installazione @

Installazione bypass

Lavalvolasichiude senza pressione
& esiapreall'aumento della pressione
differenziale ().

Installazione della valvola @
1. Installare il filtro ) prima del regolatore.
2. Risciacquare I'impianto prima di installare
la valvola.
3. Osservare la direzione del flusso 2)
sul corpo valvola.

Leflange @ nella tubazione devono
A esserein posizioneparallelaele

superficiditenuta devono essere

puliteenon danneggiate.

4. Installare la valvola.

5. Serrare le viti a sequenza incrociata
in tre passaggi, fino a raggiungere
il massimo serraggio.

Installazione dell’attuatore @

Lo stelo dell'attuatore deve essere
avvitato nello stelo della valvola.
Lamolla sull'attuatore dipressione
eregolatain fabbrica (sollecitata).
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1. Rimuovere il cappuccio di protezione
dello stelo e sbloccare lo stelo della valvola
rimuovendo il dado, la rondella e il tubo
di cartone.

2. Allineare lo stelo dell’attuatore con lo stelo
della valvola, collegare entrambi gli steli
e ruotare delicatamente con entrambe
le mani l'intero attuatore di pressione
in senso orario, fino a quando gli steli
non sono completamente collegati
(stelo della valvola completamente
avvitato nello stelo dell’attuatore).

3. Rilasciare la molla (non sollecitata)

e allentare il dado di unione estraendo
la molla di bloccaggio.

4. Serrare il dado di unione manualmente

o con la chiave applicando una forza minima.

5. Allentare I'attuatore di pressione ruotandolo
in senso antiorario di circa mezzo giro.

6. Osservare la posizione dell’attacco dei tubi
diimpulso alla valvola e allineare I'attuatore
di conseguenza.

7. Tenere fermo l'attuatore in posizione
e serrare il dado di unione sulla valvola
a una coppia di 100-120 Nm.

Montaggio del tubo diimpulso@®
« Quali tubi di impulso utilizzare?
I set del tubo di impulso AF (2x) @@ pud
essere utilizzato: N. Ordine: 003G1391
in alternativa, e possibile utilizzare
i seguenti tubi:

Acciaio/ Acciaio | g 46,1 | 150 1127 D3/T3
inossidabile
Cu-DHP R200
Rame @10x1 EN12449

- lltubo diimpulso (3 puo essere collegato
direttamente alla valvola @)
oppure
alla tubazione (.

Connessione alla valvola @

1. Rimuovere il tappo (D) dalla valvola.

2. Avvitare il giunto filettato G %4 (2) con la
guarnizione in rame a una coppia di 40 Nm.

- oppure -

Collegamento alla tubazione @)

Nessuna connessione verso il basso/verso

I'alto (2), che potrebbe causare la presenza

di sporco/aria nel tubo di impulso.

1. Tagliare il tubo in sezioni rettangolari 3)
e rimuovere le sbavature.

2. Pertubiinrame:
inserire le prese @) su entrambi i lati.

3. Verificare il corretto posizionamento
dell'ogiva (.

4. Spingere il tubo di impulso () all'interno
del giunto filettato fino al punto di arresto.

5. Serrare il dado di unione (?) a una coppia
di 40 Nm.

Perl'installazione dei barilotti di
& separazione @), fare riferimento alle

relative istruzioni diinstallazione.

Coibentazione @
Per una temperatura del mezzo fino a 120 °C,

I'attuatore di pressione puo essere coibentato (7).

Smontaggio @®

Pericolo
Pericolo dilesioni causate

daacquacalda

Prima dello smontaggio, depressurizzare
I'impianto o utilizzare le valvole di
intercettazione sui tubi di impulso!(D)

AYAN

Eseguire le seguenti operazioni di

smontaggio: 2

1. Fissare |'attuatore di pressione con le fasce
di sicurezza ai punti fissi nell'ambiente
circostante.

2. Prima di smontare I'attuatore, allentare
completamente il dado di unione.

3. Reggere l'attuatore di pressione con
entrambe le mani e rilasciarlo ruotandolo
in senso antiorario di ~30 giri. Durante
la rotazione, controllare sempre il peso
dell'attuatore per evitare cadute impreviste
dell’attuatore staccato.

4. Rimuovere con cautela I'attuatore dalla
valvola.

Prima di rimontare 'attuatore sulla valvola,
la molla di regolazione deve essere rilasciata
completamente.

Test di tenuta e pressione (p

Osservare la pressione massima
consentita, vedere di seguito.

La pressione a valle della valvola (2 non deve
superare quella a monte della valvola(®.

Osservare la pressione nominale (0) della
valvola.

Attenzione:
La valvola si chiude senza pressione e si apre
all'aumento della pressione prima della valvola.

Prima dei test di tenuta, ¢ assolutamente
necessario rimuovere il tubo di impulso dalla
valvola @.

Chiudere i collegamenti con i tappi G % ISO 228.

Pressione max. [bar] con tubo diimpulso
collegato:

AFPAZ | 35 | 80 | 160 | 320 | 640
cm
bar %6 | 5 | 25 | 13 | 035

La pressione di prova massima con tubo di
impulso scollegato non deve superare la
pressione di prova dell'impianto e deve essere
in ogni caso inferiorea 1,5 x PN.

Il mancato rispetto di queste istruzioni potrebbe
causare danni al regolatore (3.

Riempimento del sistema e avvio ®

Lapressione 2) avalle della valvola
nondeve superarelapressione @) a

monte dellavalvola.

Il mancato rispetto di queste istruzioni potrebbe
causare danni al regolatore 3.

1. Aprireidispositivi di intercettazione
eventualmente disponibili sui tubi
diimpulso @.

2. Aprire lentamente le valvole dell'impianto.

3. Aprire lentamente i dispositivi di
intercettazione ().

4, Aprire lentamente i dispositivi
di intercettazione (8.

Messa fuori servizio

1. Chiudere lentamente i dispositivi
diintercettazione (3.

2. Chiudere lentamente i dispositivi
diintercettazione (6.

Regolazione del valore ®

Intervallo valore, vedere targhetta (D.

Avvio del sistema, vedere sezione @.

Avviare la pompa .

Osservare l'indicatore di pressione ().

Chiudere leggermente il raccordo @)

dietro la pompa (nella direzione del flusso)

in modo che la pressione (3) aumenti.

6. Regolazione della pressione differenziale
nella valvola:

« Ruotando verso destra () il valore verra
diminuito (eliminando la sollecitazione
della molla - molla di trazione).

- Ruotando verso sinistra @) il valore
verra aumentato (sottoponendo
la molla a sollecitazione).

7. Senon e possibile impostare la pressione
richiesta (3, chiudere ulteriormente

il raccordo @).

8. La manopola diregolazione

puo essere sigillata.

9. Sganciare il puntatore non ancora utilizzato
©), spostarlo nella posizione impostata

e fissarlo con la vite per contrassegnare

la posizione di impostazione.

Dimensioni
Flange: dimensioni di collegamento secondo
DIN 2501, forma guarnizione C

uhAwWN =
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CESKY

Bezpecnostni informace

Z dGivodu maximalniho snizenf
@ moznosti poranéni osob nebo vzniku

Skod na majetku je bezpodmine¢né
nutné se pred vlastni montazi a uvedenim
regulatoru do provozu peclivé sezndmit se
vsemi zde uvedenymi bezpecnostnimi
informacemi.

Nezbytné montazni prace, kroky pfi uvadéni
do provozu a opravy mohou provadét pouze
kvalifikovani a proskoleni pracovnici, ktefi byli
pro tuto ¢innost urceni.

Pred montazi nebo pred pfipadnou opravou
nebo servisem reguldtoru je nutné, aby
regulovany systém splfioval nasledujici
podminky:

- nebyl pod tlakem,

- byl dostatec¢né ochlazen,

- byl vyprazdnén a

- byl vycistén.
Postupujte podle ndvodu vyrobce systému
nebo jeho provozovatele.

Aplikacni oblast
Regulator je urcen pro regulaci diferen¢niho
tlaku v obtokovych potrubich vody a smési vody
s glykolem v systémech vytapéni, v systémech
centralizovaného zasobovani teplem
a v chladicich systémech.
Pouziti je ur¢eno technickymi udaji na stitcich.
Obsah dodavky @
*) adaptér 003G1780, pfislusenstvi

se prodava samostatné,
**) impulzni trubka AF, pfislusenstvi

se prodava samostatné

Montaz
Piipustné instalaéni polohy @
@ Teploty média do 150 °C:
Lze instalovat v jakékoliv poloze.
@ Teploty média > 150 °C.
Regulator je mozné instalovat

pouze na vodorovné ¢asti potrubi,
kdy pohon regulatoru sméfuje dol.

Umisténi a schéma instalace @
Instalace obtoku

Ventil se zavird bez tlaku a otevird se
& pfirostoucim diferen¢nim tlaku (@.

Instalace ventilu @

1. Nainstalujte sitko () pfed regulator.

2. Predinstalaci ventilu proplachnéte systém.
3. Dodrzujte smér pratoku (2 na téle ventilu.

Priruby ® u potrubimusi byt
rovnobézné a tésniciplochy musi byt

VAN

Cisté abezzndmek poskozeni.

4. Nainstalujte ventil.
5. Srouby utahujte kfizovym postupem ve 3
krocich az na max. moment.

Instalace pohonu @

VFeteno pohonu musi byt
zasroubovdno do diiku ventilu.
Pruzina natlakové ovliddaném pohonu
jenastavenazvyroby (stlacend).

1. Demontujte ochranny kryt vietena a
uvolnéte vieteno ventilu odstranénim
matice, podlozky a lepenkové trubicky.

2. Vyrovnejte vieteno pohonu s diikem ventilu,
spojte oba driky a jemné otacejte celym
tlakové ovlddanym pohonem po sméru
chodu hodinovych ruci¢ek obéma rukama,
dokud nebudou dfiky pIné spojeny (dfik
ventilu zcela zasroubovany do vietena
pohonu).

3. Uvolnéte pruzinu a povolte ptevle¢nou
matici vytazenim pojistné pruziny.

4. Utdhnéte prevle¢nou matici rukou nebo
klicem minimalni silou.

5. Uvolnéte tlakové ovlddany pohon otocenim
proti sméru chodu hodinovych ruci¢ek
pfiblizné o polovinu otacky.

6. Sledujte polohu ptipojeni impulznich trubek
k ventilu a pfislusnym zptsobem pohon
vyrovnejte.

7. Drzte pohon v dané poloze a utdhnéte
prevle¢nou matici k ventilu momentem
100-120 Nm.

Montaz impulzni trubky @

« Jaké impulzni trubky pouzit?
Je mozné pouzit sadu impulznich trubek AF
(2x) @(: Obj. &islo: 003G1391
nebo pouzijte nasledujici trubky:

Ocel/ @10x1 | IS0 1127 D3/T3
nerezova ocel
. Cu-DHP R200
Méd 210x1 EN12449
- Impulzni trubku () Ize pfipojit pfimo k
ventilu @
nebo
k potrubi (3.

Pfipojeni k ventilu @

1. Vyjméte ucpavku @ u ventilu.

2. Zadroubujte zavitovy spoj G % Q) s médénym
tésnénim, utahovaci moment 40 Nm.

-nebo -

Pfipojeni na potrubi @)

NepouZivejte ptipojeni smérem dold/nahoru (),

protoze by se do impulzni trubky mohly dostat

necistoty nebo vzduch.

1. Ufiznéte trubku s kolmymi konci @ a
odstrarite otfepy.

2. Médéna trubka:
nasadte objimky @ na obé strany.

3. Zkontrolujte spravnou polohu fezaciho
prstence (3.

4. Impulzni trubku (8 natla¢te az nadoraz do
zavitového spoje.

5. Utadhnéte pievle¢nou matici ) momentem
40 Nm.

postupujte podle ndvodu kinstalaci

2 Priinstalaci chladicich nddobek @@
chladicich nddobek.

Izolace @
Pri teploté média do 120 °C je mozné tlakové
ovladany pohon také zaizolovat (D.

Demontaz )

Nebezpeci
Nebezpeciporanénihorkou vodou

Pied demontazi snizte tlak v systému nebo
pouzijte uzaviraci ventily na impulznich
trubkach! O

A A

Demontaz provedte v nasledujicich

krocich: @

1. Upevnéte tlakové ovladany pohon vazacimi
pasky k pevnym bodim v okoli.

2. Pred uvolnénim pohonu zcela povolte
prevle¢nou matici.

3. Drzte tlakové ovlddany pohon obéma
rukama a uvolnéte jej otocenim proti sméru
chodu hodinovych rucicek - pfiblizné 30
otacek. Béhem otaceni neustale kontrolujte
tihu pohonu, abyste zabranili necekanému
padu oddéleného pohonu z vysky na zem.

4. Opatrné vyjméte pohon z ventilu.

Pfred nainstalovanim pohonu zpét do ventilu je
nutné znovu zcela uvolnit nastavovaci pruzinu.

Zkouska tésnosti a tlakova zkouska @

Dodrzujte max.
pripustny tlak, viz niZe.

Tlak za ventilem (2) nesmi piekrocit tlak
pred ventilem (.

Dodrzujte jmenovity tlak B ventilu.
Pozor:

Ventil se zavira bez tlaku a otevira
se pfi rostoucim tlaku pfed ventilem.

Pied provedenim tlakovych zkousek

je naprosto nezbytné odstranit impulzni
trubku u ventilu @.

Uzaviete pripojky zaslepkami G ¥4 ISO 228.

Max. tlak [bar] s pfipojenou impulzni trubkou:

AFPAZ 2 32 80 160 320 640
cm
bar 16 5 2,5 1,3 0,35

Max. zkusebni tlak s odpojenou impulzni
trubkou nesmi prekrocit zkusebni tlak zatizeni
a musi byt vzdy nizsi nez 1,5 x PN.
Nedodrzeni téchto pravidel mGze zpUsobit
poskozeni regulatoru 3.

PInéni systému, spusténi @

Tlak @ za ventilem
nesmiprekrocit tlak D) pred ventilem.

Nedodrzeni téchto pravidel mGze zpUsobit
poskozeni regulatoru Q3.

1. Otevfete uzaviraci armatury, které
jsou pravdépodobné namontovany na
impulznich trubkach @.
2. Pomalu oteviete ventily v systému.
3. Pomalu oteviete uzaviraci armaturu ().
4. Pomalu oteviete uzaviraci armaturu (6).

Odstaveni z provozu
1. Pomalu uzaviete uzaviraci armaturu (3.
2. Pomalu uzaviete uzaviraci armaturu ().

Nastaveni pozadované hodnoty ®
Rozsah zadané hodnoty viz typovy stitek (D.
Spusténi systému, viz ¢ast @.

Spustte ¢erpadlo .

Sledujte ukazatel tlaku 3.

Lehce pfiviete Sroubeni @) za ¢erpadlem

(ve sméru pritoku), aby se zvysil tlak 3.

vk wN =
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6. Sefizeni diferen¢niho tlaku na ventilu:
« Otacenim smérem doprava (6)
se nastavena hodnota snizuje
(uvolnovani pruziny - taznd pruzina)
- Ota¢enim smérem doleva (7) se nastavena
hodnota zvysuje (stlacovani pruziny)

7. Pokud neni mozné nastavit pozadovany
tlak (3®), dale zaviete sroubeni (@).

8. Sefizova¢ nastavené hodnoty
muze byt zaplombovany.

9. Uvolnéte dosud nepouzivany ukazatel (9),
posunite ho do nastavené polohy a zajistéte
ho sroubem, aby byla pozice nastaveni
oznacena.

Rozméry @
Pfiruby: rozméry pfipojeni podle normy
DIN 2501, tésnici tvar C

Warunki bezpieczenstwa
Aby nie dopusci¢ do zranienia os6b
A oraz uszkodzenia urzadzen nalezy
przed montazem i uruchomieniem
urzadzenia bezwzglednie zapoznac sie z
niniejszymi instrukcjami i przestrzegac
zawartych w nich zalecen.

Montaz, rozruch i czynnosci konserwacyjne
moga by¢ dokonywane wytacznie przez
wykwalifikowany i uprawniony personel.

Przed przystapieniem do montazu i
wykonywania czynnosci konserwacyjnych
regulatora nalezy koniecznie:

- zrzucic ci$nienie z uktadu,

- uktad ochtodzi¢,

- oproznici

- wyczyscic.
Nalezy stosowac sie do instrukgji producenta
i/lub operatora systemu.

Zastosowanie

Regulator jest stosowany do regulacji réznicy
cisnien dla wody oraz wodnego roztworu
glikolu zainstalowany na by-passie w uktadach
grzewczych, sieciach cieplnych oraz uktadach
chtodzenia.

Dane techniczne na tabliczkach znamionowych
wskazujg zakres zastosowan.

Zakres dostawy @

¥) Adapter 003G1780, akcesoria sprzedawane
oddzielnie,

**) Rurka impulsowa AF, akcesoria sprzedawane
oddzielnie

Montaz
Dozwolone pozycje montazu @

@ temperatura czynnika do 150°C:
mozna montowa¢ w dowolnym potozeniu.

@ temperatura czynnika > 150°C.
montaz dozwolony wyfacznie na
rurociggach poziomych z sitownikiem
skierowanym w dot.

Miejsce i schemat montazu @
Montaz na by-passie

Zawodr jestzamkniety bez ciSnienia i
A otwiera sie przy rosnqcejréznicy

cisnieri (D).

Montaz zaworu @

1. Przed regulatorem () zainstalowac filtr.

2. Przed montazem zaworu instalacje nalezy
wyptukac.

3. Sprawdzi¢ zgodno$c¢ kierunku przeptywu 2
ze strzatka na korpusie zaworu.

Kotnierze (3 zainstalowane na
A rurociqgu muszq by¢ ustawione
réwnolegle wzgledem siebie,

apowierzchnie uszczelniajqce
czysteibezuszkodzen.

4. Zamontowac zawor.

5. W 3 krokach dokreci¢ sruby w kolejnosci
po przekatnej az do uzycia maks.
dopuszczalnego momentu obrotowego.

Montaz sitownika @

Trzpien sitownika nalezy wkreci¢ w
trzpieri zaworu. Sprezyna na sitowniku
ciSnieniowym zostata fabrycznie
wyregulowana (naprezona).

1. Zdja¢ ostone trzpienia, a nastepnie zwolnic¢
trzpien zaworu wykrecajac nakretke,
podktadke oraz tekturowa tuleje.

2. Zréwnac trzpien sitownika z trzpieniem
zaworu, pofaczyc oba trzpienie i delikatnie
obréci¢ obiema rekami caty sitownik
cisnieniowy zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara, az trzpienie zostang catkowicie
potaczone (trzpien zaworu zostanie
catkowicie wkrecony w trzpien sitownika).

3. Zwolni¢ sprezyne (rozluzni¢) i nakretke
faczaca, wyciggajac sprezyne blokujaca.

4. Dokrecic¢ nakretke taczaca recznie lub
kluczem przy uzyciu minimalnej sity.

5. Poluzowac sitownik cisnieniowy,
przekrecajac go o okoto pdt obrotu
w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara.

6. Zwrdéci¢ uwage na pofozenie potaczen
rurek impulsowych wzgledem zaworu
i odpowiednio spasowac sitownik.

7. Przytrzymac sitownik w ustalonej pozycji
i dokreci¢ nakretke taczaca do zaworu
momentem wynoszacym 100-120 Nm.

Montaz rurki impulsowej @

- Jakie rurki impulsowe zastosowac?
Mozna uzy¢ zestawu AF rurki impulsowe;j
(2x) @Q): nr katalogowy: 003G1391
lub uzy¢ nastepujacych rurek:

Stal/ @10x1 | IS0 1127 D3/T3
stal nierdzewna
— Cu-DHP R200
Miedz 210x1 EN12449

- Rurkaimpulsowa (3) moze zostaé
podtaczona bezposrednio do zaworu @)
lub
do rurociagu ().

Podtaczanie do zaworu @

1. Wykreci¢ korek () z zaworu.

2. Wkreci¢ ztacze gwintowane G % (2)
z uszczelka miedziang stosujac
moment obrotowy 40 Nm.

— lub —

Podtaczanie do rurociagu @
Nie podigczaé w pozycji w gore/w dot (@ moze
to powodowac dostawanie sig zanieczyszczen/
powietrza do rurki impulsowej.
1. Ucia¢ rurke pod katem prostym (3,
a nastepnie wygtadzi¢ krawedzie.
2. W przypadku rurek miedzianych:
wstawi¢ tuleje zaciskowe @) na obu koncach.
3. Sprawdzi¢ poprawnosc¢ potozenia pierscienia
zaciskajacego ().
4. Wecisna¢ do oporu rurke impulsowg (6
w zlgcze gwintowane.
5. Dokreci¢ nakretke taczaca @
stosujac moment obrotowy 40 Nm.

Podczas montazu naczyn

A kondensacyjnych @(®) postepowac
zgodnie z dotqczonymido nich
instrukcjami montazu.

Izolacja @

W przypadku, gdy temperatura czynnika nie
bedzie przekraczata 120°C, sitownik cisnieniowy
moze zosta¢ zaizolowany (.

AQ37205364640601-010103
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Danifi

Demontaz )

Niebezpieczeristwo
Niebezpieczeristwo poparzenia

gorgcqgwodq

Przed przystapieniem do demontazu nalezy
zrzucic z uktadu cisnienie lub uzy¢ zaworéw
odcinajacych umieszczonych na rurkach
impulsowych! D

N

W celu dokonania demontazu nalezy

wykonaé nastepujace czynnosci: (2)

1. Uzywajac opasek zabezpieczajacych
przymocowac sitownik cisnieniowy do
znajdujacych sie w poblizu elementéw
statych.

2. W celu demontazu sitownika nalezy
catkowicie odkrecic¢ nakretke faczaca.

3. Przytrzymac sitownik cisnieniowy obiema
rekami i zwolni¢ go, obracajac w lewo
o okoto 30 obrotéw. Podczas obracania
przez caty czas kontrolowac ciezar sitownika,
aby zapobiec jego nieoczekiwanemu
upuszczeniu.

4. Ostroznie zdjac sitownik z zaworu.

Przed ponowng instalacja sitownika
na zaworze nalezy ponownie catkowicie
zwolnic sprezyne nastawcza.

Proba szczelnosci i cisnienia ()

Przestrzega¢ maks.
dopuszczalnego cisnienia,

patrzponizej.

Warto$¢ cisnienia za zaworem (2)
nie moze przekraczac wartosci cisnienia
przed zaworem (D).

Sprawdz cisnienie nominalne 5) na zaworze.

Uwaga:

Zawor jest zamkniety bez ci$nienia i otwiera sie
przy wzroscie cisnienia przed nim.

Przed przystapieniem do préb cisnieniowych
absolutnie niezbedne jest wymontowanie rurki
impulsowej na zaworze @).

Zaslepic przytacza przy pomocy korkow
zasdlepiajacych G %4 1SO 228.

Maks. wartos¢ cisnienia [bar] przy podfaczonej
rurce impulsowej:

AFPA2 L35 | 80 | 160 | 320 | 640
cam
bar 6 | 5 | 25 | 13 | 035

Maks. wartos¢ cisnienia préobnego przy
odtaczonej rurce impulsowej nie moze
przekroczy¢ wartosci cisnienia prébnego
instalacji i zawsze powinna by¢ nizsza niz
1,5 X PN.

Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze
spowodowac uszkodzenie regulatora 3.

Napetnianie uktadu, rozruch @

Cisnienie (2)zazaworem
nie moze przekraczac cisnienia (D)

przed zaworem.

Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze
spowodowac uszkodzenie regulatora 3.

1. Powoli otworzy¢ armature odcinajaca,
o ile zostata zamontowana na rurkach
impulsowych @.

2. Powoli otworzyc zawory w uktadzie.

3. Powoli otworzy¢ armature odcinajaca ().
4. Powoli otworzy¢ armature odcinajaca (®.

Wytaczenie z eksploatagji
1. Powoli zamkna¢ armature odcinajaca ().
2. Powolizamkna¢ armature odcinajaca (®.

Wykonanie nastawy cisnienia ®

1. Zakres nastawy jest widoczny na tabliczce
znamionowej (.

Rozruch ukfadu, patrz sekcja @.
Uruchomi¢ pompe .

Obserwowac wskazania manometru (3.
Lekko przymknac¢ zawér @) za pompa

(w kierunku przeptywu), tak aby cisnienie
® wzrosto.

6. Nastawianie réznicy ci$nier na zaworze:

- Obracanie w prawo (§) zmniejsza
wartos¢ nastawy (luzowanie sprezyny,
sprezyna naciggowa)

- Obracanie w lewo (7) zwieksza
warto$¢ nastawy (Sciskanie sprezyny)

7. Jesli nie mozna ustawi¢ wymaganego
cisnienia ®) zamkna¢ zawor @).

8. Nastawnik (8 moze zostac zaplombowany.

9. Poluzowac nieuzywany dotad wskaznik (9),
przesunac go do pozycji nastawy

i zamocowac za pomoca Sruby,

aby zaznaczy¢ potozenie nastawy.

Wymiary @
Kotnierze: wymiary pofaczen zgodne z norma
DIN 2501, uszczelka typu C

uhAwN

PYCCKUW

3ameuaHuA no 6esonacHoOCTU
Bo n36exaHune TpaBMYpOBaHUA Nogen
@ 1 NoBpeXaeHna obopyaoBaHuA nepes
Ha4yasiomMm pa60T N0 MOHTaXy 1 Hanapke

cnegyet U3yumTb 3TY MHCTPYKLMIO 1 3aTeM
cobniopathb ee.

MoHTax, BBOA B dKCJIyaTaLMio 1 TeXHUYeCcKoe
06CnyXnBaHMe 060pyLOBAHUA LOMKHbI
BbINONHATLCA TONbKO KBaNMGULMPOBAHHbIM
nepcoHanom, NpoLeawrm obyyeHve
MMeIoLLUM JOMYCK K TaKUM paboTam.

Mepepn Hayanom paboT Mo MOHTaXy 1
06CNyXMBaHUIO perynaTopa HeobxoanMmo
npoun3BecTn cregytLyme 4eNCTBUA C
Tpy60onNpoBOAHON CUCTEMOA:

- cbpocnTb jaBneHue,

— OXNaAnTb,

— OMOPOXKHUTb U

— NPOYNCTUTb.

CnenyTe NHCTPYKLUAM NPOU3BOAMTENA UK
ornepaTtopa cmcTembl.

O6nacTb NpUMeHeHunnA

PerynﬂTop ncnonbsyeTca AnAa nogaepKaHna
nepenaga aBneHus B BOASHbIX 6alinacHbIx
JINHNAX N BOOHOIO pacTBoOpa Mnkona B
cancTemMax oTonsieHuA, LeHTPannM3oBaHHOIo
TennocHabxeHna n oxJlaxxaeHunaA.

YcnoBus npumeHeHna onpeaensioTcs
TEXHNYECKNMU XapaKTeEPUCTUKaMN,
YKa3aHHbIMN Ha Wunbgnke.

O6bem noctaBku @

*) Apantep 003G1780, npuHagnexHOCTN
NpoAaloTCA OTAENbHO,

**) UmnynbcHas Tpybka AF, nprHagnexHocTn
npofaloTca OTAeNbHO

MoHTax
ﬂonychMble MOHTa>XHble NoJIoXKeHnAa Q

@ Temnepatypa TennoHocuTens go 150 °C:
MOXET yCTaHaBNMBaTbCA B IOOOM
MOSIOXKEHUN.

(@ Temnepatypa TennoHocuTens > 150 °C:
[lOMyCKaeTCcA yCTaHOBKa TOJIbKO Ha
ropusoHTanbHom Tpybonposoae
perynupyoLmnm Sn1emMeHTOM BHU3.

MecTo 1 cxema ycTaHOBKU ©

MoHTax 6aiinacHoi nuHUN

KnanaH 3akpeieaemca 6e30assieHus
Uuomkpblieaemcsa npu nosbiweHuu

nepenada dasnerus (D).

YcraHoBKa KnanaHa @

1. YctaHoBuTe cetuatbiii dpunbtp 4) A0
perynatopa.

2. lpomonTe cuctemy nepep yCTaHOBKOM
KnanaHa.

3. lMpoBepbTe HanpaseHve noToka (2) Ha
Koprnyce KnanaHa.

®naHyel (3) Ha mpy6onpogode
& 00J1XKHbI 6bIMb yCMAHOB/1eHbI
napannensbHo, U ux yniomHaemele

nosepxHOCMu 00/IKHbI 6bimb
qucmeiMu U 6e3 nogpexxoeHu.

4. YcTaHOBWTE KnanaH.

5. 3aTAHWTE BMHTbI B NepeKpecTHOM nopaake
B 3 3Tarna Ao AOCTUXKEHNA MAaKCUMabHOTo
MOMEHTa 3aTAXKKM.

14 | © Danfoss | 2022.02
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YctaHoBKa perynupyiouiero 61oka @

VAN

Llimok peaynupytowe2o 6;10ka 0o/xeH
88UHYUBAMbCA 8 WMOK
KnanaxallpyxuHa pe2yiupyrouezo
6/710ka nocmas/isemcs c3ae00a 8

ompezy/1upo8aHHOM (CXamMoMm) COCMOAHUU.

CHVMWTE 3aLMTHYIO KPbILLKY LUTOKA 1
ocsBoboanTe WTOK KNanaHa, CHAB raiky,
Wanby 1 KapTOHHYIO TPYOKY.

CoBmecTWTe WITOK perynupyioLero 6noka
CO LUTOKOM KJarnaHa, coefiuHnTe o6a
LITOKa 1 OCTOPOXXHO NMOBEPHUTE BECb y3en
perynaTopa faByieHUsA Mo YacoBOW CTPesiKe
obenmuy pyKamu 1o Tex Nop, Noka WToKK
He 6yAyT NOSIHOCTbIO COeAMNHEHDI

(WTOK KNanaHa fonKeH 6bITb MONHOCTbIO
BBUHYEH B LUTOK 6110Ka).

OcnabbTe (pasoxmuTe) NPYXUHY 1
OTMNYCTUTE HAKWAHYIO raiiky, BbIHYB
CTOMOPHYIO NPYXKMNHY.

3aTAHWTE HAaKMAHYIO raiky pyKow nnm

C KJTIOYOM, UCMOJb3yA MUHUMATbHOE
YCUNe 3aTHKKN.

OcnabbTe perynupyowuii 610K,
NMOBEPHYB €ro NPOTMB YaCOBOW CTPENKM
NpUMepHO Ha nos-obopoTa.

Onpepennte NonoxeHvie COeANHEHNA
MUMMNYSbCHbIX TPYOOK C KnanaHom v
BbIPOBHANTE perynupyowmii 6ok
COOTBETCTBYIOLMM 06pa3om.
3aduKcnpynTe perynupytownii 6ok

B HY>KHOM NMOJIOXXEHWW 1 3aTAHNTE HaKUAHYIO
raiiky Ha KyiarnaHe MOMEHTOM 3aTAXKM
100-120 H-m.

MoHTax umnynbcHoii Tpy6ku @

Kakue nmnynbcHble TpyOKM NCNONb30BaTh?
Mo>KHO 1crnonb30BaTh KOMMIEKT
umMnynbcHon Tpyokm AF (2x) @)

(Homep anA 3akasa 003G1391)

Unn cnegytowyne TpyoKu:

Cranb/
HepxaBetoLan 210x1 1SO 1127 D3/T3
cTanb
Cu-DHP R200
Megb @10x1 EN12449
NmnynbcHas Tpy6ka @

MOXeT 6bITb NofcoefAnHeHa
HenocpeAcTBEHHO K KnanaHy @)
nnn

nnu K rpy6onposopy (3.

CoepunHeHmne c KnanaHom @

1.
2.

BbiHbTe 3arnywky (1) Ha KnanaHe.
BeepHuTe pesbboBoe coeanHeHvie GY% (2)
C MeAHbIM YNOTHEHVEM, UCMONb3YITe
MOMEHT 3aTAXKMN 40 H-m.

— nnn —

MopcoepunHenue K Tpy6onposoay @D
CoefiHeHVs He JOMKHbI ObITb O6paLLeHbl BBEPX
Unn BHU3 (2), B NPOTUBHOM Cllyyae

3TO MOXeT NPUBECTY K NonajaHuto rpsasu/
BO3[yXa B MMMYJbCHYIO TPYOKY.

1.

Pazpexbre Tpy6y nog npsmbim yranom @)
1 3a4MCTUTE 3ayCeHLibl.

Mpu ncnonb3oBaHUM MefHbIX TPY6OK:
BCTaBbTE YMIOTHUTENbHbIE BTYKU (@)
C 06erx CTOPOH.

MposepbTe, NPaBUNBLHO NN
yCTaHOBIEHO Bpe3Hoe KonbLo (B).
BcTaBbTe MMNynbCcHyio TPY6KY (6)

B pe3b60Boi GUTUHTF JO yrnopa.
3aTAHNTE HaKNAHYIo raiky @)

C MOMEHTOM 3aTAXKM 40 H-m.

MpuycmaHogke 6yepHoix
emkocmet @@ cobodatime
coomaemcmaytoujue UHCMpyKyuU.

AN

N3onauyna @

Mpu TemnepaTypax cpeabl o 120 °C
perynupytowmin 610K MOXeT ObITb
TennonsonuposaH (D).

AemoHTaxx ®

OnacHo
OnacHocms nosyyeHus mpasmel
u3-3a2opsa4veli 800bl

i

Mepen aemoHTa)kKom c6pocbTe AaBneHne
B CMCTEeMe WU NCNOoNb3YiiTe OTCeUYHble
KnanaHbl Ha UMNYNbCHbIX Tpy6Kax! (D

AN

[ina pemMmoHTaKa BbINONHNTE cliepylolne

pencreua:

1. MNpukpennTe perynupyiowmin 650K ¢
MOMOLLbIO NPeAOoXPaHNTENbHbBIX NEHT K
dUKCMPOBaAHHbBIM TOUKaM BO BHELLHEM
OKPY>XEHUN.

2. Mpexpe yeM CHATb perynupytowuii 611ok,
MOJTHOCTbIO 0CBO6GOANTE HAKNHYIO raiiKy.

3. YgepxuBas perynvpyiowmnin 6ok obenmm
pykamu, oceoboauTe ero, NoBepHyB

NPOTMB YaCOBOW CTPeNKM Ha ~30 060pOTOB.

Bo Bpems noBopaumBaHua
NOCTOAHHO KOHTPONMPYTE 60K,
YTOObI NPEAOTBPATUTb EFO HEOXKNAAHHOE
nageHue npu oTcoefuHeHnn.

4. OCTOPOXHO CHUMWTE PerynnpyoLwmn
6510K C KnanaHa.

Mepen ycTaHOBKOW perynupyioLiero 6yoka
06paTHO Ha KnanaH HeobXxoAMMO CHOBa
NONMHOCTbIO OTNYCTUTb PEryanpoBOYHYIO
NPY>XUHY.

UcnbiTaHne Ha NPOYHOCTb

N repmeTUYHOCTb @

Yyumeigatime makc.
paspeweHHoe 0assieHue, CM. HUXE.

AN

[asneHue 3a knanaHom (2) He LOMKHO
npeBblWaTh faBeHune nepeg knanaHom ().

lMocmoTpuTe HOMMHaNbHOE JaBneHne @
KranaHa.

BHumaHne!

KnanaH 3akpbiBaeTcs 6e3 faBneHus un
OTKPbIBAeTCA Npwv NOBbILEHUN JaBeHna
nepea KnanaHom.

Mepep npoBepeHnem onpeccoBKMN
o06A3aTeNbHO CHMMTE UMMYSIbCHYIO
TPYOKY Ha KnanaHe @).

3aKponTe MecTo NpucoefnHeHna
TpyOKu 3arnywkon G% ISO 228.

Makc. paBneHue [6ap] ¢ NOAKIIOYEHHON
MMMYNbCHOW TPYOKOIA:

AFPé 2 32 80 160 320 640
™
6ap 16 5 2,5 13 0,35

MakcrmanbHoe ncnbitTaTeNibHoe AaBfieHne
C OTCOeJMHEHHON UMMNYNIbCHOW TPYOKOW He

LOOJTXHO MnpesBbllaTb UCMblTaTe/IbHOE AaBlieHne

YCTaHOBKM 1 AOMKHO BCeraa 6bITb Huke
1,5 x PN.

HecobntogeHue ykasaHni MOXeT NprBecTu
K noBpexaeHuto perynatopa .

3anosiHeHne cucTemMbl, BBoa B
aKcnayaTauyuio @

AN

Jasnexue (2)3a knanaqom
He 00/1kHO npesbiwams 0asserHue (1)
nepeo KanaHom.

HecobnioneHvie ykaszaHuii MOXeT NpuBecTyr
K noBpexaenuto perynatopa ).

1.

g

OTKpoWTe 3anopHble yCTPONCTBA,
KOTOpble MOTyT 6bITb yCTaHOBMEHbI

B UMMYNbCHbIX TPY6Kax @).

MepneHHO OTKpOITe KnamnaHbl CUCTEMbI.
MepneHHo OTKpoTe 3anopHoe
yctpoinctso (3.

MepneHHo OTKpoTe 3anopHoe
ycTponcTso (®.

BbiBOoa B Hepa6oqee coCcToAHMNE

1.

2.

MepneHHoO 3aKkpowiTe 3anopHoe
yctpoincTeo (B).
MepneHHoO 3aKkpowiTe 3anopHoe
ycTponcTeo (®.

larika HacTpolikun c6poca gaBneHna @

IR
2.

3.
4.
5

[nanasoH paenexuii cM. Ha wmnbamke .

CBefeHunA o 3anycKke cuctembl

cMm. B pasgene @.

Bkntoumnte Hacoc (2).

CHMMMTE nokKasaHusa maHomeTpa (3.

Crerka 3akpoiite GUTHHr @) 32 HACOCOM

(B HaNpaBneHuy NOTOKa),

uTo6bl fasneHvie (3) NOAHANOCH.

BbinonHuTe perynnpoBky nepenaga

[aBNIEHMA Ha KNanaHe:

- MoBopoT BNpaso (6) NpMBOAUT K
CHUXKEHWIO 3HAYEHNA YCTaBKM
(Npy>kMHa, paboTatoLlan Ha pacTaxeHue,
0CBOOOXAAETCA OT Harpy3Ku)

- MoBopoT Bnpaso (7) NpuBoAUT K
YBE/INUEHMNIO 3HAYEHNA YCTaBKM
(Npy>KMnHa cKrMmaeTcs)

Ecnu Tpebyemoe pasneHne @) He MOXeT

6bITb YCTAHOB/EHO, 3aKpounTe GUTUHT (@).

HacTpoeuHas raiika (8) MoxeT 6biTb

onsiombrpoBaHa.

OcnabbTe HEUCMONb30BaHHbIN yKasaTesb (9),

rnepemecTnTe ero B 3afjlaHHOE MOJIOXKEHNE

1 3adUKCUpynTE BUHTOM, YTOObI OTMETUTD

NOSIOXEHNEe HAaCTPOKMN.

Pasmepbl

(DJ'IaHleIS Pa3mMmepbl COegNHEHNA B COOTBETCTBUN

c TpeboBaHuamu DIN 2501,
dopma ynnoTtHeHus C.
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Any information, including, but not limited to information on selection of product, its application or use, product design, weight, dimensions, capacity or any other technical data in product manuals,
catalogues descriptions, advertisements, etc. and whether made available in writing, orally, electronically, online or via download, shall be considered informative, and is only binding if and to the
extent, explicit reference is made in a quotation or order confirmation. Danfoss cannot accept any responsibility for possible errors in catalogues, brochures, videos and other material.

Danfoss reserves the right to alter its products without notice. This also applies to products ordered but not delivered provided that such alterations can be made without changes to form, fit or

function of the product.

All trademarks in this material are property of Danfoss A/S or Danfoss group companies. Danfoss and the Danfoss logo are trademarks of Danfoss A/S. All rights reserved.
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