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Przyktad aplikacyjny

Najwyzszej jakosci laktoza procentuje
— rowniez dla uzytkownika koncowego

Przetwornice VLT® zapewniaja maksymalny czas pracy bez przestojow, wysoka precyzje i pozwolity ograniczyc
zapotrzebowanie energii w Arla — na czym skorzystali rowniez klienci
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Filtrowanie — tutaj sg
osiggane najwieksze
oszczednosci pomimo
matej wielkosci pomp,
poniewaz jest zainstalo-
wana duza ilos¢ pomp.
Pompy s sterowane
przez przetwornice

O MOCY Znamionowej
20-75 kW

Suszenie rozpytowe —
duze oszczednosci

ze wzgledu na duze
silniki, ktore wymagaja
przetwornic o duzej
mMOocCy znamionowe;
rzedu kilkuset kW
Odparowywanie —
troche mniejsze oszczed-
nosci energii ze wzgledu
na stosowanie nizszej
ilosci mniejszych silnikow

Najwyzszej jakosci
laktoza procentuje
— rowniez dla uzytkownika

koncowego

Przetwornice VLT® zapewniajg maksymalny czas pracy bez
przestojow, wysokg precyzje i pozwolity ograniczy¢ zapotrze-
bowanie energii w Arla — na czym skorzystali rowniez klienci

Dla firmy Arla Foods Ingredients
najwazniejszym uzytkownikiem
koricowym jest nastepne pokolenie

— ale zanim to nastqpi jest jeszcze
producentem zywnosci dla dzieci. Nowy
zaktad dostarczajqcy sproszkowanq
laktoze klasy ,poczqtkowego Zywienia
niemowlqt” jeszcze wyzszej klasy niz byto
to wczesniej moZliwe, teraz w obiekcie
Arla Videbaek w Danii zwieksza produkcje
czterokrotnie, z godnq pozazdroszczenia
oszczednosciq energii dzieki VLT®
AutomationDrive.

Ograniczanie zuzycia energii
na dalszych etapach

Nowa fabryka laktozy 80 000 tpa

w Arla Foods Ingredients stanowi
wartos¢ dodang w catej rozciggtosci
procesu klienta. Wysokiej jakosci
formuta poczatkowego zywienia jest
gotowa do natychmiastowego taczenia
zinnymi sktadnikami, dzieki czemu
producenci zywnosci mogg zaoszcze-
dzi¢ na catym cyklu mieszania i odparo-
wywania, ktéry pochtania duzo energii.
Aby to osiagna¢, Arla gwarantuje
bardzo wysokie poziomy jakosci

i bezpieczenstwa zywnosci, dzieki
zastosowaniu zwartych proceséw

z precyzyjnym sterowaniem. Produ-
cenci zywnosci zyskuja olbrzymie
oszczednosci energii, poniewaz mogg
wyeliminowac caty cykl mieszania

i odparowywania, na przyktad przy
produkcji zywnosci dla niemowlat

lub napojéw energetycznych.

Wyzwaniem dla Arla jest utrzymanie
najwyzszej jakosci oraz rocznej
produkcji na poziomie 80 000 ton

dla zaktadu produkujacego laktoze

do poczatkowego zywienia niemowlat,

jednoczesnie spetniajgc coraz ambit-

niejsze kluczowe wskazniki wydajnosci
oparte na emisji dwutlenku wegla,
takie jak:

« Zuzycie wody: litry na kilogram
wyprodukowanego proszku
Zuzycie energii: kWh na kilogram
wyprodukowanego proszku

Zwyciestwo w wyscigu
energetycznym

W swojej wiasnej fabryce Arla réwniez
wygrywa w wyscigu energetycznym

z oszczednoscig 5-15% energii

dzieki wykorzystaniu przetwornicy
czestotliwosci VLT® na kazdej pompie
i silniku wentylatora - w poréwnaniu
do bezposredniej pracy on-line (DOL).

Silniki maja duzy udziat w catosciowym
zuzyciu energii w tym zaktadzie

i dlatego duza uwaga jest skupiona

na klasie efektywnosci oraz dalszej
optymalizacji przy uzyciu sterowania
silnikdw poprzez przetwornice VLT®.
+Wszystkie nasze silniki s asynchro-
niczne. Zwracamy uwage na dyrektywe
w sprawie ekoprojektu i wybieramy
silniki IE3 lub IE4. Wybieramy najlepszy
silnik dla danego zadania, ktéry bedzie
spetniat ale nie przekraczat danych
wymagan.”

,Zaczelismy stosowac funkcje
Advanced Energy Optimization (AEO)
w FC 302 i mierzy¢ zuzycie energii

-

»Jezeli to tylko mozliwe, wszyst-

kie nasze silniki sq kontrolowane
przez przetwornice czestotliwosci
VLT® AutomationDrive. Mamy ku
temu wazne powody”, wyjasnia
Knud Rahbek J

poprzez PROFIBUS. Jednakze zaz-
wyczaj musimy mierzy¢ wydajnosé
catego zaktadu, a nie tylko przetwor-
nicy czestotliwosci i realizujemy to
poprzez pomiar energii dla kazdej
sterowni. W przysztosci nowy pulpit
platformy emisji dwutlenku wegla
bedzie mierzyt cate zuzycie energii
na poziomie komponentu - wiacznie
z przetwornicami VLT®.”

Jeden typ przetwornic

w catym zakladzie

+Jezeli to tylko mozliwe, wszystkie
nasze silniki sg kontrolowane przez
przetwornice czestotliwosci VLT®
AutomationDrive. Mamy ku temu
wazne powody”, wyjasnia Knud
Rahbek:

«  Przyzwyczailismy sie do tej
przetwornicy czestotliwosci
i osiagnelismy poziom eksperta
w zakresie korzystania z mozliwosci,
jakie oferuje ta szczegdlna



1400 przetwornic czestotliwosci VLT® jest zamontowanych w wielu dobrze wentylowanych sterowniach bez potrzeby stosowania szaf sterujgcych.
Od lewej Knud Rahbek oraz kierownik utrzymania ruchu Simon Arentoft

przetwornica. Nie bylibysmy

w stanie wykorzystywac petnego
zakresu funkcji oferowanych przez
przetwornice, jezeli nie znalibySmy
jej dobrze.

« W rezultacie niektérzy z naszych
elektrykéw osiggneli niezwykle
wysokie umiejetnosci uzyskiwania
optymalnej wydajnosci z komu-
nikacji PROFIBUS.

« Nasz zesp6t nie boi sie dotknac
tej przetwornicy. Posiada ona
intuicyjny interfejs.

« Szkolenie nowych oséb jest duzo
fatwiejsze, poniewaz trzeba sie
nauczy¢ tylko jednego systemu.
Nowi elektrycy w naszym zespole
na poczatku towarzysza cztonkowi
zespotu. Nastepnie otrzymuja
zadanie ustawienia listy parametréow
dla 15-20 przetwornic jednoczes$nie,
bedac nadal pod nadzorem. Jest
to prawdziwa sytuacja operacyjna,
to musi dziata¢ prawidtowo. Jezeli
elektryk popetni btad, musi go
znalez¢ sam.

Kierownik utrzymania ruchu Simon
Arentoft: ,Mamy jeden punkt kontak-
towy dla przetwornic i wiemy do kogo
mamy zadzwoni¢ w pilnej sytuacji.
Mozemy polegac na tym, ze firma
Danfoss odpowie szybko, a to oznacza,
ze my mozemy szybko zareagowac

i unikng¢ opdznien produkcyjnych

w przypadku problemu.”

Minimalne zapasy
Dzieki jednemu typowi przetwornicy
zainstalowanemu w catym zakfadzie

- FC 302 - logistyka zwigzana

z czesciami zamiennymi jest ogra-
niczona do absolutnego minimum.
Nieprawdopodobnie maty zapas

8 jednostek, po jednej dla kazdego
rozmiaru obudowy do 90 kW,
wystarcza dla catej zainstalowanej
bazy 1400 przetwornic czestotliwosci.

Dzieki temu koszty magazynowania
s szczegOlnie niskie w odniesieniu
do zainstalowanej ilosci. Ten poziom
zapasow jest nadal wystarczajacy

do wymiany przetwornicy, dokonania
naprawy na miejscu i precyzyjnego
zamowienia poprawnej przetwornicy
zamiennej w czasie wolnym.

Nigdy nie zatrzymuj!
Fundamentalnym wymogiem operadji
Arla jest zerowy czas przestojéw. Mimo
to wymiana przetwornicy o matej do
Sredniej mocy nie jest obstugiwana
przez element rezerwowy. Wymiana
przetwornicy zajmuje 20 minut,
podczas ktérych produkgja jest
kontynuowana z lekko obnizonym
natezeniem, co jest bardziej opfacalne
kosztowo, niz utrzymywanie jednostek
nadmiarowych.

Jednakze w celu wymiany przetwornic
o duzej mocy, takich jak te kontrolujace
duze wentylatory wiezowe, nie da sie
unikna¢ zatrzymania produkgji.

+Wymiana jednostek o mocy znamio-
nowej powyzej 90 kW jest wykonywana
przez technika dostepnego przez catg
dobe zgodnie z umowa serwisowa.

|_Kierownik utrzymania ruchu
Simon Arentoft:,,Mamy jeden
punkt kontaktowy dla przetwornic
iwiemy do kogo mamy zadzwoni¢
w pilnej sytuacji. Mozemy polega¢
na tym, ze firma Danfoss odpowie
szybko, a to oznacza, ze my
mozemy szybko zareagowac
iunikng¢ opéznien produkcyjnych
w przypadku problemu.” _I

Jednak przez ostatnie cztery lata nie
mielismy zadnego pilnego przypadku
wezwania serwisu”, usmiecha sie
Simon Arentoft.

Wczesniejsze doswiadczenia
wskazuja, ze oparcie catego zaktadu
na przetwornicach FC 302 ogranicza
czas przestojow, dzieki funkcjom
zabezpieczenia silnika. Strategia
montazu przetwornic w sterowniach
zamiast w szafach sterujacych réwniez
ogranicza czas przestojow oraz
zuzycie energii. FC 302 zamontowana
w sterowniach jest lepiej wentylowana
i ma dtuzsza zywotnos¢ - jak

réwniez jest tatwodostepna dla
technikéw serwisu.
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Technicy serwisu Arla korzystajq z zastuzonej przerwy

Umowa serwisowa
DrivePro®

Wewnetrzny serwis jest
wykonywany przez zespét 30
wyspecjalizowanych technikéw,
ktdérzy sa wspomagani przez umowe
serwisowa Danfoss. Knud Rahbek
podkresla, ze opieranie sie w 100%
na szybkiej odpowiedzi technika
serwisu jest niezbedne, gdy wystapi
problem. Dlatego Arla wymaga -

i otrzymuje - od firmy Danfoss
obstuge serwisowa na wysokim
poziomie zgodnie z umowa
serwisowa.

Wazne kwestie

+ Regularna kontrola serwisowa
wszystkich przetwornic
czestotliwosci wiacznie
7 przestaniem danych do LCP

- Znizka na kursy szkoleniowe
Danfoss dla personelu Arla

« Technik pozostajacy w
gotowosci przez catg dobe
na wypadek pilnych zgtoszen

+  24-godzinna ustuga dostawy
zamiennych przetwornic

Grupa Arla Foods Ingredients
Fabryka laktozy w Videbaek w

Danii zuzywa 120 GWh energii
elektrycznej rocznie. Zatem 15%
oszczednosci kosztow energii

ma bardzo duze znaczenie.

Zainstalowane jest 1400 przetwornic
Danfoss VLT® AutomationDrive FC 302
0 mocy znamionowej 0,37-630 kW.

Najwyzsza jakos¢ procentuje
Najwyzszej jakosci laktoza Arla
przewyzsza nawet najsurowsze
miedzynarodowe normy jakosci,
zapewniajac bezpieczenstwo zywnosci
przez caty czas. Laktoza w formie
suchej mieszanki efektywnie redukuje
koszty uzytkownika koncowego,
jednoczesnie oferujac wspaniatg
elastycznos¢ produkgji, co pozwoli
podwyzszy¢ zdolnos¢ produkcyjng
uzytkownika koricowego nawet o 25%.
Dzieki wysoce efektywnym procesom
produkgji, te wymierne korzysci sq
osiggane catkowicie neutralnie pod
wzgledem emisji CO,.
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Danfoss nie ponosi odpowiedzialnosci za mozliwe btedy drukarskie w katalogach, broszurach i innych materiatach drukowanych. Dane techniczne zawarte w broszurze moga ulec zmianie bez
wczesniejszego uprzedzenia, jako efekt statych ulepszen i modyfikacji naszych urzadzen. Wszystkie znaki towarowe w tym materiale sa wtasnoscig odpowiednich spétek. Danfoss, logotyp Danfoss sg

znakami towarowymi Danfoss A/S. Wszystkie prawa zastrzezone.
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