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Basari hikayesi | VLT® AutomationDrive FC 302

KUcuk ancak !
son derece etkili

Durum

Sektdrinde dncl Bavyera merkezli sirket Hans WEBER
Maschinenfabrik GmbH (WEBER), yaklasik 100 yildir
kumlama, taslama ve pres makineleri gelistirmektedir.

Uretim yapan sirket, taslama makinelerinin verimliligini
optimize edebilecek ve ister metal ister ahsap olsun her
Urtnde sirketle 6zdeslesen yuksek kaliteli sardculer ariyordu.

Ancak makine kontrol kabinlerindeki alanin kisitl olmasi
nedeniyle WEBER'in blyuk avantajlar sunabilecek kiicuk
bir cozime ihtiyaci vardi...

...ve kompakt Danfoss VLT® AutomationDrive FC 302
bu duruma mikemmel uyum sagladi.



Zorluk

WEBER, hem performans ve uretkenlikte tutarlilik
saglayabilen hem de standart uygulamalari yerine
getirebilen surdculere ihtiyac duyuyordu.

Taslama makinelerinde enduksiyonlu motorlardan
kalici miknatisli motorlara kadar timU ayni strdcd
tUrlyle calisan cok cesitli motor teknolojileri
kullanilmaktadir.

Mikrograf ve akustik Gzerindeki olumsuz etkileri
azaltmak icin motorlarin mimkin oldugunca
az titresim ve gurultu Gretmesi gerekir.

Taslama yuzeyinde hassasiyeti saglamak icin taslama
nitelerinin de en yutksek hiz, dogruluk ve kararlilikla
calismasi gerekir. Islenecek parca makineye girdiginde
taslama sirasindaki hiz dtser. Bu nedenle WEBER,

en iyi taslama modelini elde etmek icin motoru sabit
bir hizda tutabilecek surdculere ihtiya¢c duyuyordu.

“Danfoss ile uzun bir
suredir calisiyoruz ve

is birligimiz her zaman iyi
gitti. Sirket, Urunlerimizin
nasil calistigini biliyor

ve bizi taniyor. Tam
olarak neye ihtiyacimiz
oldugunu anladilar.

Biz de ihtiyaclarimiz
mukemmel sekilde
karsilayan suruculeri

elde etmis olduk.’

Stefan Fischer,
WEBER Elektriksel Tasarim Baskani

Hiz

ve dogruluk,




Cozum

Taslama makinelerindeki farkli parcalarin 9 Vakum tablasi

uygulamaya ¢zel gereksinimlerini kargilamak icin Taslama islemi sirasinda maksimum hassasiyet

13 adede kadar Danfoss VLT® strtcd kuruldu. ve givenlik saglamak amaciyla riini konveyor

L kayisi Uzerinde sabitlemek icin emis gerceklestiren

o Kumlama Unitesi vakum tablasinda bir Danfoss strtictist bulunur.

Her kumlama Unitesi ayri ayri tahrik edilir.

Sdrucy, PROFINET Uzerinden makine kontrol G Konvey(jr kay|§|

kabini ile iletisim kurarken taslama kayislarinin Bir besleme motoru devridaim konveydr

[i] ve firgalarin hizini kontrol eder. kayisini hareket ettirirken Danfoss stirticlsU
de farkli Grdn yUkleri makineden gecerken

C ’ e 9 Konum denetleyici minimum hiz dalgalanmalari saglar.

Taslama makinesinin cerceve yUksekligi, farkls
islenecek parca Urtin kalinliklarina uyarlanabilecek 6 Eco Drive sistemi

©)

LR=K>,

J sekilde ayarlanabilir. Mevcut durumda strdctyd Hans Weber, Danfoss strticlerinin ilgili Unitedeki
= makinede uygulamaya alinan konum denetleyici yUki otomatik olarak algiladigi ve ideal eylem
kontrol eder. Ancak VLT® AutomationDrive FC araligini diizenledigi Eco Drive teknolojisini
302de kullanilabilen Entegre Hareket Denetleyici kullanmaktadir. Bu, strlicti sistemindeki kayiplari
islevi sayesinde strlict, konum doéngulerini azaltr ve yaklasik %15 enerji tasarrufu saglar.

bagimsiz olarak isleyebilir. Harici konum
denetleyici gerekmez.
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Sonug “Danfoss VLT®

Danfoss VLT® AutomationDrive FC 302: ek elektrikli

bilesen, elektromanyetik uyumluluk filtresi veya A“tom atio n D rive FC 302

ok bobini gerektirmediginden kontrol kabinindeki
ttm kullanilabilir alanin olabildigince genis olmasini

o0 [ [
saglayan ideal kompakt ¢ozUmu sunar. yu kse k h assas Iyetl I
WEBER tesisindeki her bir taslama makinesi ta Ia m a m a ki n e I e ri m izi
0,75 ila 160 kW cikis glctne sahip Danfoss VLT® §
surdculeriyle donatilmistir. d ®
esteklemektedir ancak
YUksek esneklik dUzeyi sayesinde Danfoss oo o o .o
VLT® AutomationDrive FC 302, kullanilan I t
motor teknolojisi ne olursa olsun ttm gerekli e n 0 n e m I ava n aj I e n e rj I
uygulamalarda hizmet sunabilir. t hdd o o o ® o
uketimini ve isletim
SurUcuUleri monte ettikten sonra WEBER, o o o
kit ener e kroln ok o maliyetlerini azaltmamiza
verimli sekilde kullanmasini saglayan
ECO Drive sisteminde gelistirmeler yapmustir. 1/ 4
olanak tanimasidir.
hizli ve glvenli erisim saglayan DrivePro® Stef Fisch
Uzaktan Uzman Destedi bakim hizmetinden €fan Fischer,
de yararlanmaktadir. Hata durumunda Danfoss WEBER Elektriksel Tasarim Ba§kan|
ddnyanin her yerindeki musterilerine destek sunabilir.

WEBER ayni zamanda tim surtculere kolay,

Danfoss kendini en yliksek kalitede

muisteri hizmetleri sunmaya adamistir.
WEBER makinelerinin her zaman diizgiin

ve sorunsuz ¢alismasini saglamak icin
uygulama miihendisleri, servis teknisyenleri,
satis elemanlan ve ofis calisanlarindan
olusan suirekli bir destek ekibi mevcuttur.

Gorseller: Hans Weber Maschinenfabrik GmbH

Uriin secimi, uygulanmasi veya kullanimi, Giriin tasarimi, agirlik, boyutlar, kapasite veya Uriin kilavuzlarindaki diger teknik veriler, katalog aciklamalari, reklamlar vb. dahil ancak bunlarla sinirli olmamak tizere tiim
bilgiler. yazili olarak, s6zlii olarak, elektronik olarak, cevrimici olarak veya indirme yoluyla kullanima sunulup sunulmadigina bakilmaksizin bilgilendirme amacli olarak degerlendirilmelidir ve yalnizca fiyat teklifi
veya siparig onayinda acik bir referans verilirse baglayicidir. Danfoss kataloglar, brostirler, videolar ve diger materyallerdeki olasi hatalardan dolayr sorumluluk kabul etmez. Danfoss, bildirimde bulunmaksizin
drtinlerinde degisiklik yapma hakkini sakli tutar. Bu, s6z konusu degisikliklerin, Grinun bicimi, uygunlugu veya fonksiyonu tzerinde degisiklik yapilmadan yapilabilmeleri kosuluyla siparis edilmis ve teslim
edilmemis trlnler icin de gecerlidir. Bu materyaldeki tim ticari markalar Danfoss A/S veya Danfoss grup sirketlerine aittir. Danfoss ve Danfoss logosu, Danfoss A/S sirketinin ticari markalaridir. T4m haklar sakhdir.
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