
Unilever heeft in Rotterdam één 

van de grootste margarinefab-

rieken ter wereld staan. In 2009 

is er door Unilever onderzoek 

gedaan naar de efficiëntie van het 

bestaande ketelhuis. Hieruit is 

gebleken dat er een reductie van 

25% op de CO2 uitstoot mogelijk is 

door het ketelhuis grotendeels te 

vernieuwen. Begin 2010 is de “Go” 

gegeven voor het project E-mis-

sion. Inmiddels draait het vernieu-

wde ketelhuis al enkele maanden. 

Unilever heeft in Rotterdam één van 

de grootste margarinefabrieken ter 

wereld staan. Hier wordt meer dan 

200.000 ton per jaar geproduceerd. 

Naast margarine produceert Unilever 

hier de alom bekende Calvé pin-

dakaas. De fabriek heeft een grote 

energiebehoefte. Energie in de vorm 

van warmte (stoom en warm water), 

perslucht, koude (koeling) en elek-

trische energie. Een ketelhuis voor-

ziet in de energiebehoefte van deze 

fabriek. In 2009 is er door Unilever 

onderzoek gedaan naar de efficiëntie 

van het bestaande ketelhuis. Hieruit is 

gebleken dat er een reductie van 25% 

op de CO2 uitstoot mogelijk is door 

het ketelhuis grotendeels te vernieu-

wen. Begin 2010 is de “Go” gegeven 

voor het project E-mission. Inmiddels 

draait het vernieuwde ketelhuis al 

enkele maanden.

Door middel van een WKK van Cater-

pillar wordt 1,6 MW elektrisch vermo-

gen en 2 MW aan thermisch vermo-

gen opgewekt. De warmte wordt 

gebruikt om de fabriek te voorzien 

van 90 graden proceswater. Tevens 

is er voor de bij- of noodverwarming 

een stoomketel geïnstalleerd. Deze 

levert 6,5 ton stoom per uur bij 12 bar. 

Voor de perslucht zijn een drietal 

compressoren geplaatst. Het totale 

opgestelde vermogen van deze com-

pressoren is 500 kW. Deze worden 

d.m.v. een intelligente regeling 

gestuurd.
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Voor de koeling zijn er 6 koelcompres-

soren opgesteld. De vrijgekomen 

warmte wordt d.m.v. een 800A 

warmtepomp geschikt gemaakt voor 

de centrale verwarming, tracing en 

warm water voor het schoonmaken.

Scada systeem
Het door de firma Hellebrekers Tech-

nieken ontworpen en geïnstalleerde 

bovenliggende ViSpro Scada sys-

teem en de complete regelstrategie 

biedt de mogelijkheid de installatie 

te overzien en te bedienen. Naast 

de gebruikelijke faciliteiten voor-

ziet deze applicatie ook in een voor 

Unilever op maat gemaakte ‘energie 

pagina’. In één oogopslag kunnen 

energiewaarden worden vergeleken 

met waarden van een voorliggende 

periode of met dezelfde periode van 

een jaar eerder. Hierdoor kan er actief 

gestuurd worden op vermindering 

van energieverbruik en daarmee een 

reductie van CO2. 

Warmwatertransport
Voor het transport van de warmte 

wordt water gebruikt. Water wordt in 

het ketelhuis opgewarmd naar 

verschillende niveaus en in  buffers 

opgeslagen. Voor het transport 

naar de fabriek worden centrifugaal 

pompen gebruikt. Deze zijn dubbel of 

drievoudig uitgevoerd. De uit-

gangspunten voor de pompregeling 

zijn:

1) Continuïteit
Hoe wordt er voorkomen dat het sys-

teem stil komt te liggen bij het uitval-

len van onderdelen in het proces?

2) Efficiëntie
Hoe kunnen we de pompen zo 

efficiënt mogelijk laten werken?

3) Onderhoud
Hoe kunnen we onderhoud plegen 

aan het systeem zonder dat dit proces 

stil gelegd hoeft te worden?

Voor het efficiënt aansturen van de 

pompen is gekozen voor de Danfoss 

VLT® AQUA Drive die uitgebreid is met 

de VLT® Extended Cascade Controller 

MCO 101, Profibus en een externe 24 

V voeding. Deze laatste optie zorgt er-

voor dat bij het wegvallen van de 400 

V spanning de besturing toch in tact 

blijft. De Profibus biedt de mogelijk-

heid alle gegevens binnen het Scada 

systeem te verwerken. 

Decentrale besturing
De keuze voor een decentrale 

regeling heeft veel voordelen. Het 

komt er simpelweg op neer dat je 

bepaalde deelprocessen zelfstandig 

laat werken en alleen de gegevens 

die voor andere processen belangrijk 

zijn, beschikbaar maakt voor in- en 

uitvoer. Door het gehele proces op te 

delen in kleinere deelprocessen wordt 

alles veel eenvoudiger.

Als je dan ook nog eens kiest voor 

een uitontwikkelde besturing die alle 

functies standaard tot zijn beschik-

king heeft, kan er veel tijd bespaard 

worden op softwareontwikkeling, 

engineering en foutzoeken.

In deze installaties worden de pom-

pen in twee en drie pomps configura-

tie gebruikt. Met de Danfoss cascade 

pompbesturing kan dit zelfs uitge-

breid worden tot acht pompen.

Beschrijving van het proces
Drie pompen die parallel opgesteld 

staan zorgen voor voldoende capa-

citeit voor het rondpompen van 

warm water. De pompen worden op 

druk geregeld. De druktransmitter 

wordt rechtstreeks aangesloten op 

de cascade besturing die in één van 

de frequentieregelaars is ingebouwd. 

De cascade besturing zorgt dus zelf-

standig voor de juiste druk en krijgt 

zijn setpoint extern aangeboden. 

50% reserve
De drie pompen in dit systeem zijn zo 

uitgerekend dat men bij maximale ca-

paciteit aan twee pompen voldoende 

zou moeten hebben. Echter om de 

bedrijfszekerheid te waarborgen kiest 

men voor een 50% reserve. Als dus 

Overzichtelijke besturing, hoge bedrijfszekerheid en bewezen techniek d.m.v. de Danfoss VLT® AQUA Drives.



Ferro Koornberg, projectmanager bij Hellebrekers Technieken “Thuis in 

Techniek”:

Bij dit project is Hellebrekers Technieken vanaf het begin betrokken 

geweest. Hellebrekers Technieken heeft van Unilever een volledige design 

& construct opdracht gekregen op het automation & control vlak. Als er in 

het ketelhuis iets uit valt, kan de hele fabriek stil vallen. Het ontwerp moest 

daarom betrouwbaar, inzichtelijk en eenvoudig te onderhouden zijn. 

Vanuit deze vraag is samen met Danfoss gezocht naar de juiste oplossing.

Hellebrekers Technieken is gevestigd in Nunspeet, Oss en Alphen a/d Rijn.  

www.hellebrekers.nl  Tel: 0341 – 252688.

één van de drie pompen uitvalt, kan 

men nog op 100% doordraaien. 

Draaiuren
Door de ingebouwde intelligentie 

van de cascaderegeling zal het aantal 

draaiuren van de drie pompen gelijk-

matig verdeeld worden. Op basis van 

een capaciteitverandering of op basis 

van een ingebouwde kalender zullen 

de pompen beurtelings ‘master’ of 

‘follower’ zijn. 

Ook tijdens het proces kan de opera-

tor door middel van de werkschake-

laar een pomp gewoon uitschakelen. 

De pompbesturing zal dit opmerken 

en indien nodig een andere pomp bij 

schakelen. Bij het uitschakelen van de 

pomp hoeft men dus niet in te 

grijpen in de regeling. Het uitschake-

len van de werkschakelaar bij de 

pomp is voldoende.

Procesgegevens
Alle procesgegevens zoals gemeten 

druk, setpoint, flow, bedrijfsuren 

enz. worden via de Profibus naar het 

Scada systeem gestuurd waar deze 

gebruikt kunnen worden voor andere 

doeleinden. 

Flowcompensatie
Door gebruik te maken van de 

Danfoss VLT® AQUA Drive beschikt 

men direct over een aantal interne 

softwarefuncties die ervoor zorgen 

dat er nog meer energie bespaard 

wordt. De ingebouwde ‘flowcom-

pensatie’ zorgt ervoor dat bij een 

kleine afname ook de voordruk wordt 

bijgesteld. Zou men bijvoorbeeld 

standaard met 3 bar druk willen werk-

en en heeft men nauwelijks afname 

dan kan een voordruk van 2,8 bar 

wellicht ook voldoende zijn. Dit wordt 

geheel zelfstandig geregeld.

In bedrijfstelling met VLT® Soft-
ware Tool MCT10 
Door gebruik te maken van de VLT® 

Software Tool MCT10 inbedrijfstel-

software is het heel eenvoudig de 

regeling naar wens van de klant in 

te stellen. Binnen een uur draaide de 

installatie en na wat kleine aanpassin-

gen gedurende de week erop is alles 

geoptimaliseerd. 
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