Pfipadova studie

ENGINEERING
TOMORROW

Pivovar vice nez zdvojnasobuje

kapacitu staceni

s vyuzitim reseni VLT® FlexConcept®

Nainstalovanim nové plnici linky KEG sudt, ktera vyuziva
elektromotorti s pfevodovkou VLT® OneGearDrive®, ménica
kmitoctu z fady VLT® AutomationDrive a decentralizovanych
pohon VLT® Decentral Drives zvysila akciova spole¢nost Rothaus
AG svou staceci kapacitu ze 120 na 280 KEG sudti za hodinu, a to
s vyuzitim pohond méné typ, aniz by tim doslo ke zvyseni celk-
ové spotieby energie.

Znacky Tannenzaépfle, Eiszapfle a Weizenzapfle, mdme-li jmenovat
jen nékolik malo vieobecné znamych piv, kterd vyrabi akciova
spole¢nost Badische Staatsbrauerei Rothaus AG, se mezi znalci
piva tési vynikajici povésti.Image znacky je, stejné jako ,Dévce ze
Schwarzwaldu” a $isky smrku ztepilého, dobfe zndma i za hran-
icemi Badenska- Wirttemberska. Pivovar zalozil roku 1791 princ
Martin GerbertIl., opat benediktinského kldstera svatého Blazeje,
a sice v hostinci jménem ,Zum Rothen Haus". V soucasné dobé je
jednim z nejmodernéjsich pivovart v Némecku.

Prvottidni kvalita vyroby byla tou nejvyssi prioritou pivovaru uz
tehdy. Tuto tradici si pivovar udrzel po celd léta. Firma se tedy
zaméfuje na optimalni hygienu a pokrocilé vyrobni procesy, které
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y Ty

staceci kapacity
nasazenim systému
VLT® FlexConcept®

si vyzadaly rozsahlé investice do modernich zpracovatelskych
technologii. Vystavba trvala nékolik let.

Vysledkem Usili je nova varna, fermentacni a zasobni tanky z ner-
ezové oceli a ¢etné nové potrubi. To vSechno umoziuje produkci
pivnich specialit z Hochschwarzwaldska tradi¢nimi metodami,
jakou jsou kupfikladu fermentace za studena a prodlouzené star-
nuti za studena, vie za optimalnich hygienickych podminek.

slibovaly potencialni tspory
Za asistence svych tymu si projektovy manazer Ralf Krieger a
vedouci stacirny Roger Jager vybrali pro systémy pohon( v nové
provozovné pravé vyrobky Danfoss.

,Ménicl kmitoc¢tu Danfoss Uspésné vyuzivame jiz po nékolik let,
a tak jsme védéli, Ze u nas ve vyrobé umozni snizit pocet rliznych
typl pohon(i. Reseni VLT® FlexConcept® ndm rovnéz pomaha redu-
kovat zasoby nadhradnich dilG,” vysvétluje Ralf Krieger, ktery vyuzil
této prilezitosti k zahdjeni testd systému Danfoss VLT® OneGear-
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Pivovar vice nez zdvojnasobuje kapacitu staceni

s vyuzitim feseni VLT® FlexConcept®

Zacdtkem roku 2011 byla uvedena do provozu novd, pIné automatizovand plnici linka KEG sudd, kterd
provddi veskeré manipulace, po¢inaje vymyvdnim az po paletizaci. Je optimdiné zaclenéna do struktury
jako celku a zkracuje technologickou cestu.

,Staceci systém do KEG sudli zaroven plni
funkci jakéhosi zkusebniho systému pro
hygienickou verzi pohonu VLT® OneGear-
Drive®.

Trebaze tyto motory s permanentnimi
magnety (PM) nejsou v provozu nezbytné,
rozhodli jsme se nasadit jich 25 do
mokrého uUseku a vyzkouset tak jejich
dlouhodobé chovani,” uvadi déle. Pohony
VLT®
ovladany 25 ménici kmitoctu VLT® Auto-

OneGearDrive® Hygienic jsou
mationDrive FC 302, centralné umisténymi
v elektrickém rozvadéci.

PIné automatizované staceni

od vymyvani az po paletizaci

Novy, pIné automatizovany staceci systém
pro KEG sudy byl uveden do provozu
zacatkem roku 2011 jako ndhrada jiz zasta-
ralé technologie. V disledku opakované
vynakladanych investic a zménénému
usporadani technologie ve starém provozu

se cesta, kterou musi pivo urazit pred
stdcenim, jen neustéle prodluzovala.
Novou podafilo
bezproblémové zaclenit do celkové struk-
tury, ktera naopak vzdélenosti zkracuje.

staceci linku se

»,Nova staceci linka je pIné automatizo-
vand; jedinym ukonem, ktery se neobejde
bez manudliniho zésahu, je podévéani palet
o Sesti KEG sudech na kazdé z nich na vstup
s vyuzitim stohovace. Poté jiz prochazeji
KEG sudy - nyni jiz opatiené $titky RFID
pro kontrolu kvality a lokalizaci — celym
systémem automaticky. Robot sudy otéaci
tak, aby ventily smérovaly dold a uklada
je na pasovy dopravnik. Sudy se omyji
zvenci, nasledné automaticky vyprazdnia
zvézi,” vysvétluje Ralf Krieger.

AZ zcela vyprazdnéné KEG sudy se dopra-
vuji ke ttem soubézné pracujicim strojim,
které dodala vyrobné-projekeni firma

Komponenty pouzité v ramci
feSeni VLT® FlexConcept®
prokazuji svou hodnotu v
provozu az do nynéjska.
VSechny elektromotory a
ménice kmitoctu spolehlivé
funguji a diky svému provedeni
nabizeji ve srovnani s klasickymi
pohony mnoho vyhod.

Ralf Krieger, projektovy manazer,
Rothaus AG ’ ’

Albert Frey. Tyto stroje provedou dokonalé
vymyti vnitfku, vyplachnuti a sterilizaci. Az
poté se sud pIni pivem. Naplnéné KEG sudy
se obrati a opatfi plastovymikryty se viemi
dllezitymi udaji jako typovym oznacenim,
identifikaci ingredienci a datem spotreby.
Potom pfichdzi na fadu paletizace
hotovych KEG sud, kterou provadirobot.
Automaticky vozik na palety poté
pfepravuje cerstvé naplnéné sudy pivni
specialitou Rothaus, ulozené na paletach,
do expedi¢niho skladu pivovaru Rothaus.

Architektura systému

.,Rozhodli jsme se postavit v mokrém
useku provozovny centralizovany systém
s ménici kmitoc¢tu VLT® AutomationDrive
FC 302 centralné umisténymiv elektrickém
rozvadéci. Ménice kmitoctu byly osazeny
do rozvadéce jeden vedle druhého bez
distan¢ni mezery (side-by-side) tak, aby
vznikl kompaktni celek,” uvadiRalf Krieger.



Standardni induk¢ni motory v suchém
prostoru paletovaciho robotu jsou regu-
lovany decentralizovanymi jednotkami
(VLT® Decentral Drive FCD 300).
Kompaktni rozméry ménic¢l kmitoctu
usnadiujijejich instalaci v provozu. Ménice
jsou opatieny kryty na ochranu pied pada-
jicimi KEG sudy.

Decentralizované pohony jsou opatfeny
praskovym ndtérem, ktery umoziuje
snadné cisténi. Zalomend chladici zebra a
hladké povrchy zajistuji snadné a spole-
hlivé odvedeni zbytkl tekutého disticiho
prostfedku. Pét LED indikator( informuje
v kazdém okamziku o momentdlnim stavu
pohonu. Pfipadnou diagnostiku dale
usnadnuje pfipojitelny displej.

Integrované komponenty
zajistuji efektivitu

Dalsi vyhodou systému Danfoss je to, ze
vSechny ménic¢e kmitoctu jsou jiz od
vyrobce vybaveny nezbytnym EMC filtrem
a sitovymi tlumivkami, které tvofi nedilnou
soucast zafizeni. Timto opatfenim se usetfi

jesté vice prostoru ve skfini, coz pfijde

Pétadvacet elektromotort VLT® OneGearDrive®
v hygienickém provedeni a opatfenych vysoce
kvalitnim ndtérem zajistuje optimdlIni ochranu
pohon proti detergentim a desinfekénim
cinidlim, stejné jako optimdini efektivitu.

O feSeni VLT® FlexConcept®

Systém VLT® FlexConcept® pouzity v
Rothaus AG je specialné koncipovan pro
splnéni pozadavkl provozoven
potravinarského priimyslu a pivovarnictvi.
Vyuziva moderni techniky v podobé
motorl s PM, jimz je vlastni vysoka
energeticka ucinnost pravée diky perma-
nentnim magnetim v rotoru.

Pohon VLT® OneGearDrive® ma rovnéz
neobycejné Siroky rozsah rychlosti

otaceni. S vyuzitim tfi pfevodovych

pomérd a optimalniho prizpdsobeni
ménicd kmitoc¢tu VLT® motordm mohou
uzivatelé realizovat vSechny pohony v
rdmci provozu s vyznamné mensim

vhod napt. pfi dovybavovani stavajiciho
zafizeni, kdy byvaji potize s mistem.

V dasledku toho se snizuje pracnost pok-
ladky kabeldze, pficemz ovSéem ménice
kmitoc¢tu i nadale splniuji vSechny platné
normy v provozu. Ani na vysokofrekvencni
filtry se v rdmci feSeni nezapomina - plné
vybavené ménice pracuji s 98%, ba nékdy
i vy3Si ucinnosti. V praxi toznamena mensi
ztraty rozptylemtepla, a tedy i energeticky
efektivnéjsi provoz pohon.

Systém VLT® AutomationDrive FC 302
standardné podporuje dlouhé pfivody k
elektromotordim, coz ptijde velmi vhod
pravé v pivovarskych provozech s central-
izovanou stavbou systému. Odpada zde
potieba samostatnych filtr(i na vystupech,
nejsou-li pfivodni kabely k motordm delsi
nez 300 metrl bez stinéni, resp. nez 150
metrd u stinénych kabeld. | toto dale
snizuje naklady.

‘/ Iu

Modernizaci zdvodu doslo i ke zvyseni kapacity
stdceni ze 120 KEG sud(i za hodinu na az 280.
Plnici linka je pIné automatizovand; jediny
manudlné provddény tikon spocivd v poddvdni
Stosti palet po Sesti sudech na vstup pomoci
stohovace.

poctem variant, coz predstavuje
vyznamné Uspory na zasobach nahrad-
nich dilG.

Hygienické provedeni

Vsechny motory stejné jako ménice
kmitoctu uréené k pouziti pfimo v
provozu maji mimoradné hladky povrch
prosty prohlubni, ve kterych se mohou
usazovat necistoty a tvofit nanosy zbytkd
produktu. Prevodovka tvofi s motorem
jeden hladky celek. Po jejim povrchu pak
mohou detergenty i zbytky produktu
hladce stékat, aniz by tvofily nezadouci
nanosy. Lze vyuzivat desinfekénich ¢inidel
o hodnotach pH v rozmezi 2 az 12.

Na energetické ndklady nema
posileni vyroby zadny vliv

Nové feseni umoznilo pivovaru Rothaus
zvysit kapacitu staceciho procesu ze 120
na 280 KEG sudu za hodinu. Kazdy sud ma
objem 10 az 50 litrd. Impozantni je, ze vétsi
provoz nespotiebovava vice energie nez
ve dfivéjsi podobé.

~Komponenty pouzité v ramci feSeni VLT®
FlexConcept® prokazuji svou hodnotu v
provozu az do nynéjska. Vsechny elektro-
motory a ménice kmitoctu spolehlivé fun-
guji a diky svému provedeni nabizeji ve
srovnani s klasickymi pohony mnoho
vyhod. Zafizeni Ize podle potfeby provo-
zovat v centralizované, decentralizované
¢i kombinované strukture. Vsechny poh-
ony jsou navrzeny pro mimoradné vysokou
energetickou efektivitu a slouzi ndm jako
dobry odrazovy mUstek k ivaham o dalsich
projektech,” dospiva k zavéru Ralf Krieger.

Kontaktni osoba:
Dieter Kiefer, Food & Beverage sales engineer,
Danfoss GmbH VLT Antriebstechnik

K regulaci elektromotord pro prepravu palet

v suchém useku je pouZito 40 jednotek VLT®
DecentralDrive FC 300. Jsou opatreny kryty na
ochranu pred padajicimi sudy.

EHEDG Certifikace

Cidténi je snadné, protoze kryti ve tfidé
IP66 ¢i dokonce IP 69k odolava viem
bézné pouzivanym cisticim procestm,
véetné vysokotlakych. Pro prostory, na
které jsou kladeny obzvlasté narocné
hygienické pozadavky, napf. pro aseptické
pInéni choulostivymi vyrobky, jsou
jednotky k dispozici v provedeni s
certifikaci EHEDG - v soucasné dobé
unikatni na trhu s pohony. Na prani je
mozny i antibakteridlni natér zajistujici
ochranu choulostivych potravin a napoju
na jesté vyssi urovni.




Co znamena znacka VLI®

Chranime zivotni
prostiedi

Produkty VLT® jsou vyrdbény s ohle-
dem na ochranu zivotniho i socidlniho
prostiedi.

Vsechny vyrobni ¢innosti jsou peclivé
planovény a provadény s ohledem na
ochranu jednotlivych zaméstnanct
firmy, pracovniho i Zivotniho prostredi
v okoli tovarny. Vyroba probiha bez
znecisténi okolniho prostredi kourem,
hlukem a dalSimi nebezpecnymi latka-
mi a je zajisténa i bezpecna likvidace
pouzitych produktd.

Globdlni dohoda OSN o ochrané zZivot-
niho prostredi

Firma Danfoss podepsala Globalni
dohodu OSN o ochrané Zivotniho

a socidlniho prostredi a nase firma
jednd vzdy zodpovédné vici mistnim
komunitam.

Danfoss plni smérnice EU

VSechny tovérny Danfoss maji certi-
fikat ISO 14001 a spliuji Smérnici EU

o bezpecném nakladani s odpady

z elektrickych a elektronickych pfistro-
jb (WEEE), Obecnou smérnici o bezpec¢-
nosti vyrobkd (GPSD) a Smérnici EU o
strojirenskych vyrobcich.

Firma Danfoss VLT Drives postupné
prestava pouzivat olovo ve vsech
svych produktech a splfiuje smérnici
RoHS.

Ptinos produktd Danfoss

Jednoroc¢ni vyroba ménicd kmitoctu
VLT® usetfi energii odpovidajici
produkci jedné atomové elektrarny.
Lepsi kontrola provozu diky méni¢lim
kmito¢tu Danfoss zaroven zlepsuje
kvalitu vyrabénych produktd, snizuje
mnozstvi odpadt a prodluzuje zZivot-
nost zafizeni.

Oddanost zakaznikim

Oddanost zakaznikdim se stalo heslem
firmy Danfoss od okamziku, kdy jako
prvni zahajila v roce 1968 masovou
vyrobu ménic¢ kmitoctu pro stfidavé
motory s ménitelnou rychlosti pod
znackou VLT®.

Na vyvoji, vyrobé a prodeji ménicud
kmitoctu a softstartéri a poskytovani
servisnich sluzeb ve vice nez 100 ze-
mich svéta se podili dva tisice zamést-
nancl Danfoss.

Inteligentni a inovativni feSeni
Vyvojovi pracovnici firmy Danfoss
VLT Drives vyuzivaji novou moduldrni
koncepci nejen pfi vyvoji ménicq,

ale i pfi navrhovani designu, vyrobé
a sestavovani zakaznickych konfigu-
raci.

Nové funkce jsou vyvijeny na bazi
existujicich technologickych platfo-
rem. To umoziuje soubézny vyvoj
vice riznych prvk{ a zaroven zkraceni
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doby potfebné pro uvedeni inovaci
na trh a tim je zajisténo, Ze nasi zdkaz-
nici mohou vzdy vyuZzivat nejmoder-
né&jsi dostupné technologie.

Spoléhdme se na odborniky
Rucime za kvalitu viech soudasti na-
Sich vyrobk(. Skute¢nost, ze vyvijime
a vyrabime svUj vlastni hardware,
software, vykonové moduly, desky
plosnych spoju a volitelné doplrky, je
zarukou spolehlivosti nasich vyrobka.

Globalni servisni sluzby na misté
Ménice kmitoctu VLT® se pouZivaji

v aplikacich po celém svété a servisni
experti Danfoss VLT Drives ve vice nez
100 zemich svéta jsou pfipraveni po-
skytnout nasim zakaznikam aplikacni
podporu a servisni sluzby pfimo na
misté.

Odbornici firmy Danfoss Drive se
nikdy nezastavi dfive, nez vyresi
vsechny problémy nasich zakaznik(.
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