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Compresor NH3 controlado por un VLT®
Reduccion de consumo de
energia enun 13%

La aplicacién de un convertidor de frecuencua a un compresor NHs redujo el consumo de energia en un 13%
en una de las refinerias mas avanzadas de aceite de palma situada en Malasia. Equivale a un ahorro de
energia de cerca de 240.000 kWh y el periodo de retorno de la inversion fue de aproximadamente 20 meses.

El refino de aceite de palma se esfu-
erza por avanzar en proteccion am-
biental y aumentar los beneficios
reduciendo el consumo de energia.
Al comprender que la aplicacion de
convertidores de frecuencia a los
compresores puede producir un
importante ahorro energético, se
quiso modernizar un compresor de
tornillo de amoniaco de 400 kW con
un convertidor de frecuencia.

Tras evaluar a distintos proveedores, el
cliente eligié Danfoss por su capaci-
dad y experiencia en la integracion
del convertidor de frecuencia en su
sistema.

240.000kWh

ahorrados cada afo

N

> L NYDEE RN
alinstalar.an convertidor ~——
de frecuencia VLT® a unity\
compresorde‘tornillo de
amoniaco’'consiguiendo

un periodo.de retorno de 20
meses. NN

El compresor se usa junto con otros
dos compresores en un sistema de re-
frigeracion industrial. El convertidor de
frecuencia permitira al primer compre-
sor actuar como maestro y controlar la
capacidad del sistema.

El primer compresor y el convertidor
de frecuencia funcionaran continu-
amente. Los otros dos compresores
funcionaran a plena carga cuando es
necesaria una capacidad adicional. El
fabricante del compresor recomienda
una velocidad minima del compresor
del 50%.
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Como resultado, el convertidor de
frecuencia VLT® reducira el funcion-
amiento del compresor al 50% con la
valvula de corredera completamente
abierta.

Al 50% de la velocidad, la velocidad
del compresor se mantendria y se
obtendria una reduccién adicional de
capacidad por la valvula de corredera.
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Requisitos técnicos: consumo de energia en un 13% (sobre
240.000 kWh), generando un ahorro

* Velocidad minima del compresor: de cerca de 66.500 $/ano. El retorno de

Comprobar con el fabricante del com- la inversion fue de aproximadamente

presor la velocidad minima autorizada 20 meses.

con que se mantiene la lubricacién

adecuada. A veces ésta puede ser el Posteriormente el cliente modernizé

50% de la maxima velocidad (general- mas compresores de potencia entre

mente 1.500 rpm de las 3.000 rpm del 160 kW hasta 400 kW, consiguiendo

motor). Verificar también el rango de un ahorro energético adicional muy

valocidades aceptable. significativo.

* Maxima velocidad del compresor:

Comprobar con el fabricante del com- Presion de succién/Temperatura
presor la maxima velocidad permitida

para evitar residuos de lubricante.

* Capacidad del motor:

Comprobar con el fabricante del mo-
tor que el motor puede funcionar con
un convertidor de frecuencia y que,
ademads, tiene el aislamiento del motor
adecuado.

La refrigeracion del motor puede ser
también un factor limitante.

* Caracteristicas de par del
convertidor de frecuencia:
Asegurese de que el convertidor de
frecuencia es capaz de suministrar el
par necesario para la aplicacion.

Control del Sistema

El sistema de control debe asegurar
que el control de velocidad se utiliza
exclusivamente hasta el 50% de la 230
velocidad. Al 50% de la velocidad, la

velocidad del compresor debe man-

tenerse asi como la capacidad con- 200
tinua de reduccion de la vélvula
de corredera.

Compresores 2y 3
(sin variador
de frecuencia)

Resultados

El uso de energia se midié durante

un mes para determinar el ahorro y el

periodo de retorno. El grafico muestra

el consumo de energia del compresor

1 con el convertidor de frecuencia en

comparaciéon con el consumo de los

dos compresores sin convertidores
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La aplicacion de los convertidores Par (%)

de frecuencia al compresor redujo el

Compresor 1 con
VLT® High Power Drive
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