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INSTRUCTIONS L
VSH COMPRESSORS

Danfoss Commercial
@ Compressors

A— Model no: VSH170AGANA MABEIIN F":"“fﬁ
DRI ¢ Gooatsovo-sosoma) o
B —> Serial no: AH1101234

LP side
30,2 bar
515G

HP side
45 bar

567 PED.
QU P

TS max
TSmin | -35°C
Volume 8,7 |
CAUTION: Variable speed compressor electric Lubricant: P.OE. 160sZ«—— F

supply via Danfoss CDS frequency converter only

& 'y :

‘ ¢S M LG @ _

H
8 Refrigerant: R410A g Y c}
© PROTECTED BY DOMESTIC AND FOREIGN PATENTS

€
=

A: Model number E: Housing service pressure

B: Serial number F: Factory charged lubricant
‘ C: Refrigerant G: Compressor frequency & Max Must trip cur-
\ D: Supply voltage & Locked rotor current rent

Oil injection
control valve

QOil injection control assembly

2 Amax

Put the clip-on coil (1) with the gasket (2) over Attach the connector (4) to the coil using the Wire the connector as indicated.
the valve body (3) on the compressor delivered accessories (5) and (6).

Oil injection control dismantling

Remove the clip-on coil by using a screw
driver.

A\ The compressor must only be used for its [ A Under all circumstances, | The compressor is delivered under [ The compressor must be

designed purpose(s) and within its scope of [the EN378  (or other | nitrogen gas pressure (between 0.3 | handled with caution in the

application (refer to «operating limits»). applicable  local  safety [and 0.7 bar) and hence cannot be | vertical position (maximum

Consult Application guidelines and datasheet | regulation) requirements | connected as is; refer to the «assem- | offset from the vertical : 15°)
@ |2vailable from http://ccdanfoss.com must be fulfilled. bly» section for further details.
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Instructions

Basic connections

- Depending on the frequency converter
version, the physical position of individual
connectors may differ from below diagram.

- Always make sure that the compressor termi-
nalsT1,T2,T3 are connected to the frequency
converter terminals 96, 97, 98 respectively.

- The compressor motor cable must be shielded

and the armoured part must be connected to
ground on both cable ends; at the side of the
compressor and at the side of the frequency
converter.

- Use an EMC cable gland for cable installation and
perfect grounding; The metallic terminal box of
the compressor has a paint-free surface around

L1 91| L1
L2 92| L2
L3 93] L3

N ——os] PE

39|39|Ana out COM

42[42|Ana out +

50[50]|Anain +10 V

53|53|Anain0+ 10V

54|54|Anain0+10V

55|55|Ana in COM

CDS302

12]12(+24V

13]13|+24Vv

18] 18|Dig in

19]19|Dig in

27]27|Dig infout

29]29|Dig in/out

32]32|Dig in

33|33|Dig in

20|20|Dig in COM

37137|Dig in

w B T3
\ o T2
u 15]5] p—

el {2 ==
— NO| 3|02 ~
comMm|x 01 2 Amax
[ NC| M [o6]
\ T NOE@
com| |04

N- Rs485[69[69
P+ RS485|68[68—I

COM RS485|61]61

the connection hole for better conductivity.

- A low pressure safety switch is mandatory
to avoid compressor vacuum operation.

- At start-up, verfiy that the compressor rotates
in the right direction and pumps.

Legends:

Ana: Analogue

Dig: Digital

in: Input

out: Output

COM: Common

NC: Normally-closed
NO: Normally-open

Open loop Process loop

g;{ 92,93: ?é:rrt]ﬁse mains Input ; i The CDS302 frequency converter is factory pre-
39,42 Analogue output _ _ set with parameters for the open loop control
50: Analogue input - - principle. The process loop control principle
gi gléﬁ:o(ro t010V) X )'( can be selected by changing parameters in the
55; PLC. X - «Quick menu».

12: HP/LP switch X X

12: External On/Off (NO) X X

13: Factory bridged to 37 X X Open loop:

13: Sensor + - X P p:

18: External On/Off (NO) X X 0-10V control

19: Digital input - - Frequency converter in slave mode

27: HP/LP switch (NC) / safety devices X X

29: Digital input/output - - )

32,33 Digital input - - Process loop:

20: Digital input Common - - 4 -20 mA control

37 Factory bridged to 13 X X Frequency converter under own PID controller
98: To compressor terminal T3 X X

97 To compressor terminal T2 X X

96: To compressor terminal T1 X X

99: To compressor earth connection X X

02,01: Relay 1 to oil solenoid valve X X

06, 05, 04 Relay 2 - -

69, 68: RS485 Bus - -

61: RS485 Bus Common -

- Optional connection X :Mandatory connection
4 FRCC.EL.005.A3.02 © Danfoss Commercial Compressors 09/10



Instructions

1 - Introduction

These instructions pertain to the VSH Variable
Speed scroll compressors used for A/C systems.
They provide necessary information regarding
safety and proper usage of this product.

this may cause internal damage. « After comissioning it is strongly recommended to

keep the frequency converter always energized.

7 - Electrical connections
« Switch off and isolate the main power supply.

10 - Start-up

2 - Handling and storage

« Handle the compressor with care. Use the
dedicated handles in the packaging. Use the
compressor lifting lug and use appropriate
and safe lifting equipment.

. Store and transport the compressor in an
upright position.

« Store the compressor between -35°C and 55°C.

« Don't expose the compressor and the packa-
ging to rain or corrosive atmosphere.

3 - Safety measures before assembly

A\ Never use the compressor in a flammable
atmosphere.

« The compressor ambient temperature may
not exceed 50°C during off-cycle.

Mount the compressor on a horizontal flat
surface with less than 3° slope.

The compressor can only be supplied by a
frequency converter. Make sure that the frequency
converter is the dedicated one for the compressor
(power size and voltage: input & output).
Parameter 1.13 of the frequency converter lists the
possible combinations of compressors, frequency
converters and refrigerants.

When installing a VSH, use equipment specifi-
cally reserved for HFC refrigerants which was
never used for CFC refrigerants.

Use clean and dehydrated refrigeration-grade
copper tubes and silver alloy brazing material.
Use clean and dehydrated system components.
The piping connected to the compressor must
be flexible in 3 dimensions to dampen vibrations.
Make sure the installation is equipped with
high-pressure safety components (e.g. pressure
switch, pressure relief valve) to prevent against
the bursting of pressure-containing compo-
nents.

4 - Assembly

« Slowly release the nitrogen holding charge
through the schrader port.

Connect the compressor to the system as
soon as possible to avoid oil contamination
from ambient moisture.

Avoid material entering into the system while
cutting tubes. Never drill holes where burrs
cannot be removed.

Braze with great care using state-of-the-art tech-
nique and vent piping with nitrogen gas flow.
Connect the required safety and control de-
vices. When the schrader port is used for this,
remove the internal valve.

5 — Leak detection

A\ Never pressurize the circuit with oxygen or
dry air. This could cause fire or explosion.

« Do not use dye for leak detection.

« Perform a leak detection test on the complete
system.

« The low side test pressure must not exceed 30 bar.

« When a leak is discovered, repair the leak and
repeat the leak detection.

6 — Vacuum dehydration

« Never use the compressor to evacuate the system.

+ Connecta vacuum pump to both the LP &HP sides.

- Evacuate the system to a pressure of 500 um
Hg (0.67 mbar) absolute.

« Do not use a megohmmeter nor apply power
to the compressor while it is under vacuum as

See previous page for wiring details.

« The compressor is protected against excess
current by the frequency converter. Follow local
regulations regarding power line protection.
The compressor must be connected to ground.

« All electrical components must be selected as per
local standards and compressor requirements.

« Please refer to drawings for typical wiring connec-
tions and examine the specific wiring diagram
located in the frequency converter package. For
further details, refer to the application guidelines.

- Follow very closely the installation instruction
for the frequency converter:

- Mounting: The base frame of the frequency
converter must be very well fixed to the
support to ensure a very good continuity
between the ground potential of all electrical
panels and electrical boxes of the system.
-Wiring: All control wires have to be of a screee-
ned design. The cable for electrical motor sup-
ply has to be of a shielded design as well. Cor-
rect earthing of the shield cover has to be done
using the method shown on drawings, every
time this one has to be earthed on each end
of the cables. Distinct cable trays must be used
for control and motor supply.

« The frequency converter ensures direct motor
protection and the factory set parameters are
such to protect the motor over all current mal-
functions. An external overload is not necessary.

- Set the frequency converter parameters in
accordance with Danfoss recommendations
for the CDS302 frequency converter and VSH
variable speed compressor.

8 - Filling the system

- Keep the compressor switched off.

« Fill the refrigerant in liquid phase into the
outlet side of the condenser or liquid receiver.
The charge must be as close as possible to the
nominal system charge to avoid low pressure
operation and excessive superheat.

Compressor Refrigerant charge limit (kg)
VSH088 5.9
VSH117 7.9
VSH170 13.5

Above this limit; protect the compressor against
liquid flood-back with a pump-down cycle not
lower than 2.3 bar (g) or a suction line accumu-
lator.

« Never leave the filling cylinder connected to
the circuit to avoid overfilling.

9 - Verification before commissioning
A\ Use safety devices such as safety pressure
switch and mechanical relief valve in compliance
with both generally and locally applicable regu-
lations and safety standards. Ensure that they
are operational and properly set.

A Check that the settings of high-pressure
switches and relief valves don't exceed the
maximum service pressure of any system com-
ponent.

+ A low-pressure switch is mandatory to avoid
vacuum operation. Minimum setting 1.5 bar (g).

« Verify that all electrical connections are properly
fastened and in compliance with local regula-
tions.

« A crankcase heater is not required. This
function is integrated in the CDS302 which
provides a calibrated DC current during off
cycles to heat the electrical motor. The CDS302
must be energized at least 12 hours before ini-
tial start-up and after prolonged shutdown.

« All service valves must be in the open position.

- Balance the HP/LP pressure.

« Energize the compressor. It must start promptly.
- If the compressor doesn't start, verify that the
compressor is hooked up to the frequency
converter; check the power lead connections.
If these verifications reveal no abnormality,
check the motor windings with an ohmmeter.

Check the frequency converter control pa-
nel: If any alarm is displayed check the wiring
and in particular the polarity of the control
cables. If an alarm is shown, refer to the fre-
quency converter application manual. Verify
in particular the combination of compressor,
frequency converter and refrigerant.

Check current draw and voltage levels on the
mains. The values for the compressor elec-
trical motor can be directly displayed on the
frequency converter control panel.

The optimum compressor suction superheat
is around 6K. The maximum allowed super-
heat is 30K.

11 - Check with running compressor

« Check current draw and voltage.
« Check suction superheat to reduce risk of
slugging.
Observe the oil level at start and during opera-
tion to confirm that the oil level remains visible.
Excess foaming in oil sight glass indicates refri-
gerant on the sump.
Monitor the oil sight glass for 1 hour after sys-
tem equilibrium to ensure proper oil return to
the compressor. This oil check has to be done
over the speed range to guarantee:
- a good oil return at low speed with mini-
mum gas velocity.
- a good oil management at high speed
with maximum oil carry over.
Respect the operating limits.
Check all tubes for abnormal vibration. Move-
ments in excess of 1.5 mm require corrective
measures such as tube brackets.
When needed, additional refrigerant in the
liquid phase may be added in the low-pressure
side as far as possible from the compressor.
The compressor must be operating during this
process.
Do not overcharge the system.
Never release refrigerant to the atmosphere.
Before leaving the installation site, carry out
a general installation inspection regarding
cleanliness, noise and leak detection.
Record type and amount of refrigerant charge
as well as operating conditions as a reference for
future inspections.
Compressor failure to build up pressure: Check
all bypass valves in the system to ensure that
none of these has been opened. Also check that
all solenoid valves are in their proper position.
Abnormal running noise: Ensure the absence
of any liquid flood-back to the compressor by
means of measuring the return gas superheat
and compressor sump temperature. The sump
should be at least 6K above the saturated suction
temperature under steady-state operating condi-
tions.
The high-pressure switch trips out: Check
condenser operations (condenser cleanliness,
fan operation, water flow and water pressure
valve, water filter, etc.). If all these are OK,
the problem may be due to either refrige-
rant overcharging or the presence of a non-
condensable (e.g. air, moisture) in the circuit.
The low-pressure switch trips out: Check evapo-
rator operations (coil cleanliness, fan operations,
water flow, water filter, etc.), liquid refrigerant
flow and pressure drops (solenoid valve, filter
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Instructions

dryer, expansion valve, etc.), refrigerant charge.

« Low refrigerant charge: The correct refrigerant
charge is given by the liquid sight glass indication,
the condenser delta T in relation to the refrige-
rant pressure tables (pressure-temperature), the
superheat and the sub-cooling, etc. (if additional
charge is deemed necessary, refer to section 8).

« Compressor_short cycling: The number of
cycles shall never exceed 12 starts per hour.

12 - Maintenance

A Internal pressure and surface temperature
are dangerous and may cause permanent injury.
Maintenance operators and installers require
appropriate skills and tools. Tubing and com-
presssor upper shell temperature may exceed
100°C and can cause severe burns.

A\ Ensure that periodic service inspections to
ensure system reliability and as required by local
regulations are performed.

To prevent system related compressor problems,

following periodic maintenance is recommended:

- Verify that safety devices are operational and
properly set.

Ensure that the system is leak tight.

Check the compressor current draw.

Confirm that the system is operating in a way
consistent with previous maintenance re-

cords and ambient conditions.

Check that all electrical connections are still
adequately fastened.

Keep the compressor clean and verify the ab-
sence of rust and oxidation on the compres-

sor shell, tubes and electrical connections.
Check the internal temperature of the fre-
quency converter on its display and the coo-
ling air flow.

Faults are logged in the frequency converter
memory and can be displayed. This can help
to evaluate and improve parameters of the
frequency converter or of the system itself.

13 - Warranty

Always transmit the model number and serial
number with any claim filed regarding this pro-
duct.

Use the fault memory of the frequency conver-
ter to recover the fault descriptions before ini-
tializing the system and even before shutting off
the power.

The product warranty may be void in following
cases:

« Absence of nameplate.
External modifications; in particular, drilling,

welding, broken feet and shock marks.
Compressor opened or returned unsealed.
Rust, water or leak detection dye inside the
compressor.

Use of a refrigerant or lubricant not approved
by Danfoss.

Any deviation from recommended instruc-
tions pertaining to installation, application or
maintenance.

Use in mobile applications.

Use in explosive atmospheric environment.
No model number or serial number transmit-
ted with the warranty claim.

14 - Disposal

ﬁ Danfoss recommends that compressors,
frequency converters and compressor oil

should be recycled by a suitable company.

Danfoss Commercial Compressors http://cc.danfoss.com

Danfoss can accept no responsibility for possible errors in catalogues, brochures and other printed material. Danfoss reserves the right to alter its products without notice. This also applies to products

already on order provided that such alterations can be made without subsequential changes being necessary in specifications already agreed.

All trademarks in this material are property of the respective companies. Danfoss and the Danfoss logotype are trademarks of Danfoss A/S. All rights reserved.
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A— Model no: VSH170AGA

NA
(AN o ERaa

B — Serial no: AH1101234

il N
WP i

CAUTION: Variable speed compressor electric
supply vla Danfoss CDS frequency converter only

c m o
‘l c“ us

8 Refrigerant: R410A
© P

LP side

TSmax |5
TS min
Volume

ROTECTED BY DOMESTIC AND FOREIGN PATENTS

ARlE

B4

Ciil ¥ 70

D: B HUE & BB

HP side
302 bar 45 bar
,3°C

Freq 30-90 Hz
MMT: 71 6A
s H

MADE IN FRANCE
380 - 480V 3 ~ 50/60Hz ! gictict

Lubricant: P.O.E. 160sZ«——— F

:
&5
H

E:4bse TAE T
F: L) 3N
G:EHHIAR & FE & ABEIF BR

FE IR A

2 A max

FRALE (1) REHR (2) #E

| 4R HLEY i)

FAREHTRIMI4F (5) F0 (6) FFIEK (4) EEE

REERELELNBEL

#(3) L. 54
FEREMIRGIEE
FRL TIHFBRE R
%l

EENBER

2| EN378 ( SREAEAMNY

A ZEFNREATECARRANATE |A EEABRT , BL4FX
BzZzA (BSE«KERARSD» ) o
E&EH http://cc.danfoss.com REHWRA |REME ) EX,

ZESNEENABHEES (
E#50.3 & 0.7 bar 28 ) ,
WEZEEEE , EXHE—SF
g, BT <dfRx> —1,

REEBNHERI |
FEEATFEENE (227
RESBEQE : 15°)
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¥ BA
HAEE
- BN ELNERNEBTRES TERIA— -ERVEFVBELARRR , HEBER - MAXAREZEF X, URAEHFINES
B, BTSN STE, WS BLEF I (B RS A 50 s BiE,
- SYHRRERBVRT T1, T2, T3 235 i ) BYithgk o BIAEE. -BEE, BWIAERVNER T EIER ,
AR F 96, 97, 98 FHE, - HEMC EiREHEREBRNERN |, B HEERNZHER.
AEREERVNESEELEEEAARRE
NSRRI , UMERESHM,
B :
Ana : &
L1 —o1| L1 W |es——— 13 Dig: K=
L2 —o2| L2 v |or—— T2 in - A
13 —93] L3 U |loef— T1 out - 514
CoOM: &EHA
- ——os] PE PE [oof—— I NG - oyt
NO : BF
39139|Ana out COM
42]|42|Ana out + N
50]50]|Ana in +10 V NC| T [03]
53[53|Anain 0+ 10 v 8 |:\— NO §Q—|E_EI7 20V
54[54|Anain 0+ 10 v (7] coM| 2015 A max
55|55|Ana in COM 8
ne | [os)
|:\ — NO % 05|
12|12]+24v com| & [o4
‘ ; —113[13]+24v
' 18]18|Dig in
19]19|Dig in
27]27|pig infout
29]29|Dig in/out
32[32|pig in N- RS485(69]69 {
3333|pig in P+ RS485|68[68—I
20[20|pig in com COM Rs485|61/61
— |37137|Dig in
’ FREE EEEE
219295 %ﬂ@ﬁﬁ* X X CDS302 ZHASE MBI HARE T FEF LS
X BB : : BHENNSH., B/FESEHENTUE
50: Bl A - - SEH REFEy PNSERIERE,
53: PLC+ (0 Z 10V) X -
54: EBE - - X
55: PLC- X -
12: HP/LP 7% X X FF RIS -
12 SNERFT FF /< (NO) X X 0-10V ZEHIRES
13: HI S 37 MHiE X X TR TFMNEER
13 EBE + - X
18: AEBFTFF/Z A (NO) X X .
19: BERA N N BEFE :
27: HP/LP JT% (NC) /R&EE X X 4 - 20 mA BHIRES
29: BF A/ - - TIMERMAE S M PID 24188424
32,33 BFHA - -
20: BRABFRA - -
37: HI 5 13 #iE X X
98: EERVELRF T3 X X
97: EERNERRET 12 X X
96: BEERIEZR T T1 X X
99: BEERYEbR X X
02, 01: PRERET 1 Rt RRLE X X
06, 05, 04: PRERET 2 - -
69, 68: RS485 &4k - -
61: RS485 NE B & - -
- Wi X mitEE
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i EA

1 - Bk
THIHEBAER T BTF AIC REH VSH &R
RESY , ARHTEXZFRHNEZS2MNIE
BEANSEREE.

2 - BN FE

REEHVAEDN. BEEAGRENN
TRIEF. FEAEENNRE , HRA
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BB EHENEEFEINZE,

* ¥ -35°C M 55°C Z A FEEHE o

. %%%Eéﬁﬂ%ﬂ@”ﬁﬁ)ﬁﬁﬁiﬁ?!ﬁﬂﬁ
%1% o

3-AEFNTLER

A GIES IR A
EZH.

«AFRAFEN , ERVFTLNWKRERE
B8 50°C,

s EHWENT 3 WAPELEREERH.

c EBNABEBTIREHEE, SUBREER
NEANETME (HEREBE : @MANH
H) . TIMEBNSE 1.13 FIAET EHEH.
TR HAFNAE

« ¥ VSH B, EA%ITA HFC HIAFITM
BHigE , ZRETEAT CFC #IRH.

. Eﬁm T2 EERBKNHEREENBEST

BERT2BCBRKNRSA N,

c SEBIAENERSTESHINEE &
EA#EM , UREE,

HREBEEESERSAMH (BIMENT
x, HER ) , UBAEAGKER,

A,
« BB BN R
- RE TIMBIAIE B AR E E E
TEEF WBRRETHERBREMBNS
BREZHEERF,
- % FTERSIRESIRARKIE
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i, BAFHIENREES R EE N, B4
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« i51R#E Danfoss RMHHY CDS302 FEHHEEM
VSH ZREMRHEW , REBTMERNSHK.

8- RLRE

¢ tﬂﬁﬁEfﬁ*ﬂw

KRB FIMRERR E QOEANTEANE
Rz, REELMRARBIEINKRAZT
ZE  UREEETAZSIRE,

%@ H FARIZTEEER (kg )
VSHO088 59
VSH117 79
VSH170 135

4-HE

+ B3 schrader I EEBRHESREE.

cRBUEEENEETRSE , WBEEER
BRI K5 EEE .

- JIEIEREN , BREREBYHRANRE, BEX
EEBRER , U047,

R EREENNL  RARFER , B
BENEERABESET.

CEERMENRPEBENESR. £/
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5 — RN
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B RESREE

< BOERFERETRBRN

« BN RGHAITHIFRN

< AR ERAIAE D FEEE 30 bar,

< MREZIUMIE , WA 8 MRS H BT
R

MRBESX—RE , HEERTESET 2.3
B (g) RERABNELEERR , ABESR
HLER.

PN HRFIE-ESERERE , U2
BRiE,

9-ETHIMNKETE

A FEERREANNLYERNIENR SR
, EAZEE DI XM EE RS R
(B, BREXERBEZTEFARSRE

A BRESEFXNRE , ARRIERKR
HEMRGAHNRKEBED,

c MMKARMETF X , WERETRE. &
REEH 1.5 B (g).

cHWRAAERESEEY S EREREE , B
FEYME,

s FEEMBAEMASE, CDSI2HETIX—
Ihee , B EEHANNREHEREN DC

. AT BEZIY., CDS302 EHRX

BHREKHXAEBITEDE , XFES
12 NI BLE

. EEEE , BRUEBW I T IMB/BHAELTES
> \*LI\O

ROV EE , ESNEWEE 1 M,
BREDBERVAHEES, HTNE
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- EESHUEH. SRR, EE
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- EESNSEREST. ABEBEX

i, HEERT.
HEFETREL
REMBEERGFESERY. ORRK
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ERBNETEES#T,
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BERARRGBZE , RTEARERE
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#, LR RRESE,
EENEERIED RERGHHRE
EFER , BREERBIEIF. TE
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ETPHASENRE  NEESERE
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E&. HERSETRAT , WtEEED
BIEE M NBERS 6K,
BEFXBEE  RELRF[SEER (X
BREERE. NEER, KRMKER.
BAKEBRE ). MR—YIER , AEATEEH
ERRFHISBREBFEETTERDR
(Blm==s, ko),
EDFERBE  RERRFBHSHEER (
BEEAE. REEHK. KR, BKE
E) , #RTIRRMER (B#E, TR
TREE. WKRE ). BILANREE

Eo

HAKIZEERRE  WARBETUIERER
WHEIAFIZEE , FEEHRRBRE
AT, SRENTRESERE (WREER
XL BESEE 8 W)  HPRESRBEZAT
S5%82RENR (EH-BER ) #HX.

- EAEEEEL - BB TREEIE N
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12 - %4

10- B3

6 - ERRK

D EAERENNRAGHES,

« LPH HP i B ESE T RIELE,

c REWMBEZTEEXESD 500 ym Hg (0.67
mbar),

c EEHENLL TFERSE , B2EAEKK
fﬂfﬁ%&éﬁﬂfﬁ% , BESERERIA
AR

7-BREE

s XMHABEERR. BLFESH LT,

cBFRRPERNRESRER, FERE
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ER/PERHELT,
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RENAEGHLE, EXEE  FSEN

« FIERBRAALTITFVE,
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- BEENER, ENSY B,

cMBEEHNKRED , FRINERBI ST
BRAE RERRKERE, WRRAF
7 FRARBROEEHSEA,

cRETMBEHER  MRERRE B
KERL  THEREGSEENNE, MR
ETRRE  BSRATMBNAFM. H3
REWBINERE., THMBMELFAS,

REZABIOBREMBEE, LA
BEHERTUEEE RERIENNNE
. BEE.

c ERIRERSERN 6K £4 , RAATF
TR 30K,

11 - BEERVBESITER

- REERMEEML,

c RERSERER , BEATRE.

cBEBBMETIRPUEMRMY , BRA
—ENEIh, MREIWHERIS
SHRR , MR EREFHLH,

A EFENABEINRAEEIEEER
B, ATRERBAMGE. EPREANR
FARBARELUNRENTIAR, EBRE
N L RAOREAREEE  100°C , HLER
BB,

A SZRRFPLHAEEHHTEBRE , U
WRASH TR,

NEUESERNEXNAS AR , BUEH

HAT RIS RE

c RERPRERBEBRZRNET,

c REERIBRRELE,

cWANRSRBENNEF CRANBERE
FEETT.

- REREESEERERRARE.

cREBEZNNEE  BREZNTE, E
BNBSERIEEFREL,

cREXFRETFEWAPERE , URE
HE=[Ro

CRPBENTHBEBILRBENE TN
ko XABTITEMBHENERRSE
BHSH.

13 - R1&

W= mETREN  RATRARESH
FHS.
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NSTRUCOES Dot

MPRESSORES VSH

Danfoss Commercial

Compressors
A— Model no: VSH170AGANA MADEINIERANGE
L e
B —> Serial no: AH1101234567 PED. E
T Nikng (Cate 1o

30,2 bar
TSmax |5
TS min
Volume

CAUTION: Variable speed compressor electric
supply via Danfoss CDS frequency converter only

C‘l C€ M E,@

8 Refrigerant: R410A
© PROTECTED BY DOMESTIC AND FOREIGN PATENTS

A: Numero do Modelo E: Pressdo maxima de servico

B: Numero de Série F: Lubrificante de fébrica
‘ C: Refrigerante G: Frequéncia do compressor & Corrente maxi-
\ D: Tensdo de alimentagédo & Corrente de rotor ma de corte

bloqueado

Viélvula de controle de
injecdo de dleo

Conjunto de ajuste de injecdo de dleo

2 A max

Coloque a bobina (1) com a junta (2) sobre o Ligue o conector (4) a bobina usando os aces- Estabeleca as ligagoes elétricas do conector

corpo da vélvula (3) no compressor sorio

s (5) e (6), incluidos. conforme indicado.

Desmontagem do conjunto de controle de injecao de éleo

Remova a bobina utilizando uma chave de fenda.

sulte os «limites de aplicacdo»).
Consulte as orientacdes de aplicagao e as folhas de
. dados disponiveis em http://cc.danfoss.com

A\ O compressor s6 pode ser usado para os fins es- [ A Em todas as circuns- | O compressor é entregue pressurizado | O compressor devera ser
pecificos e dentro dos limites recomendados (con- | tancias deverao ser | com nitrogénio (entre 0,3 e 0,7 bar) e [ manuseado com precaucao

respeitadas as diretrizes | Ndo pode ser ligado nessa condicao. | e na posicao vertical (Incli-
EN378 (ou outros regula- [ Consulte a seccdo «montagem» para | nagdo maxima permitida é
mentos de seguranca locais | mais detalhes. de 15°)

que se apliqguem).

1 FRCC.E1.005

.A3.28 © Danfoss Commercial Compressors 09/10



Darifil

Instrugoes

Ligacdes basicas

- As posicoes fisicas dos conectores individuais
poderao diferir das apresentadas no diagra-
ma abaixo dependendo da versao do conver-
sor de freqliéncia.

- Assegure-se sempre de que os terminais do
compressor T1, T2 e T3 sejam ligados aos ter-
minais 96, 97 e 98 do conversor de frequén-
cia, respectivamente.

- O cabo do motor do compressor devera ser
blindado; ambas as extremidades da parte
blindada do cabo deverao ser ligadas a terra;
no lado do compressor e no lado do conver-
sor de freqiéncia.

- Deve ser utilizado um prensa-cabo metélico
EMC para a instalacao e ligacao correta do
cabo a terra; a caixa metdlica terminal do
compressor possui uma superficie sem pintu-

L1 ———91 L1 w 98] T3
L2 —92 L2 \% I T2
L3 —93] L3 u 96— T1
- ———9s] PE PE  [oo—— I
39|39|Ana out COM
42[42|Ana out + N
50|50|Ana !n +10V o ,_7 NC > 103 l;g 230V
53|53|Anain0+ 10V o™ \ NO dﬁ ~
54|54|Anain 0 £ 10 V /2] COMLZ]01 5 A max
55|55|Ana in COM ()]
(&) [ Nogfes
\ — NO E 105
12]12|+24V COM| x |04
‘ ; 13]13]+24V
' 18]18|Dig in
19]19|Dig in
27|27|Dig in/out
29]29|Dig in/out
32[32|pig in N- RS485(69]69 {
3333|pig in P+ RS485|68[68—I
20]20|Dig in COM COM RS485(61(61
— |37137|Dig in
Malha aberta | Malha de processo
91,92,93: |Alimentacdo trifasica X X
95: Terra X X
39,42 Saida analdgica - -
50: Entrada analdgica - -
53: PLC+ (0a10V) X -
54: Sensor - - X
55: PLC- X -
12: Pressostato Alta/Baixa X X
12: On/Off Externo (NA) X X
13: Ligado de fabrica a 37 X X
13: Sensor + - X
18: On/Off Externo (NA) X X
19: Entrada digital - -
27: Pressostato Alta/Baixa (NF) / dispositivos de X X
seguranca
29: Entrada/saida digital -
32,33 Entrada digital - -
20: Entrada digital Comum - -
37: Ligado de fabricaa 13 X X
98: Para o terminal T3 do compressor X X
97: Para o terminal T2 do compressor X X
96: Para o terminal T1 do compressor X X
99: Para a ligacdo a terra do compressor X X
02,01: Relé 1 para a valvula solendide de éleo X X
06, 05,04: [Relé 2 - N
69, 68: Barramento RS485 - -
61: Barramento Comum RS485 - -
- Ligacao opcional X :Ligacéo obrigatoria

ra em torno do orificio de ligacdo, para me-
lhor condutividade.

- E obrigatéria a utilizacdo de um pressosta-
to de baixa pressao para evitar a operagao
do compressor em vacuo.

- Na partida, verifique se o compressor roda na
direcdo correta e que esteja comprimindo.

Legendas:

Ana: Analdgico

Dig: Digital

in: Entrada

out: Saida

COM: Comum

NC: Normalmente fechado
NO: Normalmente aberto

O conversor de freqiéncia CDS302 é fornecido
de fabrica com os parametros definidos para
operacdo em malha aberta. E possivel selecionar
o modo de operacdo malha de processo alte-
rando os parametros no «Menu rapido».

Malha aberta:
Controle0-10V
Conversor de freqtiéncia em modo escravo

Malha de processo:

Controle 4 -20 mA

Conversor de freqliéncia regulado pelo respectivo
controlador PID

12 FRCC.EL.005.A3.28 © Danfoss Commercial Compressors 09/10



Instrugoes

1 - Introdugéo

Estas instrugdes dizem respeito aos compresso-
res scroll VSH de Velocidade Varidvel utilizados
em sistemas de ar condicionado. Estas instrucdes
fornecem as informagdes necessarias a utilizagao
adequada e com seguranca deste produto.

2 - Manuseamento e armazenamento

Manuseie o compressor com cuidado. Utilize
as abas da embalagem destinadas a esse fim.
Utilize a al¢a de elevagdo e equipamentos de
elevacdo adequados e seguros.

Armazene e transporte o compressor na posi-
¢ao vertical.

Armazene o compressor a temperaturas en-
tre-35°C e 55°C.

Nao exponha o compressor e a embalagem a
chuva ou a atmosferas corrosivas.

3 — Medidas de seguranca antes da montagem

A\ Nunca utilize o compressor em atmosferas
inflamaveis.

«A temperatura ambiente do compressor nao
pode exceder os 50°C durante o ciclo de parada.
Monte o compressor numa superficie plana
horizontal com menos de 3° de declive.

O compressor pode apenas ser alimentado por
um _conversor de freqiiéncia. Assegure-se de
que o conversor de freqiiéncia é o adequado
ao compressor em questdo (poténcia e tensédo
de alimentagdo: entrada & saida). O parametro
1.13 do conversor de freqiiéncia lista as combi-
nacgoes possiveis de compressores, converso-
res de freqliéncia e fluidos refrigerantes.
Quando for instalar um VSH, utilize equipa-

mento reservado especificamente para flui-
dos refrigerantes HFC que nunca tenha sido
usado com fluidos refrigerantes CFC.

Utilize tubos de cobre limpos e desidratados
para refrigeracao e materiais de solda de liga
prata.

Utilize componentes de sistema limpos e de-
sidratados.

As tubulagées ligadas ao compressor deverao
ser flexiveis nas 3 dimensdes para amortecer
as vibracoes.

Assegure-se de que a instalagao inclui com-
ponentes de seguranga em alta presséo (por
ex., pressostato, vélvula de seguranca), de
forma a impedir a explosao de componentes
pressurizados.

4 - Montagem
Liberte lentamente a carga retida de nitrogé-
nio através da valvula schrader.
Ligue o compressor ao sistema o mais rapi-
damente possivel para evitar a contaminagao
do 6leo com a umidade ambiente.
Evite a entrada de material no sistema durante o
corte dos tubos. Nunca faca furos em locais em
que as rebarbas nao possam ser removidas.
Solde com muito cuidado usando as técnicas
mais avancadas e ventilacao com fluxo de ni-
trogénio.
Ligue os dispositivos de seguranca e de con-
troles necessarios. Quando a porta da valvula
schrader for usada para esse fim, remova o
nucleo desta.

5 - Deteccéo de fugas
A\ Nunca pressurize o circuito com oxigénio ou
ar seco. Isso podera provocar um incéndio ou
exploséo.

- Nao utilize corantes para deteccéo de fugas.

- Efetue um teste de deteccao de fugas na tota-
lidade do sistema.

+ A pressdo de teste do lado de baixa ndo pode
exceder os 30 bar..

- Se for encontrada uma fuga, repare a fuga e
repita o teste de deteccao de fugas.

6 — Desidratagdo a vacuo

» Nunca utilize o compressor para dar vacuo no
sistema.

« Ligue a bomba de vacuo em ambos os lados
de Alta e de Baixa pressao.

« Evacue o sistema até uma pressao absoluta
de 500 pm Hg (0,67 mbar).

+ Nao utilize um megdmetro nem forneca ener-
gia ao compressor enquanto este estiver sob
vacuo pois isto podera causar danos internos.

7 - Ligagdes elétricas

Desligue e isole a fonte de energia principal.
Veja os detalhes das ligagdes elétricas na pa-
gina anterior.

O compressor estd protegido contra corren-

tes excessivas pelo conversor de frequiéncia.

Siga os regulamentos locais relativos a prote-

¢ao da rede elétrica. O compressor tem que

estar ligado a terra.

Todos os componentes elétricos tém que ser

selecionados de acordo com as normas locais

e os requisitos do compressor.

Consulte os diagramas relativos as ligagdes

elétricas habituais e examine o diagrama espe-

cifico das ligacoes elétricas incluido na emba-
lagem do conversor de freqiiéncia. Para mais
detalhes, consulte as orientagdes de aplicagéo.

- Siga rigorosamente as instru¢des de instala-
¢ao do conversor de freqiiéncia:

- Montagem: A estrutura da base do con-
versor de freqiiéncia deve ser muito bem
fixa ao suporte de forma a garantir uma
6tima continuidade entre o potencial de
terra de todos os painéis elétricos e caixas
elétricas do sistema.

- Ligagbes elétricas: Todos os cabos de
controle tém de ser blindados. O cabo
de alimentagao elétrica do motor deve
também ser blindado. O protetor externo
deve ser corretamente ligado a terra atra-
vés do método mostrado nos diagramas;
é necessario ligar ambas as extremidades
dos cabos a terra. Devem ser utilizados en-
caminhamentos diferentes para os cabos
de controle e de alimentagdo do motor.

« O conversor de frequiéncia garante a prote¢ao
direta do motor; os parametros definidos de
fabrica protegem o motor de todas as avarias
da corrente elétrica. Ndo é necessaria uma
protecao externa de sobrecarga.

« Defina os parametros do conversor de frequién-

cia de acordo com as recomendagdes da Danfoss

relativas ao conversor de freqliéncia CDS302 e ao
compressor de velocidade varidvel VSH.

8 — Carga do sistema

» Mantenha o compressor desligado.

+ Encha o lado da saida do condensador ou o
tanque de liquido com o fluido refrigeran-
te na fase liquida. A carga devera ser a mais
préxima possivel da carga nominal do siste-
ma para evitar a operagao a baixa pressdo e o
superaquecimento excessivo.

Compressor |Limite de carga refrigerante (Kg)

VSH088 59

VSH117 7.9

VSH170

13.5
Acima deste limite, proteja o compressor do
retorno de liquido através de um ciclo de re-

colhimento nao inferior a 2,3 bar (g) ou de um
acumulador de sucgao.

» Nunca deixe o cilindro de enchimento ligado
ao sistema para evitar o sobre-enchimento.

9 - Verificagdo antes de colocar em funcionamento

A\ Utilize dispositivos de seguranca tais como o
pressostato de seguranca e a valvula de seguran-
¢a mecanica em conformidade com os regula-
mentos gerais e locais aplicaveis, bem como com
as normas de seguranca. Garanta que estes este-
jam funcionando e foram regulados devidamente

A\ Assegure-se de que os ajustes dos pressosta-
tos de alta pressao e das valvulas de seguranca
nao excedam a pressao maxima de trabalho de
nenhum dos componentes do sistema.

« E obrigatdria a utilizacdo de um pressostato
de baixa pressdo para evitar a operagdo em
véacuo. Ajuste minimo 1,5 bar (g).
Assegure-se de que todas as ligagdes elétricas
estao devidamente apertadas e em conformi-
dade com os regulamentos locais.

« Ndo é necessdrio um aquecedor de car-
ter. Esta funcdo encontra-se integrada no
CDS302, que fornece uma corrente DC cali-
brada durante os ciclos de parada para aque-
cer o motor elétrico. Devera ser fornecida
energia ao CDS302 pelo menos 12 horas an-
tes da partida inicial ou da partida ap6s uma
parada prolongada.

Ap0ds a colocagao em funcionamento, é forte-
mente recomendado que seja sempre manti-
do o fornecimento de energia ao conversor
de frequéncia.

10 — Arranque

« As valvulas de servico tém que estar todas na
posicédo aberta.

- Equilibre a pressdo de alta e de baixa.

« Forneca energia ao compressor. Este deverd
partirimediatamente.

- Se 0 compressor nao partir, verifique que este
se encontra ligado ao conversor de freqliéncia;
verifique as ligagoes dos cabos de alimenta-
¢ao. Se nao for detectada qualquer anomalia
durante estas verificagoes, verifique as liga-
¢Oes elétricas do motor com um ohimetro.

« Verifique o painel de controle do conversor

de frequéncia: Se for apresentado qualquer

alarme, verifique as ligagoes elétricas em
geral e a polaridade dos cabos de controles
em particular. Se for apresentado um alarme,
consulte o manual de utilizacdo do conver-
sor de frequéncia. Verifique particularmente

a combinacdo do compressor, conversor de

frequiéncia e fluido refrigerante.

Verifique o fornecimento de corrente e de

tensdo na rede elétrica. Os valores para o mo-

tor elétrico do compressor podem ser apre-
sentados diretamente no painel de controle
do conversor de freqiéncia.

O superaquecimento 6timo da succdo do

compressor é de aproximadamente 6K. O su-

peraquecimento maximo permitido é de 30K.

11 - Verificagdo com o compressor em funcio-
namento

« Verifique o fornecimento de corrente e de
tensao.

- Verifique o superaquecimento da succdo para
reduzir o risco de golpes de liquido.

« Observe o nivel do 6leo na partida e durante
o funcionamento para confirmar que o nivel
de 6leo permaneca visivel. Um excesso de
espuma no visor indica a presenca de fluido
refrigerante no carter.
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Instrugoes

+ Observe o nivel de éleo no visor durante 1
hora ap6s equilibrio do sistema para assegu-
rar um retorno correto de éleo ao compres-
sor. Esta verificacdo do nivel de 6leo deve ser
efetuada para todo o intervalo de velocida-
des, de forma a garantir:
-umbomretornodedleoabaixasvelocida-
des, com uma velocidade minima do gas.
- uma boa regulacdo do 6leo a altas velo-
cidades, com uma distribuicdo maxima de
Sleo.
Respeite os limites de funcionamento.
Verifique se existem vibragées anormais em

(pressdo-temperatura), superaquecimento e
subresfriamento, etc. (consulte a se¢éo 8 caso
considere ser necessaria uma carga adicional).
- Alta ciclagem do compressor: O nimero de

ciclos nunca devera exceder a 12 partidas por
hora.

12 - Manutencao

A A pressdo interna e a temperatura da super-

ficie sdo perigosas e podem causar danos fisicos

permanentes. Os operadores de manutengao e

vo.
« Nao especificar o nimero do modelo ou o nu-
mero de série na reclamacao da garantia.

14 - Descarte

A Danfoss recomenda que os compressores, 0s
conversores de freqiiéncia e o 6leo dos com-

pressores sejam reciclados por uma em-
E presa adequada.

os instaladores tém que possuir conhecimentos
e ferramentas apropriadas. A temperatura da
tubulacao e da carcaca superior do compressor

todos os tubos. Movimentagdes que exce-
dam os 1,5 mm requerem medidas de corre-
¢ao, tais como abracgadeiras.

Quando necessario, poderd ser adicionado
fluido refrigerante adicional na fase liquida ao
lado de pressao baixa, tdo longe quanto possi-
vel do compressor. O compressor devera estar
em funcionamento durante este processo.
N&o sobrecarregue o sistema.

Nunca liberte fluido refrigerante para a at-
mosfera.

Antes de sair do local de instalagédo, faca uma
inspecdo geral da instalagdo no que diz res-
peito a limpeza, ruidos e deteccdo de fugas.
Registre o tipo e a quantidade da carga de
fluido refrigerante, assim como as condicdes
de funcionamento, para servir de referéncia
em inspegodes futuras.

Compressor ndo aumenta a pressdo: Veri-
fique todas as valvulas de by-pass do sis-
tema, de forma a assegurar que nenhuma
foi aberta. Verifique também que as valvulas

solenodides se encontram na posi¢ao correta.

Ruido de funcionamento anémalo: Assegure-
se da auséncia de qualquer retorno de liquido
para o compressor através da medicdo do
superaquecimento do gas de retorno e tem-

peratura do cérter do compressor. A tempe-
ratura do cérter deve ser pelo menos 6K su-
perior a temperatura da succdo saturada em
condigdes de funcionamento estacionarias.

O pressostato de alta pressao desarma: Ve-
rifique as condi¢des de funcionamento do
condensador (limpeza do condensador,
funcionamento do ventilador, fluxo de dgua,

vélvula de pressdo de agua, filtro de agua,
etc.). Se todas estas condigoes forem satis-
fatorias, o problema podera dever-se a uma
sobrecarga de fluido refrigerante ou a pre-
senca de uma substancia gases incondensa-
veis (por ex., ar, umidade) no circuito.

O pressostato de baixa pressado desarma: Ve-
rifique as condi¢cdes de funcionamento do
evaporador (limpeza das bobinas, funciona-

mento do ventilador, fluxo de agua, filtro de
agua, etc.), o fluxo de fluido refrigerante, as
quedas de pressao (valvula solendide, seca-
dor de filtro, valvula de expansao, etc.) e a
carga de fluido refrigerante.

- Baixa carga de fluido refrigerante: A carga de
fluido refrigerante correta é fornecida pela
indicacdo do visor de liquido, diferenca de

temperatura do condensador, de acordo com
as tabelas de pressao do fluido refrigerante

podera exceder os 100°C e provocar queimadu-
ras graves.

A\ Assegure-se de que sejam efetuadas inspe-

¢6es e manutencgdes periddicas de acordo com
os regulamentos locais e para garantir a confia-
bilidade do sistema.

Para impedir problemas no compressor relacio-

nados com o sistema, recomenda-se a seguinte

manutencéo periddica:

- Verifigue se os dispositivos de seguranca este-
jam operacionais e devidamente regulados.

« Assegure-se de que ndo existam fugas no

sistema.

Verifique o consumo de corrente do com-

pressor.

Confirme se o sistema estad funcionando de

modo consistente com os registros de ma-

nutencado anteriores e respectivas condi¢des

ambiente.

Verifique se todas as ligagdes elétricas conti-

nuam devidamente apertadas.

Mantenha o compressor limpo e verifique a au-

séncia de ferrugem ou de oxidacdo na carcaca

do compressor, tubos e ligagdes elétricas.

Verifique a temperatura interna do conversor

de frequéncia em seu display, assim como o

fluxo de ar de arrefecimento.

As avarias sao gravadas na memoria interna

do conversor de frequéncia, podendo ser

apresentadas. Isto poderd ajudar a avaliar e

melhorar os parametros do conversor de fre-

qliéncia ou do proprio sistema.

13 - Garantia

Indique sempre qual o nimero do modelo e nu-
mero de série em qualquer reclamacao relativa
a este produto.

Utilize a memoéria de avarias do conversor de

frequiéncia para recolher as descri¢des das ava-

rias antes de inicializar o sistema ou mesmo an-
tes de desligar a corrente.

A garantia do produto pode ser anulada nos se-
guintes casos:

« Auséncia de placa de caracteristicas.

+ Modificagbes externas, em particular, furos,
soldaduras, pés partidos e marcas de choque.

» Compressor aberto ou devolvido sem os selos.

» Ferrugem, agua ou corante de deteccdo de
fugas dentro do compressor.

« Utilizacdo de um fluido refrigerante ou lubrifi-
cante ndo aprovado pela Danfoss.

- Qualquer desvio das instru¢des recomenda-
das relativas a instalacdo, aplicagdo ou manu-
tengao.

« Utilizacdo em aplicagdes moveis.

« Utilizacdo em ambiente atmosférico explosi-

Danfoss Commercial Compressors http://cc.danfoss.com
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Vanne de régulation de
I'injection d’huile

Instructions
Compresseurs VSH

Danfoss Commercial
Compressors

A— Model no: VSH170AGA

CAUTION: Variable speed compressor electric
supply via Danfoss CDS frequency converter only

C‘l .m.€ c“us

8 Refrigerant: R410A
© P

Modéle
Numéro de série
Fluide frigorigéne

onwx

rotor bloqué

ROTECTED BY DOMESTIC AND FOREIGN PATENTS

Tension, courant de démarrage & Courant a

LP side
30,2 bar
5]

Ma rking

TS max
TS min
Volume

=

HP side
45 bar

MADE IN FRANCE

N
B —> Serial no: AH11012345

4567 P.E.D.
QU b

E: Pression de service du compresseur
F: Type d’'huile chargé en usine

G: Fréquence du compresseur & Courant max.

de déclenchement

Ensemble de régulation de l'injection d’huile

2 A max

Placer la bobine clip-on (1) avec le joint (2) sur le
corps de vanne (3) du compresseur.

Raccorder le connecteur (4) a la bobine en
utilisant les accessoires (5) et (6) fournis.

Cabler le connecteur de la facon indiquée.

Démontage de la commande d'injection d'huile

Démonter la bobine a agrafe avec un tournevis.

rubrique « Limites d'utilisation »).

A Ce compresseur doit étre employé uniquement
aux fins pour lesquelles il a été congu et dans le res-
pect de ses conditions d’utilisation (se reporter a la

Se reporter au guide d‘application et aux fiches tech-
niques disponibles a I'adresse http://cc.danfoss. com.

A\ Dans tous les cas, il est
impératif de respecter les spéci-
fications de la norme EN 378 (ou
de toute autre réglementation
locale en vigueur en matiere de
sécurité).

Le compresseur est fourni sous
pression d'azote (entre 0,3 et
0,7 bar) et ne peut donc pas étre
raccordé tel quel. Se reporter a
la rubrique « Assemblage » pour
plus d'informations.

Le compresseur doit étre
manipulé avec précaution en
position verticale (décalage
maximal par rapport a la ver-
ticale: 15°).

FRCC.EI.005.A3.04 © Danfoss Commercial Compressors 09/10
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Instructions

Connexions de base

- Selon la version du variateur de fréquence,
l'emplacement physique des différents
connecteurs peut étre different du schéma
ci-dessous.

- Toujours veiller a ce que les bornes T1, T2 et
T3 du compresseur soient connectées aux
bornes 96, 97 et 98 respectivement du varia-
teur de fréquence.

- Le cable moteur du compresseur doit étre
blindé et la partie armée doit étre reliée a la
terre aux deux extrémités du cable, du coté
compresseur et du coté variateur de fré-
quence.

- Utiliser un presse-étoupe CEM pour l'installa-
tion des cables et une mise a la terre parfaite.
Le boitier de raccordement métallique du
compresseur présente une surface sans pein-

L1 ———91 L1 w 98— T3
L2 —92 L2 \% I T2
L3 —93 L3 U (1) p—
I ——os] PE PE  [o9] =
39139|Ana out COM
42]|42|Ana out + N
50]50|Ana in +10 V ,_7 NC ;ﬂ
53|53[Anain 0+ 10V 8 \ " NO ég—| p— 230V
54|54|Anain 0 £ 10 V (/2] COMLZ[01 5 A max
55|55|Ana in COM 8
,_7 NC| {06
\ " NO % |05
12]12|+24V COM| x |04
‘ ; —113[13]|+24V
' 18]18|Dig in
19]19|Dig in
27|27|Dig infout
29]29|Dig in/out
32[32|pig in N- RS485(69]69 {
3333|pig in P+ RS485|68[68—I
20]20|Dig in COM COM RS485|61(61
— |37137|Dig in
Boucle ouverte | Boucle de
process
91, 92, 93:|Entrée secteur triphasée X X
95: Mise a la terre X X
39,42 Sortie analogique - -
50: Entrée analogique - -
53: PLC+(0a10V) X -
54. Sonde - - X
55: PLC- X -
12: Pressostat HP/BP X X
12: Marche/Arrét externe (NO) X X
13: Ponté en usine sur 37 X X
13: Sonde + - X
18: Marche/Arrét externe (NO) X X
19: Entrée numérique - -
27: Pressostat HP/BP (NF)/dispositifs de sécurité X X
29: Sortie/entrée numérique - -
32,33 Entrée numérique - -
20: Entrée numérigue commune - -
37: Ponté en usine sur 13 X X
98: Vers la borne T3 du compresseur X X
97: Vers la borne T2 du compresseur X X
96: Vers la borne T1 du compresseur X X
99: Vers le raccord de terre du compresseur X X
02,01: Du relais 1 vers I'électrovanne de I'huile X X
06, 05, 04:|Relais 2 -
69, 68: Bus RS485 - -
61: Bus RS485 commun -

-:Connexion en option

X : raccordement obligatoire

ture autour du trou de connexion pour une
meilleure conductivité.

- Un pressostat de sécurité basse pression
est obligatoire pour empécher tout fonc-
tionnement sous vide.

- Au démarrage, vérifier que le compresseur
tourne dans le bon sens et pompe.

Légendes :

Ana: Analogique

Dig: Numérique

in: Entrée

out: Sortie

COM: Commun

NC: Normalement fermé
NO: Normalement ouvert

Le variateur de fréquence CDS302 est préréglé
a l'usine avec des paramétres pour le principe
de controle en boucle ouverte. Le principe de
controle en boucle ouverte peut étre sélectionné
en modifiant les paramétres «Quick menu».

Boucle ouverte :
Controle 0-10V
Variateur de fréquence en mode esclave

Boucle de process :

Controle 4-20 mA

Variateur de fréquence sous son propre contro-
leur PID
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Instructions

1 - Introduction

Ces instructions s'appliquent aux compresseurs
a spirales a vitesse variable VSH utilisés pour
les systemes de conditionnement dair. Elles
fournissent lesinformations nécessaires relatives
a la sécurité et a l'utilisation de ce produit.

2 — Manutention et stockage

« Manipuler le compresseur avec précaution.
Utiliser les poignées prévues a cet effet dans
'emballage. Utiliser I'anneau de levage du
compresseur ainsi qu’un équipement de le-
vage adapté a une manutention en toute sé-
curité.

« Stocker et transporter le compresseur en
position verticale.

- La température de stockage doit étre com-
prise entre -35 °C et +55 °C.

+ Ne pas exposer le compresseur et I'emballage
auxintempéries ou a des substances corrosives.

3 - Mesures de sécurité préalables a l'assem-
blage
A\ Ne jamais utiliser le compresseur dans une
atmosphere inflammable.

+ La température ambiante ne doit jamais dé-
passer +50 °C lorsque le compresseur est
alarrét.

Monter le compresseur sur une surface plane
horizontale avec une inclinaison inférieure
ase.

Le compresseur peut étre alimenté unique-
ment par un variateur de fréquence. Vérifier
que le variateur de fréquence est adapté au
compresseur (puissance et tension : entrée et
sortie). Le parametre 1.13 du variateur de fré-
quence répertorie les combinaisons possibles
de compresseurs, variateurs de fréquence et
fluides frigorigénes.

Pour le montage d'un VSH, utiliser un équipe-
ment spécifiquement réservé aux fluides fri-
gorigenes HFC n‘ayant jamais été utilisé avec
des fluides frigorigénes CFC.

Utiliser des tubes en cuivre de qualité frigo-
rifique, propres et déshydratés, ainsi qu'un
métal d'apport de brasage a base d'argent.
Utiliser des composants propres et déshy-
dratés.

Le tuyau raccordé au compresseur doit pré-
senter une souplesse tridimensionnelle de
maniére a atténuer les vibrations.

Vérifier que l'installation est équipée de com-
posants de sécurité haute pression (un pres-
sostat, une soupape de sécurité par exemple)
pour empécher I'explosion des composants
sous pression.

4 - Assemblage

Réduire graduellement la pression d'azote
interne via le raccord Schrader.

Raccorder le compresseur au systéme le plus
rapidement possible pour éviter que I'huile
ne soit contaminée par I'humidité ambiante.
Eviter la pénétration d'impuretés dans le sys-
téme lors de la découpe des tubes. Ne jamais
percer de trous si les copeaux ne peuvent pas
étre éliminées.

Prendre les plus grandes précautions lors du
brasage, se conformer scrupuleusement aux
regles de I'art et faire un balayage de la tuyau-
terie avec un flux d'azote.

Raccorder les dispositifs de sécurité et de
régulation. Retirer la vanne interne pour utili-
ser le raccord Schrader a cet effet.

« Procéder a un test de détection des fuites sur
I'ensemble du systéme.

- La pression de test c6té basse pression doit
étre inférieure a 30 bar.

« En  présence  d'une fuite, procé-
der a la réparation, puis renouve-
ler le test de détection des fuites.

6 — Déshydratation sous vide

« Ne jamais utiliser le compresseur pour faire le
vide dans le systeme.

- Raccorder une pompe a vide coté BP et
coté HP.

- Faire le vide dans le systéme jusqu’a une pres-
sion absolue de 500 um Hg (0,67 mbar).

+ Ne pas mettre le compresseur sous tension,
ni utiliser de mégohmmeétre lorsque le com-
presseur est sous vide, sous peine de provo-
quer des dommages internes.

7 - Raccordements électriques

« Couper et isoler l'alimentation électrique
principale. Se reporter a la page précédente
pour plus de détails sur le cablage.
Le compresseur est protégé des surin-
tensités par le variateur de fréquence.
Se conformer aux réglements locaux pour la
protection des lignes électriques. Il est impé-
ratif de relier le compresseur a la terre.
Sélectionner les composants électriques
conformément aux spécifications du com-
presseur et aux normes locales en vigueur.
Consulter les schémas pour connaitre les
raccords de cablage types et le schéma de
cablage spécifique situé sur lI'emballage du
variateur. Pour plus de détails, consulter le
guide d'application.
Respecter scrupuleusement les consignes
d'installation du variateur de fréquence :
- Montage : le chassis du variateur de fré-
quence doit étre bien fixé au support afin
de garantir une trés bonne continuité
entre le potentiel de terre de tous les ta-
bleaux de distribution et les boitiers élec-
triques du systeme.
- Cablage : tous les fils de commande doi-
vent étre blindés. Le cable d'alimentation
du moteur électrique doit également étre
blindé. Une bonne mise a la terre du cou-
vercle blindé doit étre obtenue grace a
la méthode présentée sur les schémas, a
chaque fois celui-ci doit étre mis a la terre
a chaque extrémité des cables. Différents
chemins de cables doivent étre utilisés
pour l'alimentation des commandes et du
moteur et pour les fils de commande.
+ Le variateur de fréquence garantit la pro-
tection directe du moteur et les paramétres
définis a l'usine permettent de protéger le
moteur contre les dysfonctionnements dali-
mentation. Aucun dispositif externe de pro-
tection contre les surcharges n'est nécessaire.
Régler les parametres du variateur de fré-
quence en suivant les recommandations
Danfoss relatives au variateur CDS302 et au
compresseur a vitesse variable VSH.

8 — Remplissage du systéme

« Laisser le compresseur hors tension.

+ Changer le fluide frigorigéne en phase liquide
du coté sortie condenseur ou la bouteille de
liquide. La charge doit se rapprocher le plus
possible de la charge nominale du systeme
afin d'éviter un fonctionnement a trop basse
pression ainsi gu'une surchauffe excessive.

5 — Détection des fuites

A\ Proscrire l'oxygéne et |'air sec pour mettre le
circuit sous pression. Ceci pourrait provoquer un
incendie ou une explosion.

« Ne pas utiliser de traceur pour la détection
des fuites.

Compresseur |Charge limite de réfrigérant (kg)
VSH088 5.9
VSH117 7.9
VSH170 13.5

Au-dela de cette limite, protéger le compres-
seur contre tout retour de liquide avec un
cycle pump-down supérieur a 2,3 bar (g) ou
une bouteille anti-coup de liquide.

+ Ne jamais laisser le cylindre de remplissage
raccordé au circuit, de maniere a éviter un
remplissage excessif.

9 - Vérifications préalables a la mise en service

A\ Utiliser des dispositifs de sécurité (pressostat,
soupape de sécurité mécanique) conformes aux
réglementations et normes de sécurité géné-
rales et locales en vigueur. S'assurer qu'ils sont
opérationnels et correctement réglés.

A\ Vérifier que le réglage des pressostats haute
pression et des soupapes de sécurité ne dépasse
pas la pression de service maximale des compo-
sants du systeme.

- Lutilisation d'un pressostat basse pression
est obligatoire pour empécher tout fonction-
nement sous vide. Tarage minimum 1,5 bar
(9).

Vérifier que tous les raccordements élec-
triques sont bien serrés et conformes aux ré-
glementations locales.

Aucun chauffage de carter n'est obligatoire.
Cette fonction est intégrée au CDS302 qui
fournit un courant continu calibré pendant
les cycles d'arrét pour chauffer le moteur élec-
trique. Le CDS302 doit étre mis sous tension
au minimum 12 heures avant la mise en ser-
vice initiale et/ou apres des périodes d'arrét
prolongé.

Apres la mise en service, il est vivement re-
commandé de toujours alimenter le variateur
de fréquence.

10 - Mise en service

« Toutes les vannes de service doivent étre en
position ouverte.

Procéder a I'équilibrage HP/BP.

Mettre le compresseur sous tension. Il doit
démarrer immédiatement.

Si le compresseur ne démarre pas, vérifier
qu'il est bien branché au variateur de fré-
quence. Vérifier les connections d’alimenta-
tion. Si ces vérifications ne révélent aucune
anomalie, controler les enroulements du mo-
teur avec un ohmmeétre.

Vérifier le panneau de commande du varia-
teur de fréquence : si une alarme s'affiche,
vérifier le cablage, en particulier la polarité
des cables de commande. En cas d’alarme,
consulter le manuel d'application du varia-
teur de fréquence. Vérifier en particulier la
combinaison compresseur, variateur de fré-
quence et fluide frigorigéne.

Controler la tension et les niveaux de courant
sur le secteur. Les valeurs du moteur élec-
triqgue du compresseur peuvent étre affichées
directement sur le panneau de commande
du variateur de fréquence.

La surchauffe d'aspiration optimale du com-
presseur est d'environ 6 K. La surchauffe maxi-
mum autorisée est de 30 K.

11 - Vérifications avec compresseur en marche

« Vérifier la tension et le courant absorbé.

« Vérifier I'absence de surchauffe a l'aspiration
pour réduire les risques de coups de liquide.

« Controler le niveau d’huile au démarrage,
puis en cours de fonctionnement pour s'as-
surer qu'il reste visible. Un exces de mousse
dans le voyant d'huile indique la présence de
fluide frigorigéne dans le carter.

« Surveiller le voyant d’huile pendant 1 heure
apres I'équilibre du systéme afin de garantir
un retour d’huile correct vers le compresseur.
Ce controle de I'huile doit étre réalisé sur la
plage de vitesse afin de garantir :

- un bon retour d’'huile a faible vitesse
avec une vitesse minimum du gaz.

- une bonne gestion de I'huile a haute vi-
tesse avec circulation d’huile maximale.

- Respecter les limites de fonctionnement.

+ Controler le niveau de vibration de len-
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semble des tubes. Tout déplacement de plus
d’1,5 mm nécessite des actions correctives
telles que des supports.

« En cas de besoin, effectuer un complément
de charge de fluide frigorigene en phase
liquide coté basse pression, le plus loin pos-
sible du compresseur. Maintenir le compres-
seur en marche au cours de cette opération.

« Bviter toute surcharge du systéme.

» Ne jamais libérer de fluide frigorigéne dans
I'atmosphere.

« Avant de quitter le site de l'installation, effec-
tuer une tournée d'inspection générale pour
s'assurer de la propreté, de I'absence de bruits
et de fuites.

« Noter le type et le volume de la charge de
fluide frigorigéne ainsi que les conditions de
service a titre de référence pour les inspec-
tions ultérieures.

« Echec de formation de la pression par le com-
presseur : vérifier toutes les dérivations du
systeme afin de garantir qu’aucune n'a été
ouverte. Vérifier aussi que toutes les électro-
vannes sont dans la bonne position.

« Bruits de fonctionnement anormaux : vérifier
I'absence de retour de liquide dans le com-
presseur en mesurant la surchauffe du gaz
de retour et la température du carter du com-
presseur. La température du carter doit étre
d'au moins 6 K supérieure a la température
d’aspiration saturée dans des conditions de
fonctionnement stabilisées.

- Le pressostat haute pression se déclenche :
vérifier les conditions de fonctionnement du
condenseur (sa propreté, le fonctionnement
du ventilateur, le débit d'eau et la vanne de
pression de l'eau, le filtre a eau, etc.). Si tout
est correct, le probléme est peut-étre di a
une surcharge de fluide frigorigéne ou a la
présence d'incondensables (de l'eau ou de
I'humidité par exemple) dans le circuit.

- Le pressostat basse pression se déclenche :
vérifier les conditions de fonctionnement de
I'évaporateur (propreté de la batterie, fonc-
tionnement du ventilateur, débit d'eau, filtre
a eau, etc.), le débit du fluide frigorigéne li-
quide et les chutes de pression (électrovanne,
déshydrateur, détendeur, etc.) mais aussi la
charge en fluide frigorigéne.

- Faible charge en fluide frigorigene : la charge
en fluide frigorigéne qui convient est indi-
quée par le voyant liquide, par le delta T du
condenseur par rapport aux tableaux de la
pression de fluide (pression-température),
par la surchauffe et le sous-refroidissement,
etc. (si une charge supplémentaire est néces-
saire, consulter la section 8).

- Cycle court du compresseur : le nombre de
cycles ne doit jamais dépasser 12 démarrages
al'heure.

12 - Maintenance

A\ La pression interne et la température de sur-
face sont dangereuses et susceptibles de provo-
quer des blessures irréversibles. Les agents de
maintenance et installateurs doivent disposer
de compétences et d'équipements adaptés.
La température des tubes et de la cloche su-
périeure du compresseur peut étre supérieure
a 100 °C et peut donc provoquer des bralures
graves.

A S'assurer que les inspections périodiques de
fonctionnement prescrites par les réglementa-
tions locales et nécessaires au contrdle de fiabi-
lité du systéme sont bien effectuées.

Pour éviter tout probléme lié au compresseur,
les opérations de maintenance périodique sui-
vantes sont recommandées :

« Vérifier que les dispositifs de sécurité sont en
ordre de marche et correctement réglés.

« Controler I'étanchéité du systéme.

« Vérifier le courant absorbé par le compresseur.

« S'assurer que le fonctionnement du systéeme
ne présente pas d'écart notable par rapport
aux rapports de maintenance et conditions
ambiantes précédentes.

« Contréler que tous les raccordements élec-
triques sont toujours bien fixés.

« Veiller a la propreté du compresseur et vé-
rifier I'absence de rouille ou d'oxydation au
niveau de l'enveloppe du compresseur, des
tubes et des raccordements électriques.

« Vérifier la température interne du variateur
de fréquence sur I'écran ainsi que le débit
d‘air de refroidissement.

- Les défauts sont consignés dans la mémoire
du variateur de fréquence et peuvent étre
affichés. Cela peut permettre d'évaluer et
d'améliorer les paramétres du variateur de
fréquence ou du systeme lui-méme.

13 - Garantie
Fournir systématiquement la référence du
modele et le numéro de série en cas de récla-
mation.

Utiliser la mémoire par défaut du variateur pour
récupérer la description des défauts avant d'ini-
tialiser le systeme ou de couper l'alimentation.

La garantie du produit peut étre annulée dans

les cas de figure suivants :

« Absence de plaque signalétique.

» Modifications extérieures et plus spéciale-
ment percage, soudage, pieds cassés, traces
de chocs.

- Compresseur ouvert ou retourné non scellé.

+ Présence de rouille, deau ou de traceur
de détection des fuites a l'intérieur du com-
presseur.

« Utilisation d'un fluide frigorigéne ou d'un
lubrifiant non homologué par Danfoss.

» Non-respect des instructions  spéci-
fiques au montage, a l'application ou a la
maintenance.

- Utilisation dans des applications mobiles.

« Utilisation dans des atmosphéres déflagrantes.

+ Absence de référence de modeéle ou de nu-
méro de série accompagnant la réclamation
au titre de la garantie.

14 - Mise au rebut
Danfoss préconise le recyclage des compres
ﬁ seurs, des variateurs de fréquence et des

huiles de compresseur par une société
spécialisée.

Danfoss Commercial Compressors http://cc.danfoss.com

Danfoss nassume aucune responsabilité quant aux erreurs qui se seraient glissées dans les catalogues, brochures ou autres documentations écrites. Dans un souci constant d’amélioration, Danfoss se réserve
le droit de modifier ses produits sans préavis, y compris ceux déja commandés, sous réserve, toutefois, que ces modifications n‘affectent pas les caractéristiques déja arrétées en accord avec le client.
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Istruzioni
Compressori VSH

©)

€
=

Danfoss Com

mercial
Compressors
A— Model no: VSH170AGANA MABEIIN F":"“if
L T e e
B — Serial no: AH1101234

567 PED.
QU P

CAUTION: Variable speed com
supply via Danfoss CDS frequel

C‘l m.€ c“us

8 Refrigerant: R410A
© PROTECTED BY DOMESTIC

Modello
Numero di serie
Refrigerante
Tensione di alimentazione & Corrente a roto-
re bloccato

LP side
30,2 bar
515G

HP side
45 bar

TS max 68,3°C
TSmin -35°C
Volume

pressor electric
ncy converter only

[-Blsar)

AND FOREIGN PATENTS

D
E

Lubricant: P.O.E. 160sZ«——— F

E: Pressione di esercizio
F: Lubrificante caricato in fabbrica
G: Frequenza del compressore & Corrente

massima (Maximum Must Trip current)

Valvola di controllo inie-
zione olio

Montaggio del controllo per l'iniezione dell'olio

Applicare la bobina clip-on (1) con la guarnizione

(2) soprail corpo della valvola (3) sul compressore gliaccessori

Fissare il connettore (4) alla bobina utilizzando

forniti (5) e (6).

Cablare il connettore come indicato.

Smontaggio del controllo per I'iniezione dell'olio

cacciavite.

Rimuovere la bobina clip-on utilizzando un

A\ 1l compressore deve essere utilizzato solo per gli
scopi per i quali & progettato e che rientrano nel suo
ambito di applicazione (fare riferimento ai «limiti ope-
rativi»).

Consultare le linee guida per I'applicazione e la scheda
tecnica disponibili su http://cc.danfoss.com

A\ In qualsiasi circo-
stanza si  dovranno
soddisfare i requisiti del-
la norma EN378 (o altra
norma locale applicabile
sulla sicurezza).

Il compressore viene consegnato
sotto pressione di gas di azoto (com-
presatra 0,3 e0,7 bar) e pertanto non
puo essere collegato cosi com’s; fare
riferimento alla sezione «montag-
gio» per ulteriori dettagli.

Il compressore deve
essere movimen-
tato con cautela in
posizione  verticale
(scostamento massi-
mo dalla verticale:
15°)
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Collegamenti di base

- In funzione della versione del convertitore di
frequenza, la posizione fisica dei singoli con-
nettori puo differire dal grafico riportato in
basso.

- E sempre necessario assicurare che i morsetti
del compressore T1, T2, T3 siano collegati ri-
spettivamente ai morsetti del convertitore di
frequenza 96, 97, 98.

- Il cavo motore del compressore deve essere
schermato e la parte schermata deve essere
collegata a terra su entrambe le estremita del
cavo, sia sulla parte del compressore che sulla
parte del convertitore di frequenza.

Utilizzare un passacavo EMC per l'installazio-
ne del cavo e per assicurare una messa a ter-
ra perfetta. La scatola elettrica metallica del
compressore possiede una superficie libera

L1 —91] L1
L2 —92| L2
L3 —93] L3

N ——os] PE

39|39|Ana out COM
42[42|Ana out +
50]50]Ana in +10 V
53|53|Anain 0+ 10V
54|54|Anain0+ 10V
55|55|Ana in COM

12|12]+24v
‘ ; —113]13]+24v
' 18]18|Dig in
19]19|Dig in
27|27|Dig infout
29]29|Dig in/out
32[32|Dig in
33[33|Dig in
20{20|Dig in com
— |37137|Dig in

CDS302

W [ T3
v o |er——— T2
U lee———m

PE o9} "=

el {2 ==
— NO| 3|02 ~
comMm|x 01 2 Amax
[ NC| M (o8]
\ T NOE@
com| |04

N- Rs485[69[69
P+ RS485|68[68—I

COM RS485|61]61

Anello aperto| Anello chiuso
91,92, 93: |Ingresso alimentazione trifase X X
95: terra X X
39,42 Uscita analogica - -
50: Ingresso analogico - -
53: PLC+(da0Oa10V) X -
54: sensore - - X
55: PLC- X -
12: pressostato HP/LP X X
12: contatto esterno On/Off (NO) X X
13: ponticellato in fabbrica con 37 X X
13: sensore + - X
18: Contatto esterno On/Off (NO) X X
19: ingresso digitale - -
27: pressostato HP/LP (NC) / dispositivi di X X
sicurezza

29: ingresso/uscita digitale - -
32,33 Ingresso digitale - -
20: ingresso digitale comune - -
37: ponticellato in fabbrica con 13 X X
98: al morsetto del compressore T3 X X
97: al morsetto del compressore T2 X X
96: al morsetto del compressore T1 X X
99: al collegamento a terra del compressore X X
02,01: relé 1 alla valvola solenoide X X
06, 05, 04: [rele 2 - -
69, 68 bus RS485 - -
61: bus RS485 comune - -
- Collegamenti opzionali X :Collegamenti obbligatori

da vernice intorno al foro di collegamento per
ottenere una migliore conduttivita.

- Un pressostato di sicurezza di bassa pres-
sione é obbligatorio per evitare il funzio-
namento sotto vuoto del compressore.

- All'avviamento, verificare che il compresso-
re ruoti nella direzione giusta ed effettui il
pompaggio.

Legenda:

Ana: Analogico

Dig: Digitale

in: Ingresso

out: Uscita

COM: Comune

NC: normalmente chiuso
NO: normalmente aperto

Il convertitore di frequenza CDS302 & impostato
in fabbrica con parametri per il principio di con-
trollo ad anello aperto. |l principio di controllo ad
anello chiuso puo essere selezionato cambiando
i parametri nel «<Menu rapido».

Anello aperto:
controllo0-10V
Convertitore di frequenza in modalita slave

Anello chiuso:

controllo 4-20 mA

Convertitore di frequenza controllato dal pro-
prio PID
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Istruzioni

1 - Introduzione
Queste istruzioni riguardano i compressori
scroll VSH a velocita variabile usati nei sistemi
di condizionamento dellaria. Esse forniscono le
informazioni necessarie in materia di sicurezza e
uso corretto del prodotto.

2 - Movimentazione e conservazione

« Movimentare il compressore con cautela. Uti-
lizzare le maniglie apposite nell'imballaggio.
Servirsi del golfare di sollevamento del com-
pressore e utilizzare apparecchiature sicure
ed adeguate per il sollevamento.

Conservare e trasportare il compressore in
posizione eretta.

Conservare il compressore a temperatura
compresa tra-35°C e 55°C.

Non esporre il compressore e l'imballaggio a
pioggia o atmosfera corrosiva.

3 - Misure di sicurezza prima del montaggio

A\ Non usare mai il compressore in atmosfera
inflammabile.

- La temperatura ambiente del compressore
non deve superare i 50°C durante il ciclo di
spegnimento.

Montare il compressore su una superficie
orizzontale piana con pendenza inferiore
ase.

Il compressore puo essere alimentato unica-
mente da un convertitore di frequenza. As-
sicurare che il convertitore di frequenza sia
quello dedicato per il compressore (potenza
e tensione corrette: ingresso e uscita). Il pa-
rametro 1.13 del convertitore di frequenza
elenca le possibili combinazioni di compres-
sori, convertitori di frequenza e refrigeranti.
Per [linstallazione di VSH, adottare le
apparecchiature appositamente destinate
ai refrigeranti HFC mai impiegate per i refri-
geranti CFC.

Utilizzare tubi in rame per refrigerazione pu-
liti e disidratati e materiale per la brasatura in
lega di argento.

Utilizzare componenti del sistema puliti e disi-
dratati.

La tubazione collegata al compressore deve
essere flessibile in 3 dimensioni per smorzare
le vibrazioni.

Assicurare che l'installazione sia equipaggiata
con componenti di sicurezza ad alta pressione
(ad es. pressostato, valvola di sicurezza) per
impedire lo scoppio dei componenti sotto
pressione.

4 - Montaggio

- Rilasciare lentamente la carica di manteni-
mento di azoto dalla valvola schrader.

+ Collegare prima possibile il compressore
al sistema per evitare contaminazione con
I'umidita ambiente.

- Evitare lingresso di materiale nel sistema
mentre si tagliano i tubi. Non praticare mai
fori dove non & possibile eliminare le bave.

- Eseguire la brasatura con estrema cautela,
impiegando la tecnica piu all'avanguardia e
sfiatare la tubazione con flusso di gas d'azoto.

- Collegare i dispositivi di sicurezza e di control-
lo necessari. Se per tale scopo si adopera la
valvola schrader, rimuovere la valvola interna.

5 - Rilevamento di fughe
A\ Non pressurizzare mai il circuito con ossigeno
o aria secca. Cio potrebbe causare incendio o
esplosione.

- Non utilizzare sostanza colorante per rilevare
eventuali fughe.

« Eseguire una prova di tenuta su tutto il
sistema.

« La pressione di prova rilevata sul lato di bassa
pressione non deve superare i 30 bar.

- Se viene rilevata una perdita, sigillarla e ripe-
tere la prova.

6 — Disidratazione sottovuoto

« Non utilizzare mai il compressore per eva-
cuare il sistema.

- Collegare una pompa a vuoto al lato di alta e
di bassa pressione.

« Evacuare il sistema ad una pressione di
500 pm Hg (0.67 mbar) assoluti.

« Non utilizzare un megaohmetro né applicare
potenza al compressore mentre & sotto vuoto,
poiché cio potrebbe causare danni interni.

7 — Collegamenti elettrici

+ Spegnere e isolare |'alimentazione principale.
Vedere la pagina precedente per i dettagli sul
cablaggio.
Il compressore & protetto da sovracorrenti
dal convertitore di frequenza. Seguire le
norme locali sulla protezione della linea elet-
trica. Il compressore deve essere collegato a
massa.
Tutti i componenti elettrici devono essere
selezionati in base agli standard locali ed ai
requisiti del compressore.
Fare riferimento ai disegni per informazioni
sulle connessioni di cablaggio tipiche ed
esaminare lo schema di cablaggio specifico
allegato alla confezione del convertitore di
frequenza. Per altri dettagli, fare riferimento
alle linee guida per I'applicazione.
Seguire molto attentamente le istruzioni di
installazione per il convertitore di frequenza:
- Montaggio: il telaio di base del converti-
tore difrequenza deve essere fissato molto
bene al supporto per assicurare un'ottima
continuita tra il potenziale di terra di tutti i
pannelli elettrici e le scatole elettriche del
sistema.
- Cablaggio: tutti i fili di controllo devono
essere schermati. Anche il cavo per l'ali-
mentazione del motore elettrico deve es-
sere schermato. La messa a terra corretta
dello schermo del cavo deve essere effet-
tuata secondo gli schemi indicati sui dise-
gni; deve essere effettuata la messa a terra
su entrambi i lati dei cavi. Per il controllo e
I'alimentazione del motore devono essere
utilizzate canaline portacavi distinte.
« Il convertitore di frequenza assicura la pro-
tezione diretta del motore e i parametri di
fabbrica sono impostati in modo tale da
proteggere il motore in tutti i casi di guasto
di corrente. Una protezione da sovraccarico
esterna non & necessaria.
Impostare i parametri del convertitore di
frequenza in conformita con le raccomanda-
zioni Danfoss per il convertitore di frequenza
CDS302 e il compressore VSH a velocita
variabile.

8 — Procedura di carica del refrigerante

- Tenere spento il compressore.

« Versare il refrigerante in fase liquida nel lato
di uscita del condensatore o nel ricevitore di
liquido. La carica deve essere pil vicina pos-
sibile alla carica nominale del sistema, per
evitare funzionamento a bassa pressione o
surriscaldamento.

C Carica di refrigerante massima
ompressore (ka)
VSH088 5.9
VSH117 7.9
VSH170 13.5

Al di sopra di questo limite, proteggere
il compressore dal ritorno di liquido con
un ciclo pump-down non inferiore a 2,3
bar (g) o un accumulatore sulla linea di
aspirazione.
» Non lascare mai il cilindro di riempimento
collegato al circuito, per evitare un eccessivo
riempimento.

9 — Verifica prima della messa in servizio

A\ Utilizzare dispositivi di sicurezza come pres-
sostati e valvole limitatrici conformi alle norme
generali e locali e agli standard di sicurezza. As-
sicurarsi che siano operativi e adeguatamente
regolati.

A\ Controllare che le regolazioni dei pressostati
di alta pressione e delle valvole limitatrici non
superino la pressione massima di esercizio di al-
cun componente del sistema.

« Un pressostato di bassa pressione é obbliga-
torio per evitare il funzionamento sottovuoto.
Limpostazione minima e di 1,5 bar (g).
Verificare che tutti i collegamenti elettrici
siano correttamente allacciati e conformi alle
norme locali.

La reristenza carter non & necessaria. Ques-
ta funzione é integrata nel CDS302 che
fornisce una corrente conti-
nua calibrata durante
i periodi di disattivazione per riscaldare il mo-
tore elettrico. Il CDS302 deve essere alimen-
tato almeno 12 ore prima dell'avviamento
iniziale e dopo uno spegnimento prolungato.
Dopo la messa in funzione e fortemente
consigliato di mantenere sempre sotto ten-
sione il convertitore di frequenza.

10 - Avviamento

- Tutte le valvole di servizio devono essere in
posizione aperta.

Bilanciare la pressione alta/bassa.

Mettere il compressore sotto tensione. Nor-
malmente si avvia subito.

Se il compressore non si avvia, verificare che il
compressore sia collegato con il convertitore
di frequenza; controllare i cavi di alimenta-
zione. Se queste verifiche non rivelano alcuna
anomalia, controllare gli avvolgimenti del
motore con un ohmmetro.

Controllare il pannello di controllo del conver-
titore di frequenza: se viene visualizzato un al-
larme, controllare il cablaggio e in particolare
la polarita del cavi di controllo. Se viene visua-
lizzato un allarme, fare riferimento al manuale
di applicazione del convertitore di frequenza.
Verificare in particolare la combinazione di
compressore, convertitore di frequenza e re-
frigerante.

Controllare I'assorbimento di corrente e i li-
velli di tensione sulla rete elettrica. | valori per
il motore elettrico del compressore possono
essere visualizzati direttamente sul pannello
di controllo del convertitore di frequenza.

Il surriscaldamento ottimale del compressore
nella linea di aspirazione é all'incirca 6K. Il sur-
riscaldamento massimo consentito e di 30K.

11 - Controllo del funzionamento del
compressore

« Controllare l'assorbimento di corrente e la
tensione.
Controllare il surriscaldamento nella linea di
aspirazione per ridurre il rischio di colpo di
liquido.
Osservare il livello dell'olio all'avviamento
e durante il funzionamento e verificare che
rimanga visibile. Una formazione di schiuma
eccessiva nella spia di livello dell'olio indica la
presenza di refrigerante liquido nel carter.
Monitorare la spia di livello dell'olio per 1 ora
dopo che il sistema & in equilibrio per assi-
curare un ritorno corretto dell'olio al compres-
sore. Questo controllo dell'clio deve essere
effettuato su tutto l'intervallo di velocita per
garantire:
- un buon ritorno dell'olio a basse velocita
con una velocita minima del gas.
- una buona gestione dell'olio a velocita
elevate con la massima emissione dell'olio
in mandata.
Rispettare i limiti operativi.

FRCC.EL.005.A3.06 © Danfoss Commercial Compressors 09/10 21



Istruzioni

Controllare che nessun tubo sia soggetto a
vibrazioni anomale. | movimenti in eccesso
di 1,5 mm richiedono misure correttive, quali
staffe per tubi.

Se necessario € possibile aggiungere altro
refrigerante in fase liquida nel lato di bassa
pressione, il piu distante possibile dal com-
pressore. Il compressore deve essere opera-
tivo durante questo processo.

Non sovraccaricare il sistema.

Mai rilasciare refrigerante nell'atmosfera.
Prima di lasciare il sito di installazione, effet-
tuare un'ispezione generale dell'installazione
per verificare la pulizia, il rumore ed eventuali
fughe.

Registrare il tipo e la quantita di carica di re-
frigerante, insieme alle condizioni operative,
come riferimento per le ispezioni future.
Il_compressore_non comprime: controllare
tutte le valvole di bypass nel sistema per as-
sicurare che nessuna di queste é stata aperta.
Controllare anche che tutte le valvole sole-
noidi si trovino nella loro posizione corretta.
Rumore anomalo durante il funzionamento:
assicurare l'assenza di qualsiasi ritorno di li-
quido al compressore tramite la misurazione
del surriscaldamento del gas di ritorno e la
temperatura nel carter del compressore. La
temperatura nel carter dovrebbe essere supe-
riore di almeno 6K rispetto alla temperatura
di aspirazione satura in condizioni di funzio-
namento stazionarie.

Il pressostato di alta pressione scatta: control-
lare il funzionamento del condensatore
(pulizia del condensatore, funzionamento
della ventola, flusso dell'acqua e valvola di
pressione dell'acqua, filtro dell'acqua ecc.).
Se questi sono tutti in ordine, il problema po-
trebbe essere dovuto o al sovraccarico di re-
frigerante oppure alla presenza di un elemen-
to non condensabile (ad es. aria, umidita) nel
circuito.

Il _pressostato di bassa pressione scatta:
controllare il funzionamento dell'evaporatore
(pulizia della batteria, funzionamento della
ventola, flusso dell'acqua, filtro dell'acqua
ecc.), il flusso del liquido refrigerante e le ca-
dute di pressione (valvola solenoide, filtro di-
sidratatore, valvola di espansione, ecc.), carica
di refrigerante.

Bassa carica di refrigerante: la carica corretta
di refrigerante é indicata dalla tacca dalla spia
del liquido, dalla differenza di temperatura
del condensatore in relazione alle tabelle di
pressione del refrigerante (pressione-tem-
peratura), dal surriscaldamento e il sottoraf-
freddamento, ecc. (se si reputa necessaria
effettuare una carica supplementare, fare ri-
ferimento alla sezione 8).

Cicli ravvicinati di accensione e spegnimento
del compressore: il numero di cicli non deve
mai superare 12 avviamenti orari.

Per evitare problemi al sistema causati dal com-
pressore, si raccomandano i seguenti controlli di
manutenzione periodici:

« Verificare che i dispositivi di sicurezza siano
operativi e adeguatamente regolati.

« Assicurarsi che il sistema sia a tenuta.

« Controllare l'assorbimento di corrente del
compressore.

« Confermare che il sistema funziona in modo
coerente con i registri di manutenzione
precedenti e le condizioni ambientali.

- Controllare che tutti i collegamenti elettrici
sono ancora saldamente allacciati.

« Tenere il compressore pulito e verificare I'as-
senza di ruggine e ossidazione sull'esterno
del compressore, sui tubi e sui collegamenti
elettrici.

- Controllare la temperatura interna del
convertitore di frequenza sul suo display e il
flusso d'aria di raffreddamento.

« | guasti sono registrati nella memoria del
convertitore di frequenza e possono essere
visualizzati. Questo puo essere d'aiuto nel
valutare e migliorare i parametri del conver-
titore di frequenza o del sistema stesso.

13 — Garanzia

Comunicare sempre il modello e il nu-
mero di serie insieme a qualsiasi reclamo
relativo a questo prodotto.

Usare il registro di memoria dei guasti del
convertitore di frequenza per recuperare le
descrizioni del guasto prima di inizializzare il
sistema e addirittura prima di togliere I'alimen-
tazione.

La garanzia del prodotto puo essere nulla nei
casi seguenti:

- Assenza della targhetta di identificazione.
Modifiche esterne, in particolare perforazioni,
saldature, rottura dei piedini e segni di urti.

Il compressore & aperto o viene restituito non
sigillato.

Presenza di ruggine, acqua o sostanza
colorante per la rilevazione di fughe nel
compressore.

Utilizzo di un refrigerante o lubrificante non
approvato da Danfoss.

Qualsiasi deviazione dalle istruzioni consi-
gliate relative a installazione, applicazione o
manutenzione.

Utilizzo in applicazioni mobili.

Utilizzo in ambiente con atmosfera esplosiva.
Non é stato comunicato nessun numero di
modello o di serie insieme alla richiesta di
intervento in garanzia.

14 — Smaltimento

Danfoss raccomanda di far riciclare i compres
sori, i convertitori di frequenza e l'olio
ﬁ del compressore da un’azienda compe-

tente in materia.

12 - Manutenzione

A La pressione interna e la temperatura di
superficie sono pericolose e possono causare
lesioni permanenti. Gli operatori per la manu-
tenzione e gli installatori devono possedere
le competenze e gli strumenti appropriati. La
temperatura della tubazione e dell'involucro su-
periore del compressore puo superare i 100°C e
puod causare ustioni gravi.

A\ Assicurarsi di eseguire ispezioni periodiche
per garantire l'affidabilita del sistema come ri-
chiesto dalle norme locali.
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Instrucciones
Compresores VSH

Danfoss Commercial
Compressors

©)

€
=

A— Model no: VSH170AGA

CAUTION: Variable speed compressor electric
supply via Danfoss CDS frequency converter only

C‘l .m.€ c“us

8 Refrigerant: R410A
© P

ROTECTED BY DOMESTIC AND FOREIGN PATENTS

Modelo
Ndmero de serie
Refrigerante
Tension de alimentacién & Corriente del ro-
tor bloqueado

LP side
30,2 bar
5]

45 bar

TS max
TSmin
Volume

0

E:
F:

MADE IN FRANCE

NA
L

B — Serial no: AH11012345

4567 PED.
QU P

HP side

Presion de servicio de la carcasa
Carga de lubricante de fabrica

G: Frecuencia del compresor & Intensidad

maxima de corriente de disparo

Valvula de control de inyec-
cién de aceite

Montaje de control de inyeccién de aceite

Coloque la bobina clip-on (1) con la junta (2)
sobre el cuerpo de la vélvula (3) del compresor.

]

220V

2 Amax

Acople el conector (4) a la bobina utilizando los
accesorios (5) y (6) que se suministran.

Cablee el conector tal y como se indica.

Desmontaje del control de inyeccién de aceite

llador.

Retire la bobina clip-on utilizando un destorni-

A\ Este compresor solo debe utilizarse para el cometido
para el que ha sido disefiado y dentro de su campo de
aplicacion (consulte los «limites de funcionamiento»).
Consulte las Directrices de aplicacion y la hoja de datos
técnicos disponible en http://cc.danfoss.com.

A En todas las circuns-
tancias, deben cumplirse
los requisitos de la norma
EN378 (u otras normas loca-
les de seguridad aplicables).

Este compresor se entrega con presion
de gas nitrégeno (entre 0,3y 0,7 bar) y,
por lo tanto, no puede conectarse tal
cual; para obtener mas informacion,
consulte el apartado «montaje» .

Este compresor se debe
manipular  con  pre-
caucién y en posicion
vertical (desviacion
méxima de la posicion
vertical: 15°)
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Darifil

Instrucciones

Conexiones basicas

- En funcién de la version del convertidor de
frecuencia, la posicién fisica de los conecto-
res individuales podria variar con respecto al
diagrama inferior.

- Asegurese siempre de que los terminales T1,
T2 y T3 del compresor estan conectados a
los terminales 96, 97 y 98 del convertidor de
frecuencia, respectivamente.

- El cable del motor del compresor debe estar
blindado y la parte blindada debe conectarse
a tierra por ambos extremos del cable, en el
lado del compresor y en el lado del converti-
dor de frecuencia.

- Utilice un prensaestopas de compatibilidad
electromagnética para la instalacion del ca-
ble y una conexion a tierra perfecta. La caja

L1 ———91 L1 w 98— T3
L2 —92 L2 \% I T2
L3 —93] L3 u 96— T1
I ——os] PE PE  [o9] =
39|39|Ana out COM
42[42|Ana out + N
50|50|Ana !n +10V o ,_7 NC > 103 l;g 230V
53|53|Anain0+ 10V (o] \ NO dﬂ ~
54|54|Anain 0 £ 10 V (/2] COMLZ[01 5 A max
55|55|Ana in COM ()]
(&) [ Nogfes
\ — NO E 105
12]12|+24V COM| x |04
‘ ; 13]13]+24V
' 18]18|Dig in
19]19|Dig in
27|27|Dig in/out
29]29|Dig in/out
32[32|pig in N- RS485(69]69 {
3333|pig in P+ RS485|68[68—I
20]20|Dig in COM COM RS485(61(61
— |37137|Dig in
Circuito abierto | Circuito de proceso
91,92,93: |Entrada de red trifasica X X
95: Toma de tierra X X
39,42 Salida analdgica - -
50: Entrada analdgica - -
53: PLC+ (de0a10V) X -
54: Sensor - - X
55: PLC- X N
12: Presostato de alta / baja presién X X
12: Activacién / desactivacién externa (NO) X X
13: Puenteado de fabrica a 37 X X
13: Sensor + - X
18: Activacion / desactivacion externa (NO) X X
19: Entrada digital - -
27: Presostato de alta / baja presiéon (NC) / X X
dispositivos de sequridad
29: Entrada / salida digital - -
32,33 Entrada digital - -
20: Entrada digital comun - -
37: Puenteado de fabricaa 13 X X
98: Al terminal del compresor T3 X X
97: Al terminal del compresor T2 X X
96: Al terminal del compresorT1 X X
99: A la conexidn a tierra del compresor X X
02,01: Relé 1 a la valvula solenoide de aceite X X
06,05,04: |Relé 2 - -
69, 68: Bus RS485 - -
61: Bus RS485 comun - -
- Conexion opcional X :Conexioén obligatoria

metalica de terminales del compresor posee
una superficie sin pintar alrededor del orificio
de conexion para una mejor conductividad.

- Es obligatorio utilizar un presostato de se-
guridad de baja presion para evitar el fun-
cionamiento en vacio del compresor.

- Al arrancar, asegurese de que el compresor
gira en la direccién correcta y bombea.

Leyendas:

Ana: Analdgico

Dig: Digital

in: Entrada

out: Salida

COM: Comunes

NC: Normalmente cerrado
NO: Normalmente abierto

El convertidor de frecuencia CDS302 viene pre-
determinado de fabrica con pardmetros para el
principio de control de circuito abierto. El prin-
cipio de control de circuito de proceso puede
seleccionarse modificando los parametros en el
Menu répido.

Circuito abierto:
Controlde0a 10V
Convertidores de frecuencia en modo esclavo

Circuito de proceso:

Control de 4a 20 mA

Convertidor de frecuencia bajo su propio
controlador de PID
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Instrucciones

» Cuando detecte una fuga, repérela y repita el cilindro de llenado conectado al circuito.

1. Introduccién proceso de deteccion de fugas.

Estas instrucciones pertenecen a los compreso-
res scroll de velocidad variable VSH utilizados
para los sistemas de A/A. Ofrecen la informacion
necesaria con respecto a la seguridad y el uso
adecuado de este producto.

9. Verificacién antes de la puesta en marcha
A Utilice dispositivos de seguridad, como un
presostato de seguridad y una valvula mecanica
de alivio, que cumplan las normas generales y

6. Deshidratacion mediante vacio

« Nunca utilice el compresor para vaciar el
sistema.

2. Manipulacién y almacenamiento

Manipule con cuidado el compresor. Utilice
las asas del embalaje correspondientes. Utili-
ce la argolla de elevacién del compresor y un
equipo de elevacién adecuado y seguro.
Almacene y transporte el compresor en posi-
cién vertical.

Almacene el compresor a temperaturas entre
-35y+55°C.

No exponga el compresor ni el embalaje a la
lluvia o a atmésferas corrosivas.

3. Medidas de seguridad antes del montaje

A No utilice nunca el compresor en una
atmosfera inflamable.

« La temperatura ambiente del compresor no
puede superar los 50 °C cuando esta apagado.
Monte el compresor sobre una superficie
plana horizontal con una inclinacién inferior
a3’

El compresor solo puede ser alimentado por
un_convertidor de frecuencia. Asegurese de
que el convertidor de frecuencia esta disefa-
do para el compresor (magnitud de potencia
y tensién: entrada y salida). El pardmetro 1.13
del conversor de frecuencia enumera las com-
binaciones posibles de compresores, conver-
tidores de frecuencia y refrigerantes

Al instalar el modelo VSH, utilice un equipo
especialmente disenado para refrigerantes
HFC que no se haya utilizado nunca para re-
frigerantes CFC.

Utilice material de soldadura limpio y deshi-
dratado para aleaciones de plata y tubos de
cobre para refrigeracion.

Utilice componentes del sistema limpios
y deshidratados.

Las tuberias conectadas al compresor deben
ser flexibles en las tres dimensiones para
amortiguar las vibraciones.

Asegurese de que la instalacion esta equipa-
da con componentes de seguridad de alta
presion (por ejemplo, presostato, vélvula de
alivio de presién) para evitar el estallido de los
componentes que contengan presion.

4. Montaje

- Libere lentamente la carga de nitrégeno a
través de la véalvula obus.

Conecte el compresor al sistema lo antes po-
sible para evitar la contaminacién del aceite
con la humedad ambiental.

Mientras corta los tubos, evite que entre cual-
quier tipo de material en el sistema. No perfo-
re ningun orificio alli donde no pueda quitar
las rebabas.

Suelde con mucho cuidado, utilizando técni-
cas modernas, y purgue las tuberias haciendo
circular gas nitrégeno.

Conecte los dispositivos de seguridad
y control obligatorios. Cuando utilice la val-
vula de obus a este efecto, retire la valvula
interna.

5. Deteccion de fugas

A\ No presurice nunca el circuito con oxigeno
o aire seco. Esto podria provocar un incendio
o una explosién.

+ No utilice tintes para la deteccion de fugas.

« Lleve a cabo una prueba de deteccién de
fugas en todo el sistema.

« La presion de prueba del lado de baja presion
no debe superar los 30 bar.

+ Conecte una bomba de vacio a los lados de
bajay alta presion.

« Vacie el sistema a una presion absoluta de
500 pm Hg (0,67 mbar).

« No utilice un megaohmimetro ni aplique ali-
mentacion al compresor mientras se encuen-
tre con vacio, ya que esto podria provocar
dafos internos.

7.Conexiones eléctricas

« Apague el sistema y corte la alimentacion de
red. Consulte la pagina anterior para obtener
mas informacién sobre el cableado.
El compresor esté protegido contra el exceso
de corriente mediante un convertidor de fre-
cuencia. Siga las normas locales sobre la pro-
teccién de la linea de alimentacion. El com-
presor debe conectarse a tierra.
« Todos los componentes eléctricos deben
seleccionarse segun las normas locales y los
requisitos del compresor.
Consulte los esquemas de las conexiones de
cableado habituales y examine los diagramas
de cableado especificos que encontrard en el
paquete del convertidor de frecuencia. Para
obtener mas informacién, consulte la Guia de
aplicaciones.
Siga atentamente las instrucciones de instala-
cion del convertidor de frecuencia:
- Montaje: el bastidor de base del conver-
tidor de frecuencia debe estar perfecta-
mente fijado al soporte para asegurar una
6ptima continuidad entre el potencial de
tierra de todos los paneles eléctricos y las
cajas eléctricas del sistema.
- Cableado: todos los cables de control de-
beradn tener un disefio apantallado. El ca-
ble de suministro eléctrico del motor tam-
bién debera tener un disefio blindado. La
correcta puesta a tierra de la cubierta de
proteccion debe efectuarse utilizando el
método que se muestra en los esquemas,
cada vez que deba conectarse a tierra en
cada extremo de los cables. Deben utili-
zarse diferentes bandejas de cables para
el control y la alimentacién del motor.
- El convertidor de frecuencia asegura la pro-
teccién directa del motor y los parametros
predeterminados de fabrica cumplen la fun-
cién de proteger el motor frente a todos los
fallos de corriente. No es necesaria una pro-
teccién frente a sobrecarga externa.
Ajuste los parametros del convertidor de fre-
cuencia de conformidad con las recomenda-
ciones de Danfoss para el convertidor de fre-
cuencia CDS302 y el compresor de velocidad
variable VSH.

8. Llenado del sistema

« Mantenga el compresor apagado.

+ Llene el lado de la salida del condensador
o el depésito de liquido con refrigerante en
fase liquida. La carga debe estar lo mas cerca
posible de la carga nominal del sistema para
evitar el funcionamiento a baja presién y el
sobrecalentamiento excesivo.

Compresor | Limite de carga de refrigerante (kg)

VSH088

VSH117 7.9

VSH170 13.5

Por encima de este limite, proteja el compre-
sor contra el retorno del liquido con una para-
da por vacio con un valor de corte no inferior
a 2,3 bar (g) o unacumulador de linea de aspi-
racion.

« Para evitar un llenado excesivo, nunca deje el

locales aplicables, asi como los estdndares de se-
guridad. Asegurese que funcionen y que estén
correctamente ajustados.

A Compruebe que los ajustes de los presosta-
tos de alta presién y de las vélvulas de alivio no
superan la presion de servicio maxima de los
componentes del sistema.

- Es obligatorio el uso de un presostato de
baja presion para evitar el funcionamiento en
vacio. Ajuste minimo: 1,5 bar (g).

Compruebe que todas las conexiones eléctri-
cas estan bien fijadas y que cumplen las nor-
mas locales.

No es necesario un calefactor del carter. Esta
funcion esta integrada en el CDS302, que pro-
porciona una corriente CC calibrada durante
los ciclos de apagado para calentar el motor
eléctrico. EI CDS302 debera activarse al me-
nos 12 horas antes del arranque inicial y tras
una parada prolongada.

Tras la puesta en servicio es altamente reco-
mendable mantener el convertidor de fre-
cuencia siempre activado.

10. Arranque

- Todas las vélvulas de servicio deben estar en
posicion abierta.

Equilibre la presién de los lados de baja y alta
presion.

Active el compresor. Debe arrancar de inme-
diato.

Si el compresor no arranca, asegurese de que
esta conectado al convertidor de frecuencia y
compruebe los cables de alimentacion. Si di-
chas comprobaciones no revelan ninguna
anormalidad, verifique los devanados del mo-
tor con un ohmimetro.

Compruebe el panel de control del conver-
tidor de frecuencia: si se mostrara cualquier
alarma, verifique el cableado y concreta-
mente la polaridad de los cables de control.
Si aparece una alarma, consulte el manual del
convertidor de frecuencia. Compruebe en es-
pecial la combinacion del compresor, el con-
vertidor de frecuencia y el refrigerante.
Compruebe los niveles de tensién e intensi-
dad de la corriente de la red. Los valores del
motor eléctrico del compresor se mostraran
directamente en el panel de control del con-
vertidor de frecuencia.

El recalentamiento 6ptimo de aspiracion del
compresor es de aproximadamente 6 K. El re-
calentamiento maximo permitido es de 30 K.

11. Comprobaciones con el compresor en fun-
cionamiento

« Compruebe la tensién y la intensidad de la
corriente.

« Compruebe el recalentamiento de aspiracion
para reducir el riesgo de retorno de liquido.

+ Observe el nivel de aceite en el arranque y du-
rante el funcionamiento para confirmar que el
nivel de aceite permanece visible. Un exceso
de espuma en el visor de liquido del aceite
indica que hay refrigerante en el recipiente.

- Controle el nivel de aceite en el visor de li-
quido durante 1 hora después de alcanzar el
equilibrio del sistema para garantizar el retor-
no de aceite adecuado al compresor. La com-
probacién del aceite debera efectuarse en
todo el intervalo de velocidad con la finalidad
de garantizar:

- Un retorno de aceite 6ptimo a baja velo-
cidad con una velocidad minima de gas.
- Una buena administraciéon del aceite a
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Instrucciones

alta velocidad con un arrastre de aceite
maximo.

« Respete los limites de funcionamiento.

« Compruebe todos los tubos por si hubiese
una vibracion anormal. Los movimientos que
superen 1,5 mm necesitaran medidas correc-
toras, como soportes de tubos.

- Cuando sea necesario, podra anadirse refrige-
rante adicional en su fase liquida en el lado
de baja presion, lo mas alejado posible del
compresor. El compresor debe estar en fun-
cionamiento durante este proceso.

« No sobrecargue el sistema.

+ Nunca libere refrigerante a la atmosfera.

« Antes de salir del lugar de instalacion, lleve a
cabo unainspeccidn general de dicha instala-
cién en cuanto a limpieza, ruido y deteccion
de fugas.

« Anote el tipo y la cantidad de carga de refri-
gerante, asi como las condiciones de funcio-
namiento, como referencia para futuras ins-
pecciones.

« Fallo en el compresor que no es capaz de ge-
nerar presion: verifique todas las valvulas de
derivacion en el sistema para asegurarse de
que no se ha abierto ninguna de ellas. Asimis-
mo, verifique que todas las valvulas solenoi-
des estan en la posicion correcta.
Ruido anormal durante el funcionamiento:
asegurese de la ausencia de cualquier retorno
del liquido al compresor midiendo el recalen-
tamiento del gas de retorno y la temperatura
del recipiente del compresor. El recipiente de-
bera estar porlo menos a 6 K por encima de la
temperatura de aspiracion saturada en condi-
ciones de funcionamiento estacionarias.
Se activa el presostato de alta presion: ve-
rifique el funcionamiento del condensador
(limpieza del condensador, funcionamiento
del ventilador, valvula de flujo del agua y pre-
sion del agua, filtro del agua, etc.). Si todo esta
correcto, el problema podria deberse o bien
a una sobrecarga del refrigerante o a la pre-
sencia de un elemento incondensable (como
aire o humedad) en el circuito.
Se activa el presostato de baja presién: com-
pruebe el funcionamiento del evaporador
(limpieza de la bobina, funcionamiento del
ventilador, flujo del agua, filtro del agua, etc.),
el flujo del refrigerante liquido y las caidas de
presion (vélvula solenoide, filtro deshidrata-
dor, vélvula de expansion, etc.) y la carga del
refrigerante.

Carga del refrigerante baja: la carga correcta

del refrigerante viene dada por las indicacio-

nes del visor de liquido, el salto térmico del
condensador enrelacién conlas tablas de pre-
sion del refrigerante (presidn-temperatura),
el recalentamiento y el subenfriamiento, etc.

(si se considera necesaria una carga adicional,

consulte la seccion 8).

Cicloscortosdelcompresor:elnimerodeciclos

nunca sobrepasara los 12 arranques por hora.

12. Mantenimiento

A La presién interna y la temperatura de la
superficie son peligrosas y podrian provocar
lesiones permanentes. Los operadores de man-
tenimiento y los instaladores deben contar con
las herramientas y los conocimientos adecua-
dos. La temperatura de la carcasa superior del
compresor y los tubos podria superar los 100 °C
y provocar quemaduras graves.

A\ Asegurese de que se realizan inspecciones de
mantenimiento periddicas para garantizar la fia-
bilidad y el cumplimiento de las normas locales.

Para evitar problemas del compresor relaciona-

dos con el sistema, realice las siguientes tareas

recomendadas de mantenimiento periddico:

« Compruebe que los dispositivos de seguri-
dad estan operativos y bien ajustados.

- Asegurese de que el sistema no sufre ninguna
fuga.

« Compruebe el nivel

compresor.

Confirme que el sistema funciona de un

modo consistente con los registros de

mantenimiento previos y las condiciones

ambientales.

Compruebe que todas las conexiones eléctri-

cas estan bien fijadas.

Mantenga limpio el compresor y compruebe

la ausencia de éxido y herrumbre en las co-

nexiones eléctricas, los tubos y la carcasa del

compresor.

Verifique la temperatura interna del conver-

tidor de frecuencia en el display y el flujo de

aire de refrigeracion.

Los fallos se registran en la memoria

del convertidor de frecuencia y se pue-

den visualizar. Esto ayuda a valorar y

mejorar los parametros del converti-

dor de frecuencia o del sistema en si.

de corriente del

13. Garantia
En cualquier reclamacién que presente respecto
a este producto, indique siempre el nimero de
modelo y el nimero de serie.

Utilice la memoria de fallos del convertidor
de frecuencia para recuperar las descripciones
de los mismos antes de inicializar el sistema,
e incluso antes de la interrupcién del suministro
de energia.

La garantia del producto puede quedar anulada
en los siguientes casos:

- Ausencia de placa de caracteristicas.

- Modificaciones externas; en concreto, per-
foracion, soldadura, pies rotos y marcas de
impactos.

Compresor abierto o devuelto sin los elemen-

tos de sellado.

Oxido, agua o tinte de deteccién de fugas en

el interior del compresor.

Uso de un refrigerante o lubricante no autori-

zado por Danfoss.

Cualquier divergencia respecto a las instruc-

ciones recomendadas relativas a la instala-

cién, la aplicacion o el mantenimiento.

Uso en aplicaciones moviles.

Uso en entornos con atmosfera que podria

provocar una explosion.

+ No indicar el nimero de modelo o el nimero
de serie en la reclamacion de la garantia.

14. Eliminacion
Danfoss recomienda que los compresores, los

convertidores de frecuencia y el aceite
ﬁ del compresor sean reciclados por una

empresa adecuada.

Danfoss Commercial Compressors http://cc.danfoss.com
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Instruktion D

Verdichter VSH
@ (D:gr"“fg?:sggm mercial

A— Model no: VSH170AGANA MABEIIN FRU‘:":C:
DRI ¢ Gooatsovo-sosoma) o
B —> Serial no: AH1101234

LP side
30,2 bar
515G

HP side
45 bar

567 PED.
QU P

TS max 68,3°C
TSmin | -35°C  -35°C
Volume 8,7 | 291
CAUTION: Variable speed compressor electric Lubricant: P.OE. 160sZ«—— F

supply via Danfoss CDS frequency converter only

o
‘ C j C€ A [|_ @
: H
8 Refrigerant: R410A T—g* G
© PROTECTED BY DOMESTIC AND FOREIGN PATENTS

€
=

A: Modellnummer E: Betriebsdruck Gehduse

B: Seriennummer F:  Werkseitig eingefiilltes Schmiermittel
‘ C:  Kéltemittel G: Verdichterfrequenz & Max. zuldssiger Aus-
\ D: Versorgungsspannung & Anzugsstrom schaltstrom

Oleinspritzregelventil

Oleinspritzregelventil

2 Amax

Clip-on Spule (1) mit der Dichtung (2) auf das Anschlussstecker (4) mit dem Zubehor im Liefe- Anschlussklemme wie angegeben verdrahten.
Ventilgehause (3) am Verdichter setzen. rumfang (5) und (6) an der Spule befestigen.

Demontage der Oleinspritzregelung

Die Clip-on Spule mit einem Schraubendreher
entfernen.

A\ Der Verdichter darf nur fiir den/die vorgesehe- [ AA Unter allen Umstanden miis- | Der Verdichter wird mit unter Druck gesetz- | Der Verdichter darf nur vor-
nen Verwendungszweck(e) und innerhalb seines | sen die Anforderungen der EN | tem Stickstoffgas (zwischen 0,3 und 0,7 bar) | sichtig in vertikaler Position
Anwendungsbereichs zum Einsatz kommen (siehe | 378 (oder eine andere zutreffen- | geliefert und kann daher nicht unmittelbar | transportiert werden (ma-
,Betriebsgrenzen”). Siehe Anwendungsrichtlinien | de nationale Sicherheitsnorm) | angeschlossen werden. Siehe Abschnitt | ximale Neigung von der
@ | und Datenbltter auf http://cc.danfoss.com. erfiillt werden. »Zusammenbau” fiir weitere Angaben. Vertikalen: 15°).
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Darifil

Instruktion

Grundanschliisse

- Je nach Frequenzumrichterversion kann die
Lage der einzelnen Anschliisse von der Abbil-
dung unten abweichen.

- Es ist immer sicherzustellen, dass die Ver-
dichterklemmen T1, T2, T3 an die Frequenz-
umrichterklemmen 96, 97, 98 angeschlossen
werden.

- Das Verdichtermotorkabel muss abgeschirmt
sein und der geschirmte Teil muss an beiden

Kabelenden an Masse angeschlossen wer-
den: sowohl an der Seite des Verdichters, wie
auch an der Seite des Frequenzumrichters.

- Zur Kabelinstallation und einwandfreien
Erdung eine EMV-Kabelverschraubung ver-
wenden. Die Anschlussdose aus Metall des
Verdichters hat fur bessere Leitfahigkeit eine
unlackierte Oberflaiche rund um die An-
schlussbohrung.

L1 —(91 L1 W 98— T3
L2 —192 L2 \ o T2
L3 —93] L3 u 96— T1
I ——os] PE PE  [o9] =
39|39|Ana out COM
42[42|Ana out + N
50]50]|Ana in +10 V ,_7 NC| T [03]
53|53[Anain 0+ 10V 8 \ " NO ég—| p— 230V
54|54|Anain 0 £ 10 V (/2] COMLZ[01 5 A max
55|55|Ana in COM ()]
&) [ Nogfes
\ — NO E 105
12]12|+24V COoM|[x |04
‘ ; 13]13]+24V
' 18]18|Dig in
19]19|Dig in
27|27|Dig in/out
29]29|Dig in/out
32[32|pig in N- RS485(69]69 {
3333|pig in P+ RS485|68[68—I
20]20|Dig in COM COM RS485(61(61
— |37137|Dig in
Regelung ohne | Prozessrege-
Ruckfiihrung lung
91,92, 93: [3-Phasen-Netzeingang X X
95: Erde X X
39,42 Analogausgang - -
50: Analogeingang - -
53: SPS+ (0 bis 10V) X -
54: Fahler - - X
55: SPS- X -
12: HD/ND-Schalter X X
12: Extern Ein/Aus (S) X X
13: Werkseitig Gberbriickt mit 37 X X
13: Fahler + - X
18: Extern Ein/Aus (S) X X
19: Digitaleingang - -
27: HD/ND-Schalter (O) / Sicherheitsvorrichtungen X X
20: Digitalein-/-ausgang - -
32,33 Digitaleingang - -
20: Digitaleingang Common - -
37: Werkseitig Gberbriickt mit 13 X X
98: Zu Verdichterklemme T3 X X
97: Zu Verdichterklemme T2 X X
96: Zu Verdichterklemme T1 X X
99: Zu Verdichtermasseanschluss X X
02,01: Relais 1 zu Olmagnetventil X X
06, 05, 04: [Relais 2 - -
69, 68: RS485 Bus - -
61: RS485 Bus Common -
- Optionaler Anschluss X :Vorgeschriebene Verbindung

- Ein Niederdruckwéachter ist vorgeschrie-
ben, um Betrieb des Verdichters unter Va-
kuum vorzubeugen.

- Bei der Inbetriebnahme ist sicherzustellen,
dass der Verdichter in der richtigen Drehrich-
tung arbeitet.

Legende:

Ana: Analog

Dig: Digital

in: Eingang

out: Ausgang

COM: Nullleiter

NC: Offnungskontakt
NO: SchlieBkontakt

Der Frequenzumrichter CDS302 ist werkseitig
mit Parametern fiir das Regelverfahren Regelung
ohne Riickfiihrung programmiert. Das Regelver-
fahren Prozessregelung kann durch Andern der
Parameter im Quick-Menu ausgewahlt werden.

Regelung ohne Riickfiihrung:
0-10-V-Steuerung
Frequenzumrichter in Slave-Betrieb

Prozessregelung:

4-20-mA-Steuerung
Frequenzumrichterbetrieb mit eigenem
PID-Regler
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Dacifold

Instruktion

1 - Einleitung

Diese Anleitung gilt fiir die -Scrollverdichter mit
variabler Drehzahl VSH, die fur den Einsatz in
Klimaanlagen vorgesehen sind. Die Anleitung
enthalt die fir Sicherheit und ordnungsgemafle
Handhabung des Produkts erforderlichen Infor-
mationen.

2 - Handhabung und Lagerung

« Bei der Handhabung des Verdichters Vorsicht
walten lassen. Die speziellen Verpackungs-
griffe nutzen. Den Verdichter mit Hilfe der Ha-
kendsen unter Verwendung von geeignetem
und sicherem Hebewerkzeug anheben.

+ Den Verdichter in einer aufrechten Position
transportieren und lagern.

« Den Verdichter bei einer Umgebungstempe-
ratur von -35 °C bis 55 °C lagern.

- Den Verdichter und die Verpackung nicht Re-
gen oder korrosiver Atmosphdre aussetzen.

3 - Sicherheitsmal3nahmen vor dem Zusammenbau

A\ Den Verdichter nicht in einer entflammbaren
Atmosphare verwenden.

- Bei Stillstand des Verdichters darf die Umge-
bungstemperatur maximal 50 °C betragen.
- Den Verdichter auf einer horizontalen, ebe-
nen Flache (Neigung unter 3°) montieren.
Der Verdichter kann nur von einem Frequenz-
umrichter versorgt werden. Es ist sicherzustel-
len, dass der Frequenzumrichter Typ CDS 302
auf den Verdichter abgestimmt ist (Leistungs-
groBe und Spannung: Ein- und Ausgang).
Parameter 1.13 des Frequenzumrichters listet
die moglichen Kombinationen aus Verdich-
tern, Frequenzumrichtern und Kaltemitteln
auf.
Bei der Installation der Verdichter VSH nur
speziell fir H-FKW-Kaltemittel vorgesehene
Fallausriistung verwenden, die zu keinem
Zeitpunkt flur FCKW-Kaltemittel verwendet
wurden.
Saubere und trockene, fiir Kélteanlagen ge-
eignete Kupferrohre sowie silberlegiertes
Hartlétmaterial verwenden.
Saubere und trockene Anlagenkomponenten
verwenden.
Die Verrohrung des Verdichters muss nach
drei Seiten hin Spiel haben, um Vibrationen
abdampfen zu konnen.
Die Anlage muss mit Hochdrucksicherheits-
bauteilen (z. B. Druckschalter, Uberdruck-
ventil) ausgestattet sein, um vor Bersten der
drucktragenden Bauteile zu schiitzen.

4 - Zusammenbau

- Die Stickstofffullung langsam durch das
Schraderventil ablassen.

« Den Verdichter moglichst bald an das Sys-
tem anschlieBen, um eine Verunreinigung
des Ols durch Umgebungsfeuchtigkeit zu
vermeiden.

- Darauf achten, dass beim Schneiden in die
Verrohrung keine Fremdkorper ins System
gelangen. Keine Locher an Stellen bohren, an
denen keine Entgratung maglich ist.

- Beim Hartloten groBte Vorsicht walten las-
sen, nur moderne Verfahren anwenden und
die Verrohrung mit einem Stickstoffgasstrom
spulen.

- Die erforderlichen Sicherheits- und Uberwa-
chungseinrichtungen anschlieen. Bei Ver-
wendung des Schraderventils den internen
Ventileinsatz entfernen.

5 - Feststellen von Leckagen

A\ Den Kreislauf nie mit Sauerstoff oder trocke-
ner Luft unter Druck setzen. Dies kann einen
Brand oder eine Explosion zur Folge haben.

« Fur den Lecktest keine Farbstoffe verwenden.
« Den Lecktest nur fiir die gesamte Anlage vor-

nehmen.

« Der Prufdruck auf der Niederdruckseite darf
30 bar nicht tiberschreiten.

- Beim Auftreten einer Leckage die erforderli-
che Reparatur vornehmen und den Lecktest
wiederholen.

6 — Vakuumtrocknung

- Den Verdichter nie zur Entliiftung der Anlage
verwenden.

« Eine Vakuumpumpe sowohl an Niederdruck-
als auch an Hochdruckseite anschlie3en.

- Die Anlage auf einen Absolutdruck von
500 pm Hg (0,67 mbar) entliften.

- Steht der Verdichter unter Vakuum, darf kein
Ohmmeter verwendet und der Verdichter
nicht unter Spannung gesetzt werden, da
dies interne Schaden verursachen kann.

7 — Elektrische Anschlisse

- Die Netzversorgung ausschalten. Informatio-
nen zur Verdrahtung siehe Vorseite.
Der Verdichter ist durch den Frequenzum-
richter gegen Uberstrom gesichert. Die &rt-
lichen Vorschriften bezilglich Netzleitungs-
schutz befolgen. Der Verdichter muss geerdet
werden.
Alle elektrischen Komponenten sind gemaf3
den oOrtlichen Standards und entsprechend
den Verdichteranforderungen zu wahlen.
Siehe die Zeichnungen zu typischen An-
schliissen und ebenfalls das jeweilige An-
schlussschema im Lieferumfang des Frequen-
zumrichters. Weitere Informationen enthalten
die Anwendungsrichtlinien.
Die Montageanleitung fiir den Frequenzum-
richter genau befolgen.
- Befestigung: Der Grundrahmen des Fre-
quenzumrichters muss gut an der Halte-
rung befestigt werden, um einwandfreien
Durchgang zwischen dem Massepotenzial
aller Anschlussverteiler und Schaltkasten
des Systems sicherzustellen.
- Verdrahtung: Alle Steuerkabel missen
abgeschirmt sein. Auch das Kabel fiir die
elektrische Motorversorgung muss abge-
schirmt sein. Die richtige Erdung der Ab-
schirmung muss Uber das in Zeichnungen
gezeigte Verfahren erfolgen, wenn diese
an jedem Ende der Kabel geerdet werden
muss. Es miissen unterschiedliche Kabel-
pritschen fur Steuer- und Motorversor-
gung verwendet werden.
Der Frequenzumrichter gewabhrleistet direk-
ten Motorschutz und die werkseitig program-
mierten Parameter dienen dazu, den Motor
gegen alle Stromstérungen zu schiitzen. Ein
externer Uberlastschutz ist nicht notwendig.
Die Parameter des Frequenzumrichters
sind gemaB Danfoss-Empfehlungen fiir
den Frequenzumrichter CDS302 und den
Verdichter mit variabler Drehzahl VSH zu
programmieren.

8 — Befiillen der Anlage

« Den Verdichter ausgeschaltet lassen.

- Das Kaltemittel in der Flissigphase in den
Verflussiger oder Flissigkeitssammler fiillen.
Die Fullung muss méglichst genau der Nenn-
fullung der Anlage entsprechen, um sowohl
Niederdruckbetrieb als auch eine zu starke
Uberhitzung zu vermeiden.

Verdichter | Max. zul. Kaltemittelmenge [kq]
VSH088 5.9
VSH117 7.9
VSH170 13.5

Oberhalb dieser Grenze eine Pump-Down-
Schaltung oder einen Flissigkeitsabscheider
in der Saugleitung installieren, um den Riick-
fluss von Flussigkeit in den Verdichter zu ver-
meiden.

« Um eine Uberfiillung zu vermeiden, den
Fullzylinder nie am Kreis angeschlossen

lassen.

9 - Uberpriifung vor der Inbetriebnahme

A Die Verwendung der Sicherheitseinrichtun-
gen, wie Sicherheitsdruckschalter und mecha-
nisches Druckentlastungsventil muss sowohl
allgemeinen als auch national anwendbaren
Vorschriften und Sicherheitsnormen entspre-
chen. Die Betriebsfahigkeit und korrekte Einstel-
lung der Sicherheitseinrichtungen tberprifen.

A\ Bei Einsatz von Hochdruckschaltern und me-
chanischen Druckentlastungsventilen darf de-
ren Einstellung nicht den maximalen Betriebs-
druck einer Anlagenkomponente libersteigen.

« Ein Niederdruckschalter ist vorgeschrieben,
um Betrieb unter Vakuum vorzubeugen. Die
Mindesteinstellung ist 1,5 bar (g).

Es ist dafiir zu sorgen, dass alle elektrischen
Anschlisse ordnungsgemal verbunden sind
und den ortlichen Vorschriften entsprechen.
Eine Kurbelgehduseheizung wird nicht be-
nétigt. Diese Funktion ist in den CDS302
integriert, der in Ausschaltzyklen einen kali-
brierten DC-Strom liefert, um den Elektromo-
tor zu heizen. Der CDS302 muss mindestens
12 Stunden vor der ersten Inbetriebnahme
und/oder nach ldngeren Stillstandsperioden
eingeschaltet werden.

Nach der Inbetriebnahme wird dringend ge-
raten, den Frequenzumrichter immer unter
Strom zu lassen.

10 - Inbetriebnahme

« Alle Serviceventile mussen geoffnet sein.

» Hochdruck- und Niederdruckseite ausglei-
chen.

+ Den Verdichter unter Strom setzen. Dieser
muss unverzuglich starten.

« Wenn der Verdichter nicht startet, sicherstel-
len, dass der Verdichter an den Frequenzum-
richter angeschlossen ist, die Netzleitungsan-
schlisse uUberpriifen. Wenn diese Priifungen
nichts Ungewdhnliches zeigen, die Motor-
wicklungen mit einem Ohmmeter messen.

- Das Bedienteil des Frequenzumrichters Gber-
prifen: Wenn ein Alarm angezeigt wird, die
Verdrahtung und insbesondere die Polaritat
der Steuerkabel Giberpriifen. Wenn ein Alarm
angezeigt wird, siehe das Anwendungshand-
buch des Frequenzumrichters. Insbesondere
die Kombination aus verwendetem Verdich-
ter, Frequenzumrichter und Kaltemittel Gber-
prifen.

Stromaufnahme und Spannung am Netz

prifen. Die Werte flr den Elektromotor des

Verdichters kdnnen direkt am Bedienteil des

Frequenzumrichters angezeigt werden.

Die optimale Uberhitzung der Verdichter-

saugseite ist rund 6K. Die maximal zuldssige

Uberhitzung ist 30K.

11 - Priifung bei laufendem Verdichter

Stromaufnahme und Spannung prifen.
Saugleitung auf Uberhitzung prifen, um
das Risiko eines Flussigkeitsschlags zu redu-
Zieren.
Den Olstand beim Start und wahrend des
Betriebs priifen, um sicherzustellen, dass der
Olstand jederzeit abgelesen werden kann.
Starke Schaumbildung im Olschauglas weist
auf Kaltemittel im Olsumpf hin.
Den Olstand im Schauglas nach Erreichen des
Systemgleichgewichts 1 Stunde lang beob-
achten, um einen ordnungsgemaRen Olriick-
fluss zum Verdichter sicherzustellen. Diese
Olkontrolle muss tiber den Drehzahlbereich
erfolgen. Dies gewahrleistet:
- einen guten Olriicklauf bei niedriger
Drehzahl mit minimaler Gasgeschwindig-
keit.
- gutes Olmanagement bei hoher Dreh-
zahl mit maximalem Olwurf.
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Instruktion

« Die Betriebsgrenzen beachten.

« Alle Rohre auf abnormale Vibrationen uber-
prifen. Bei Bewegungen von Uber 1,5 mm
sind KorrekturmafBnahmen (z. B. Anbringen
von Rohrbefestigungen) erforderlich.
Gegebenenfalls Kaltemittel in der Flussigpha-
se nachfillen (auf der Niederdruckseite und
so weit wie moglich vom Verdichter entfernt).
Der Verdichter muss wahrend dieses Vor-
gangs in Betrieb sein.

Die Anlage nicht tberfillen.

Kaltemittel nie in die Atmosphare freigeben.
Vor dem Verlassen des Installationsstandorts
eine allgemeine Inspektion der Anlage (Sau-
berkeit, ungewohnliche Gerdusche, Leckprii-
fung) durch.

Kaltemitteltyp und Fillmenge sowie Be-
triebsbedingungen fiir zukiinftige Inspektio-
nen dokumentieren.

Kein Druckaufbau durch Verdichter: Alle
Bypass-Ventile im System uberprifen, um
sicherzustellen, dass keines von diesen geoff-
net worden ist. Ebenfalls sicherstellen, dass
alle Magnetventile in ihrer richtigen Position
sind.

Ungewohnliche Betriebsgerdusche: Es muss
sichergestellt werden, dass kein Ruckfluss
zum Verdichter vorliegt, indem die Uberhit-
zung des Rucklaufgases und die Verdich-
tersumpftemperatur gemessen wird. Die
Sumpftemperatur muss mindestens 6K tber
der gesattigten Sauggastemperatur unter
stationaren Betriebsbedingungen liegen.
Der Hochdruckschalter [6st aus: Verflissi-
gerfunktionen (Sauberkeit des Verflissigers,
Lufterbetrieb, Wasserdurchfluss und Wasser-
druckventil, Wasserfilter usw.) Uberprifen.
Wenn alle diese in Ordnung sind, kann die
Problemursache Kaltemittelliberladung oder
das Vorhandensein von nicht kondensierba-
ren Stoffen (z. B. Luft, Feuchtigkeit) im Kreis-
lauf sein.

Der Niederdruckschalter 16st aus: Verdamp-
ferfunktionen (Sauberkeit des Verfllssigers,
Lifterbetrieb, Wasserdurchfluss, Wasserfil-
ter usw.), flussigen Kaltemittelstrom und
Druckabfélle (Magnetventil, Filtertrockner,
Expansionsventil usw.), Kaltemittelfillung
Uberprifen.

Niedrige Kaltemittelbefiillung: Die richtige
Kaltemittelbefiillung wird durch die Schaug-
lasanzeige, die Temperaturdifferenz des Ver-
flissigers in Bezug auf die Kaltemitteldruckta-
bellen (Druck-Temperatur), die Uberhitzung
und Unterkiihlung usw. angezeigt. (Falls eine
zusatzliche Befiillung notwendig ist, siehe
Abschnitt 8).
Verdichterkurztaktung: Die Anzahl Zyklen darf
niemals 12 Starts pro Stunde Uberschreiten.

12 —Wartung

A Innendruck und Oberflichentemperatur
sind gefahrlich und konnen bleibende Perso-
nenschaden verursachen. Wartungstechniker
und Installateure missen Uber die erforderli-
chen Fahigkeiten und Werkzeuge verfligen. Die
Rohrtemperatur und obere Manteltemperatur
des Verdichters kann 100 °C uberschreiten und
schwere Verbrennungen verursachen.

A\ Sicherstellen, dass die in den értlichen Vor-
schriften vorgeschriebenen periodischen Ser-
viceinspektionen durchgefiihrt werden.

Um anlagenbedingten Verdichterproblemen
vorzubeugen, werden folgende periodische
Wartungsmafnahmen empfohlen:

« Die Funktionsfahigkeit und korrekte Einstellung
von Sicherheitseinrichtungen tGberpriifen.

Die Anlage auf Dichtigkeit Gberpriifen.

Die Stromaufnahme des Verdichters Gberpriifen.
Priifen, ob die Anlage gemaf3 vorherigen
Wartungsaufzeichnungen und Umgebungs-
bedingungen arbeitet.

Alle elektrischen Anschliisse auf festen Sitz in
den Klemmen kontrollieren.

Den Verdichter sauber halten und sicherstel-
len, dass Verdichtergehduse, Rohre und elek-
trische Anschlisse rost- und oxidationsfrei
sind.

Die Innentemperatur des Frequenzumrich-
ters auf seinem Display und den Luftstrom
zur Kiihlung uberpriifen.

Stérungen werden im Speicher des Frequen-
zumrichters gespeichert und kénnen ange-
zeigt werden. Dies kann helfen, Parameter
des Frequenzumrichters oder des Systems
selbst auszuwerten und zu verbessern.

13 — Gewadhrleistung
Bei allen dieses Produkt betreffenden Reklama-
tionen immer die Modell- und Seriennummer
angeben.

Uber den Fehlerspeicher des Frequenzumrich-
ters sollten Fehlerbeschreibungen abgerufen
werden, bevor das System initialisiert wird und
sogar bevor die Stromversorgung abgeschaltet
wird.

Die Produktgewdhrleistung kann in folgenden
Féllen verfallen:

Fehlendes Typenschild.

Externe Modifikationen, insbesondere Boh-
ren, Schweillen, gebrochene Anlagenfii3e
und StoBspuren.

Verdichter wurde gedffnet oder unversiegelt
zurlickgesandt.

Rost, Wasser oder Farbstoff aus Lecktest im
Verdichterinneren.

Nutzung von Kéltemittel oder Schmiermittel,
das nicht von Danfoss zugelassen ist.

Jede Abweichung von den empfohlenen Ins-
tallations-, Anwendungs- und Wartungsanlei-
tungen.

Einsatz in mobilen Anwendungen.

Einsatz in einer explosionsgefahrdeten Um-
gebung.

Fehlende Modell- oder Seriennummer
bei Ubermittlung der Gewihrleistungsanfor-
derung.

14 - Entsorgung
Danfoss rat, Verdichter, Frequenzumrichter und
ﬁ Verdichter6l von einem geeigneten Un-

ternehmen entsorgen zu lassen.
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