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BUSES DE PULVÉRISATION ANTIGOUTTES Type HX-AD

Fiche technique

Fiche technique générale
Pour toute information spécifique concernant ce produit, veuillez contacter Danfoss A/S.

Application Les buses antigouttes HX-AD permettent aux 
opérateurs de couper le fluide près de l’orifice, 
tout en maintenant la pression dans le système 
d’alimentation à buse. La buse HX-AD émet une fine 
brume de pulvérisation convenant à la plupart des 
applications de refroidissement par humidification, 
faible mouillage et évaporation.

Grâce à notre technologie, nous pouvons obtenir  
une humidification et un refroidissement  
sans mouillage.
 
Application
•  Refroidissement adiabatique
•  Humidification
•  Désinfection
•  Contrôle de la poussière
•  Traitement du bois
•   Serres

Caractéristiques
•   Des performances qui font leurs preuves  

sur le terrain depuis plus de 75 ans
•   Précision, débit et angle de pulvérisation
•   Produit une brume finement atomisée

Disponibilité
•   Débit standard :  

0,30 – 1,35 G/H (0,70 – 87 L/h)
•   Angle d’atomisation : 30° , 45° , 60° et 80°
•   Pro�l de jet : creux ou plein
•   Option �ltre en bronze

Identification À titre d’exemple, les buses sont marquées 
comme suit.

Danfoss HX-AD 0,50 80° H

HX-AD Conception de buse HX avec clapet antigoutte

Code de lot

0,50 Débit (USgal/h)

80° H Angle de pulvérisation et profil de jet

Un grand nombre de buses conviennent  
à la pulvérisation de liquides, mais pour  
garantir une coupure positive, préférez  
la buse Danfoss type HX-AD. 

Notre conception exclusive permet de régler 
précisément le débit et l’angle de pulvérisation 
et comprend une coupure de fluide près  
de l’orifice. Cela peut s’avérer très important  
dans les situations où une quantité excessive  
de gouttes est dommageable pour le process à 
traiter.

Conception

1 : Boîtier de buse
2 : Disque
3 : Cône
4 : Clapet antigoutte
5 : Vis HX
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Fiche technique Buses de pulvérisation antigouttes de type HX-AD
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Angle de pulvérisation 80° Pulvérisation creuse Pulvérisation pleine

Angle de pulvérisation  
et profil de jet

Matériaux et construction
Le boîtier et la vis de la buse sont en étain/ 
laiton nickelé. Cette couche est étanche  
et très dure, ce qui lui confère une excellente 
résistance anticorrosion. Nickel Silver est un  
nom commercial désignant un alliage cuivre 
nickel non magnétique, utilisé pour le disque  
et le cône. Ces pièces peuvent aussi être 
proposées en acier inoxydable (AISI 303).  
Le matériau est très apprécié en raison de sa 
résistance à la corrosion dans les applications d’eau. 
La pièce du clapet d’arrêt est en acier inoxydable 
(AISI 303) et le joint torique et le siège de vanne 
sont en FKM.

Couple de serrage 

Couple de serrage recommandé 15 à 20 Nm

Couple de serrage maximal 25 Nm

Performances
La pression d’utilisation minimale recommandée 
est de 10 bar.
Presssion d’utilisation actuelle maximale : 40 bar.
Pression maximale future : 70 bar.

Vanne d’arrêt
La vanne d’arrêt a�che une pression de fermeture 
comprise entre 4 et 6 bar et une fermeture à 8 bar.

Débits
Des débits standard sont disponibles dans la 
région située entre les courbes. À l’avenir, des 
débits et des pressions plus élevés jusqu’à 70 bar 
seront disponibles. 

Autres débits possibles sur demande

Buse de type HX-AD
Les buses sont disponibles avec 4  angles de 
pulvérisation différents (de 30° à 80°). 2 profils  
de jets différents (Solid ou Hollow - creux ou plein), 
mais pour 30° uniquement jet plein.

Données techniques
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