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Strainer
FIA 15-200 | 65 bar (942 psi) @
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Note:
At delivery the strainer housing is not equipped with strainer

": insert or accessories.
Hinweis:

Das Filtergehduse ist bei Lieferung nicht mit Filtersieb
oder Zubehor ausgestattet.

Remarque:
Le corps du filtre est livré sans élément et sans accessoire.

Nota:
En el momento de su entrega, la carcasa del filtro no incorpora
la malla de filtro ni ninguin tipo de accesorio.

Nota:
Alla consegna, I'involucro del filtro non & dotato dell'elemento
filtrante o di accessori.
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Uwaga:

W dostarczanym korpusie filtra nie ma wktadu ani akcesoridw.

Mpumeyanne:
Mpw nocTaBke Kopnyc GpuUbTpa He OCHaLLEH HY GUALTPYIOLUM
3/1EMEHTOM, HU BCIOMOTaTeSIbHbIMY MPUCNOCOBNEHUAMN.

Observacao:
Na entrega, o corpo do filtro ndo esta equipado com o elemento
filtrante nem com os acessorios

@ FIA1 5-200

Maintenance / Wartung / Mantenimiento / Manutenzione / 4P / Serwis / Texunueckoe o6cnyxusanue / Manutengio

— 5

Danfoss
ATesnss12.1

) S ) S | Filter bag
.

Flow direction

"a Filtersack _J |
Durchflussrichtung —

Sac filtrant \
=

@ Direction du flux

Bolsa filtrante

A148148.10.10

Danfoss

Max. torque / Max. Drehmoment /

Couple max. /Parjc(i;ﬂa riete mdximo / Sentido del flujo
Coppia max./ & /Maks. moment
dokrecenia / Makc. momeHm 3amsaxku / Sacchetto filtro ! ; E
Torque mdx. Portata !
I
disa :
B
H: Qj EQ] H/’A Filtr workowy
Kierunek przeptywu _
Valve size Bolt* Nm LB-feet przeply
DN 15-20 M8x30 21 15 YctaHOBKa GunbTpyeliero mewka %
DN 25-50 M10x30 44 32 Hanpasnenme noroka
DN 65 M12x30 74 54 Saco do filtro :g: :gj :gj Eg:
DN 80 M10x30 44 32 Diregao do fluxo
DN 100 M12x30 75 55
DN 125-150 M16x40 183 135
@ DN 200 M20x50 370 272 @
*Always use 42CrMo4, DIN 933
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Refrigerants
Applicable to HCFC, HFC, R717 (Ammonia),
R744 (CO,) and all flammable refrigerants.

The strainer is only recommended for use
in closed circuits. For further information
please contact your local Danfoss sales
office.

Pressure and temperature range
-60 — +150°C(-76 — +302 °F)

FIA 15-200:
The filters are designed for a max. working
pressure of 65 bar (942 psi)

Installation

"

The strainer must be installed with the top
cover downwards, and the flow must be
directed towards the top cover as indicated
by the arrow on the strainer housing (fig.
1). The strainer insert must be inserted after
welding.

Note:

At delivery the strainer housing is
not equipped with strainer insert
or accessories

The strainer housing is designed to
withstand a high internal pressure.
However, the piping system should be
designed to avoid liquid traps and reduce
the risk of hydraulic pressure caused by
thermal expansion. It must be ensured
that the strainer is protected from pressure
transients like “liquid hammer”in the
system.

Recommended flow direction

The strainer must be installed with the
flow towards the top cover as indicated

by the arrow on the side of the valve body
(fig. 1). Flow in the opposite direction is not
acceptable.

Welding/Brazing

The top cover should be removed before
welding/brazing (fig. 2a/2b) to prevent
damage to the gasket between the strainer
housing and top cover. Only materials and
welding/brazing methods compatible

with the valve housing material, must be
applied to the valve housing.

Clean the strainer housing internally

to remove welding/brazing debris at
completion of welding/brazing and before
the strainer is reassembled.

For valves with socket brazing DIN(SD) or
socket brazing ASME(SA) connections it is
always recommended to remove the top
cover then clean connections with cleaning
agent and wrap wet cloth during brazing
(fig. 2b). For valves with butt weld housings
removing the top cover can be omitted
provided that:

The temperature in the area between the
strainer housing and top cover during
welding does not exceed +150 °C/+302 °F.

This temperature depends on the welding
method as well as on any cooling of the
strainer housing during the welding itself.

(Cooling can be ensured by, for example,
wrapping a wet cloth around the filter
body). Make sure that no dirt, welding
debris etc. get into the strainer during the
welding procedure.

The strainer housing must be free from
stresses (external loads) after installation.

Strainers must not be mounted in systems
where the outlet side of the strainer is
open to atmosphere. The outlet side of the
strainer must always be connected to the
system or properly capped off, for example
with a welded-on end plate.

Assembly

Remove welding debris and any dirt
from pipes and strainer housing before
assembly. Check that the strainer insert
has the right size before it is inserted in
the top cover and check that the gasket
is undamaged.

Place the strainer insert (pos. D) from
underneath. The insert has a slight force
fit into the housing, no gaskets or O-rings
are used.

If magnet inserts have been chosen as
accessory, fit those on the top cover before
replacing the cover.

Tightening

Tighten the top cover with a torque
wrench, to the values indicated in the
table (fig. 3).

Please note that the table (fig. 3)
containing maximum torque must be
adhered to and never exceeded.

If the drain valve has been chosen as
accessory, the drain plug should be
replaced by the drain valve.

Colours and identification

The FIA strainers are painted with a
yellow oxide primer in the factory. Precise
identification of the strainer is made via
the ID plate on the top cover, as well as by
the stamping on the strainer housing. The
external surface of the strainer housing
must be prevented against corrosion

with a suitable protective coating after
installation and assembly.

Be sure to protect the ID plate when
repainting the strainer.

Danifi

Maintenance

Mounting of accessory:

Filter bag (fig. 4)

A 50y filter bag (pos. E), especially for
commissioning of the plant, can replace
the normal strainer insert.

Mount the filter bag (held in place by the
filter holder) and be sure to place the filter
bag correctly in the strainer as shown in
fig. 4.

The flow must go into the filter bag cavity
and out or else the bag will not function

properly.

Dismantling the strainer (fig. 3)

Before servicing the strainer, isolate it from
the system and remove all refrigerant by
evacuation to zero pressure. Check for
refrigerant pressure before unscrewing and
removal of the top cover.

The strainer insert must be removed
without any use of tools

Cleaning

Clean the strainer insert using an
appropriate solvent by flushing and
brushing. The use of strong acids cannot
be recommended. The strainer insert must
be wiped or blown dry before inspection.
If the insert is damaged or the sediments
cannot be removed, the strainer insert
must be replaced.

Assembly
Remove any dirt from the housing before
the strainer is assembled.

Replacement of gasket
Change the gasket for the top cover (pos.
C) and drain plug.

Check that the strainer insert is correctly
placed before remounting the top cover
and bolts (pos. A).

Tightening (fig. 3)

Tighten the top cover bolts (pos. A) with
a torque wrench according to the table in
fig. 3

Use only original Danfoss parts (including
gaskets) for replacement. Materials of
new parts are certified for the relevant
refrigerant.

In cases of doubt, please contact your local
Danfoss sales office.
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DEUTSCH

Kaltemittel

Anwendbar fiir HFCKW, HFKW, R717
(Ammoniak), R744 (CO,) und alle
brenn-baren Kaltemitteln.

Der Filter ist nur fur die Verwendung in
geschlossenen Kreislaufen empfohlen.
Fur weitere Informationen wenden Sie
sich bitte an Danfoss.

Temperatur- und Druckbereich
-60 — +150 °C (-76 — +302 °F)

FIA 15-200:
Die Filter sind flir einen max. Betriebsdruck
von 65 bar (942 psi) ausgelegt.

Installation

ll’|
v
Der Filter muss mit dem Kopfdeckel

nach unten eingebaut werden und der
Durchfluss muss in Pfeilrichtung auf dem
Filtergehdause zum Kopfdeckel geleitet

werden (Abb. 1). Das Filtersieb darf erst
nach Schweilarbeiten eingesetzt werden.

Hinweis:

Das Filtergehduse ist bei lieferung
nicht mit Filtersieb oder Zubehor
ausgestattet.

Der Filter ist fir einen hohen Innendruck
ausgelegt. Das Verrohrungssystem

sollte jedoch so ausgelegt sein, um
Flussigkeitseinschliisse zu verhindern

und das Risiko von Hydraulikdruck
verursacht durch Warmeausdehnung zu
minimieren. Es muss sichergestellt werden,
dass der Filter vor DruckstoBen wie
Flissigkeitschldge im System geschitzt ist.

Empfohlene Durchflussrichtung

Der Filter muss mit dem Durchfluss in
Pfeilrichtung auf dem Filtergehause zum
Kopfdeckel eingebaut werden (Abb. 1).
Durchfluss in der entgegengesetzten
Richtung ist nicht zulassig.

SchweiBen/Hartloten

Entfernen Sie vor dem Schweil3en/
Hartloten die obere Abdeckung

(Abb. 2a/2b), um eine Beschadigung

der Dichtung zwischen Filtergehduse

und oberer Abdeckung zu vermeiden.

Fur das Ventilgehduse dirfen nur
Materialien und Schwei3-/Hartlétmethoden
verwendet werden, die mit dem Material
des Ventilgehduses kompatibel sind.

Reinigen Sie das Gehause des Filters
innen zum Entfernen von Schweif3-/
Lotrickstanden nach dem Schweil3en/
Hartl6ten und vor dem Wiedereinbau
des Filters.

Bei Ventilen mit DIN(SD)- oder ASME(SA)-
Lotstutzen wird immer empfohlen, das
Ventiloberteil zu entfernen, dann die
Stutzen mit Reinigungsmittel zu reinigen
und wahrend des Lotens mit einem
feuchten Tuch zu umwickeln (Abb. 2b).
Bei Ventilen mit StumpfschweilRgehdusen

kann das Entfernen der oberen Abdeckung
entfallen, vorausgesetzt dass:

Die Temperatur im Bereich zwischen
Ventilgehduse und Kopfdeckel
wahrend des Schweif3ens +150 °C
nicht tberschreitet.

Diese Temperatur hangt sowohl vom
Schweilverfahren als auch von der
Kiihlung des Filtergehduses wahrend des
eigentlichen Schweif3ens ab. (Kiihlung
kann zum Beispiel sichergestellt werden,
indem ein nasses Tuch wahrend des
Schweifvorgangs um das Filtergehduse
gewickelt wird).

Es ist sicherzustellen, dass kein Schmutz,
keine SchweiBuberreste usw. wahrend
des Schweifens in den Filter gelangen.
Das Filtergehduse muss nach dem Einbau
frei von Beanspruchungen (externen
Belastungen) sein. Filter diirfen nicht in
Systemen eingebaut werden, in denen die
Auslassseite des Filters zur Atmosphare
offen ist.

Die Auslassseite des Filters muss immer
an das System angeschlossen oder fest
verschlossen werden, zum Beispiel mit

einem angeschweilten Endblech.

Zusammenbau

Vor dem Zusammenbau SchweiBiiberreste
und Schmutz von Rohrleitungen und
Filtergehause entfernen. Bevor das
Filtersieb in den Kopfdeckel eingesetzt
wird, ist sicher zu stellen, dass es die
richtige GroRRe hat. Auch sicherstellen,
dass die Dichtung nicht beschadigt ist.

Das Filtersieb (Pos. D) von unten einsetzen.
Das Filtersieb hat leichte Presspassung

im Gehause, es werden keine Dichtungen
oder O-Ringe verwendet. Wenn Magnete
als Zubehor gewahlt wurden, sollten

diese vor der Montage des Deckels

am Kopfdeckel befestigt werden.

Anziehen

Den Kopfdeckel mit einem
Drehmomentschlissel anziehen (Werte
bitte in der Tabelle Abb. 3 entnehmen.
Bitte beachten, dass es sich hierbei um
maximalwerte handelt, die niemals
Uiberschritten werde dirfen).

Wenn das Ablassventil als Zubehor
gewahlt wurde, sollte der Ablassstopfen
durch das Ablassventil ersetzt werden.

Farben und Kennzeichnungen

Die FIA-Ventile werden ab Werk mit Gelboxid
grundiert. Eindeutige Kennzeichnung

des Ventils erfolgt tiber den Kennring

am Kopfdeckel sowie die Pragung am
Ventilgehduse. Die Au3enflache des
Ventilgehduses muss nach dem Einbau
und dem Zusammenbau mit einer
geeigneten Schutzbeschichtung

gegen Korrosion geschiitzt werden.

Beim Neulackieren des Ventils wird
Schutz des Kennschilds empfohlen.

Danifi

Wartung

Einbau des Zubehdors:

Filtersack (Abb. 4)

Ein 50-p-Filtersack (Pos. E) kann das
normale Filtersieb speziell fiir die
Inbetriebnahme der Anlage ersetzen.

Beim Einbau des Filtersacks, der tGber einen
Filterhalter befestigt wird, muss duBBerste
Vorsicht walten gelassen werden, um den
Filtersack wie in Abb. 4 gezeigt in den
Filter richtig einzusetzen. Der Durchfluss
muss in den Filtersackhohlraum gehen, da
andernfalls der Filtersack nicht einwandfrei
funktioniert. Die Funktionsfahigkeit des
Filters ist nur gegeben, wenn auf die
richtige Durchflussrichtung des Filterventils
geachtet wurde.

Zerlegen des Filters (Abb. 3)

Vor der Wartung von Filterventilen

sind diese vom System zu trennen und
samtliches Kaltemittel aus der Anlage

zu evakuieren. Vor dem Abschrauben

und Entfernen des Kopfdeckels ist der
Kaltemitteldruck zu Gberprifen. Das
Filtersieb muss ohne Werkzeug ausgebaut
werden.

Reinigung

Das Filtersieb kann mit einem
entsprechenden Losungsmittel durch
Spulen und Biirsten gereinigt werden.
Von der Verwendung starker Sduren
wird abgeraten. Das Filtersieb sollte
vor der Uberpriifung abgewischt
oder trocken geblasen werden. Ist das
Filtersieb beschadigt oder kénnen die
Schmutzriicksténde nicht entfernt werden,
muss das Filtersieb ersetzt werden.

Zusammenbau

Vor dem Zusammenbau des Filters
jeglichen Schmutz vom Gehduse
entfernen.

Austausch der Dichtung

Es wird empfohlen, die Dichtung fiir den
Kopfdeckel (Pos. C) und Ablassstopfen
immer auszutauschen. Sicherstellen, dass
das Filtersieb richtig eingesetzt ist, bevor
der Kopfdeckel und die Schrauben (Pos. A)
wieder angebracht werden.

Anziehen (Abb. 3)

Die Kopfdeckelschrauben (Pos. A) mit
einem Drehmomentschlissel auf die
Werte in der Tabelle in Abb. 3 anziehen.

Nur Originalteile von Danfoss einschlieBlich
Dichtungen zum Austausch verwenden.
Werkstoffe neuer Teile sind fiir das
betreffende Kaltemittel zertifiziert.
Wenden Sie sich im Zweifelsfall bitte

an Danfoss.

© Danfoss | Climate Solutions | 2025.02

ANO05278641756802-000801 | 3



FRANGAIS

Fluides frigorigénes

Applicable aux fluides frigorigénes HCFC,
HFC, R717 (ammoniac), R744 (CO,) et a tous
les fluides frigorigénes inflammables.

Ce filtre est préconisé uniquement pour
les circuits fermés. Contactez Danfoss
pour de plus amples informations.

Plage de pressions et de températures
-60 — +150°C (-76 — +302 °F)

FIA 15-200
Les filtres sont congus pour une pression
de service maximale de 65 bar.

Installation

,' Remarque:
"b Le corps du filtre est livré sans
élément filtrant et sans accessoire.

Le filtre doit étre installé avec le couvercle
supérieur vers le bas et le débit doit étre
dirigé vers le couvercle supérieur, tel
qu'indiqué par la fleche du corps du filtre
(fig. 1). Les éléments filtrants doivent

étre insérés apres la soudure.

Le filtre est congu pour supporter une
pression interne élevée. Toutefois, il convient
de concevoir le circuit de fagon a éviter

les pieges a liquide et réduire les risques

de formation d’une pression hydraulique

sous l'effet de la dilatation thermique.

Veillez a ce que le filtre soit protégé

des variations de pression au sein du
circuit comme les « coups de bélier ».

Sens de débit recommandé

Le filtre doit étre installé avec le débit
dirigé vers le couvercle supérieur,

tel qu'indiqué par la fleche située sur

le coté du corps du filtre (fig. 1). Un débit
dans le sens opposé n'est pas admis.

Soudure/brasage

Il convient de retirer le couvercle supérieur
avant toute opération de soudure/brasage
(fig. 2a/2b) pour éviter d'endommager

le joint entre le boitier de la crépine et le
couvercle supérieur. Seuls des matériaux
et des méthodes de soudure/brasage
compatibles avec le matériau du boitier
de la vanne peuvent étre appliqués sur

le boitier de la vanne.

Nettoyer l'intérieur du boitier de la crépine
pour supprimer les résidus de soudure/
brasage a la fin du procédé, avant de
remonter la crépine.

Pour les vannes pourvues de raccordements
a brasage par emboitement DIN(SD)

ou a brasage par emboitement ASME(SA),
il est toujours recommandé de retirer

le couvercle supérieur, puis de nettoyer

les raccordements avec un produit

de nettoyage et d'utiliser un tissu

mouillé pendant le brasage (fig. 2b).

Pour les vannes a boitier soudé,
il est possible de laisser le couvercle
supérieur en place, a condition que :

La température dans la zone comprise
entre le corps du filtre et le couvercle
supérieur lors de la soudure n‘excede
pas +150 °C.

Cette température dépend de la méthode
de soudure appliquée ainsi que du
refroidissement du corps du filtre pendant
la soudure.

Le refroidissement peut étre assuré,
par exemple, en enroulant un chiffon
humide autour du corps du filtre.
Veillez a ce qu’aucune impureté ou
résidu de soudure, etc. ne s'introduise
dans le filtre pendant la soudure.

Le filtre doit étre exempt de contraintes
(pressions externes) apres l'installation.

Les filtres ne doivent en aucun cas étre
montés dans des circuits ou la sortie

du filtre serait mise a I'atmosphére.

La sortie du filtre doit systématiquement
étre raccordée au circuit ou ouverte
comme il se doit, par exemple a l'aide
d’'un embout soudé.

Montage

Retirez les résidus de soudure et les
impuretés des conduites et du filtre avant
de procéder au montage. Vérifiez que
I'élément filtrant est a la bonne taille avant
de l'insérer dans le couvercle supérieur

et vérifiez que le joint d'étanchéité n'est
pas endommagé.

Placez I'élément filtrant (pos. D) par le
dessous. Lélément s'ajuste au corps en
forcant Iégérement : aucun joint torique
ni joint d’étanchéité n'est requis.

Si des inserts magnétiques font partie des
accessoires, ajustez-les sur le couvercle
supérieur avant de replacer le couvercle.

Serrage

Serrez le couvercle supérieur a I'aide d'une
clé dynamométrique, conformément aux
valeurs indiquées dans le tableau (fig. 3).

Veuillez noter que la valeur de couple
maximale contenue dans le tableau (fig. 3)
doit étre respectée et en aucun cas étre
dépassée.

Si le robinet de vidange fait partie des
accessoires, il doit remplacer le bouchon
de vidange.

Couleurs et identification

Les filtres FIA sont recouverts en usine
d’une couche de peinture primaire
jaune. Le filtre peut étre indentifié
précisément a l'aide de la plague
d‘identification apposé sur le couvercle
supérieur, ainsi que par un estampillage
sur le corps du filtre. La surface extérieure
du filtre doit étre protégé de la corrosion

Danifi

a l'aide d'un revétement adéquat a l'issue
de l'installation et du montage.

Veillez a protéger la plaque d'indentification
lorsque le filtre est repeint.

Maintenance

Montage des accessoires :

Sac filtrant (fig. 4)

Un sac filtrant de 50 p (pos. E),

en particulier pour la mise en service

de l'installation, peut remplacer I'’élément
filtrant normal.

Montez le sac filtrant (maintenu en place
par un porte-filtre) et veillez a positionner
le sac filtrant correctement sur le filtre
comme indiqué sur la fig. 4.

Le débit doit pouvoir traverser la cavité

du sac filtrant. Dans le cas contraire,

le sac ne fonctionne pas correctement.

Démontage du filtre (fig. 3)

Avant d'intervenir sur les filtres, il est
nécessaire de les isoler du systéme et
d'éliminer tout le fluide frigorigéne par
évacuation a une pression nulle. Vérifiez
la pression du fluide avant de dévisser
et de retirer le couvercle supérieur.

Les éléments filtrants doivent étre retirés
sans utiliser d'outil.

Nettoyage

Nettoyez les éléments filtrants en les
rincant et en les brossant a I'aide d'un
produit approprié. L'utilisation d'acides
puissants n'est pas recommandée.
Essuyez I'élément filtrant ou le faire sécher
avant inspection. Si I'¢lément filtrant

est endommagé ou s'il estimpossible
d'enlever les dépots, remplacez-le.

Montage
Retirez toute impureté du filtre avant
de procéder au montage.

Remplacement du joint d’étanchéité
Changez le joint d'étanchéité du couvercle
supérieur (pos. C) et du bouchon de vidange.

Vérifiez que I'élément filtrant est
correctement positionné avant de replacer
le couvercle supérieur et de serrer les vis
(pos. A).

Serrage (fig. 3)

Serrez les vis du couvercle supérieur

(pos. A) a I'aide d'une clé dynamométrique,
conformément au tableau de la fig. 3.

N'utilisez que des composants Danfoss
d'origine, en particulier pour tout
remplacement des joints d'étanchéité.

Les matériaux des nouveaux composants
sont homologués pour le fluide frigorigene
utilisé.

En cas de doute, veuillez prendre contact
avec Danfoss.
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Refrigerantes

Apto para HCFC, HFC, R-717 (amoniaco),
R-744 (CO,) y todos los refrigerantes
inflamables.

Se recomienda limitar el uso de estos
filtros a circuitos cerrados. Si desea
obtener informacién complementaria,
pongase en contacto con su distribuidor
local de Danfoss.

Rangos de presion y temperatura
-60 — +150 °C (-76 — +302 °F)

FIA 15-200:

Los filtros estan disefados para soportar
una presion de trabajo maxima de 65 bar
(942 psi).

Instalacion

o

El filtro debe instalarse con la tapa superior
situada hacia abajo y el flujo debe dirigirse
hacia dicha tapa superior, de acuerdo con
el sentido indicado por la flecha situada

en la carcasa del filtro (consulte la fig. 1).

La malla de filtro debe instalarse tras
realizar la soldadura.

Nota:

En el momento de su entrega,
la carcasa del filtro no incorpora
la malla de filtro ni ningun tipo
de accesorio.

La carcasa del filtro esta disefiada para
soportar una presion interna elevada.
Sin embargo, el sistema de tuberias debe
disenarse de tal forma que se eviten las
acumulaciones de liquido y se reduzca
el riesgo asociado a la presién hidraulica
generada por la expansién térmica.
Debe garantizarse que el filtro se
encuentre protegido frente a los
fenémenos transitorios asociados

a la presién que puedan producirse en
el sistema (por ejemplo, el fenémeno
conocido como «golpe de ariete»).

Sentido de flujo recomendado

El filtro debe instalarse de forma que
el flujo se dirija hacia la tapa superior,
de acuerdo con el sentido indicado
por la flecha situada en el costado de
la carcasa del filtro (consulte la fig. 1).
El flujo nunca debe producirse en
sentido contrario al indicado.

Soldadura

La cubierta superior se debe retirar antes
de la soldadura (fig. 2a/2b) para evitar
dafos en la junta entre la carcasa del filtro
y la cubierta superior. En el cuerpo de la
vélvula solo deben aplicarse materiales

y métodos de soldadura compatibles

con el material del cuerpo de la valvula.

Limpie el interior de la carcasa del filtro
para eliminar los restos de soldadura

al finalizar el proceso de soldadura

y antes de volver a montar el filtro.

Para valvulas con casquillo de soldadura
DIN(SD) o ASME(SA), se recomienda retirar

siempre la cubierta superior y,

a continuacion, limpiar las conexiones
con un producto de limpieza y envolver
un pafo hiumedo durante la soldadura
(fig. 2b). Para las vélvulas con carcasas
con soldadura a tope, Unicamente puede
dejarse la cubierta superior colocada si:

La temperatura de la zona situada entre
la carcasay la tapa superior del filtro no
supera los +150 °C (+302 °F) durante

la soldadura.

Dicha temperatura depende del método
de soldadura empleado, asi como de la
refrigeracion que pueda aplicarse a la
carcasa del filtro durante la realizacién
de la soldadura.

Por ejemplo, podria refrigerarse envolviendo
la carcasa con un pafio himedo. Durante
las operaciones de soldadura, asegurese de
que no se introduzcan en el filtro suciedad,
restos de materiales de soldadura, etc.

La carcasa del filtro no debe verse sometida
a tensiones (cargas externas) tras su
instalacion.

Los filtros no deben montarse en sistemas
en los que su lado de salida quede abierto
a la atmésfera. El lado de salida del filtro
siempre debe conectarse al sistema

0 quedar correctamente cerrado

(por ejemplo, soldando una placa).

Montaje

Elimine los restos de materiales de
soldaduray la suciedad de las tuberias

y la carcasa del filtro antes de proceder

a su montaje. Compruebe que la malla de
filtro tiene un tamano correcto antes de
introducirla en la tapa superior; asimismo,
compruebe que la junta no estd dafada.

Coloque la malla de filtro (pos. D) desde
abajo. La malla de filtro se encaja en la
carcasa ejerciendo una ligera presién,
sin necesidad de emplear juntas o juntas
toricas.

Siva a utilizar accesorios magnéticos,
acoplelos a la tapa superior antes
de volver a colocar esta.

Apriete

Apriete la tapa superior empleando

una llave dinamométrica y aplicando los
valores de par de apriete especificados
en la tabla (consulte la fig. 3).

Tenga en cuenta que deben respetarse
los valores de par de apriete maximos
indicados en la tabla (consulte la fig. 3),
sin superarlos en ningun caso.

Siva a utilizar una valvula de drenaje
como accesorio, deberd sustituir el tapon
de drenaje por la valvula de drenaje.

Colores e identificacion

Los filtros FIA reciben una imprimacién
de color amarillo durante su fabricacion.
La identificacion precisa de dichos filtros
se lleva a cabo por medio de la placa de
caracteristicas situada en la tapa superior,
asi como de la estampacién del cuerpo
de los filtros. La superficie externa

Danifi

de la carcasa de los filtros debe protegerse
frente a la corrosion aplicando un
recubrimiento protector adecuado tras

su instalacion y montaje.

Se recomienda proteger la placa de
caracteristicas antes de pintar el filtro.

Mantenimiento

Montaje de accesorios:

Bolsa filtrante (consulte la fig. 4)

Puede utilizar una bolsa filtrante de 50 um
(pos. E) en lugar de la malla de filtro
normal, sobre todo a la hora de realizar

la puesta en servicio de las instalaciones.
Monte la bolsa filtrante de forma que
quede sujeta por el soporte del filtro;
asegurese de colocar correctamente

la bolsa filtrante en el filtro, tal como

se muestra en la fig. 4.

El flujo debe atravesar la cavidad de la
bolsa filtrante y a continuacion salir de esta;
de lo contrario, la bolsa no funcionara
correctamente.

Desensamblaje del filtro
(consulte la fig. 3)

Antes de realizar cualquier operacién
de mantenimiento en el filtro, aislelo
del sistema y evacue todo el refrigerante
hasta que deje de existir presién

por completo. Compruebe la presion
de refrigerante antes de desenroscar
y desmontar la tapa superior.

La malla de filtro debe desmontarse
sin hacer uso de herramientas.

Limpieza

Limpie la malla de filtro lavandola y
cepillandola utilizando un disolvente
adecuado. No recomendamos utilizar
4cidos fuertes. La malla de filtro debe
secarse con un pafo o utilizando aire antes
de proceder a su inspeccion. Si la malla
esta danada o las particulas retenidas

no pueden eliminarse deberd sustituirla.

Montaje
Elimine la suciedad que pueda existir en la
carcasa del filtro antes de volver a montarlo.

Sustitucion de la junta
Cambie la junta de la tapa superior (pos. C)
y el tapon de drenaje.

Compruebe que la malla de filtro esta
correctamente colocada antes de proceder
a montar la tapa superior y los pernos
(pos. A).

Apriete (consulte la fig. 3)

Apriete los pernos de la tapa superior (pos. A)
empleando una llave dinamométrica

y aplicando los valores de par de apriete
especificados en la tabla (consulte la fig. 3).

Use Unicamente piezas de repuesto
originales fabricadas por Danfoss (incluidas
las juntas). Los materiales con los que

se fabrican las piezas de repuesto poseen
las homologaciones pertinentes para

el refrigerante correspondiente.

En caso de duda, péngase en contacto
con su distribuidor local de Danfoss.
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ITALIANO

Refrigeranti
Applicabile a HCFC, HFC, R717 (ammoniaca),
R744 (CO,) e tutti i refrigeranti infiammabili.

Il filtro & raccomandato solo per l'utilizzo
in circuiti chiusi. Per ulteriori informazioni,
contattare l'ufficio vendite Danfoss di zona.

Campi pressione e temperatura
-60 — +150 °C (-76 — +302 °F)

FIA 15-200:
| filtri sono progettati per una pressione
di esercizio massima di 65 bar (942 psi)

Installazione

S
v
Il filtro deve essere installato con il
coperchio superiore rivolto verso il basso
e il flusso deve essere diretto verso

il coperchio superiore, come indicato
dalla freccia sull'involucro del filtro (fig. 1).

L'elemento filtrante deve essere inserito
dopo la saldatura.

Nota:

Alla consegna, l'involucro del filtro
non e dotato dell'elemento filtrante
o di accessori

Linvolucro del filtro & progettato per
tollerare pressioni interne estremamente
elevate. Tuttavia, il sistema di tubazioni
deve essere progettato per prevenire
trappole di liquido e ridurre il rischio di una
pressione idraulica causata dall'espansione
termica. E necessario assicurarsi che il filtro
sia protetto da transitori di pressione come
i «colpi d'ariete».

Direzione del flusso raccomandata

Il filtro deve essere installato con il flusso
verso il coperchio superiore, come indicato
dalla freccia sul lato del corpo valvola

(fig. 1). Il flusso nella direzione opposta
non & ammesso.

Saldatura/brasatura

Rimuovere il coperchio superiore prima
della saldatura/brasatura (fig. 2a/2b)

per evitare danni alla guarnizione

tra l'involucro del filtro e il coperchio
superiore. Solo materiali e metodi di
saldatura/brasatura compatibili con il
materiale del corpo della valvola devono
essere applicati al corpo della valvola.

Pulire internamente l'interno del filtro per
rimuovere i detriti di saldatura/brasatura
al termine della saldatura/brasatura

e prima di rimontare il filtro.

Per le valvole con connessioni a brasatura
DIN(SD) o ASME(SA), si consiglia sempre
di rimuovere il coperchio superiore; pulire
quindi le connessioni con un agente
detergente e avvolgerle con un panno
umido durante la brasatura (fig. 2b).

Per le valvole con la connessione saldata
di testa, si puo evitare di rimuovere
il coperchio superiore purché:

La temperatura nella zona tra il corpo della
valvola e il coperchio superiore durante la
saldatura non supera i +150 °C/+302 °F.

Questa temperatura dipende dal
metodo di saldatura e da un eventuale
raffreddamento del corpo del filtro
durante la saldatura stessa.

(Il raffreddamento puo essere assicurato,
per esempio, avvolgendo un panno
bagnato intorno al corpo del filtro.)
Assicurarsi che sporco, detriti di saldatura,
ecc., non penetrino nel filtro durantel

la procedura di saldatura.

Linvolucro del filtro deve essere esente
da sollecitazioni (carichi esterni) dopo
I'installazione.

| filtri non devono essere montati in
impianti in cui il lato uscita del filtro sia
esposto all'atmosfera. Il lato uscita del filtro
deve sempre essere collegato all'impianto
o correttamente bloccato, ad esempio
saldando una piastra terminale.

Montaggio

Rimuovere i residui di saldatura e lo
sporco dai tubi e dal corpo del filtro prima
del montaggio. Verificare che I'elemento
filtrante sia delle dimensioni corrette
prima di inserirlo nel coperchio superiore
e verificare che la guarnizione non

sia danneggiata.

Posizionare I'elemento filtrante (pos. D)
dal basso. Lelemento viene montato
applicando una leggera pressione, senza
I'utilizzo di guarnizioni o di o-ring.

Se inserti a magnete sono stati selezionati
come accessorio, montarli sul coperchio
superiore prima di rimontare il coperchio.

Serraggio

Serrare il coperchio superiore con una
chiave dinamometrica, ai valori indicati
nella tabella (fig. 3).

Notare che & necessario rispettare le
coppie massime riportate nella tabella
(fig. 3); le coppie massime non devono
essere mai superate.

Se la valvola di scarico e stata selezionata
come accessorio, il tappo deve essere
sostituito con la valvola di scarico.

Colori e identificazione

Le valvole FIA sono pitturate con

un primer ossidico giallo in fabbrica.
Un'identificazione precisa della
valvola e possibile tramite la targhetta
di identificazione sul coperchio
superiore e tramite la stampigliatura
sul corpo valvola. La superficie esterna
dell'involucro della valvola deve

Danifi

essere protetta contro la corrosione
con un rivestimento protettivo idoneo
dopo l'installazione e il montaggio.

Proteggere la targhetta di identificazione
durante la riverniciatura della valvola.

Manutenzione

Montaggio dell’accessorio:

Sacchetto filtro (fig. 4)

Un sacchetto di 50 p (pos. E), per la messa
in esercizio dell'impianto, pud essere
montato al posto dell'elemento filtrante.
Montare il sacchetto del filtro (tenuto

in posizione dal portafiltro) e assicurarsi
di posizionare correttamente il sacchetto
nel filtro, come mostrato alla fig. 4.

Il flusso deve essere diretto nella cavita
sacchetto filtro e quindi fuori dal sacchetto;
in caso contrario, il sacchetto non
funzionera correttamente.

Smontaggio del filtro (fig. 3)

Prima di intervenire sulle valvole del filtro,
isolare il filtro dal sistema e rimuovere
tutto il refrigerante tramite evacuazione
a pressione zero. Controllare la pressione
del refrigerante prima di svitare

e rimuovere il coperchio superiore.
L'elemento filtrante deve essere rimosso
senza l'uso di attrezzi.

Pulizia

Pulire I'elemento filtrante utilizzando

un solvente appropriato, lavando e
spazzolando il filtro. Non si raccomanda
I'uso di acidi aggressivi. Lelemento
filtrante deve essere pulito con un panno
o asciugato con un getto d'aria prima
dell'ispezione. Se I'elemento e danneggiato
o se eventuali sedimenti non possono
essere rimossi, I'elemento filtrante deve
essere sostituito.

Montaggio
Rimuovere eventuale sporcizia dal corpo
prima del montaggio della valvola.

Sostituzione della guarnizione
Sostituire la guarnizione del coperchio
superiore (pos. C) e del tappo di scarico.

Controllare che I'elemento filtrante
sia posizionato correttamente prima
di rimontare il coperchio superiore
e i bulloni (pos. A).

Serraggio (fig. 3)

Serrare i bulloni del coperchio superiore
(pos. A) con una chiave dinamometrica
secondo la tabella alla fig. 3

Utilizzare solo parti originali Danfoss
(comprese le guarnizioni) per la
sostituzione. | materiali dei nuovi
componenti sono certificati per

il refrigerante pertinente.

In caso di dubbio, contattare |'ufficio
vendite Danfoss di zona.
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Czynniki chlodnicze

Dotyczy czynnikéw chtodniczych HCFC,
HFC, R717 (amoniak), R744 (CO,)

i wszystkich fatwopalnych czynnikéw
chtodniczych.

Filtry te zaleca sie stosowac wytacznie

w obiegach zamknietych. Aby uzyska¢
wiecej informacji, nalezy skontaktowac sie
z lokalnym przedstawicielem firmy Danfoss.

Zakeres ci$nienia i temperatury
-60 — +150 °C (-76 — +302 °F)

FIA 15-200:
Maksymalne cisnienie robocze filtréw
wynosi 65 bary (942 psi g).

Montaz filtra

o

Filtr nalezy zamontowac pokrywa
skierowana w dét, a przeptyw powinien

by¢ skierowany pod pokrywe, zgodnie ze
strzatka na obudowie filtra (rys. 1). Wktad
filtra nalezy zamontowac¢ po zakonczeniu
spawania. Obudowa filtra zostata tak
zaprojektowana, aby mogta wytrzymac
wysokie cisnienie. Jednak uktad rurociggéw
powinien by¢ zaprojektowany tak,

aby unikng¢ zamknietych przestrzeni
cieczowych i zmniejszy¢ ryzyko wzrostu
cisnienia spowodowanego rozszerzalnoscia
cieplna. Nalezy zapewni¢ ochrone filtra
przed impulsami wysokiego cisnienia
wynikajgcymi, z uderzn hydraulicznych.

Uwaga:
W dostarczanej obudowie filtra
nie ma wktadu ani akcesoriow.

Zalecany kierunek przeptywu

Filtr powinien by¢ zamontowany w taki
sposob, aby przeptyw byt skierowany pod
pokrywe, zgodnie ze strzatkg na boku
korpusu filtra (rys. 1). Przeptyw w kierunku
przeciwnym jest niedopuszczalny.

Spawanie/lutowanie twarde

Przed spawaniem/lutowaniem twardym
nalezy zdja¢ gérng pokrywe (rys. 2a/2b),
aby zapobiec uszkodzeniu uszczelki
pomiedzy obudowa filtra a goérna pokrywa.
Do spawania/lutowania twardego

korpusu zaworu mozna stosowac

tylko materiaty i metody spawania
kompatybilne z materiatem korpusu.

Po zakoriczeniu spawania/lutowania
twardego oraz przed ponownym
montazem filtra nalezy oczysci¢ wnetrze
korpusu filtra w celu usuniecia pozostatosci
po spawaniu/lutowaniu twardym.

W przypadku zaworéw z kré¢cami do
lutowania twardego DIN(SD) lub ASME(SA)
zawsze zaleca sie zdjecie gornej pokrywy,
a nastepnie oczyszczenie potaczen
srodkiem czyszczacym i okrycie mokra

szmatka podczas lutowania twardego

(rys. 2b). W przypadku zaworéw z obudowa
do spawania doczotowego mozna poming¢
zdejmowanie gérnej pokrywy pod
warunkiem, ze:

Temperatura w przestrzeni miedzy
korpusem filtra a gérna pokrywa podczas
spawania nie przekroczy +150 °C/+302 °F.

Ta temperatura zalezy od metody spawania
oraz ewentualnego chtodzenia korpusu
filtra podczas spawania (mozna np.

owing¢ korpus filtra mokra tkaning).

Nalezy sprawdzi¢, czy podczas spawania
nie przedostaty sie do filtra zadne
zanieczyszczenia, okruchy spawalnicze

itp. Po montazu korpus filtra nie moze
podlegac zewnetrznym naprezeniom
mechanicznym.

Filtry FIA nie moga by¢ montowane

w instalacjach, w ktérych wylot filtra jest
otwarty do atmosfery. Wylot filtra musi by¢
zawsze potaczony z instalacja lub nalezycie
zasdlepiony np. przyspawana dennica.

Montaz elementow filtra

Przed ztozeniem nalezy usung¢ z rur

oraz z korpusu filtra okruchy spawalnicze

i wszelkie zanieczyszczenia. Przed
montazem wktadu filtra w pokrywie nalezy
sprawdzi¢, czy wktad ma prawidtowe
wymiary, a uszczelka jest nieuszkodzona.

Zatozy¢ wktad filtra (poz. D) od dotu.

Wktad wchodzi do obudowy na lekki wcisk;
nie s stosowane zadne uszczelki ani
pierscienie O-ring.

Jezeli jako wyposazenie dodatkowe
wybrano wktadke magnetyczna,
nalezy ja zamocowac w pokrywie
filtra (przed zatozeniem pokrywy).

Dokrecenie

Dokreci¢ pokrywe kluczem dynamo-
metrycznym momentem podanym
w tabeli (rys. 3).

Uwaga: nalezy przestrzega¢ maksymalnych
momentéw dokrecania podanych w tabeli
(rys. 3); nigdy nie wolno ich przekraczac.

Jezeli jako wyposazenie dodatkowe
wybrano zawér spustowy to korek
spustowy nalezy zastgpi¢ zaworem
Spustowym.

Kolory i identyfikacja

Filtry FIA sg malowane w fabryce zétty
podkfadem gruntujacym.

Filtr mozna precyzyjnie zidentyfikowac
na podstawie tabliczki identyfikacyjnej
znajdujacej sie na pokrywie oraz na
podstawie cechy numeratora na korpusie
filtra. Po ztozeniu i zamontowaniu filtra
nalezy zabezpieczy¢ jego zewnetrzna
powierzchnie przed korozja, odpowiednia
powtoka ochronna.

Danifi

Przed przystapieniem do malowania
filtra zaleca sie zabezpieczenie tabliczki
identyfikacyjnej.

Serwis

Montaz akcesoriow:

Filtr workowy (rys. 4)

Filtr workowy 50 p (poz. E) moze zastapic
zwykly wktad filtra, szczegélnie podczas
uruchamiania instalacji.

Filtr workowy (utrzymywany na miejscu
przez uchwyt filtra) musi by¢ prawidtowo
umieszczony w korpusie, tak jak to
pokazano na rys. 4.

Strumien musi wptywac w catosci do
filtra workowego; w przeciwnym razie
filtr nie bedzie dziata¢ prawidtowo.

Demontaz elementow filtra (rys. 3)

Przed rozpoczeciem obstugi serwisowe;j
filtra nalezy zamkna¢ zawory odcinajace
przed i za filterm a nastepnie usuna¢ z
niego caty czynnik chtodniczy, i wyréwnac
cisnienie wewnetrzne z atmosferycznym.
Przed odkreceniem i zdjeciem pokrywy
sprawdzic cisnienie czynnika chtodniczego.
Wkiad filtra nalezy wyjac¢ bez uzycia
narzedzi.

Czyszczenie

Oczysci¢ wkiad filtra odpowiednim
rozpuszczalnikiem metoda ptukania

i szczotkowania. Nie zaleca sie stosowania
silnych kwaséw. Przed kontrola stanu
wktadu filtra nalezy go wytrze¢ lub
przedmuchac sprezonym powietrzem

do sucha. Jesli wktad jest uszkodzony

lub nie mozna usung¢ osaddw, nalezy

go wymienic.

Montaz elementéw filtra do instalacji
Przed zamontowaniem wktadu filtra
oczysci¢ doktadnie wnetrze korpusu.

Wymiana uszczelek
Wymienic¢ uszczelki: pokrywy (poz. C)
i korka spustowego.

Przed ponownym zamontowaniem
pokrywy i dokreceniem srub (poz. A)
sprawdzi¢, czy wktad filtra jest prawidtowo
zatozony.

Dokrecenie (rys. 3)

Dokreci¢ sruby pokrywy (poz. A) kluczem
dynamometrycznym momentem podanym
w tabeli na rys. 3.

Uzywac wyltacznie oryginalnych czesci
zamiennych Danfoss, tacznie z uszczelkami.
Materiaty, z ktérych wykonano nowe czesci,
maja atest dopuszczajacy je do uzytku

z okreslonym czynnikiem chtodniczym.

W razie watpliwosci nalezy skontaktowa¢
sie z lokalnym przedstawicielem firmy
Danfoss.
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PYCCKUI

XnagareHTbl

MpurogHbl Ana cuctem Ha MXOY, FOY,
R717 (ammnak), R744 (CO,) n Bcex
BOCMIAMEHAIOLWNXCA XNajareHTax.

PekomeHpyeTcs ncnonb3osatb GUALTP
TOJIbKO B 3aKPbITbIX KOHTYpax. [Ana
nonyyeHua 6onee noapobHon nHbopmaLmn
obpaliainiTech B OTAEN NPOAAK MECTHOTO
oTaeneHna komnaHum Danfoss.

[inanasoH paBneHnA N Temnepartypbl
-60 — +150 °C (-76 — +302 °F)

FIA 15-200:

QunbTpbl NpefHa3HayeHbl Ans paboTbl
C MaKc. pabounm faBneHmem 65 6ap
(942 dyHTa/KB. AroNm 136.)

MoHTax

' MpumeyaHne:
»

" Mpwv nocTaBke Kopnyc GpunbTpa

a He OCHalleH HY GUNbTPYLWM
3/IEMEHTOM, H/ BCMOMOTaTeNIbHbIMU
npucnocobneHmnamm

OunbTP HEO6XOAMMO YCTaHaBNVBaTb

KPbILIKOWN BHU3, M MOTOK JOMKEH

HanpaBnATbCA Kak MOKa3aHO CTPENKOMN Ha

Kopnyce unbTpa (puc. 1). DunbTpytownii

SN1eMeHT HeO6XO,U,VIMO yCTaHaBNMBaTb
nocne cBapku.

Kopnyc ¢unbTpa BblAEp>KNBAET BbICOKOE
BHYTpeHHee faBneHne. OfHaKo cnctema
Tpy60onpoBofoB AOMKHA ObITb
CNpOoeKTUPOBaHa TaK, YTobbl n36exaTb
NOSBMIEHNA YYACTKOB, B KOTOPbIX MOXET
3a[epPXKMBaTbCA XKUAKWIN XN1aZareHT, U Takim
06pa3oM MOHU3UTb PUCK BO3HUKHOBEHNSA
rMAPOoYyAapa Npu ero TENI0BOM PacMPEHUN.
Heobxoanmo obecneuntsb 3awmTy Gunbrpa
OT M3MeHEHUIN AaBeHsA B CUCTEME,

TaKMX KaK «rMAPaBANYECKNI yaap».

PekomeHpyemoe HanpaBneHne NoToKa
OuUnbTP HeO6XOAMMO yCTaHaBNVBaTb

KaK MoKasaHo CTPesnKkol Ha 60KoBoOW
CTOpoHe Kopnyca knanaH (puc. 1). MoTtok
B MPOTMBOMOJIOXKHOM HamnpasieHnn
Henpuemnem.

CBapka/nanka

Heob6xoanMo cHATb GpyHKLMOHAMbHbI
MOAy”nb A0 CBapKW/naku (puc. 2a/2b)

BO M36eXKaHne NoBpeXAeHUA MPOKNaaKN
MeXXAy KOopnycom ceTyaTtoro ¢punbtpa

1 dyHKUMOHanbHbIM Moaynem. Micnonb3yiiTe
TONbKO MaTepuarnbl 1 MeToAbl CBapKu/
nariku, COBMeCT/Mble C MaTepuanom
Kopnyca KnanaHa.

Mocne 3aBepLueHnA paboT no cBapke/
navike nepep cbopkoi ceTyatoro punbTpa
OUMNCTUTE BHYTPEHHIOI MOBEPXHOCTD
Kopryca ceTyaToro ¢ubTpa oT YacTuL,
06pa3oBaBLUNXCA B pe3ysnibTaTe CBapKu/
navku.

B cnyuae KnanaHoB ¢ pa3beMHbIMU
coepuHeHunamu nog nanky DIN(SD)

nnn ASME(SA) Bcerpa pekomeHayeTcs
CHVMaTb QYHKLMOHAMbHbI MOAY/b,

a 3aTem ouMLLaTb COeAVHEHMNA YNCTALLM
CpeAcTBOM 1 06MaTbIBATb VX BaXKHOM
TKaHblo BO Bpems nanku (puc. 2b).

[lns KNanaHoB C COeAUHEHUAMMN MO,
CBApKY BCTbIK CHUMATb QYHKLMOHANbHbIN
MOZYSb HE HY>KHO, MPW YCIIOBUN YTO:

Temnepatypa B 30He Mexay KOprycom
KnarnaHa 1 BepxHeln KpbILKOW BO Bpems
cBapKu He npesblwaeT +150 °C/+302 °F.

JTa TemnepaTypa 3aBUCHT OT METOAA
CBApPKW, a TaKXKe OT HAJIMUVSA OXNAXKAEHNSA
Kopriyca GpunbTpa BO Bpems CBapKu.

(OxnaxkpgeHne MOXXHO obecneunTb,
Hanpumep, 06epHyB BNaXHOWN TKaHbIO
Kopnyc ¢unbTpa.) Yoeautech, YTo HUKaKom
rpA3u, OKanuHbI U T. N. He nonano B GubTp
BO BpeMsA npoLeaypbl CBAPKU.

Mocne MoHTaxa Kopnyc GpunbTpa He JOMKeH
nofBepraTbCA BHELHUM BO3[eACTBUAM.

3anpelyaerca ycTaHaBnvBaTb GULTPDI

B CCTEMaX, Fe CTOPOHa Bbinycka

dunbTpa cooblyaeTcs ¢ aTMochepoil.
CropoHa BbinycKa GunbTpa AosKHa Bcerga
NoAK/oYaTbCA K CUCTEME UK JOMKHa ObiTb
L[OMKHBIM 06pa3oM NepeKpbITa, Hanprmep,

Npwv NOMOLLM NMPUBAPHOI TOPLIEBO MAACTUHDI.

C6opka
Mepep cbopkon yganute c Tpy6 1 Koprnyca

brnbTpa okanuHy 1 rpasb Ntoboro xapakrepa.

Mepep TeM KaK yCTaHaBMBaTb GUILTPYOLLNI
3NIEMEHT B BEPXHIOI0 KPbILLKY, y6enmtecs,

UTO OH MMEET HYXKHbII1 pa3mep, 1 ybeauTecs,
UTO MPOKNaZKa He NoBpeXxaeHa.

YcTaHoBUTe GUNLTPYIOLWMI 31eMeHT (no3. D)
CHWM3Y. DNeMeHT NMeET NocafKy B Kopnyc

C HE3HAUWTENbHbIM HAaTATOM, MPOKIAAKU

1 YNNOTHUTENbHbIE KOSbLIa HE NCMOMb3YHTCA.

Ecnu B KauecTBe BCmomoratenbHOro
I'IpVICI'IOCOGJ'leHVIﬂ Bbl6paHbI MarHuTHble
BKaAbllWu, yCTAHOBUTE NX Ha KPbILLKe
[0 3aMeHbl KPbILWKN.

3aTaxKa

3aTAHMTe 6ONTbI Ha KPbILLKE MPU MOMOLLM
AMHaMOMETPUYECKMOrO KJlloUa 10 3HaUYeHn i,
yKaszaHHbIX B Tabnuue (puc. 3).

MpummnTe K CBefEHNI0, YTO HEOOXOAMMO
cobniofaTb 3Ha4YEHNA MakCMMasbHOro
MOMEHTa 3aTsAXKM, yKa3aHHble B Tabnuue
(punc. 3), n cTpoXKalile 3anpeLyeHo
npeBbillaTb AaHHbIE 3HAYEHUA.

Ecnu B KauecTBe BComoraTesibHOro
npucnocobneHuns BbIbpaH CIMBHOW
KnanaH, Heo6Xx0[MMO 3aMEHUTb CIINBHYIO
NPo6Ky CMBHBIM KNanaHOM.

Mokpacka n mapKnpoBKa

Ha 3aBoge knanaHbl FIA okpalumBatotca
OKCUJHOW rPYHTOBKOW XeNToro LBeTa.
TouHasa ngeHTUdrKauma KnanaHa

Npou3BoANTCA Gnarogapsa Ono3HaBaTeNbHOM
nnacTrHe Ha KpblLLKe, a Takke 6narogapa
OTTUCKY Ha Kopryce KnanaHa. Heobxoaumo
obecneunTb 3aWmMTy HapPy>KHOW MOBEPXHOCTH
Kopnyca KfianaHa oT Koppo3uu npv NomMoLLu
COOTBETCTBYIOLLETO 3aLUMTHOTO MOKPbITUA
rnocsie MoHTaxa 1 COopKm.

Y6efutecb B TOM, YTO NPU MOBTOPHOM
OKpacke KfanaHa obecrneynBaercs 3awymra
OrMo3HaBaTeNbHOW NAACTVHBI.

TexHnuyeckoe OGCHY)KM BaHue

MoHTax BcnomoraTtesbHOro
npucnoco6neHuna:

OunbTpylowmii mewwok (puc. 4)
OunbTpytowmin mewwok 50u (nos. E),

B YaCTHOCTW, MPU caye B IKCNyaTaLuo
YCTaHOBKU, MOXET 3aMeHSATb 0ObIUHBbIN
GUNBTPYIOLWNIA SNEMEHT.

YcTaHOBUTE MeLLOK (yaep»rBas Ha mecTe
fepxatenem ¢punbTpa) n ybegmtech, uto
NpaBUIbHO YCTaHOBUNU U3genune B Gunbtp,
KaK nokasaHo Ha puc. 4.

MOTOK AOMKEH MATY B MONOCTb MeLUKa
dunbTpa 1 U3 Hee, UNK B MPOTVBHOM Cllyyae
MeLOoK He byaeT paboTaTb JO/MKHbIM 06pa3oMm.

HAemoHTax ¢punbrpa (puc. 3)

Mepen o6cnyxrnBaHMemM GuUnbTPa N30ANPYNTe
buUnbTp 13 cUcTeMbI 1 yganute BeCb
XnafareHT nytem oTkauku. lpoBepbTe
[laBfieHVe xNafjareHTa nepeq oTBUHUYMBaHNEM
N CHATUEM BePXHEN KPbILIKN.

QunbTpyoLWKIA SNeMeHT HE0H6XOAUMO
yAanAaTb 6e3 Mcnonb3oBaHUA KakmMx-nmbo
MNHCTPYMEHTOB.

Ouncrka

Mpoun3BefmTe OUNCTKY GUNBTPYIOLLErO
371eMeHTa MU NOMOLLM COOTBETCTBYIOLLEro
pacTBopuTeNna NyTeM NPOMbIBK/ 1 OYUCTKIN
weTkon. He pekomeHgyeTca ncnonb3osatb
KOHLIEHTPUPOBaHHbIe KucnoTbl. [Nepen
0CMOTPOM GUNBTPYIOLLNIA SNeMeHT
HeobX0AUMO BbITEPETH U NMPOCYLWNTb.
Ecnun anemeHT noBpexaeH nnm HeBO3MOXHO
YAANUTb OTNIOKEHWA, GUNBTPYIOLLNIA SNeMeHT
HeobXOANMO 3aMEHUTD.

C6opka
Mepep cbopKoii KNanaHa yaanuTe rpsasb
no60oro xapakrepa ¢ Kopryca.

3ameHa npoknagku
MpounssepmnTe 3ameHy NPOKNaaKu ana
BepxHel KpblwKm (no3. C) 1 CIMBHON NPOOKN.

Mepep ycTaHOBKOW BEPXHEN KPbILLKM
1 6onToB ybeautech, 4to GUNLTPYOLWNIA
SN1eMeHT YCTaHOBJIEH MPaBUIbHO (Mo3. A).

3aTaxKa (puc. 3)

3aTaHMTe 60NTbl BEPXHEN KPbILWKM (Nno3. A)
npvi MOMOLLYY AVHAMOMETPUYECKOTO KIltoua
B COOTBETCTBMU C Tabnuen Ha puc. 3.

[InA 3ameHbl NCMOSb3YITe TONbKO NMOANVIHHbIE
neTanu npoussoacTa KomnaHum Danfoss
(BkNtoyadA npoknagkm). Matepuransl HOBbIX
feTanein cepTMGpMLMpPOBaHbI ANnA
COOTBETCTBYIOLLETO X/1afjareHTa.
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PORTUGUES

Refrigerantes

Aplicével a HCFC, HFC, R717 (amonia),
R744 (CO,) e todos os refrigerantes
inflamaveis.

O filtro é recomendado apenas para
uso em circuito fechado. Para mais
informacdes entre em contato com
a Danfoss do Brasil Ind. e Com. Ltda.
Faixa de pressao e temperatura
-60 — +150°C (-76 — +302 °F)

FIA 15-200:
Os filtros sao projetados para uma pressao
max. de trabalho de 65 bar (942 psi g)

Instalacao

»
v
"

O filtro deve ser instalado com a tampa
superior virada para baixo e o fluxo deve
ser dirigido em direcéo a tampa superior
conforme indicado pela seta no alojamento

do filtro (fig. 1). O elemento filtrante deve
ser inserido apds a soldagem.

Observacao:

Na entrega, o corpo do filtro ndo
estd equipado com o elemento
filtrante nem com os acessorios

O corpo do filtro é projetado para suportar
uma alta pressao interna. Entretanto,

o sistema de tubulagdo deve ser
desenhado para evitar armadilhas

de liquido e reduzir o risco de presséo
hidraulica causada pela expansao térmica.
Deve-se assegurar que o filtro fique
protegido contra mudancas de presséo,
como os “golpes de ariete” no sistema.

Direcao de fluxo recomendada

O filtro deve ser instalado com o fluxo
na direcdo da tampa superior conforme
indicado pela seta na lateral do corpo
da vélvula (fig. 1). O fluxo na direcdo
oposta é inaceitavel.

Soldagem/Brasagem

A tampa superior deve ser removida antes
da soldagem/brasagem (fig. 2a/2b) para
evitar danos a junta entre o alojamento

do filtro e a tampa superior. Somente
materiais e métodos de soldagem/
brasagem compativeis com o material do
corpo da vélvula podem ser aplicados a ele.

Limpe o alojamento do filtro internamente
para remover os detritos de soldagem/
brasagem na conclusao da soldagem/
brasagem e antes de remontar o filtro.

Para valvulas com conexdes DIN(SD)

de soldagem com soquete ou conexdes
ASME(SA) de soldagem com soquete,

é sempre recomendavel remover

a tampa superior e, em seguida, limpar

as conexdes com um produto de limpeza
e um pano Umido durante a soldagem
(fig. 2b). Para valvulas com corpos de solda

de extremidade, a remoc¢éo da tampa
superior pode ser ignorada desde que:

A temperatura na area entre o corpo
da valvula e a tampa superior durante a
soldagem nao ultrapasse +150 °C/+302 °F.

Esta temperatura depende do método
da soldagem assim como de qualquer
resfriamento do corpo do filtro durante
este processo.

(O resfriamento pode ser garantido, por
exemplo, por um pano molhado enrolado
em volta do corpo do filtro). Assegure-se
que nenhuma sujeira, detrito de solda, etc.
entre no filtro durante o procedimento

de soldagem.

O corpo do filtro deve ficar livre de tensdes
(cargas externas) apos a instalagdo.

O filtros ndo devem ser montados

em sistemas em que o lado de saida

do filtro fique aberto para a atmosfera.

O lado de saida do filtro deve estar sempre
conectado ao sistema ou tampado
adequadamente, por exemplo, como

uma placa de extremidade soldada.

Montagem

Remova os detritos da soldagem

e qualquer sujeira dos canos e do corpo
do filtro antes da montagem. Verifique

se o elemento filtrante possui o tamanho
certo antes de inseri-lo na tampa superior
e verifique se a junta estd intacta.

Coloque o elemento filtrante (pos. D) por
debaixo. O elemento possui uma leve
pressao de encaixe no corpo, nenhuma
junta ou anel de vedacao é utilizada.

Caso inser¢des magnéticas tenham sido
escolhidas como acessoérios, encaixe as
na tampa superior antes de recoloca-la.

Aperto

Aperte a tampa superior com um
torquimetro nos valores indicados
na tabela (fig. 3).

Observe que a tabela (fig. 3) que contém
o torque maximo deve ser respeitada
e nunca excedida.

Caso a vélvula de drenagem tenha sido
escolhida como acessério, o plugue

de drenagem deve ser substituido pela
vélvula de drenagem.

Cores e identificacao

As vélvulas FIA séo pintadas com uma base
de amarelo na instalacdo. A identificacéo
precisa da valvula é feita pela placa de
identificacdo na tampa superior, assim
como através da estampagem no corpo

da vélvula. A superficie externa do corpo
da vélvula deve ser protegida contra
corrosao com uma camada protetora

adequada apds a instalacdo e a montagem.

Danifi

Certifique-se de proteger a placa de
identificacdo quando repintar a valvula.

Manutencao

Montagem de acessoérios

Saco do filtro (fig. 4).

Um saco de filtro de 50y (pos. E),
especialmente para o start-up da
instalacado, pode substituir o elemento
filtrante normal.

Monte o saco de filtro (mantido no lugar
pelo suporte do filtro) e certifique-se de
colocé-lo corretamente no filtro, como
mostrado pela figura 4.

O fluxo deve ir na direcdo da cavidade
do saco de filtro, caso contrario o saco
nao funcionara adequadamente.

Desmontando o filtro (fig. 3).

Antes de executar servicos nas vélvulas do
filtro, isole-o do sistema e remova todo o
refrigerante por evacuacgdo até a pressdo
zero. Verifique a pressao do refrigerante
antes de soltar e remover a tampa superior.
O elemento filtrante deve ser removido
sem o uso de ferramentas.

Limpeza

Limpe o elemento filtrante usando

um solvente apropriado escovando e
enxaguando-o. O uso de 4cidos fortes ndo
é recomendado. O elemento filtrante deve
ser enxugado e seco a ar antes da inspecao.
Se o elemento estiver danificado ou os
sedimentos ndo puderem ser removidos,

o elemento filtrante deve ser substituido.

Montagem
Remova qualquer sujeira do corpo antes
de montar a vélvula.

Substituicao da junta
Troque a junta da tampa superior (pos. C.)
e do plugue de drenagem.

Verifique se o elemento filtrante esta
colocado corretamente antes de remontar
a tampa superior e os parafusos (pos. A).

Aperto (fig. 3)

Aperte os parafusos da tampa superior
(pos. A) com um torquimetro de acordo
com a tabela na fig. 3

Utilize somente pecas originais Danfoss
(incluindo juntas) para as substituicdes.
Os materiais das pegas novas sao
certificados para o refrigerante relevante.

Em caso de duvidas, entre em contato
com a Danfoss do Brasil Ind. e Com. Ltda.
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Danfoss A/S
Climate Solutions - danfoss.com « +45 7488 2222

Any information, including, but not limited to information on selection of product, its application or use, product design, weight, dimensions, capacity or any other technical data in product manuals,
catalogues descriptions, advertisements, etc. and whether made available in writing, orally, electronically, online or via download, shall be considered informative, and is only binding if and to the
extent, explicit reference is made in a quotation or order confirmation. Danfoss cannot accept any responsibility for possible errors in catalogues, brochures, videos and other material.

Danfoss reserves the right to alter its products without notice. This also applies to products ordered but not delivered provided that such alterations can be made without changes to form, fit or

function of the product.
All trademarks in this material are property of Danfoss A/S or Danfoss group companies. Danfoss and the Danfoss logo are trademarks of Danfoss A/S. All rights reserved.
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