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Wprowadzenie

Niniejsza instrukcja obstugi dotyczy montazu,
uruchamiania i konserwacji ptytowych
wymiennikéw ciepta dostarczanych przez
firme Danfoss. Przeznaczona jest dla oséb
odpowiedzialnych za montaz, uzytkowanie

i konserwacje wymiennikéw ciepfa. Zalecamy,
aby doktadnie zapoznac sie z jej trescig przed
przystapieniem do wszelkich prac.

Niniejsza instrukcja odnosi sie do wszystkich
ptytowych wymiennikéw ciepta produkowanych
przez firme Danfoss.

Firma Danfoss nie ponosi zadnej
odpowiedzialnosci za uszkodzenia powstate
w wyniku nieprawidtowego montazu,
uzytkowania i/lub konserwacji wymiennika
ciepta Danfoss lub w wyniku nieprzestrzegania
wytycznych zawartych w niniejszej instrukgji.

Wymienniki ciepta zostaty zaprojektowane

i skonstruowane pod katem maksymalnych
wartosci parametréw projektowych (wartosci
cisnienia, temperatury, wydajnosci i rodzaju
cieczy) podanych przez klienta i widocznych
na tabliczce znamionowe;j.

Nalezy zapobiega¢ gwattownym skokom
(lub nagtemu wzrostowi) cisnienia poza
maksymalna wartos¢ robocza, mogacym
wystepowac podczas uruchamiania lub
wytaczania systemu, poniewaz stwarzaja
one powazne zagrozenie dla sprawnosci
wymiennika ciepta. Firma Danfoss nie ponosi
odpowiedzialnosci za zadne uszkodzenia
powstate w wyniku pracy urzadzenia poza
wskazanym zakresem parametréw.

Wskazoéwki dotyczace
bezpieczenstwa

Podczas montazu i konserwacji wymiennikow
ciepfa nalezy zawsze przestrzegac¢ ponizszych
wytycznych:

+ Zachowac zgodnos¢ z krajowymi/lokalnymi
przepisami bezpieczenstwa

- Dopilnowac, aby urzadzenie nie znajdowato
sie pod cisnieniem

« Upewnic sie, ze wymiennik cieptfa zostat
schtodzony do temperatury ponizej 40°C (104°F)

Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa sg
powiazane z symbolami ostrzegawczymi.
Przestrzeganie wskazéwek ostrzegawczych/
dotyczacych bezpieczenstwa pozwala zapobiec:

Obrazeniom ciata wywotanym przez:
+ Nieprawidtowy transport/przenoszenie
A « Oparzenia/odmrozenia na skutek
kontaktu z elementami o skrajnych
temperaturach
« Oparzenia/odmrozenia/zatrucie na
skutek niekontrolowanego uwolnienia
mediéw pod cisnieniem
« Kontakt z substancjami chemicznymi
+ Dotkniecie ostrych krawedzi, np. ptyt
lub kaset

Uszkodzenie sprzetu wywotanym przez:
h + Nieprawidtowy transport/przenoszenie
+ Uderzenia hydrauliczne
@ . Dziatanie sit zewnetrznych

- Korozje

+ Reakcje chemiczne

« Erozje

+ Zmeczenie materiatu

+ Wstrzasy cieplne i/lub udary
mechaniczne

« Dziatanie skrajnie niskich temperatur

+ Zablokowanie wymiennika ciepta
przez czastki materiatu
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0Ogodlne

Oznaczenie wymiennika ciepta

Wszystkie ptytowe wymienniki ciepta firmy
Danfoss wyposazone sa w tabliczke znamionowa
umieszczong z przodu urzadzenia (na ptycie

czotowej).

Zawiera ona najwazniejsze parametry techniczne
urzadzenia. Przed montazem nalezy upewni¢

sie, ze planowane zastosowanie wymiennika

jest zgodne z informacjami o uzytkowaniu
i wartosciami granicznymi zamieszczonymi
na tabliczce znamionowe;j.

Tabliczka znamionowa wymiennika
ciepta z osobnymi ptytami

Miesiagc/rok produkgji

Oznaczenie typu

Numer seryjny

Minimalny wymiar instalacji (A)
Maksymalny wymiar instalacji (A)
Maks. spadek cisnienia

Min./maks. temp. robocza

Przytacza wlotowe — wylotowe

Maks. cisnienie robocze

Maks. dopuszczalne ci$nienie prébne
taczna objetos¢ wewnetrzna
Rodzaje cieczy po obu stronach

(o

2 ; ;
\ MADE IN DENMARK
Plate heat exchanger type Month and year
— [s19 | [12:2018 MM-YY |
Serial No. Marking
IRF76804
— | || €€
A-measure min.
— [ 159 mm |
A-measure max.
mm ‘ (*) oortin,
Max. differential pressure
Q
—»[16 Bar | Terro®
Min. working temperature Max. working temperature
—>» [0 °c| [80 °C
Ref. Side / Brine side
—> Inlet > outlet ‘ F4-F1 / F3-F2 ‘
— Max. working pressure ‘ 16 / 16 Bar ‘
P Max. test pi [208 / 208 Bar |
—3 Volume [235 / 235 Ltr. |
‘ Water / Water ‘
Do not exceed above values at any time.
Please read instruction manual before
i i ion and mail e.
Manufactured by Danfoss A/S, 6430 Nordborg, Denmark

o/

ptytowego wymiennika ciepta

Miesigc/rok produkgji

Oznaczenie typu

Numer seryjny
Nominalny wymiar instalacji (A)
Tolerancja -1,5%

Maks. spadek cisnienia

Min./maks. temp. robocza

Przytacza wlotowe — wylotowe

Maks. cisnienie robocze

Maks. dopuszczalne cisnienie prébne
taczna objetos¢ wewnetrzna
Rodzaje cieczy po obu stronach

Tabliczka znamionowa czesciowo spawanego

°J

Dl

\ MADE IN DENMARK

Plate heat exchanger type Month and year
——>[swionla | [02:2019 MM-YY |
Serial No. Marking
76803
—>| | C€vrar
A-measure Nominal*
—[ 159 mm | (%) ot
Max. differential pressure
Q
—»‘ 16 Bar ‘ Torpor®
Min. working temperature Max. working temperature
—>» [0 °c| [80 °C
Ref. Side / Brine side
— Inlet > outlet ‘ F4-F1 / F3-F2 ‘
| — 3 Max. working pressure [16 / 16 Bar |
$> Max. test p [208 /208 Bar |
—3 Volume [235 / 235 Ltr. |
| — % Fluid [ NH, / PropGlycol |

N

QO Manufactured by Danfoss A/S, 6430 Nordborg, Denmark

A-measure min.:
A-measure Nominal - 1.5%

Do not exceed above values at any time.

Please read instruction manual before
i i ion and mai e.

</

Rys. 1. Przyktadowe tabliczki znamionowe. (*) Dziat jakosci Danfoss zaswiadcza, ze ptytowy wymiennik ciepta

pomysinie przeszedt prébe szczelnosci
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Podrecznik uzytkownika | Ptytowe wymienniki ciepta, z osobnymi ptytami i czesciowo spawane - Montaz, uruchamianie i konserwacja

0Ogélne Do kazdego wymiennika ciepta dotaczona jest w zamowieniach klientéw i okreslajgca wymiary
(ciqg dalszy) lista informacyjna zawierajaca jego najwazniejsze  urzadzenia, oraz rysunek montazowy.
elementy oraz akcesoria wyszczegélnione
Lista |nformacyj na Klient: Osoba do
Projekt: E-mail:
(przyk*ad) rojekt: ‘mail
Typ wymiennika ciepta: [ swaoa-72-TM Inzynier: [ 1R
[ 1 (réwnolegta) | Kod: - Data: | 04-03-2019 16:28:08
W y Jed k Str. czy Strona p
Typ przeptywu Wspdtpradowy
Obcigzenie kw 350,00
Temperatura wlotowa °C -7,59 -1,00
Temperatura parowania °C -8,00
Przegrzanie K 0,00
Temperatura wylotowa °C -8,00 -5,00
Stopien suchosci na wlocie/wylocie 0,000/0,667
Masowe natezenie przeptywu kg/h 14644 83899,1
Objetosciowe natezenie przeptywu I/min 1346458
Catkowity spadek ci$nienia kPa 503 93,71
Spadek cisnienia na kréccu kPa 0,63 520
taczna powierzchnia m? 26,60
Zapas powierzchni % 87
LMTD K 448
HTC (dostepny/wymagany) W/m2K 3189/2935
Gestosc strumienia ciepla kW/m? 13,158
Bezwzgl. cisnienie parowania bar 315
Predkos¢ na kroccu m/s 0,09 (wlot)/15,22 (wylot) 323
Obciazenie $cinajace Pa 541 109,07
Wiasciwosci cieczy di k Str. ika chtodni Strona ika posredni
Ciecz Amoniak Glikol etylenowy (25,00%)
Lepkos¢ mPa-s 0,1855 3,6207
Gestos¢ w fazie cieklej kg/m? 649,1 10391
Pojemnosc cieplna w fazie ciektej kJ/kg-K 4,575 3,755
Przewodnos¢ cieplna w fazie cieklej W/m-K 0,583 0451
Lepkos¢ w fazie gazowej mPa-s 0,0088
Gestos¢ w fazie gazowej kg/m? 26
Pojemnos¢ cieplna w fazie gazowej ki/kg-K 2,570
Przewodno$¢ cieplna w fazie gazowe] W/m-K 0,023
Dane techniczne: Jed k Str. czy Strona p
Typ wymiennika ciepta: - SWA40A-72-TM
Liczba piyt: - 72
Maks. liczba plyt w biezacej ramie: - 84
Grupowanie - (35TM)/(36TM)
Grubos¢/materiat plyty: = 0,5 mm/EN1.4301(AISI304)
Materiat uszczelki gtéwnej/pierscieniowe;j - NITRYL HT (H)/CHLOROPREN
Przylacze: - Kotnierzowe DN 100 Flange k. AISI316 PN16 ‘ Kotnierzowe DN 100 Flange kl. AISI316 PN16
Przeciwkotnierz - Tak ‘ ‘ Tak
Typ/kolor ramy: = C2L/RAL3020
Typ dopuszczenia/aprobaty: - PED
Objetosc: | 2628 [ [ 287
Masa: kg 253,74
Min. temperatura $cian °C -7 ‘ ‘ -6,56
Temp. projektowa (maks./min.); °C 50/-12
Cisnienie projektowe (maks.) czyn. chtodniczego/posredniczacego: bar 16/16
Rysunek (przyktadowy) "
F1&F4ORF2 & F3
DN150 PN25/DIN2512
CLADDED n [
ONLY COMBINE WITH &
DN150 PN16
OR DN150 PN25 DCD=5MM
F1 & F4 OR F2 & F3
X DN150 PN25 - n
DCD=5MM 2 2
7 CLADDED - -
COMBINE WITH
DN150 PN25/DIN2512
DCD
B
SR o &
Bl-B4
DN150 PN25 - -
N DCD=2,5MM
P
818
F1-F4 OR F2-F3
6" ANSI CLASS 300
DCD = 3MM
CLADDED
DCD  ONLY COMBINE WITH - =
6" ANSI CLASS 150 Stee L L50 LS
OR 6" ANSI CLASS 300 600 710 660 760
ON EXTENDED RING 1000 1110 1060 1160
1300 1410 1360 1460
100 1500 | 1610 | 1560 | 1660
2000 2110 2060 2160
2500 2610 2560 2660
3000 3110 3060 3160
o [5a = =
B1-B4 —
F1-F4 OR F2-F3 1 p—
6" ANSI CLASS 300 5" ANSI CLASS 300 o
DCD = 3MM CLADDED =)
CLADDED e
e pu—— I»w

Rys. 2. Standardowa lista informacyjna i rysunek (przyktadowe)
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Wykonanie:
Z osobnymi ptytami
i czesciowo spawane

Rolka

Tabliczka
znamionowa

Ptyta czotowa

Wsporniki
kotwigce

Belka nosna

\% e
=

&®

Kolumna

Popychacz

Plyta/kaseta

Belka
prowadzaca

Sruba $ciggajaca

]

Rys. 3. Ogdlna budowa czesciowo spawanego wymiennika ciepta.
Budowa wymiennika z osobnymi ptytami rézni sie wytqcznie tym, Ze ptyty nie sq w nim potqczone (zespawane)

w kasety.

Rama

W skfad wymiennika ciepta wchodzi ptyta
ramowa (czotowa), ptyta dociskowa (popychacz),
belka nosna, belka prowadzaca oraz kolumna.
Pakiet ptyt sciskany jest za pomoca srub
$ciagajacych. Rozmiar i liczba $rub zaleza

od typu wymiennika.

Osobne ptyty

Pakiet ptyt sktada sie z pojedynczych ptyt ze
specjalnymi rowkami na uszczelki. Liczba ptyt,
ich wielko$¢ i wymiary zaleza od wymaganej
wydajnosci cieplnej. Liczba ptyt determinuje
faczna powierzchnie przenikania ciepta.

Plyty czesciowo spawane (kasety)

Kaseta ptytowa sktada sie z dwdch pojedynczych
zespawanych ptyt przeptywowych, z ktérymi
tworzy uszczelniony kanat przeptywu. Kasety
wyposazone sa w dwa rodzaje uszczelek —
pierscieniowe i posrednie, zapobiegajace
mieszaniu sie mediéw. Taka konstrukcja pozwala
na wykorzystywanie uszczelek wykonanych

z réznych materiatéw, najlepiej dopasowanych
do mediéw i temperatury.

Uszczelki pierscieniowe sg starannie dobierane

pod katem materiatu, z ktérego zostaty wykonane,
tak aby spetnia¢ wymogi zwigzane z temperatura
i odpornoscia na dziatanie substancji chemicznych
(np. NH; i olej sprezarkowy po stronie spawanej).

Uszczelki
W ptytowych wymiennikach ciepta Danfoss
wykorzystywane sg nastepujace rodzaje uszczelek:

« Uszczelki Sonderlock

« Uszczelki klejone

« Uszczelki Sonder Snap (cze$ciowo spawane
ptytowe wymienniki ciepta, szeroki zakres)

+ Uszczelki typu Hang-on (czesciowo spawane
ptytowe wymienniki ciepta)

RS e /2

Rys. 4. Uszczelka typu "Hang-on”
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Opis
(Cigg dalszy)

Plyty prawe (P)/lewe (L)

Budowa ptyt umozliwia ich uzywanie jako prawe
i jako lewe poprzez ich naprzemienne obrécenie
0 180°. Mozliwosci tej nie zapewniajg czesciowo
spawane kasety.

Plyty prawe i lewe, ptyty osobne:

Na prawej ptycie przeptyw nastepuje z otworu
2 do otworu 3 lub przeciwnie - z otworu 3 do
otworu 2.

Na lewej ptycie przeptyw nastepuje z otworu

1 do otworu 4 lub przeciwnie - z otworu 4 do
otworu 1

Informacje o otwarciu otworéw naroznych
zawarte sg w,wykazie kodéw ptyt” Na przyktad
1234 oznacza, ze wszystkie otwory narozne sg
otwarte. Kazda ptyte mozna zidentyfikowac na
podstawie konfiguracji uszczelnien, indeksu
kodu oraz geometrii (np. ,termicznie krétkiej”

i ,termicznie dtugiej”).

Standardowa

stosowana na
wszystkich ptytach
oprécz pierwszej

Pierwsza ptyta:
Specjalna uszczelka
(wszystkie otwory
uszczelnione)

Plyta [°
czotowa

Przylacza:

1, 4: Czynnik posredniczacy 1
2, 3: Czynnik posredniczacy 2

Kazda z ptyt obrécona Ostatnia ptyta:
0 180° wzgledem plyta bez Popychacz

plyty poprzedzajacej/ otworow
uszczelka nastepnej E%\

Strzatki obrazujgce kierunek przeptywu maja jedynie charakter orientacyjny

S ]

Osobne plyty x N

Rys. 5. Osobne ptyty: plyty prawe i lewe oraz przeptyw

Przeptyw czynnika

chtodniczego
Pierwsza ptyta:
Pojedyncza ptyta
bez uszczelki

Gorne/dolne*
uszczelki
pierscieniowe

@)

o

Ptyta
czotowa

7
[ 4

Uszczelka %

pierscieniowa

Popychacz

Ostatnia ptyta:
Pojedyncza ptyta
Przeptyw Uszczelka bez otworéw
czynnika posrednia

posredniczacego

N 7/
—
Kasety x N
(faczna liczba ptyt 2 x N+2)
Przylacza:
1, 4: Strona czynnika chfodniczego, *Gorna uszczelka pierscieniowa

2, 3: Strona czynnika posredniczacego,  *Dolna uszczelka pierscieniowa

Strzatki obrazujace kierunek przeptywu maja jedynie charakter orientacyjny

Rys. 6. W przypadku ptyt czesciowo spawanych (kaset) nie istnieje rozréznienie na lewe i prawe Czynnik chtodniczy

przeptywa zawsze przez kréciec 1 i krociec 4
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Przechowywanie

Jezeli wymiennik ciepta ma by¢ przechowywany
przez dtuzszy okres, tzn. ponad miesigc/30 dni,
w celu unikniecia niepozadanych uszkodzen
urzadzenia nalezy zadbac o spetnienie
nastepujacych warunkéw:

Wymiennik ciepta nalezy przechowywac

w suchym pomieszczeniu, w temperaturze
otoczenia ok. 15 - 20°C (59 — 68°F) i maksymalnej
wilgotnosci 70%.

Jezeli nie jest to mozliwe, wymiennik ciepta
nalezy umiesci¢ w drewnianej skrzyni wyscietanej
materiatem zapobiegajacym przedostawaniu

sie wilgoci.

Gumowe uszczelki sg wrazliwe na dziatanie
niektérych substancji oraz promieniowanie
ultrafioletowe.

+ Wymiennikéw ptytowych nie nalezy

przechowywac razem z urzadzeniami

] wytwarzajacymi ozon, takimi jak
silniki elektryczne lub urzadzenia do
spawania fukowego, kilka rodzajow
materiatow gumowych moze bowiem
ulec uszkodzeniu na skutek kontaktu
z ozonem.

+ W pomieszczeniu, w ktérym
przechowywane sg wymienniki
ciepfa, nie powinny znajdowac sie
rozpuszczalniki organiczne ani kwasy.

+ Nie naraza¢ wymiennika na dziatanie
promieniowania ultrafioletowego.

Montaz

Podtoze

Wymiennik ciepta nalezy zamontowac na ptaskim
podtozu zapewniajagcym odpowiednie podparcie
ramy.

Przestrzeni

Nalezy dopilnowac, aby przestrzer wokot
urzadzenia pozwalata na swobodne wykonywanie
prac serwisowych (wymiane ptyt, dokrecanie
mocowania pakietu ptyt).

Przyjmuje sig, ze wolna przestrzen wokét
urzadzenia powinna wynosic¢ 1,5 — 2-krotno$¢
jego szerokosci. Zob. rys. 7.

Taca ociekowa

Wymienniki ciepta z wymiennymi ptytami
stwarzaja ryzyko powstawania nieszczelnosci.
Nalezy wzig¢ to pod uwage podczas montazu.
Zaleca sie, aby pod wymiennikiem ciepta
umiescic tace ociekowa, ktéra zapobiegnie
wyciekom na podtoge oraz/lub uszkodzeniom
urzadzen elektrycznych.

Plyta ostaniajqca

Jesli wymiennik ciepfa uzywany jest

w temperaturach powyzej 60°C lub z ptynami

o dziataniu zragcym, zaleca sie zabezpieczenie

go za pomoca ptyty ostaniajacej w celu unikniecia
ryzyka jego dotkniecia lub kontaktu z cieczami.

€

o

| S— —  —

Min.

Rys. 7. Zapewnienie przestrzeni umoZzliwiajqgcej
serwisowanie wymiennika ciepta
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Montaz
(Cigg dalszy)

Transport i podnoszenie

OSTRZEZENIE:
Aby zapobiec obrazeniom, nalezy

stosowac odpowiedni sprzet do

podnoszenia. Podnoszenie wymiennika

wymaga uzycia paséw. Sposdb
mocowania pasow przedstawiono
narys. 8.

Standardowo wymiennik ciepta dostarczany jest
na palecie w utozeniu poziomym.

Tylna strona ptyty czotowej jest wéwczas

przymocowana do palety. Dzieki temu urzadzenie

mozna transportowac¢ wozkiem widtowym.

Podnoszenie urzadzenia: zob. rys. 8.

+ Usung¢ z palety wszystkie elementy mocujace

« Zamocowac pasy wokot naprzeciwlegtych srub
po obu stronach kolumny (1)

+ Unie$¢ wymiennik z palety do géry (2)

« Bezpiecznie usung¢ palete (3)

« Powoli opusci¢ wymiennik ciepta na podtoge (4)

+ Usuna¢ pasy ze spodniej czesci urzadzenia (5)

» Podnie$¢ urzadzenie za jedna strone pod
odpowiednim katem (6) i powoli je postawic.
Unikac¢ uderzen i wstrzasow

+ Po ustawieniu wymiennika ciepta w pozycji
pionowej przewlec pasy przez ucha do
podnoszenia (7) i ustawi¢ urzadzenie
w ostatecznym potozeniu (8)

+ Usungc¢ pasy i bezpiecznie zamocowac
wymiennik ciepta do podtogi

TITTTTTT TTTTTTT7

R
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e

Rys. 8. Instrukcje podnoszenia

metoda inng niz opisana powyzej.
Nie mocowac akcesoriéw do
podnoszenia do ztaczy, kotkéw

ani plyt posrednich (jesli urzadzenie
jest w nie wyposazone) (rys. 9).

| Nigdy nie podnosi¢ wymiennika ciepta

Rys. 9. Niedozwolone punkty podnoszenia
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Podrecznik uzytkownika | Ptytowe wymienniki ciepta, z osobnymi ptytami i czesciowo spawane - Montaz, uruchamianie i konserwacja

Orurowanie

Filtracja

Jezeli ciecz wewnatrz wymiennika zawiera czastki
o srednicy przekraczajacej 0,5 mm, w urzadzeniu
nalezy zamontowac filtr liniowy.

Montaz potqczeri rurowych

Wiekszo$¢ wymiennikéw ciepta zaprojektowana
jest pod katem przeptywu przeciwpragdowego,
jednak w przypadku niektérych zastosowan
wymagany jest przeptyw wspotpradowy.
Informacje dotyczace kazdego wymiennika
podane sg na tabliczce znamionowe;j.

Ptytowe wymienniki ciepta Danfoss posiadaja
rézne typy przytaczy, zaleznie od rozmiaru,
zastosowania i warunkéw eksploatacji.

Wymienniki ciepta z osobnymi ptytami
posiadaja przytacza gwintowane lub kotnierzowe
z kotkami, kompatybilne z przeciwkotnierzami/
zaslepkami kotnierzowymi.

Czesciowo spawane wymienniki ciepta
posiadaja fabrycznie zamontowane kotnierze
spawalnicze. Strona czynnika chtodniczego
jest hermetycznie zamknieta za pomoca ptyt
maskujacych i wypetniona sprezonym azotem.

-

Przed podiaczeniem rur do ptytowego
wymiennika ciepta nalezy doktadnie
przeptukac je w celu oczyszczenia

z wszelkich ciat obcych.

Nalezy upewnic sig, ze podtaczane rury
nie wywotluja naprezen lub odksztatcen
wymiennika.

Rury podiaczane do wymiennika
musza by¢ odpowiednio zabezpieczone
przed gwaltownym skokiem/nagtym
wzrostem ci$nienia i wstrzagsami
cieplnymi!

Podczas spawania kotnierza/zaworu/
rur nalezy wykonac uziemienie do rur
potozonych naprzeciwko wymiennika
ciepta. Wymiennika ciepta nie nalezy
uzywac jako uziemienia, poniewaz
grozi to powaznym uszkodzeniem
plytiuszczelek.

Podczas mocowania gwintowanej rury
do gwintowanego przylacza na plycie
wymiennika nalezy dopilnowa¢, aby
podczas dokrecania zlacze nie obracato
sie - w przeciwnym razie moze dojs¢ do
uszkodzenia wewnetrznych uszczelek
pierscieniowych. Wymagane jest
zastosowanie bezpiecznego uchwytu
kontrujacego.

Wykonujac potaczenie kotnierza

z kotkami, przed przykreceniem
zaslepek kotnierzowych do plyty
koncowej nalezy zamontowa¢
uszczelki. Pamigetac o rownomiernym
dokreceniu srub - nie nalezy ich
przekreca¢, aby nie doprowadzi¢

do uszkodzenia srub/gwintow.

Uwaga:

+ Przed przystapieniem do podtaczania rur
nalezy sprawdzi¢ oznaczenia wlotéw/wylotéw
na tabliczce znamionowej

« Jezeli rury sg ciezkie, nalezy zapewni¢ ich
odpowiednie podparcie. Dzieki temu
na ptytowy wymiennik ciepta nie beda
oddziatywac duze sity

+ Aby mozliwe byto otwieranie/zamykanie
i demontaz wymiennika, na wszystkich
przytaczach nalezy umiesci¢ zawory odcinajace

+ Przed podtgczeniem wymiennika do zaworéw/
rur nalezy zdemontowac kotnierze.

+ Przed demontazem kotnierzy wypetniona
sprezonym azotem strone czynnika
chtodniczego nalezy rozhermetyzowac za
pomoca matego zaworu umieszczonego
w ptlycie maskujacej

« Potaczenia popychacza muszg by¢ elastyczne,
aby zapobiec drganiom wymiennika.
Elastyczne potaczenia pozwalaja réwniez
zapobiec rozszerzaniu sie rur na skutek
oddziatywania temperatury

+ Pofaczenia elastyczne musza by¢ prostopadte
do ptyty czotowej/popychacza

+ Na obu koncach wymiennika nalezy umiescic¢
odpowietrzniki

+ Odpowietrzniki powinny znajdowac sie
w najwyzszym punkcie w kierunku przeptywu
medium

+ Urzadzenie musi by¢ wyposazone w zawory
zabezpieczajace, zgodnie z obowigzujacymi
przepisami dotyczacymi zbiornikéw
cisnieniowych
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Podrecznik uzytkownika | Ptytowe wymienniki ciepta, z osobnymi ptytami i czesciowo spawane - Montaz, uruchamianie i konserwacja

Uruchamianie

Uruchamianie, kontrole, konserwacje i naprawy
instalacji moze przeprowadza¢ wytacznie
uprawniony, odpowiednio przeszkolony

i poinstruowany personel.

Przed przystapieniem do uruchamiania upewni¢
sie, ze wszystkie pofaczenia sa odpowiednio
dopasowane.

Sprawdzi¢ ci$nienie i temperature mediéw oraz
upewnic sie, ze mieszcza sie one w granicach
podanych na tabliczce znamionowe;j.

Plytowy wymiennik ciepta nie moze
by¢ poddawany wstrzagsom termicznym
ani udarom mechanicznym, moze to
bowiem prowadzi¢ do przedwczesnego
zuzycia uszczelek.

Rozruch

Wymiennik ciepta z osobnymi ptytami

W przypadku wymiennikéw ciepta z obiegiem
cieczy po obu stronach (ukfad ciecz/ciecz), jako
pierwszy nalezy uruchomi¢ przeptyw cieczy

o temperaturze roboczej bardziej zblizonej

do temperatury otoczenia, tzn.

Przeptyw 1
Najmniejsza réznica miedzy temperaturg robocza
a otoczenia

Przeptyw 2
Najwieksza réznica miedzy temperaturg robocza
a otoczenia

Najpierw uruchomic przepltyw cieczy 1,
a nastepnie cieczy 2.

Dla obu przeptywdw wykonaé nastepujace

czynnosci:

« Catkowicie odpowietrzy¢ ukfad

« Zamkna¢ zawér odcinajacy miedzy pompa
a wymiennikiem ciepta

« Catkowicie otworzy¢ zawér na linii powrotnej
zwymiennika ciepta

« Uruchomi¢ pompe obiegowa znajdujaca sie
zazwyczaj na wlocie

« Powoli otworzy¢ zamkniety zawér odcinajacy
miedzy pompa a wymiennikiem

+ W razie potrzeby ponownie odpowietrzy¢ uktad

Rozruch

Czesciowo spawany wymiennik ciepta

W przypadku czesciowo spawanych ptytowych
wymiennikéw ciepta z obiegiem czynnika
chtodniczego po jednej, a glikolu/wody po
drugiej stronie, jako pierwszy nalezy uruchomi¢
przeptyw glikolu/wody, tj. obieg cieczy.

Najpierw uruchomic przeplyw cieczy,
a nastepnie czynnika chtodniczego.

Dla cieczy wykona¢ wymienione wczes$niej

czynnosci.

Dla czynnika chtodniczego wykona¢ nastepujace

czynnosci:

« Zawory odcinajace na przytaczach wymiennika
ciepta pozostawi¢ zamkniete, catkowicie
oproézniajac wymiennik

« Powoli otworzy¢ zawér odcinajacy na wylocie
w celu wyréwnania cisnienia, a nastepnie
stopniowo otwierac¢ wlot wymiennika

+ Uruchomi¢ uktad czynnika chtodniczego,
wykonujac standardowe czynnosci

i obecnosci cieklego czynnika
chlodniczego w rurach
przytaczeniowych nalezy podja¢
odpowiednie kroki zapobiegajace
uderzeniu hydraulicznemu.
Uderzenie hydrauliczne moze
doprowadzi¢ do znaczacych
uszkodzen sprzetu i wycieku
czynnika chtodniczego do otoczenia.

| W przypadku duzej réznicy cisnien

Kontrola podczas pracy

pod kgtem prawidtowego i bezpiecznego dziatania

« Skontrolowac ukfad pod katem mozliwych
uderzen ci$nienia spowodowanych przez
pompy lub zawory sterujace. W przypadku
uderzen ci$nienia zatrzymac urzadzenie
i usunac usterke

- Powtarzajace sie uderzenia ci$nienia moga
wywotac zmeczenie ptyt przeptywowych

« Sprawdzi¢ urzadzenie pod katem nieszczelnosci

+ Upewnic sie, ze wszystkie odpowietrzniki sa
zamkniete, aby zapobiec wsysaniu powietrza
do uktadu

» Upewnic sie, ze parametry robocze, w tym
temperatura i ci$nienie medidéw, mieszcza
sie w obowiazujacych granicach podanych
na tabliczce znamionowej. Wartosci tych nie
wolno przekraczac¢

Gdy urzadzenie jest uruchomione, nie
nalezy modyfikowac¢ warunkéw jego
pracy. Temperatura i ci$nienie mediéw
muszg miescic sie w obowigzujacych
granicach podanych na tabliczce
Znamionowej.
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Wylaczanie Wytqczanie na krétki okres minimalna ilo$¢ czynnika chtodniczego.
Jezeli wymiennik ciepta ma zosta¢ wytaczony Odparowac przeptyw 1 (w parowniku) lub
na krétki czas, nalezy wykona¢ nastepujace wykorzysta¢ zawdr spustowy (w skraplaczu).
czynnosci: + Oproznic strone czynnika chtodniczego
« Powoli zamkna¢ zawér regulacyjny na wlocie + Oproéznic obieg przeptywu 1
obiegu czynnika chtodniczego (przeptyw 2), « Nasmarowac gwinty $rub $ciggajacych
utrzymujac petny przeptyw w obiegu cieczy « Poluzowac $ruby sciagajace zgodnie
(przeptyw 1) z instrukcjg w czesci,otwieranie ptytowego
« W przypadku pracy w wysokiej temperaturze wymiennika ciepta” do momentu, w ktérym
schtodzi¢ wymiennik ciepta do temperatury pakiet ptyt osiggnie:
ponizej 40°C (104°F) - Model z osobnymi ptytami: Maks.
+ Powoli zamkna¢ zawér sterujacy na wlocie wymiar A + 10%
obiegu cieczy (przeptyw 1) - Model czesciowo spawany: Nominalny
+ Wylaczy¢ pompe obiegu cieczy (przeptyw 1) wymiar A + 10%
« Srub $ciggajacych nie nalezy demontowac
Wytqczanie na dtugi okres ani nadmiernie poluzowywac, aby zapobiec
Jezeli urzadzenie ma zosta¢ wytaczone na dtuzszy dostawaniu sie zanieczyszczen pomiedzy ptyty.
czas, nalezy wykonac nastepujace czynnosci: Zaleca sie, aby na wymienniku ciepta umiescic¢
+ Wykonac czynnosci zwigzane z wytaczeniem informacje ostrzegawcza o poluzowanych
na krotki okres Srubach i koniecznosci ich dokrecenia przed
« Odczeka¢, az urzadzenie osiggnie temperature ponownym uruchomieniem urzadzenia.
otoczenia + Nakry¢ pakiet ptyt czarna folig zabezpieczajaca
« Upewnic sie, ze w wymienniku znajduje sie przed dziataniem promieni stonecznych
Konserwacja Czyszczenie na miejscu (CIP) Przed przystapieniem do czyszczenia CIP

Czyszczenie CIP (Clean-in-Place, na miejscu)
umozliwia czyszczenie wymiennika ciepta bez
otwierania i polega na wprowadzaniu srodkéw
czyszczacych do obiegu urzadzenia.

chtodniczego jest zabronione.
Czyszczenie CIP mozna przeprowadzi¢

@ wylacznie w obwodzie czynnika
posredniczacego.

| Czyszczenie CIP obwodu czynnika

Czyszczenie CIP pomaga w usuwaniu
wytacznie rozpuszczalnych zanieczyszczen.
Przed przystapieniem do czyszczenia CIP
nalezy upewnic sie, ze wszystkie materiaty
tworzgce obieg sa odporne na dziatanie srodka
czyszczacego/cieczy do czyszczenia CIP.

Zalecamy, aby upewnic sie u dostawcy
sSrodkow czyszczacych, czy srodki
takie nie spowoduja uszkodzenia
materiatow, z ktérych wykonany

jest wymiennik.

sprawdzi¢ wartos¢ maksymalnej dopuszczalnej
temperatury roboczej na tabliczce znamionowej
umieszczonej na ptycie czotowej. Nigdy nie
nalezy przekracza¢ maksymalnej dopuszczalnej
temperatury roboczej. W razie watpliwosci
skonsultowac sie z przedstawicielem firmy
Danfoss.

Jezeli roztwoér wymaga recyrkulacji, powinien

on przeptywac przez wymiennik z najwigkszym
mozliwym natezeniem, nie mniejszym niz
natezenie przeptywu serwisowego lub roboczego.

Postepowac zgodnie z instrukcjami dostawcy
srodka czyszczacego. Zaleca sie, aby recyrkulacja
srodka czyszczacego w wymienniku ptytowym
trwata przez co najmniej 30 minut.

Ptukanie

Po uzyciu jakiegokolwiek srodka czyszczacego
nalezy zawsze doktadnie wyptuka¢ wymiennik
stodka woda. Po zakonczeniu czyszczenia CIP
stodka woda powinna krazy¢ w systemie przez
co najmniej 10 minut.

Wytyczne dotyczqce sSrodkow czyszczqcych
Olej i smary mozna usunac rozpuszczalnikiem
wodnym emulgujacym oleje.

Organiczne i tluste powtoki moga bys$ usuwane
wodorotlenkiem sodu (NaOH) o maksymalnym
stezeniu 1,5% i temperaturze maksymalnej

85°C (185°F). Mieszanina dla roztworu o stezeniu
1,5% =5130% NaOH na 100 | wody.

Kamien i wapient moga by¢ usuwane kwasem
azotowym (HNO;) o maksymalnym stezeniu
1,5% i temperaturze maksymalnej 65°C.
Mieszanina dla roztworu o stezeniu

1,5% = 2,41 HNO; 62% na 100 | wody.

Kwas azotowy powoduje powstawanie powtoki
pasywacyjnej stali nierdzewnej.

PRZESTROGA:

Kwas azotowy i wodorotlenek sodu
moga powodowac uszkodzenia
skory, oczu i sluzéwki. Nalezy uzywac¢
okularéw ochronnych i rekawic.
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Konserwacja
(Cigg dalszy)

Otwieranie ptytowego wymiennika ciepta
Podczas otwierania i demontazu ptytowego
wymiennika ciepta nalezy przestrzega¢
ponizszych zasad:

« Przed otwarciem oznaczy¢ pakiet ptyt. Mozna
wykonac pojedynczg linie ukosna (zob. rys. 10)
lub kolejno ponumerowac poszczegdlne plyty.

- Zmierzy¢ i zanotowac faktyczny wymiar
zespotu (zweryfikowac warto$¢ na tabliczce
znamionowej).

« Uzywac odpowiednich narzedzi i sSrodkéw
smarnych

« Wylaczy¢ wymiennik ciepta, postepujac wedtug
wytycznych z rozdziatu ,Wytaczanie”

« Upewnic sie, ze temperatura wymiennika ciepta
obnizyta sie (<40°C (104°F))

« Przed otwarciem wymiennika nalezy opréznic¢
strone cieczy i strone czynnika chtodniczego.

» Wyczyscic Sruby sciggajace i nasmarowac
gwinty

« Poluzowac wszystkie krotkie sruby sciggajace,
a sruby diugie pozostawic¢ naprezone

« Réwnomiernie poluzowac dtugie sruby
w kolejnosci 1, 2, 3, 4 (rys. 10), tak aby
popychacz poruszat sie réwnolegle

PRZESTROGA:
Aby zapobiec obrazeniom ciata, nalezy

upewnic sig, ze urzadzenie nie znajduje
sie pod ci$nieniem i zostato opréznione
z goracych i/lub zracych substancji.

g
=
Lo 1
Wymiar A ol
Dtuga
Sruba
Sciggajaca
Ukosna linia

=

©

®
) © 0000000

74
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Wyczyscic
i nasmarowac
gwinty

Rys. 10. Otwieranie ptytowego wymiennika ciepta
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Konserwacja
(Cigg dalszy)

Otwieranie ptytowego wymiennika ciepta PRZESTROGA:

(ciqg dalszy) A Ptyty/kasety maja ostre krawedzie!
« Wyjac wszystkie Sruby Do przenoszenia ptyt/kaset nalezy
« Przesuna¢ popychacz do tytu w strone kolumny zawsze uzywac rekawic

» Pojedynczo wyjmowac ptyty/kasety bez
uszkadzania uszczelek

&Y Y

Ptyty/kasety przenosic¢
zawsze z uzyciem rekawic

Rys. 11. Usuwanie ptyt

Czyszczenie mechaniczne/reczne

« Plyty/kasety mozna czysci¢ mechanicznie woda
i miekka szczotka. Mozna réwniez uzy¢ myjki
wysokocisnieniowej, nalezy jednak robi¢

to ostroznie i bez stosowania srodkéw

o dziataniu $ciernym

W razie potrzeby mozna stosowac srodki
czyszczace

Kasety mozna czysci¢ wytacznie po stronie
czynnika posredniczacego, podejmujac
wszelkie konieczne $rodki ostroznosci
zapobiegajace przedostaniu sie wody lub
srodka czyszczacego do wnetrza kaset

Nalezy zasiegna¢ porady specjalisty w celu
dobrania odpowiedniego srodka czyszczacego.
Nalezy upewnic¢ sig, ze zadne $rodki czyszczace
nie dziafaja niszczaco na materiat ptyty/kasety

i uszczelki

PRZESTROGA:
Niektore srodki czyszczace moga

powodowac uszkodzenia skory,
oczu i sluzéwki. Nalezy uzywac

V4

/ .

okularéw ochronnych i rekawic. '
~NA

Nie dopuszcza¢ do kontaktu wody \

i Srodka czyszczacego ze spawana Miekka szczotka

strona kaset.

Rys. 12. Czyszczenie mechaniczne za pomocq miekkiej
szczotki
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Konserwacja
(Cigg dalszy)

Czyszczenie mechaniczne - ciqg dalszy

welny stalowej ani piaskowego/
szklanego papieru $ciernego.

@ Spowodowatoby to uszkodzenie
powloki pasywacyjnej piyt.
Plyt ze stali nierdzewnej nie czysci¢
kwasem chlorowodorowym.
Ptyt z tytanu nie czysci¢ kwasem
fluorowodorowym.

| Nie stosowac szczotek metalowych,

- Plyty/kasety zawsze nalezy wyjmowac
pojedynczo i odpowiednio je numerowac
« Plyty/kasety usuniete w celu czyszczenia
recznego nalezy montowac ponownie
w tej samej kolejnosci
« Pojedyncze ptyty mozna zanurzy¢
w rozpuszczalniku w celu usuniecia
stwardniatych zabrudzen.

doktadnie sptuka¢ stodka woda przed
ponownym montazem!

| Wyczyszczone chemicznie plyty nalezy

Wymiana ptyty/kasety

Jezeli zpowodu powaznego
h uszkodzenia konieczna jest wymiana
ptyty/kasety, zaleca sig, aby wymieni¢
@ takze sasiadujace z nig plyty/kasety.

« Plyty/kasety nalezy wymienia¢, jezeli
sq uszkodzone lub posiadajg niemozliwe
do usuniecia zabrudzenia

+ Zamawiajac nowe ptyty/kasety, nalezy podac
wszystkie dane zamieszczone na tabliczce
Znamionowe;j

» Nowe ptyty/kasety dostarczane sg z zestawem
uszczelek, gotowe do natychmiastowego
montazu

Wymiana uszczelek

Uszczelki bezklejowe/Sonder Snap,
Sonderlock i Hang-on

Te uszczelki nie wymagaja stosowania kleju.
Mocuje sie je przez wcisniecie w rowek lub

z wykorzystaniem specjalnych narzedzi. Nalezy
sprawdzi¢, czy rowek i uszczelka sa czyste.

Uszczelki klejone

Powierzchnie musza by¢ czyste i wolne od
thuszczéw. Nalezy stosowac wytacznie kleje
niezawierajgce chlorkéw, np. Pliobond 20 lub 30,
Bostic 1782, 3M EC 1099 oraz Bond Spray 77.

Stosowac sie do wskazéwek producentéw klejow.

PRZESTROGA:
Uzywajac rozpuszczalnikow
i klejow komercyjnych, nalezy scisle

przestrzegac zalecen producentow.
Wiekszos¢ z nich jest niebezpieczna.

Uszczelki w wymiennikach czesciowo spawanych

2 rodzaje uszczelek w czesciowo spawanych
wymiennikach ciepfa — uszczelki pierscieniowe
umieszczane po stronie czynnika chtodniczego

i uszczelki posrednie montowane po stronie
cieczy mozna wymienia¢ niezaleznie (zob. rys. 6).
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Podrecznik uzytkownika | Ptytowe wymienniki ciepta, z osobnymi ptytami i czesciowo spawane - Montaz, uruchamianie i konserwacja

Konserwacja
(Cigg dalszy)

Zamykanie ptytowego wymiennika ciepta

Podczas otwierania i demontazu wymiennika

ciepfa nalezy przestrzegac ponizszych zasad:

« Upewnic sig, ze wszystkie uszczelki sg
prawidtowo umieszczone w rowkach

- Sprawdzi¢, czy ptyty/kasety sg prawidtowo
podwieszone na belce nosnej

« Scisna¢ pakiet ptyt razem, popychajac ptyte
dociskowa

- Upewnic sie, ze ptyty sq ustawione prawidtowo,
zgodnie z ukosna linig lub sposobem
numerowania

« Sprawdzi¢, czy wzdr tworzony przez brzegi
plyt/kaset jest regularny (zob. rys. 13)

« Sprawdzi¢ warto$¢ wymiaru A zanotowanego
przed otwarciem wymiennika ciepta
(potwierdzic¢ z tabliczkg znamionowa)

+ Uzywac odpowiednich narzedzi i srodkow
smarnych

« Upewnic sie, ze w zadnej czesci urzadzenia
nie ma aktywnego przeptywu

« Wyczyscic sruby Sciagajace i nasmarowac gwinty

« Zamontowac dtugie sruby $ciggajace i dokrecic
je rbwnomiernie w kolejnosci 1, 2, 3, 4 (rys. 14)
do momentu wyczucia oporu, tak aby
popychacz zamykat sie réwnolegle

- Dokreci¢ dtugie sruby Sciagajace naprzemiennie
w kolejnosci od 1 do 4 do momentu osiggniecia
wymiaru A na wszystkich srubach

« Naprzemiennie dokreci¢ krotkie sruby
Sciggajace do momentu osiggniecia wymiaru
A na wszystkich srubach

« Przygotowac urzadzenie do pracy. Wykonac
czynnosci zawarte w rozdziale ,Rozruch”

« Jedli wymiennik ciepta nie jest catkowicie
szczelny, Sruby $ciggajace moga by¢ dokrecane
stopniowo do osiggniecia minimalnego
odstepu A (zob. tabliczka znamionowa)

Wymiar A musi przekracza¢ minimalna
wartosc A.

Prawidtowo ztozony

Nieprawidtowo ztozony
zespot kaseta/ptyta

zespot kaseta/plyta

Rys. 13. Prawidtowo/nieprawidtowo ztozony pakiet ptyt

5]
=
is -
Wymiar A <
Diuga
$ruba
$ciggajaca
Ukosna linia
T
| ]

Wyczyscic¢
i nasmarowac
gwinty

Rys. 14. Zamykanie ptytowego wymiennika ciepta. Uwaga: Wymiar A musi przekracza¢ minimalnq wartos¢ A

(zob. tabliczka znamionowa).
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Podrecznik uzytkownika | Ptytowe wymienniki ciepta, z osobnymi ptytami i czesciowo spawane - Montaz, uruchamianie i konserwacja

Konserwacja Regularna konserwacja ptytowego wymiennika « Sprawdzi¢ sruby i belki pod katem czystosci
(Cigg dalszy) ciepta i oznak rdzewienia Posmarowac elementy
Porzadek wykonywania czynnosci gwintowane smarem molibdenowym lub
serwisowych — minimum raz do roku srodkiem zapobiegajacym korozji (dopilnowac,
« Poréwnaé wartosci temperatur i przeptywow aby ttuszcz i inne substancje nie dostaty
z danymi z momentu oddania urzadzenia sig do uszczelek) )
do eksploatacji - Jesli na ptycie dociskowej zamontowane s3
- Sprawdzi¢ ogélny stan urzadzenia rolki, nasmarowac fozyska lekkim smarem
i skontrolowac je pod katem nieszczelnosci maszynowym

« Wytrze¢ wszystkie malowane czesci i sprawdzic¢
ich powierzchnie pod katem uszkodzen,
w razie potrzeby odswiezy¢

Dodatkowa konserwacja czesciowo spawanego wymiennika ciepta:

Czyste ciecze/normalne warunki Zabrudzone ciecze/trudne warunki
2
Wykrywanie Wymiana
wyciekow Czyszczenie uszczelek
: Kontrola PHE
Wykrywanie Czyszczenie czynnika CIPireczne pierscienio-
teké ) N
3 Kontrola PHE vzx‘:mi: na miejscu chtodniczego wych
CIP,
chtodniczego @
5 Wymiana Wykrywanie Wymiana Wykrywanie
uszczelek ) . uszczelek - .
L wyciekow Czyszczenie B wyciekow Czyszczenie
Kontrola PHE pierécienio- . . Kontrola PHE pierécienio- § .
wych i od- czynnika ClPireczne wych i pod- czynnika CIPireczne
yenip § chtodniczego ychip chtodniczego
6 stawowych** stawowych**
Czas
(w Iatach.) 4 Wykrywanie N Wykrywanie Wymiana
od oddania wyciekow 4 L wyciekow Czyszczenie uszczelek
urzadzenia Kontrola PHE ; na miejscu Kontrola PHE ) Grrtere
czynnika ) czynnika CIPireczne pierécienio-
do 8 chtodniczego chtodniczego wych*
eksploatacji
Wymi Wymi
10 usi::ea\zak Wykrywanie " Si?ZS\Zi Wykrywanie
ierécienio- wyciekow Czyszczenie Kontrola PHE ierécienio- wyciekow Czyszczenie
P . czynnika CIPireczne P czynnika CIPireczne
wych i pod- X wych i pod-
chtodniczego chtodniczego
12| stawowych** stawowych**
= Wykrywanie Cayszczenie Wykrywanie Wymiana
wyciekow 4 . wyciekow Czyszczenie uszczelek
Kontrola PHE X na miejscu Kontrola PHE . . o
czynnika @p) czynnika CIPireczne pierécienio-
15 chtodniczego chtodniczego wych*

Rys. 15. Wytyczne dotyczqce odstepéw miedzy czynnosciami serwisowymi czesciowo spawanych ptytowych
wymiennikéw ciepta. Wskazania dotyczq kolejno czystych cieczy/normalnych warunkéw eksploatacji
oraz zabrudzonych cieczy/trudnych warunkdw eksploatacji

* Zestaw uszczelek pierécieniowych
** Kompletny zestaw uszczelek

Kontrola PHE: wzrokowa kontrola warunkéw eksploatacji, nieszczelnosci, korozji i ogdélnego stanu urzadzenia
Wykrywanie wyciekéw czynnika chtodniczego: kontrola elektroniczna (urzadzenie do detekgji)

CIP: czyszczenie na miejscu (zob. rozdziat,czyszczenie na miejscu”)

Czyszczenie reczne: demontaz pakietu ptyt/czyszczenie ptyt

Wymiana uszczelek: demontaz pakietu ptyt/wymiana uszczelek

W przypadku skrajnie ztego stanu cieczy/trudnych warunkéw eksploatacji kontrole nalezy wykonywac czesciej
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Podrecznik uzytkownika | Ptytowe wymienniki ciepta, z osobnymi ptytami i czesciowo spawane - Montaz, uruchamianie i konserwacja

Wykrywanie
i usuwanie usterek

Wiekszo$¢ probleméw z wymiennikiem

Nawet krétkotrwate przekroczenie tych wartosci

ciepta moze rozwigzac pracujacy na miejscu,
przeszkolony personel. Tabela na rys. 16 zawiera
liste mogacych wystapic¢ probleméw wraz

z mozliwymi przyczynami i rozwigzaniami.

moze spowodowac uszkodzenie urzadzenia
lub stanowi¢ zrédto dalszych problemdw.
Aby unikna¢ kosztownych napraw, montaz
i konserwacje nalezy zleca¢ odpowiednio

przeszkolonemu personelowi.

Warunkiem ciagtej, prawidtowej pracy
ptytowego wymiennika ciepfa jest zachowanie
dopuszczalnych zakreséw cisnienia i temperatury
roboczej podanych na tabliczce znamionowe;j.

Problem

Mozliwa przyczyna

Mozliwe rozwigzanie

Nieszczelnos¢

Uszkodzenie uszczelki na przytaczu

Sprawdzi¢ gumowe wytoZzenia
(jesli urzadzenie jest w nie wyposazone)

Sprawdzi¢ uszczelke kotnierzowg
(jesli urzadzenie jest w nig wyposazone)

Sprawdzi¢ uszczelke pierscieniowg
na pierwszej plycie

Umocowac rury tak, aby nie przenosity naprezer

Mieszanie obiegu pierwotnego i wtérnego

Sprawdzi¢ ptyty pod katem dziur i/lub peknie¢

el . Sprawdzi¢ uszczelki wokot krocca
z osobnymi ; . .
- i fragmentéw ukosnych
ptytami:
- Skontrolowac¢ uko$ne

Czesciowo S .

: fragmenty uszczelki posredniej
spawane: S2

i pierscieniowej

Uszkodzenie uszczelnienia pakietu ptyt

Sprawdzi¢ wymiar montazowy A"

Sprawdzi¢ stan uszczelek

Sprawdzi¢, czy uszczelki utozone sg prawidtowo

Warunki uzytkowania odbiegajg od specyfikacji

Zmodyfikowac warunki pracy

Powietrze w uktadzie

Odpowietrzy¢ rury

Sprawdzi¢ rury pod katem uwiezionego powietrza

Medium niezgodne ze specyfikacja

Zbyt mata wydajnos¢ Warunki uzytkowania odbiegaja od specyfikacji | Zmodyfikowac warunki pracy
Zabrudzone wnetrze wymiennika ciepta Wyczysci¢ wymiennik ciepta
Zamieniono potaczenia Podtaczyc rury ponownie
Przeptyw przekraczajacy wartosci projektowe Wyregulowac przeptyw
Zablokowane kanaty migdzy ptytami Przeptukac/wyczyscic¢

Zbyt duzy spadek Nieprawidtowy pomiar Sprawdzi¢ wskaznik cisnienia

cisnienia

Sprawdzi¢ skfad chemiczny

Powietrze w uktadzie

Odpowietrzy¢ rury

Sprawdzi¢ rury pod katem uwiezionego powietrza

Rys. 16. Zestawienie mogqcych wystqpic¢ problemdw wraz z przyczynami i rozwigzaniami

W przypadku niemal wszystkich problemoéw

ze szczelnoscia przed préba naprawy konieczny
jest demontaz urzadzenia. Postugujac sie
markerem lub innym znacznikiem, oznaczy¢
obszary prawdopodobnej nieszczelnosci

przed demontazem wymiennika ciepta.
Wykona¢ czynnosci wymienione w rozdziale

,Otwieranie ptytowego wymiennika cieptfa”

+Zimne przecieki” wywofane s nagtymi
zmianami temperatur, powodujacymi
tymczasowe ostabienie wtasciwosci
uszczelniajacych niektérych elastomeréw.
Zadne dziatanie nie jest wymagane, zazwyczaj
bowiem po ustabilizowaniu sie temperatury
uszczelki same ponownie sie dopasowuja.
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Podrecznik uzytkownika | Ptytowe wymienniki ciepta, z osobnymi ptytami i czesciowo spawane - Montaz, uruchamianie i konserwacja

Wykrywanie
i usuwanie usterek
(Cigg dalszy)

Wady uszczelek sq wynikiem

» Starzenia/degradacji materiatu

- Nadmiernego narazenia na dziatanie ozonu

» Wysokiej lub niskiej temperatury roboczej,
przekraczajacej dopuszczalne wartosci
graniczne

- Narazenia na skoki ci$nienia

« Niszczacego dziatania czyszczacych srodkéw
chemicznych, czynnikéw chtodniczych lub
Srodkéw smarnych

« Fizycznych uszkodzen na skutek
nieprawidtowego montazu

« Btednego zestawienia ptyt (sprawdzi¢ system
podwieszenia w goérnej czesci ptyt pod katem
odksztatcen)

Obnizenie wydajnosci jest wynikiem

« Wymaganego czyszczenia lub odkamienienia
powierzchni ptyt

« Awarii pomp lub powiazanych z nimi
sterownikow

« Blokady kanatéw miedzy ptytami

+ Nieprawidtowego przeptywu ptynéw

« Zanizonej wielkosci lub zabrudzenia agregatu
chtodniczego/wiezy chtodzacej/kotta

« Zbyt wysokiej w stosunku do zatozen
projektowych temperatury cieczy chtodzacej
wymiennik ptytowy

« Zbyt niskiej w stosunku do zatozen
projektowych temperatury medium
grzewczego wymiennika ptytowego

+ Uszkodzenia lub zapchania oddzielacza
srodka chtodniczego — wymiennik napetnia
sie kondensatem

+ Nieprawidtowo zmontowanego pakietu ptyt

« Pracy ptytowego wymiennika ciepta
z przeptywem wspétpragdowym zamiast
przeciwpragdowym (sprawdzi¢ kierunek
przeptywu w pompach)

« Zapowietrzeniem pakietu ptyt lub rur

Obstuga posprzedazowa

Zamawianie czesci

Wazne jest, aby podczas zamawiania czesci

podac prawidtowe dane dotyczace:

« Numeru projektu i zamoéwienia

« Typu i numeru seryjnego wymiennika
(zamieszczonych na tabliczce znamionowej)

« Potrzebnych czesci

Zamawiajac oddzielne ptyty, nalezy pamietac
o podaniu prawidtowego indeksu kodu oraz
typu piyty.

Przy zamawianiu uszczelek konieczne jest
prawidtowe wskazanie materiatu, z ktérego
maja by¢ wykonane.

Przed zamoéwieniem $rub $ciggajacych nalezy
zmierzy¢ te juz posiadane, aby otrzymac nowe
sruby tej samej wielkosci.

Modyfikacje wymiennika ciepta

Nalezy pamieta¢, ze ptytowy wymiennik ciepta
zostat zaprojektowany i skonstruowany pod
katem parametréw roboczych (wartosci cisnienia,
temperatury, wydajnosci i rodzajéw cieczy)
podanych przez klienta na poczatku.

Jezeli wymiennik ciepta ma pracowac zinng
wydajnoscia, mozna jg osiagna¢ poprzez dodanie
lub usuniecie ptyt/kaset.

Mozna réwniez rozwazy¢ zmodyfikowanie
ptytowego wymiennika ciepta pod katem
dopasowania do innych parametréw.

W sprawie wprowadzenia zmian projektowych
i/lub uzyskania aprobaty zmian parametréow
roboczych nalezy skonsultowac sie

z przedstawicielem firmy Danfoss.

Po uzyskaniu aprobaty firmy Danfoss zostanie
wydana nowa tabliczka znamionowa.

Uzytkowanie ptytowego wymiennika ciepta
w zmienionych warunkach mozna rozpocza¢
wytacznie po uzyskaniu pisemnej zgody firmy
Danfoss.
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ENGINEERING

TOMORROW

Danfoss nie ponosi odpowiedzialnosci za mozliwe btedy drukarskie w katalogach, broszurach i innych materiatach drukowanych. Dane techniczne zawarte w broszurze mogg ulec zmianie bez
wczedniejszego uprzedzenia, jako efekt statych ulepszer i modyfikacji naszych urzadzen. Wszystkie znaki towarowe w tym materiale sa wtasnoécig odpowiednich spétek. Danfoss, logotyp Danfoss sg

znakami towarowymi Danfoss A/S. Wszystkie prawa zastrzezone.
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