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Wytyczne dotyczace zastosowan Wazne informacje/bezpieczenstwo

1.1 Symbole przedstawione
po lewej stronie tekstu

W dokumencie uzywa sie w zaleznosci od stopnia
zagrozenia 3 rézne symbole:

/N\OSTRZEZENIE

Ostrzezenie! Ryzyko odniesienia powaznych

obrazen ciata lub $mierci!

/N\PRZESTROGA

Przestroga! Niebezpieczenstwo, ktére moze

prowadzi¢ do powaznych uszkodzen!

UWAGA

Uwagal! Ryzyko uszkodzenia sprzetul!

Niniejsze wskazéwki majg umozliwi¢ uzytkownikom
bezpieczny montaz, rozruch i konserwacje
agregatéw skraplajacych Optyma™ Plus INVERTER.
Niniejsze wskazéwki nie maja na celu zastapienia
wiedzy na temat ukfadu, ktérag mozna uzyskac¢ od
producentéw uktadow.

Oproécz niniejszej instrukcji nalezy stosowac sie do
zalecen instrukcji napedu sprezarki, sterownika oraz
innych komponentéw.
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Wytyczne dotyczace zastosowan Opis produktu

2.1 Agregat skraplajacy
Optyma” Plus INVERTER

Agregat Optyma” Plus INVERTER taczy nasze wiodace
na rynku doswiadczenie w projektowaniu agregatéw
skraplajacych z unikalnymi zaletami sprezarki spiralnej
z falownikiem. W rezultacie otrzymujemy wyzsza o
20-30% efektywnos¢ energetyczna w elastycznym
urzadzeniu plug-and-play do chtodniczych uktadéw
$rednio i wysoko temperaturowych o zakresie
wydajnosci od 2 kW do 9 kW.

Standardowe wyposazenie:
« Sprezarka o zmiennej predkosci (spiralna)

z akustyczna obudowag i grzatka karteru

» Naped sprezarki
(z filtrem przeciwzaktéceniowym (EMI))

« Skraplacz MCHE

« Silnik wentylatora skraplacza

« Odolejacz z grzatka oleju

« Zbiornik cieczy z zaworem odcinajagcym
« Zawory kulowe

« Wziernik

- Presostaty wysokiego i niskiego cisnienia
« Filtr odwadniacz

« Sterownik Optyma” Plus

« Wylacznik MCB, stycznik sprezarki z przekaznikiem
przecigzeniowym

« Solidna obudowa chronigca przed czynnikami
atmosferycznymi

FRCC.PC.044.A4.49
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Wytyczne dotyczace zastosowan Opis produktu

2.2 Rysunek zestawieniowy
Optyma" Plus INVERTER

Legenda:

1: Adapter FSA

2: Zawor rurociggu cieczowego
(z zaworem Schradera)

3: Zawor rurociggu ssawnego + dodatkowe
przylacze serwisowe

4: Filtr przeciwzaktéceniowy EMI (falownik)
5: Rurka powrotu oleju

6: Odolejacz

7: Zbiornik cieczy

8: Presostat wysokiego ci$nienia

9: Wziernik

10: Falownik sprezarki

11: Ostona akustyczna

12: Sterownik Optyma™ Plus

13: Filtr przeciwzaktéceniowy EMI (sterownik)
14: Filtr odwadniacz

15: Ostona wentylatora

16: Presostat niskiego cisnienia

17: Mikrokanatowy wymiennik ciepta
18: Prawe drzwi boczne

19: Pokrywa przestrzeni elektrycznej
20: Przednie drzwi, prawa strona
21:Rama agregatu

22: Wspornik wentylatora

23: Panel separacyjny

24: Panel tylny

25: Plyta podstawy

26: Panel gérny

27: Zesp6t wentylatora

28: Rura ttoczna

29: Rura wylotowa skraplacza
30: Rura wylotowa zbiornika cieczy
31 Rura wylotowa odolejacza
32: Rurociag ssawny

33: Zawor Rotalock

34: Sprezarka
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Wytyczne dotyczace zastosowan Opis produktu

2.3 System oznaczania 4 )
agregatu skraplajacego
. J
1. Rodzina produktow Optyma”
2 Zastosowanie M = MBP
3. Konstrukcja P = jednostka obudowana
4, Czynnik chtodniczy L = R404A, R407A, R407F
5. Typ skraplacza M = standardowa z mikrokanatowym wymiennikiem ciepta
6. Pojemnos¢ skokowa 028 = 28 cm?/obr.
7. Typ sprezarki VVL = sprezarka spiralna VLZ o zmiennej predkosci
8. Wersja PO1
0. Kod zasilania E = sprezarka 400 V/3 fazy/50 Hz, wentylator 230 V/1 faza/50 Hz
2.4 Tabliczka znamionowa
d N
MADE IN INDIA
A —r—> OP-MPLMO044VVLPO1E
B — > Numer katalogowy: 114X4333
C —> Zastosowanie MBP P54 «— —H
D ——> Czynnik chtodniczy (1) R407F/R407A/R404A (2)
E ——rMWP HP (1) 28 bar (2)
LP (1) 7 bar (2)
F —f Napiecie 380V-400V~3N~50Hz
LRA Napedzany falownikiem  MCC 12.1A
G — Nr seryjny 123456CG1015 j Ef c € EH[
I I
- /
A: Model

B: Numer katalogowy

C: Zastosowanie

D: Czynnik chtodniczy

E: Maksymalne ci$nienie robocze

F: Napiecie zasilania, maksymalny prad pracy

G: Numer seryjny i kod kreskowy
H: Stopier ochrony

7



Wytyczne dotyczace zastosowan Opis produktu

2.5 Zatwierdzenia

‘ Wszystkie modele OP-MPLM
i certyfikaty

[ H [ Wszystkie modele OP-MPLM

Inne Skontaktuj sie z firma Danfoss

2.6 Dane techniczne

Wentylator | Zbiornik )
Skraplacz skraplacza cieczy Wymiary Waga [kg]
Agregat
Przeptyw | Objetos¢ | @topatki | Objetos¢ | Gtebokos¢ | Szerokos¢ | Wysokosc R Ruroci
powietrza [wewnetrznajwentylatora| [L] (bez D w H ssawnqg cieczm?vg Brutto Netto
[m?3/h] [dm?3] [mm] zaworu) [mm] 4 y

OP-MPLM028 G7 5200 1,8 1x500 6,2 481 1406 965 3/4" 5/8" 150 124
OP-MPLMO035 G7 5200 1,8 1x500 6,2 481 1406 965 3/4" 5/8" 151 125
OP-MPLM044 G7 5200 1,8 1x500 6,2 481 1406 965 3/4" 5/8" 151 125

e MCE s[p;\r]eiarki Maksymalny ciagty MCG we[/r;]tylatora Moc wentylatora Pobér mocy wentylatora
greg pobébr mocy [kW] Wi wi
400 V/3 fazy PEAAREYE)
OP-MPLMO028 8,1 3,98 0,96 1x130 1x220
OP-MPLMO035 9,8 4,94 0,96 1x130 1x220
OP-MPLMO044 12,0 6,33 0,96 1x130 1x220

2.7 Czesci zamienne

Zawor Zawér  |Przetwornik|Przetwornik| Tempera- Czujnik
rurociggu | rurociggu | wysokiego | niskiego |turassaniailtemperatury|
cieczowego| ssawnego | cisnienia cisnienia | otoczenia | ttoczenia

Ostona
wentylatora

Zespot Zbiornik Filtr Wziernik

Agregat | Sprezarka | Skraplacz wentylatora| cieczy |odwadniacz

MP?AF/)I}JZS 120G0069 118U3494 118U3829 118U3476 02375045 014F0174 009G7053 009G7054 118U3722 118U3721 084N0003 084N2007 118U3485

MP(L)M_(BS 120G0070 118U3494 118U3829 118U3476 02375045 014F0174 009G7053 009G7054 118U3722 118U3721 084N0003 084N2007 118U3485

op-

MPLMO044 120G0071 118U3494 118U3829 118U3476 02375045 014F0174 009G7053 009G7054 118U3722 118U3721 084N0003 084N2007 118U3485

A Filtr prze- | Filtr prze-
Ostona I:alro;var;lkki ciwzaktoce- | ciwzakiéce-| Olej do
akustyczna gDeS803 niowy EMI | niowy EMI | sprezarki
(falownik) | (sterownik)

Presostat | Presostat
wysokiego| niskiego
ci$nienia | cisnienia

Wytacznik | Stycznik Uchwyt Grzatka

Agregat |Sterownik* Odolejacz

gtéwny | sprezarki | drzwiowy | karteru

MP(I.)I\FI’I_OZS 118U3465 118U3852 118U3847 118U3858 12075040 118U3718 118U3720 12075043 118U3973 118U3972 118U3974 12075034 118U3981

MPI(_)I\I;l_(BS 118U3465 118U3852 118U3847 118U3858 12075040 118U3718 118U3720 12075043 118U3973 118U3972 118U3974 120Z5034 118U3981

MPSM;I)44 118U3465 118U3852 118U3847 118U3858 12075040 118U3718 118U3720 12075043 118U3973 118U3972 118U3974 12075034 118U3982

* W przypadku wymiany sterownika w agregacie Optyma” Plus INVERTER jako zamiennika mozna uzy¢ tylko nowej wersji sterownika
o numerze katalogowym: 084B8080.

UWAGA BZEESS wykonywania czynnosci serwisowych nalezy uzywac oryginalnych elementéw (czesci zamiennych) zalecanych
przez firme Danfoss.

8 | FRCC.PC.044.A4.49



Wytyczne dotyczace zastosowan Opis produktu

2.8 Wydajnosci chtodnicze, dane dotyczace hatasu i pob6r mocy

Optyma” Plus INVERTER, R407A

@ e ) SE & @E Pobér mocy
© whk £ Zakres wydajnosci (W) przy temperaturze parowania [ C] g & o g-g ] = EN13215, SH10K, |
= FC) @ £ |£ 905 temp.otoczenia32C
Agregat X B = S Eg TELgs
greg katalogowy L E,E 5 o g £ L:;\%% €
“ | “E |8 5c 85 |585:°
@ @ e & % Q
27 1440 1810 2240 2750 3340
32 1350 1690 2100 2590 3150
30 72,8 41,8 894 897
38 - 1570 1940 2400 2920
43 - - - - -
27 2400 3020 3740 4580 5560
32 2260 2850 3540 4350 5280
50 73,4 42,4 1321 1417
38 = 2640 3300 4060 4940
43 = 2470 3080 3800 4630
OP-MPLM028  114X4300 VLZ028
27 3530 4460 5530 6780 8200
32 3340 4220 5250 6430 7790
75 74,0 43,0 1978 2176
38 - 3930 4890 6000 7270
43 - 3670 4570 5620 6810
27 4600 5820 7220 8830 10650
32 4360 5520 6840 8360 10080
100 75,3 44,3 2781 3069
38 - 5150 6380 7790 9390
43 - 4830 5980 7300 8810
27 1810 2270 2820 3450 4200
32 1700 2130 2640 3250 3950
30 71,7 40,7 1049 1059
38 - 1970 2440 3010 3670
43 - - - - -
27 3010 3790 4690 5740 6940
32 2840 3580 4440 5440 6600
50 72,3 41,3 1580 171
38 = 3320 4130 5070 6160
43 = 3090 3850 4740 5770
OP-MPLMO035  114X4315 VLZ035
27 4420 5580 6910 8440 10180
32 4180 5280 6540 8000 9650
75 729 41,9 2404 2671
38 - 4900 6090 7450 8990
43 - 4570 5680 6960 8420
27 5750 7250 8960 10920 13120
32 5450 6870 8480 10330 12400
100 74,6 43,6 3414 3811
38 = 6400 7900 9600 11530
43 = 5990 7400 8990 10800
27 2320 2900 3590 4390 5330
32 2170 2720 3370 4130 5020
30 72,6 41,6 1265 1286
38 - 2510 3110 3830 4660
43 - - - - -
27 3830 4810 5950 7270 8780
32 3610 4540 5630 6890 8330
50 731 431 1944 2127
38 = 4210 5230 6410 7760
43 = 3910 4870 5980 7260
OP-MPLM044  114X4333 VLZ044
27 5610 7050 8710 10600 12740
32 5290 6670 8240 10030 12060
75 73,7 43,7 3006 3379
38 - 6180 7650 9320 11210
43 - 5750 7120 8690 10460
27 7260 9120 11220 13590 16240
32 6870 8630 10610 12840 15330
100 74,4 43,4 4317 4883
38 = 8020 9850 11920 14230
43 = 7500 9210 11130 13290

Kod zasilania E: Sprezarka 400 V/3/50 Hz, wentylator 230 V/1/50 Hz

FRCC.PC.044.A4.49 | 9



Wytyczne dotyczace zastosowan Opis produktu

Optyma” Plus INVERTER, R407F

o | . == @:Q Pobér mocy
P wls 2 Zakres wydajnosci (W) przy temperaturze parowania [ C] 9 & g g-g 9 = EN13215, SH]OK, .
= 8 ° & £ |E50L2%| temp.otoczenia32C
Agregat s 8 £ S £ |TELBo
greg katalogowy @ o = s o eN25E
g &8 | g N2 |g2g°e
s | £ 23 [83%°3
@ & ] axo
27 1540 1920 2380 2910 3520
32 1450 1820 2250 2750 3340
30 71,7 40,7 939 943
38 - 1690 2090 2560 3120
43 - - - - -
27 2620 3280 4060 4950 5970
32 2470 3110 3850 4700 5680
50 72,3 41,3 1395 1475
38 - 2890 3590 4400 5320
43 - 2700 3360 4130 5010
OP-MPLMO028  114X4300 VLZ028
27 3860 4850 5970 7270 8730
32 3650 4590 5670 6910 8310
75 72,9 41,9 2090 2277
38 - 4280 5300 6470 7790
43 - 4000 4970 6080 7340
27 5010 6260 7700 9330 11180
32 4750 5950 7320 8880 10640
100 74,2 43,2 2923 3226
38 ® 5560 6850 8320 9980
43 = 5230 6450 7840 9420
27 1940 2420 2990 3650 4420
32 1830 2290 2820 3460 4190
30 71,2 40,2 1106 mz
38 - 2120 2630 3220 3910
43 - - - - -
27 3280 4120 5080 6190 7450
32 3100 3900 4820 5880 7090
50 719 40,9 1675 1788
38 - 3620 4490 5490 6630
43 - 3370 4200 5160 6240
OP-MPLMO035  114X4315 VLZ035
27 4830 6060 7450 9040 10830
32 4560 5730 7070 8590 10300
75 72,5 41,5 2546 2805
38 - 5330 6590 8030 9640
43 - 4980 6180 7540 9070
27 6250 7800 9550 11550 13780
32 5920 7400 9070 10970 13100
100 73,55 42,5 3595 4014
38 - 6910 8480 10270 12270
43 - 6490 7980 9670 11560
27 2480 3090 3810 4650 5620
32 2340 2920 3600 4400 5320
30 72 41 1338 1362
38 - 2710 3350 4100 4960
43 - - - - -
27 4180 5230 6450 7830 9410
32 3940 4950 6110 7430 8940
50 72,6 41,6 2069 2235
38 - 4590 5680 6930 8350
43 - 4270 5310 6500 7850
OP-MPLM044  114X4333 VLZ044
27 6120 7650 9380 11350 13560
32 5770 7230 8890 10770 12870
75 73,2 42,2 3194 3566
38 - 6710 8280 10040 12020
43 - 6260 7740 9420 11290
27 7880 9790 11960 14390 17090
32 7460 9280 11340 13650 16220
100 74 43 4558 5156
38 ° 8650 10580 12750 15160
43 ° 8110 9940 11980 14260

Kod zasilania E: Sprezarka 400 V/3/50 Hz, wentylator 230 V/1/50 Hz

10 | FRCC.PC.044.A4.49



Wytyczne dotyczace zastosowan Opis produktu

Optyma” Plus INVERTER, R404A

v | . == ?}n‘; Pobér mocy
P ws 2 Zakres wydajnosci (W) przy temperaturze parowania [ C] g & @ g-g 9 = EN13215, SH]OK, .
= 8 ° & £ |E50C2%| temp.otoczenia32C
Agregat s N Z= S £s |TELRT
greg katalogowy @ s 5 s o eN2SE
g &% | g N2 |g2&°¢e
s | § =3 |3%%3
@ & ] aXo
27 1540 1920 2380 2910 3530
32 1450 1800 2210 2700 3280
30 71,2 40,2 971 962
38 - - - - -
43 - - - - -
27 2680 3340 4100 4970 5950
32 2510 3130 3850 4660 5580
50 719 40,9 1462 1492
38 2300 2880 3540 4290 5140
43 2110 2650 3270 3970 4770
OP-MPLMO028  114X4300 VLZ028
27 4000 4980 6080 7320 8710
32 3730 4660 5700 6870 8180
75 72,5 41,5 2197 2328
38 3380 4250 5220 6310 7530
43 3070 3890 4810 5830 6960
27 5200 6440 7840 9400 11140
32 4840 6020 7340 8810 10440
100 73,7 42,7 3064 3348
38 4390 5480 6710 8060 9570
43 4000 5020 6160 7420 8830
27 1940 2420 2980 3650 4410
32 1830 2260 2780 3390 4100
30 731 42,1 1147 1143
38 - - - - -
43 - - - - -
27 3360 4190 5130 6200 7400
32 3140 3920 4810 5820 6950
50 73,8 42,8 1760 1811
38 2870 3600 4420 5350 6390
43 2640 3310 4080 4950 5920
OP-MPLMO035  114X4315 VLZ035
27 4990 6190 7550 9070 10750
32 4640 5790 7070 8500 10080
75 74,4 43,4 2679 2865
38 4200 5270 6470 7790 9260
43 3810 4820 5940 7180 8550
27 6450 7970 9670 11550 13630
32 6000 7430 9030 10800 12750
100 754 44,4 3767 4148
38 5420 6760 8230 9860 11660
43 4920 6170 7540 9050 10720
27 2480 3080 3790 4630 5590
32 2340 2880 3530 4300 5190
30 731 421 1393 1400
38 - - - - -
43 - - - - -
27 4270 5310 6490 7820 9310
32 3990 4970 6070 7320 8720
50 73,9 429 2178 2267
38 3640 4550 5570 6720 8010
43 3340 4180 5140 6210 7410
OP-MPLM044  114X4333 VLZ044
27 6290 7790 9460 11320 13360
32 5840 7260 8840 10590 12510
75 74,5 43,5 3363 3635
38 5270 6590 8060 9680 11450
43 4750 6000 7380 8880 10540
27 8070 9940 11990 14260 16720
32 7480 9240 11170 13290 15600
100 75,5 44,5 4771 5297
38 6740 8370 10150 12090 14210
43 6080 7600 9260 11060 13010

Kod zasilania E: Sprezarka 400 V/3/50 Hz, wentylator 230 V/1/50 Hz

FRCC.PC.044.A4.49 | 11
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Wytyczne dotyczace zastosowan Opis produktu

2.9 Wymiary

OP-MPLMO028-035-044

1406

SZEROKOSC AGREGATU
1310

MOZLIWOSC PIETROWEGO MONTAZU

481
GLEBOKOSC AGREGATU
362
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WIDOK IZOMETRYCZNY

a\’

<

WYSWIETLACZ
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PRZEPUSTOW
35 KABLOWYCH =
T O WYSOKOSC o T
* ¢ Cf/ WYLACZNIKI M M
| . (
a
I
g WYLOT
=) POWIETRZA WLOT
©0 POWIETRZA
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(= T 3
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Wytyczne dotyczace zastosowan Zakres zastosowan

3.1 Gléwne zastosowania

Agregaty chtodnicze Optyma”™ Plus INVERTER
idealnie nadaja sie do typowych zastosowan
Sredniotemperaturowych (MBP), takich jak sklepy
spozywcze, stacje benzynowe czy chtodnie.
Wszystkie agregaty maja kompletng instalacje
elektryczna i przechodzg testy fabryczne. Wszystkie

agregaty maja jeden rozmiary obudowy i sa
wyposazone w jeden wentylator.

Agregaty skraplajace Optyma™ Plus INVERTER
do zastosowan zewnetrznych moga pracowac
z czynnikami R407A/F i RA04A.

3.2 Dobé6r agregatu
skraplajacego

Agregaty skraplajace z falownikami zapewnia
wiekszg elastyczno$¢ podczas doboru niz agregaty
o statej predkosci. Whasciwa wielkos¢ agregatu
skraplajacego z falownikiem mozna dobrac za
pomoca nastepnej metody:

Wybrac¢ wielko$¢ agregatu skraplajacego, ktéry
przy swojej maksymalnej predkosci osiaga zadana
wydajnos¢ chtodnicza obcigzenia szczytowego.

UWAGA Nalezy obowigzkowo upewni¢

sie, ze wydajnosc agregatu skraplajacego

przy predkosci minimalnej (30 obr./s) nie bedzie
wyzsza niz wymagana wydajnos¢ chtodnicza
dla najmniejszego parownika!

Jesli minimalna (przy 30 obr./s) wydajnos¢
agregatu skraplajacego jest wyzsza niz
wydajnos$¢ najmniejszego parownika, wtedy
agregat skraplajacy moze pracowac poza zakresem
koperty

pracy, co w rezultacie zmniejszy jego trwatosc.

Przyktad 1 (temperatura parowania -10°C,
temperatura otoczenia 32°C, R404A):

Parownik 1 =3,5 kW

Parownik 2 = 2,8 kW

Parownik 3 =3 kW

tacznie Q = 9,3 kW (maksymalna wydajnos¢
chtodnicza)

Minimalna wydajnos¢ chtodnicza = minimalna
wydajnos$¢ parownika = parownik 2 = 2,8 kW
Zgodnie z wydajnosciami dla temperatury
parowania -10°C, temperatury otoczenia 32°Ci
czynnika chtodniczego R404A agregat skraplajacy
OP-MPLM044 (maksymalna wydajnos¢ 9,3 kW)
osigga przy swojej maksymalnej predkosci
wydajnos¢ chtodnicza uktadu obcigzenia
szczytowego (9,3 kW), a jednoczesnie wydajnos¢
agregatu skraplajacego przy predkosci minimalnej
(minimalna wydajnos¢ 2,6 kW) nie jest wyzsza niz
wymagana wydajnos¢ chfodnicza dla najmniejszego
parownika (2,8 kW).

Przykfad 2 (temperatura parowania -10°C,
temperatura otoczenia 32°C, R404A):

Parownik 1 =1kW

Parownik 2 = 2,1 kW

Parownik 3 = 2,5 kW

Parownik 4 = 1,5 kW

tacznie Q=7,1 kW (maksymalna wydajnos¢ chtodnicza)
Minimalna wydajnos¢ chfodnicza = minimalna
wydajnos$¢ parownika = parownik 1 =1 kW

Zgodnie z wydajnosciami dla temperatury parowania
-10°C, temperatury otoczenia 32°Ci czynnika
chfodniczego R404A agregat skraplajacy OP-
MPLMO035 (maksymalna wydajnos¢ 7,2 kW) osiaga
przy swojej maksymalnej predkosci wydajnos¢
chfodnicza uktadu obciazenia szczytowego (7,1 kW),
ale jednoczesnie wydajnos¢ agregatu skraplajacego
przy predkosci minimalnej (minimalna wydajnos¢

2 kW) jest wyzsza niz wymagana wydajnos¢
chtodnicza dla najmniejszego parownika (1 kW).

W takim przypadku zaleca sie potaczenie kilku
parownikéw razem (regulowanych przez jeden
termostat), aby uzyska¢ najmniejsza wymagana
wydajno$¢ wyzsza niz minimalna wydajnos¢
agregatu skraplajacego: faczac razem parownik

1 i parownik 4 do jednego termostatu, minimalna
wymagana wydajnos¢ bedzie wynosi¢ 2,1 kW
(parownik 2), czyli wiecej niz minimalna wydajnos¢
agregatu skraplajacego przy niskiej predkosci (2 kW).

UWAGA Sprezarka agregatu Optyma™ Plus

INVERTER jest wyposazona w czterobiegunowy
silnik BLAC (bezszczotkowy, AC). Sprezarka nie
moze pracowac bez przetwornicy czestotliwosci.
W przypadku podtaczenia bezposrednio do sieci
publicznej zostanie natychmiast zniszczona.
Czestotliwo$¢ generowana przez falownik bedzie
wynosita 60 Hz dla 30 obr./s (1800 obr./min) do
200 Hz dla 100 obr./s (6000 obr./min).

Patrz ponizsza tabela

Predkos¢ sprezarki Min.

obr./s 30 100

obr./min 1800 6000

Czestotliwos¢ na wyjsciu

z falownika HZ 59 200

13
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3.3 Zakresy dopuszczalnych
parametrow pracy

Koperty pracy agregatéw Optyma”™ Plus INVERTER
przedstawiono na ponizszych wykresach, gdzie
temperatury otoczenia i parowania reprezentuja
zakres pracy w stanie ustalonym. Ponizsze
wykresy przedstawiaja koperty pracy agregatow

skraplajacych z czynnikami chtodniczymi R407A/F i
R404A. Graniczne wartosci robocze wyznaczaja pola
zakreséw, wewnatrz ktérych gwarantowane jest
niezawodne dziatanie agregatéw skraplajacych:
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Czerwona linia na wykresie zakreséw dopuszczalnych
parametréw pracy wskazuje maksymalng bezpieczna
temperature otoczenia dla niskiego obcigzenia
(30-50 obr./s) i warunki przy wysokiej temperaturze
otoczenia (powyzej 32°C dla R404A i powyzej 40°C
dla R407A/F).

Jesli wymagana jest niska wydajno$¢ agregatu (30—
50 obr./s ) przy wysokiej temperaturze otoczenia,
sterownik zwigkszy predkos¢ sprezarki do minimalnej

bezpiecznej predkosci w wysokiej temperaturze.
Ta minimalna bezpieczna predkos¢ przy wysokiej
temperaturze jest fabrycznie ustawiona na 50
obr./s (parametr sterownika c47: predkos$¢ podczas
rozruchu sprezarki). Nie zaleca sie zmniejszac
nastawy parametru c47 ponizej 50 obr./s, poniewaz
moze to prowadzi¢ do pracy sprezarki z niska
predkoscig w wysokiej temperaturze otoczenia,

co moze skroéci¢ okres eksploatacji agregatu.
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Minimalne i maksymalne temperatury parowania
i skraplania zgodne z kopertami pracy —

Inne graniczne wartosci robocze: Zalecenie

Temperatura gazu na ttoczeniu
Przegrzanie na wylocie parownika

Przegrzanie gazu zasysanego na wlocie sprezarki

sprezarka powinna pracowac wewnatrz zakreséw
dopuszczalnych parametréw pracy.

125°C maksymalnie
powyzej 6K (w celu unikniecia podlewania
ciektym czynnikiem sprezarki)
w granicach pokazanych na wykresie zakreséw
dopuszczalnych parametréw pracy

Szczegdblng uwage nalezy zwrdéci¢ na izolacje
rurociggu ssawnego, aby:

- Unika¢ zbyt wysokiego przegrzania przy wysokiej
temperaturze otoczenia, co moze doprowadzic¢
do powstania zbyt wysokiej temperatury gazu na
ttoczeniu.

« Unika¢ zbyt niskiego przegrzania przy niskiej
temperaturze otoczenia, co moze doprowadzic¢
do skraplania czynnika chtodniczego w rurociggu
ssawnym.

3.4 Warunki otoczenia

Agregaty Optyma” Plus INVERTER moga by¢ uzywane
w temperaturze otoczenia od -25°C do 43°C. W
przypadku pracy na wysokosci ponad 2000 m n.p.m.
nalezy skontaktowac sie z firma Danfoss. Inne
warunki pracy powinny miesci¢ sie w granicach
zakreséw dopuszczalnych parametréw pracy.

Aby zapewni¢ mozliwos¢ uruchomienia agregatu
w warunkach zimowych mozemy wykorzystac¢
parametr,c94LpMinONTime". Jesli ten parametr
jest ustawiony na wartos$¢ wyzsza niz 0 ORAZ
temperatura otoczenia (Tamb) jest ponizej 5°C
wewnetrzny przetwornik,LP switch c75" oraz
»wartos¢ graniczna odessania czynnika ¢33”
beda nadpisane przez liczbe sekund okreslong w
,C94LpMinOnTime". Wartos¢ minimalnego czasu
pracy sprezarki bedzie ustawiona na najwieksza z
wartosci,c94MinLpOnTime”i,c01Min.on time”.

Przetwornica czestotliwosci CD803 wymusza 50
obr./s (patrz parametr c47 sterownika Optyma)
przez 30s zawsze podczas uruchamiania sprezarki,
w celu zapewnienia prawidtowego powrotu

oleju przy niskim obcigzeniu i krétkich czasach
pracy. Opdéznienie startu mozna modyfikowac za
posrednictwem parametru 1-71 w przetwornicy
czestotliwosci, jesli wtasciwy powr6t oleju jest
zapewniony bez lub zmieniajac funkcje opdznienia
startu.

Aby zmieni¢ 1-71, potrzebujemy oddzielny
panel LCP do zmiany nastaw w przetwornicy
czestotliwosci. Panel LCP ma numer katalogowy
120Z0581.

Kiedy zmieniamy 1-71 nie powinnismy ustawiac
wartosci mniejszych niz 10 sekund.

3.5 Wartosci graniczne
napiecia zasilajacego

Wartosci graniczne

360V maks.: 440V
Asymetria fazowa: +3%

Wartosci graniczne

napiecia: min.:

czestotliwosci: 50Hz +1%

15
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Wytyczne dotyczace zastosowarnn Montaz

Montaz agregatu /\PRZESTROGA Optyma™ Plus

INVERTER musi zosta¢ wykonany przez wykwalifi-

kowanych i upowaznionych instalatoréw zgodnie
z lokalnie obwigzujacymi przepisami.

4.1 Umiejscowieniei
mocowania

Agregat nalezy umiesci¢ w taki sposéb, aby nie
utrudniat poruszania sie oraz aby nie blokowat
dostepu do okien, drzwi itp. Podstawa, na ktérym
bedzie stat agregat, musi by¢ wystarczajaco mocna,
aby utrzymac catkowity ciezar urzadzenia, patrz dane
agregatu. Zapewni¢ wokot agregatu odpowiednia
ilos¢ miejsca, aby umozliwi¢ cyrkulacje powietrza.
Unika¢ montazu agregatu w miejscach narazonych
codziennie na dtugotrwate dziatanie promieni
stonecznych. Agregat musi zosta¢ umieszczony

na poziomej powierzchni (nachylenie mniejsze

niz 3°) o wytrzymatosci i stabilnosci zapewniajacej
wyeliminowanie drgan i zaktécen. Zaleca sie
zamontowanie agregatu na gumowych pierscieniach
lub podktadkach wibroizolacyjnych (elementy te
nie wchodza w zakres dostawy firmy Danfoss).

Nie mozna instalowac agregatu w srodowisku
agresywnym ani w miejscach o duzym zapyleniu.

Ponadto nie mozna instalowac agregatu w obiektach,
w ktérych wystepujg gazy tatwopalne ani w instalacjach
zawierajacych gazy fatwopalne.

UWAGA Jesli agregat ma zostac zainstalowany

na obszarze znajdujacym sie blisko morza, nalezy
zwroci¢ szczeg6lng uwage na korozje metalowych
elementéw, gdyz moze to skrécic okres eksploatacji.

W przypadku instalacji w jednej lokalizacji wielu
agregatéw nalezy zwréci¢ uwage, aby kazdy
przypadek rozpatrywac indywidualnie. W kazdym
przypadku nalezy unika¢ obejscia powietrza wokét
skraplaczy oraz pomiedzy agregatami.

Agregaty skraplajace Optyma™ Plus INVERTER
mozna takze montowac na $cianie przy uzyciu
odpowiednich wspornikéw. Wsporniki do montazu
Sciennego nie sa dostarczane przez firme Danfoss.

Kolejnym czynnikiem, ktéry nalezy uwzglednic¢

w celu znalezienia dobrego miejsca instalacji

jest dominujacy kierunek wiatru. Na przyktad,

jesli powietrze opuszczajace skraplacz natrafia

na przeciwny wiatr, przeptyw powietrza przez
skraplacz moze by¢ utrudniony, przyczyniajac sie do
wystepowania wysokich temperaturach skraplania,
nieprawidtowego funkcjonowania agregatu i
ostatecznie do skrocenia okresu eksploatacji.
Rozwiagzaniem w takim przypadku jest przegroda.

§ [
E@iik‘:} z

X

Rysunek 1: Minimalne odlegtosci montazowe

Q: Wlot powietrza R: Wylot powietrza
Agregat W X ¥ ‘
9reg [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
250 760 581 581

Obudowa 3
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4.2 Potaczenia elektryczne

4.2.1 Zabezpieczenie
zasilania

4.2.2 Zabezpieczenie
i funkcje

/\OSTRZEZENIE Upewnic sie, ze zasilanie nie bedzie

mogto zostac przypadkowo wigczone podczas montazu.

Przekroj kabla w mm? (z sieci do wytacznika gtéwnego agregatu)

OP-MPLMO028

OP-MPLMO035

OP-MPLM044

W ponizszej tabeli przedstawiono zalecane
przekroje przewodéw do podigczenia zasilania do
agregatu skraplajacego. Przedstawione przekroje
przewodoéw sg wazne dla kabli o dlugosci do 30 m.

4
4

4

Uwaga: 1. Podany tutaj przekrdj przewodu stanowi
tylko zalecenie. W kazdym konkretnym przypadku
wymagany przekréj przewodu powinien by¢
okreslony przez instalatora w zaleznosci od projektu
instalacji, temperatury otoczenia, materiatu
przewodu, pradu itp.

W celu zapewnienia bezpiecznej i bezproblemowej
pracy agregatu zaleca sieg, aby:

- Zasilanie byto zgodne z wymaganiami agregatu
oraz stabilne (patrz wartosci znamionowe na
tabliczce agregatu oraz wartosci graniczne
zasilania w punkcie 3.5).

- Zasilanie byto zgodne z obowigzujacymi lokalnie
normami i przepisami prawa. Upewnic sie, ze
agregat jest prawidtowo uziemiony.

Urzadzenie jest wyposazone w wytacznik gtéwny

z zabezpieczeniem przecigzeniowym. Zabezpieczenie
przecigzeniowe jest nastawione fabrycznie. Wartos¢
zabezpieczenia przecigzeniowego mozna znalez¢

na schemacie potaczen elektrycznych. Schemat
potaczen elektrycznych znajduje sie na przednich
drzwiach agregatu. Agregat jest wyposazony

w presostaty wysokiego i niskiego cisnienia, ktére
w przypadku uaktywnienia bezposrednio odcinaja
zasilanie od sprezarki.

Agregat jest wyposazony w sterownik elektroniczny
i falownik sprezarki.

Sterownik i falownik sprezarki maja wstepnie
zaprogramowane parametry i sa gotowe do pracy
z danym agregatem.

Standardowo ustawione sg parametry do pracy

z czynnikiem chtodniczym R404A. Jedli ma by¢
uzywany inny czynnik chtodniczy, nalezy zmieni¢
ustawienie parametru (030) (patrz opis w instrukgji
sterownika). Parametry wytaczenia przy wysokim

i niskim ci$nieniu zostaty ustawione w sterowniku,
stosownie do sprezarki i czynnika chtodniczego
agregatu.

Nalezy uzywac wytacznie oryginalnego
bezpiecznika; min. zwarciowa zdolnos$¢ wytaczania
musi wynosi¢ 100 kA. Informacje na temat wyboru

czesci zamiennych do serwisu urzadzenia mozna
znalez¢ w czesci dotyczacej czesci zamiennych.

- Elektroniczne zabezpieczenie termiczne sprezarki
przed przecigzeniem.

- Monitorowanie temperatury radiatora zapewnia,
ze falownik wytaczy sie samoczynnie w przypadku
zbyt wysokiej temperatury.

- Przetwornica czestotliwosci jest zabezpieczona
przed zwarciami pomiedzy zaciskami U, V, W sprezarki.

- W przypadku zaniku fazy sprezarki falownik
wylacza sie samoczynnie i sygnalizuje alarm.

- W przypadku zaniku fazy sieci zasilajacej przetwornica
czestotliwosci wytaczy sie samoczynnie i sygnalizuje
ostrzezenie (w zaleznosci od obcigzenia).

- Monitorowanie napiecia obwodu posredniego
umozliwia samoczynne wytaczenie sie przetwornicy
czestotliwosci w przypadku, gdy napiecie obwodu
posredniego jest zbyt niskie lub zbyt wysokie.

- Falownik jest zabezpieczony przed zwarciami
doziemnymi na zaciskach U, V, W sprezarki.

- Wystepujace alarmy beda sygnalizowane na
wyswietlaczu sterownika i za pomoca czerwone;j
diody LED w przedniej czesci przetwornicy
czestotliwosci.

- Przyczyna wystepujacego alarmu moze zostac
okreslona za pomoca opcjonalnego panelu LCP
(lokalny panel sterowania, kod 120Z20581) lub
oprogramowania konfiguracyjnego MCT10.
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4.3 Schematy potaczen
elektrycznych

OP-MPLM028-035-044

s fs
h -B2 -R1 -R2 -R3 -R4 -R5
o L4 | s
e 2 gl g
O 23 LU
Al H L [N
- KN NEN NN dd Jd 1o
|| = =EI [
L2 pe
° AL AA ANA AL AL
f N e N IR TR
! Ba (39 5 (68 53 e (=) cor 9 (@) 4959
f—t + S 2
F\‘—‘:b‘; Ps 2 S3 S4 S5 S6 Wywietha @EH> AOT  AO2 ngn
"1 E Za g Ze
I 3
S LT Tt CEP PRt = — T ——
! E 3 B3 55 553 8] Optyma  Plus Evo3 Controller LT
| 167 68 69 18 19 27 29 42 45 50 53 54 | Danfoss Code-No. 08488080 17170 =
-A2 (b b Leed 12 20 55! — =
[g i —
~Y ! —
~ ! Zosilanie  Wentylator Aarm  Spr.  CCH  Wentylator AUX AUX2 oI
H 0 ozw wz- m - 230vac
U oV oW oPE 5 & ]
3 ! —~d e [ BEE RS
' 1
' SH | ‘_'>‘J; §EE §EE §8E I §8E I §8E 88 I
' o2 : T v i 224 v YYY vy
! cpsgos  1lo+28 T T L+ | i
<
| =z =
o g3 25
setting/Einstellung/ajustage Q1
ﬁ range | value
H Code type/Typ/type Bereich | Wert 14
domaine | valeur
114X4300 [OP-MPLMO028VVLPO1E 10-16A
114X4315 [OP-MPLMO3SVVLPOTE | 10-16A
-M1 1144333 |OP-MPLMO44VVLPOTE | 10-16A
|
-A3
(o as
i v
EN| ! I-
iN JN“ - -
| L -X1 oNt "ON20PE Né+PE
|
(I "

380-400V3N~/50Hz

A1: Filtr EMC/RFI (sprezarka)

B1: Przetwornik ci$nienia skraplania
C1: Kondensator pracy (wentylator)
M2: Silnik wentylatora

R3: Czujnik temp. ssania

S1: Termostat komorowy (opcjonalny)

Zasilanie: Zasilanie
CCH: Grzatka karteru

A2: Przetwornica czestotliwosci
B2: Przetwornik ci$nienia ssania
F1: Bezpiecznik (obwdd sterowania)
Q1: Wytacznik gtowny

R4, R5: Dodatkowy czujnik
temperatury (opcjonalny)

X1: Zacisk

Wentylator: Wentylator

Aux: Zestyk pomocniczy

A3: Filtr RFI (automatyka)

B3: Presostat wysokiego cisnienia
K1: Stycznik

R1: Czujnik temp. otoczenia

R6: Grzatka karteru

Alarm: Alarm

A4: Sterownik Optyma™ Plus
B4: Presostat niskiego cisnienia
M1: Sprezarka

R2: Czujnik temp. ttoczenia

R7: Grzatka odolejacza

Spr.: Sprezarka
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4.3.1 Praca w trybie
awaryjnym bez
sterownika

W przypadku usterki sterownika agregat skraplajacy
nadal moze pracowac, jesli standardowe okablowanie
sterownika (schemat potaczen elektrycznych WD1)
zmodyfikuje sie w sposéb opisany ponizej w celu
uzyskania tymczasowego okablowania (schemat
potaczen elektrycznych WD2).

Ta modyfikacja moze by¢ wykonywana wytacznie
przez elektrykéw z uprawnieniami. Nalezy przestrzegac
przepiséw krajowych.

Odtaczyc¢ agregat skraplajacy od zasilania
elektrycznego (za pomoca wytacznika gtéwnego).

« Zestyk termostatu komorowego musi by¢
przystosowany do przefgczania napiecia 250 V AC.

« Odtaczy¢ przewdd 22 (wejscie bezpieczenstwa
DI3) i przewdd 6 (zasilanie wentylatora) i potaczy¢
je. Presostat wentylatora (np. KP5) lub sterownik
predkosci obrotowej wentylatora (np. XGE) mozna
potaczy¢ szeregowo do przewodu 6.

« Odtaczy¢ przewdd 10 (rozruch napedu) i przewéd
24 (termostat komorowy) i potaczyc je.

+ Odtaczy¢ przewdd 11 (rozruch napedu) i przewéd
25 (termostat komorowy) i potaczyc je.

« Odtaczy¢ przewody 53 i 55 od zaciskéw napedu
i podtaczyc¢ potencjometr 10 kQ w sposéb
przedstawiony ponizej:
przewdd 1 do zacisku falownika 55,
przewdd 2 do zacisku falownika 53,
przewdd 3 do zacisku falownika 50.

« Obréci¢ pokretto potencjometru do potozenia
srodkowego, ktére odpowiada w przyblizeniu
predkosci sprezarki wynoszacej 50 obr./s.

+ Odtaczy¢ przewdd 14 (grzatki karteru i odolejacza) i
podtaczyc¢ go do zacisku 22 stycznika sprezarki.

+ Odtaczy¢ przewdd 12 (zasilanie grzatek karteru
i odolejacza), przedtuzyc¢ go za pomoca
pojedynczego zacisku 250 V AC, 10 mm? oraz
brazowego przewodu
1,0 mm?, a nastepnie podtaczy¢ go do zacisku
21 stycznika sprezarki.

» Odtaczy¢ duza listwe zaciskowg od sterownika
(zaciski od 10 do 19).

« Podtaczyc agregat skraplajacy do zasilania
(whaczy¢ wytacznikiem gtéwnym).

+ Wyregulowac potencjometr w celu uzyskania
zadanej predkosci.

+ Wymieni¢ sterownik najszybciej jak to mozliwe.
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OP-MPLM028-035-044 — schemat potaczen w trybie pracy awaryjnej

380-400V3N~/50Hz
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A1: Filtr EMC/RFI (sprezarka)

B1: Przetwornik cisnienia skraplania

A2: Przetwornica czestotliwosci
B2: Przetwornik cisnienia ssania

B5*: Sterownik predkosci obrotowej  C1: Kondensator pracy (wentylator)

wentylatora / Presostat
M1: Sprezarka M2: Silnik wentylatora

R2: Czujnik temp. tloczenia R3: Czujnik temp. ssania

R7: Grzatka odolejacza R8: Predkos¢ sprezarki potencjometru

Zasilanie: Zasilanie

CCH: Grzatka karteru

Wentylator: Wentylator

Aux: Zestyk pomocniczy

A3: Filtr RFI (automatyka)
B3: Presostat wysokiego cisnienia

F1: Bezpiecznik
(obwdd sterowania)

Q1: Wytacznik gtéwny

R4, R5: Dodatkowy czujnik
temperatury (opcjonalny)

S1: Termostat komorowy (opcjonalny)

Alarm: Alarm

A4: Sterownik Optyma™ Plus
B4: Presostat niskiego cisnienia

K1: Stycznik

R1: Czujnik temp. otoczenia

R6: Grzatka karteru

X1: Zacisk

Spr.: Sprezarka
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Rysunek 1. Polaczenia
elektryczne w trybie
pracy normalnej

NURRA R RO

BATELO0T0ACCI1S

Rysunek 2. Potaczenia
elektryczne w trybie
pracy awaryjnej
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4.4 Standard zabezpieczenia
elektrycznego
(klasa ochrony)

- Sprezarki spiralne: IP22

- Wentylator: IP54

- Sterownik: IP20

- Falownik: IP20

- Kompletny agregat: IP54

/\OSTRZEZENIE Potaczenia zasilania znajdujace sie

pod napieciem groza porazeniem pradem elektrycznym.

Agregaty Optyma” Plus INVERTER maja kompletna
instalacje elektryczng i zostaty przetestowane

w fabryce. Wymagane potaczenia elektryczne
ograniczajg sie do podfgczenia zasilania.

4.5 Zgodnos¢
elektromagnetyczna
(EMCQ)

4.5.1 Ostrzezenie dotyczace
dotykania wytaczonego
agregatu

Nalezy podja¢ wszelkie niezbedne czynnosci, aby
zapewnic¢ kompatybilnos¢ elektromagnetyczna
(EMC) kompletnego agregatu skraplajacego!

A\OSTRZEZENIE Falowniki zawierajg kondensatory

obwodu posredniego (DC-link), ktére pozostaja
natadowane nawet po wylaczeniu zasilania falownika.
Aby unikna¢ porazenia pradem elektrycznym, nalezy
odfaczy¢ zasilanie sieciowe i poczekac 15 min, az
kondensatory sie roztaduja, przed przystapieniem do
naprawy lub serwisu. Niezachowanie odpowiedniego
czasu oczekiwania po odigczeniu zasilania moze
spowodowac smier¢ lub powazne obrazenia ciata.

Wejscia cyfrowe nie stuza jako wytacznik
bezpieczenstwa. Nie odigczajg one falownika
od sieci zasilajacej.

Nie wolno odtaczac potaczen sieci zasilajacej,
potaczen sprezarki ani innych potaczen zasilania,
gdy falownik jest podtaczony do zasilania.

Prad uptywowy

Prad uptywowy z falownika do uziemienia przekracza
3,5 mA. Zgodnie z normga IEC 61800-5-1 wymagane

jest wzmocnione pofgczenie uziemienia ochronnego
(PE) w postaci grubszego przewodu miedzianego

o przekroju min. 10 mm2 lub dodatkowego przewodu

PE o takim samym przekroju jak przewéd sieci
zasilajacej przytaczonego do osobnego zacisku.

Wytacznik réznicowopradowy

Ten produkt moze powodowac przeptyw pradu
DC w przewodzie ochronnym. Jesli wytacznik
réznicowopradowy (RCD) jest stosowany jako
dodatkowe zabezpieczenie, po stronie zasilania
tego produktu mozna uzy¢ tylko wytacznika RCD
typu B (ze zwtoka).

Zalecane marke i numer modelu:

Doepke DFS 4B SK, Type B
ABB F 804 B, Type B
ABL RA4403, Type B

Uziemienie ochronne falownika oraz uzycie
wytacznikéw réznicowopradowych (RCD) musza
zawsze spetnia¢ wymagania krajowych oraz
obowiazujacych lokalnie przepiséw.
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4.6 Kolejnosc faz

Agregaty Optyma” Plus INVERTER sg wyposazone
w sprezarki spiralne o zmiennej predkosci obrotowej,
ktore wymagaja prawidtowej kolejnosci faz w celu
zapewnienia prawidtowego kierunku obrotow
wymaganego do sprezania.

Kolejnosc¢ faz miedzy falownikiem i sprezarka musi
by¢ kontrolowana.

(Kolejnos¢ faz miedzy siecia a falownikiem agregatu
nie ma wptywu na kierunek obrotéw sprezarki).

4.7 Polaczenia lutowane

[W1YY7:Y€Y4 Potaczenia lutowane i kotnierzowe

obiegu czynnika chfodniczego, musza by¢ wykonywane
przez wykwalifikowanego instalatora zgodnie
znorma EN378.

Dostarczany agregat jest napetniony azotem pod
cisnieniem (1 bar) w celu ochrony urzadzenia.
Niedozwolone jest stosowanie substancji zawierajacych
chlor, olej mineralny lub inne $rodki chemiczne.

Rurociagi musza by¢ zaprojektowana w taki sposéb,
aby wyeliminowa¢ drgania instalacji, poprzez
zastosowanie konstrukgji elastycznej lub wspornikéw
rurowych. Dodatkowo przewody rurowe nalezy
wykona¢ w taki sposéb, aby umozliwi¢ powrét oleju
sprezarki i wyeliminowac ryzyko przemieszczenia sie
ciektego czynnika do sprezarki.

Uzywac wytacznie czystych i osuszonych rur
miedzianych przeznaczonych do kontaktu z czynnikami
chtodniczymi. Rury nalezy cig¢ w taki sposéb, aby nie
zdeformowac okragtego ksztattu rur ani nie pozwoli¢
na dostanie sie zanieczyszczen do rur. Nalezy uzywac
wytacznie zlgczek przeznaczonych do kontaktu

z czynnikami chtodniczymi o odpowiedniej konstrukgji
i rozmiarze, aby uzyska¢ minimalny spadek cisnienia
w kompletnym uktadzie.

Stosowac sie do ponizszych instrukgji dotyczacych
lutowania. Nie nalezy nigdy wierci¢ otworéw w rurach,

z ktérych nie mozna usuna¢ opitkdw ani zanieczyszczen.

Nawet podczas montazu, jesli instalacja ma zostac
pozostawiona otwarta na pewien czas (np. na 1
godzine), rury nalezy ponownie zaslepi¢, aby nie
dopusci¢ do dostania sie wilgoci ani zanieczyszczen
do wnetrza instalacji.

Rurki cieczowe/ssawne wystajg z obudowy agregatu
skraplajacego, dlatego zalecamy odizolowanie
obudowy przy uzyciu ostony cieplnej i/lub natozenie
na rurki miedziane rzeczy pochtaniajacych ciepto (np.
mokrej tkaniny). Uzywac palnika z podwdjna koncéwka.

‘ostona cieplna

Podczas lutowania potaczen ssawnych i cieczowych

zalecane jest zastosowanie nastepujacej procedury:

» Upewnic sie, ze do sprezarki nie sa podtagczone
przewody elektryczne.

- Stosowac materiat lutowniczy o zawartosci srebra
co najmniej 5%.

+ Rurke miedziang wktadac do rurki agregatu.

« Réwnomiernie ogrzewac obszar A do osiaggniecia
temperatury lutowania. Przesuna¢ palnik do obszaru
B i ogrzewac go rGwnomiernie do osiggniecia
temperatury lutowania, a nastepnie rozpoczac
dodawanie lutu. Przesuwac palnik rbwnomiernie
wokot faczenia, nie dodajac wiekszej ilosci lutu, niz jest
to potrzebne do pokrycia na catym obwodzie taczenia.

« Przesuna¢ palnik do obszaru C na czas wystarczajacy,
aby pokry¢ taczenie lutem.

« Po zakonczeniu lutowania nalezy usuna¢ wszystkie
pozostatosci topnika przy uzyciu szczotki drucianej
lub wilgotnej szmatki.

Pozostawienie topnika moze spowodowac korozje
rurek. Nalezy upewnic sig, ze topnik nie dostat

sie do rurki. Topnik ma odczyn kwasowy i moze

w znacznym stopniu uszkodzi¢ wewnetrzne
elementy uktadu i sprezarki.

Olej poliestrowy stosowany w sprezarkach VLZ

jest bardzo higroskopijny i szybko chtonie wilgo¢

z powietrza. Z tego wzgledu nie wolno pozostawiac
otwartego do atmosfery agregatu skraplajacego na
dtuzszy okres czasu. Korki zaslepiajace nalezy wyjac
tuz przed lutowaniem. Agregat skraplajacy powinien
by¢ zawsze ostatnim elementem lutowanym w instalacji.
Jesli sprezarka lub dowolny inny element instalacji
wymaga odlutowania, nalezy usuna¢ czynnik
chtodniczy po stronie wysokiego i niskiego ci$nienia.
Niewykonanie tej czynnosci moze spowodowac
powazne obrazenia ciafa. Przy uzyciu manometréw
nalezy upewnic sie, ze wszystkie cisnienia sg na
poziomie ci$nienia atmosferycznego.

Aby uzyskac szczegotowe informacje na temat
odpowiednich materiatéw potrzebnych do lutowania,
nalezy skontaktowac sie z producentem lub
dystrybutorem produktu. Aby uzyska¢ informacje
na temat nieoméwionych tutaj zastosowan, prosimy
o kontakt z firmg Danfoss.

Lutowanie nalezy obowiazkowo wykonywa¢

w ostonowej atmosferze azotu wewnatrz instalacji
rurowej.

Azot wypiera powietrze i zapobiega tworzeniu sie
tlenkéw miedzi w instalacji.
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(Tlenek miedzi moze spowodowac zatkanie kapilar,
zawordéw rozpreznych oraz uszkodzenie sprezarki).

Ponadto zaleca sie zatozenie izolacji na rure ssawna
az do wlotu sprezarki.

(Izolacja powinna mie¢ co najmniej 19 mm grubosci
i nie wchodzi w zakres dostawy firmy Danfoss).
Nalezy uzywac wytacznie suchych rur i innych
elementoéw, aby nie dopusci¢ do dostania sie wilgoci
do instalacji.

UWAGA Maksymalne cisnienie prébne wynosi

28 bar.

4.8 Potaczenie przetwornika
wysokiego ci$nienia

[§1Y/7/2Y€Yi] Nie wolno otwieraé catkowicie zaworu

Rotalock zbiornika cieczy. Zawér nalezy przekreci¢
o 1 obrét (360°) w kierunku zamkniecia, aby
zapewni¢ doprowadzenie ci$nienia z instalacji do
przetwornika!

4

A) Zawor catkowicie zamkniety (wrzeciono zaworu
obrécone catkowicie w prawg strone).

+ Przylacza 1, 3 i 4 potaczone.

+ Przylacze 2 odciete od pozostatych przytaczy.

B) Zawor otwarty o kilka obrotéw (wrzeciono
zaworu miedzy potozeniem otwarcia i zamkniecia).
+Przylacza 1, 2, 3 i 4 potaczone.

C) Zawor catkowicie otwarty (wrzeciono zaworu
obrécone catkowicie w lewg strone).

«1,2i3.

+ Przylacze 4 odciete od pozostatych przytaczy.

1. Wlot zaworu (ze zbiornika cieczy).

2. Wylot zaworu (do parownika).

3. Przytacze serwisowe (do urzadzen zabezpieczajacych).

4. Przytacze serwisowe (tylko do przetwornika lub
do celdw serwisowych).

Normalna praca: wrzeciono zaworu nie powinno
by¢ catkowicie otwarte (1 obrét wstecz), tak aby
cisnienie dochodzito do przetwornika cisnienia.

Awaria przetwornika: catkowicie otworzy¢ zawdr,
aby odcia¢ przytacze przetwornika od pozostatych
przytaczy.
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5.1 Projekt instalacji rurowej

Srednice przytaczy! Nieodpowiednie natezenie
przeptywu czynnika chtodniczego!

UWAGA Nie wolno zakfadac, ze $rednice przytaczy

cieczowych/ssawnych w agregacie maja prawidtowe
Srednice dla rurociagu faczacego uktad fronowy!

Rury powinny mie¢ odpowiednio dobrana $rednice,
aby zapewni¢ optymalna wydajnosc¢ i dobry powrét
oleju. Srednica musi réwniez uwzglednia¢ petny
zakres wydajnosci, w ramach ktérego ten konkretny
agregat bedzie musiat pracowac.

Odcinki rur powinny by¢ mozliwie jak najkrétsze

i zawierac jak najmniejsza liczbe zmian kierunku.
Stosowac kolanka o duzym promieniu, aby nie
dopusci¢ do powstawania putapek olejowych

i czynnika chtodniczego. Jest to szczegélnie wazne
w przypadku rurociggu ssawnego.

Wszystkie rury powinny by¢ odpowiednio mocowane,
aby unikna¢ uginania sie rur, w ktérych moga tworzy¢
sie putapki oleju. Zalecana odlegto$¢ miedzy podporami
rurowymi zostata przedstawiona w tabeli ponizej:

12 mm (1/2")
16 mm (5/8")
19 mm (3/4")

22 mm (7/8")

Tm

Rurocigg ssawny powinien:

« mie¢ lekki spadek w kierunku agregatu
(zalecane minimalne nachylenie 0,5/100).

« mie¢ syfony (typu P), podwdjne piony oraz
zmniejszone $rednice rurek, gdy nie mozna
unikna¢ dtugich odcinkéw pionowych.

Predkos$¢ gazu ssawnego musi by¢ wystarczajaca
do zapewnienia dobrego powrét oleju, od 8 do

12 m/s w rurach pionowych. W rurach poziomych
predkos¢ moze sie zmniejsza¢ do 4 m/s. Czesto
wymagane jest uzycie syfonu (typu U) i podwéjnych
pionéw ssawnych. Piony ssawne muszg by¢ zawsze
wyposazone w syfon typu U na dole i syfon typu P
na gérze oraz nie moga by¢ wyzsze niz4 m, o ile nie
zamontowano drugiego syfonu typu U.

8do 12 m/s przy
minimalnej predkosci

8do 12m/s przy ——
minimalnej predkosci

b

1L od]

Jesli parownik znajduje sie powyzej agregatu
skraplajacego, stanowczo zaleca sie stosowanie
cyklu odsysania czynnika. Jesli uktad pracuje bez
cyklu odsysania czynnika, rurocigg ssawny musi
miec petle na wylocie parownika, aby zapobiec
sptywaniu czynnika chtodniczego do sprezarki

w czasie postoju. Jesli parownik znajduje sie ponizej
agregatu skraplajacego, pion ssawny musi by¢
wyposazony w syfon, aby zapobiec gromadzeniu
sie ciektego czynnika chfodniczego na wylocie

z parownika, w czasie postoju instalacji, co mogtoby

powodowac nieprawidtowe wskazania czujnika
zaworu rozpreznego podczas uruchamiania.

Maksymalna bezpieczna dtugos¢ rur pomiedzy
agregatem skraplajagcym a ostatnim parownikiem
wynosi 20 m.

Jezeli dtugosc rur jest wieksza niz 20 m, wymagane
jest specjalne dostosowanie catej instalacji
(dostosowanie ilosci oleju i czynnika chtodniczego).
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Rurociagi ssawne biegnace od poszczegdlnych
parownikéw do rozdzielacza agregatu skraplajacego
powinny mie¢ $rednice odpowiednia do wydajnosci
parownika (zapewniajace zalecang szybkos¢
prawidtowego powrotu oleju). Wspdlna kolektor
rozdzielaczy powinien znajdowac sie mozliwie jak
najblizej agregatu skraplajacego.

UWAGA Za montaz agregatu i kompletny projekt

ukfadu chtodniczego w konkretnych warunkach
kazdego zastosowania jest odpowiedzialny instalator,
gdyz nie wchodzi to w zakres niniejszej publikacji.

5.2 Oproéznianie

Wilgo¢ utrudnia prawidtowe dziatanie sprezarki

i ukladu chtodniczego. Powietrze i wilgo¢ skracaja
okres eksploatacji i zwiekszaja cisnienie skraplania,
co jest przyczyna nadmiernie wysokich temperatur
tloczenia, ktére moga doprowadzi¢ do pogorszenia
wiasciwosci smarnych oleju. Powietrze i wilgo¢
zwiekszaja rowniez ryzyko powstawania kwasu
powodujacego miedziowanie. Wszystkie te zjawiska
moga spowodowac awarie mechaniczna i elektryczna
sprezarki. Typowa metoda unikania takich probleméw
jest podcisnieniowe odsysanie czynnika wykonywane
przy uzyciu pompy prézniowej w celu uzyskania
podcisnienia 500 mikronéw (0,67 mbar).

UWAGA Procedure oprézniania wykonuje
sie do osiggniecia rzeczywistego podcisnienia
w uktadzie i NIE ZALEZY ONA OD CZASU!

aby zapewni¢ odpowiednia jako$¢ prézni.

Zaleca sie opréznianie ukfadu zaréwno po stronie
wysokiego, jak i niskiego ci$nienia, aby osiagnac
réwnomierne podcisnienie w catym ukfadzie
chtodniczym.

Gdy poziom podcisnienia zostanie osiagniety, uktad
nalezy odizolowac¢ od pompy.

Osiagniete podcisnienie 0,67 mbar nalezy utrzymac
przez 4 godziny. To cisnienie musi by¢ mierzone

w uktadzie czynnika chtodniczego, a nie na
manometrze pompy prézniowej.

Jesli cisnienie wzrasta szybko, oznacza to, ze uktad
nie jest szczelny. Znalez¢ i naprawi¢ nieszczelnosci.
Jeszcze raz wykonac procedure wytworzenia
podcisnienia.

Jedli cisnienie wzrasta powoli, oznacza to, ze

w uktadzie wystepuje wilgo¢. Wypetnic préznie
azotem i jeszcze raz wykonac procedure
wytworzenia podci$nienia.

/\PRZESTROGA Podczas wystepowania prozni

nie nalezy uzywa¢ megaomomierza ani podawac
zasilania do sprezarki, gdyz moze to spowodowac
uszkodzenie wewnetrzne.

/\PRZESTROGA Wykrywanie nieszczelnosci nalezy

wykonad przy uzyciu mieszaniny azotu i czynnika
chtodniczego lub azotu i helu. Nigdy nie nalezy
uzywac innych gazéw, takich jak tlen, suche
powietrze czy acetylen, poniewaz mogg one
wytworzy¢ tatwopalna mieszanine. Napetni¢ uktad
najpierw od strony ttocznej (HP), a nastepnie od
strony ssawnej (LP).
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5.3 Napelnianie czynnikiem
chtodniczym

Podczas pierwszego napetnienia agregat skraplajacy
nie moze pracowac, a zawory serwisowe musza byc¢
zamkniete. Przed uruchomieniem sprezarki nalezy
napeic uktad czynnikiem chtodniczym w ilosci jak
najblizszej ilosci znamionowej uktadu. Maksymalna
bezpieczna ilos¢ czynnika chtodniczego dla sprezarki
wynosi 3,6 kg, w przypadku pierwszego napetniania
mozna przyjac ilosc¢ bliska 4 kg (w zaleznosci od

Srednicy rurek i dtugosci poszczegdlnych instalacji).
Operacje pierwszego napetniania czynnikiem nalezy
wykonac w fazie ciektej, mozliwie najdalej od sprezarki.

Nigdy nie uruchamiac sprezarki na podcisnieniu;
zapewnic stopniowe napetnianie ukfadu do cisnienia
4-5 bar.

e

Praytscze do napeiniands (Rirccg seawny)
= magulacha el crynnika chhodniczege

— Sod
Preyiyees do napeinianla (rurccig
S clacrowyl — watppne napeinienls (= 4 kg) r

i

Podczas wstepnego napetniania czynnikiem
chtodniczym mozna uzywac przytacza serwisowego na
zaworze kulowym rurociggu cieczowego. Przytacze jest
wyposazone w zawoér Schradera.

W celu uzupetnienia ilosci czynnika chtodniczego
mozna uzywac przylacza na rurociggu ssawnym
(umieszczonego miedzy przylgczem powrotu oleju i
przytaczem ssawnym zaworu kulowego). To przytacze
rowniez jest wyposazone w zawoér Schradera.

llo$¢ czynnika chtodniczego powinna zapewniac
stabilng prace przy minimalnym i maksymalnym
obciazeniu cieplnym w granicach zakreséw
dopuszczalnych parametrow pracy agregatu
skraplajacego!

Ostateczne napetnienie wykonuje sie do momentu
osiaggniecia przez instalacje stabilnych, znamionowych
warunkéw roboczych.

Nastepnie w celu prawidtowego napetnienia uktadu
nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi punktami:

- Utrzymac ukifad pracujacy w warunkach maks.
obciagzenia (wszystkie parowniki, maksymalny
przeptyw powietrza/cieczy przez parowniki).

- Powoli dfawic wlot cieczy po stronie niskiego cisnienia
jak najdalej od przytacza ssawnego sprezarki, domysinie

poprzez wczesniej opisane przytacze na rurociggu ssania.

- Utrzymywac pod kontrola cisnienie parowania,
cisnienie skraplania, przegrzanie po stronie ssawnej.

- Napetnic uktad az do osiaggniecia przegrzania po
stronie ssawnej 6-12 K przy zadanej temperaturze
parowania.

Przegrzanie po stronie ssawnej, a takze cisnienia
(temperatury) ssania, skraplania, mozna odczytac na
wyswietlaczu sterownika.

Aby unikna¢ nadmiernego napetniania uktadu (co moze
powodowac wieksze zuzycie energii oraz alarmy
wysokiego ci$nienia), mozna w nastepujacy sposob
obliczy¢ maksymalng ilos¢ czynnika chtodniczego:

Mmax = (Vrec + VligL) * 0,9

Gdzie:

Mmax = orientacyjna maksymalna ilos¢ czynnika
chtodniczego [kg]

Vrec = objetos¢ zbiornika cieczy, L, dla agregatow
Optyma” Plus INVERTER 6,2 |

VligL = wewnetrzna objetos¢ rurociagu cieczowego, L
(specyficzne dla kazdego uktadu)

0,9 — wspotczynnik korelacji ze wzgledu na gestosc
czynnika chtodniczego.

Rurociag cieczowy — rozmiar (R dieonyy

— objetos¢
Srednica Srednica Srednica ViigL ViigL
3/8 9,5 79 0,05 0,5
1/2 12,7 111 0,10 1,0
5/8 15,9 14,1 0,16 1,6
3/4 19,1 17,3 0,23 2,3
7/8 22,2 19,9 0,31 31

FRCC.PC.044.A4.49
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Podczas catej procedury napetniania utrzymywac
grzatki oleju WLACZONE i obserwowac wziernik
poziomu oleju, czy olej nie zmienia koloru, gestosci
ani wygladu, a takze czy nie zaczyna sie pienic.
llos¢ czynnika chtodniczego musi by¢ odpowiednia
zaréwno do warunkéw maksymalnego obciazenia,
jak i do warunkéw minimalnego obciagzenia, a takze
do pracy w lecie i zimie.

Oznacza to, ze ilos¢ czynnika chtodniczego powinna
by¢ wystarczajaca do wypetnienia wszystkich
parownikéw w warunkach obciazenia szczytowego,
oraz skraplacz nie powinien by¢ wypetniony w petni
czynnikiem chtodniczym w w stanie ciektym w
warunkach obcigzenia minimalnego.

Zbiornik cieczy i rurociagi cieczowe powinny by¢
w stanie pomiesci¢ pozostaty czynnik chtodniczy
w warunkach niskiego obciazenia.

Uzywac wytacznie czynnika chtodniczego, dla ktérego
agregat zostat zaprojektowany, patrz dane agregatu.

W przypadku czynnikéw chtodniczych typu
mieszaniny napetnianie nalezy przeprowadza¢
w postaci ciektej, aby nie dopusci¢ do zmian
chemicznych czynnika chtodniczego.

UWAGA Nie traktowac wskazania ilosci

czynnika chtodniczego odczytanego na wzierniku
jako pewnego w 100%. Wskazanie moze by¢ mylace!

W przypadku ztomowania urzadzenia

Optyma” Plus INVERTER czynnik chtodniczy nalezy
oddac do zniszczenia. Podczas pozbywania sie
czynnika chtodniczego nalezy stosowac sie do
obowiazujacych lokalnie przepiséw i zasad.

5.4 Poziom oleju

Agregaty skraplajace Optyma™ Plus INVERTER sg
dostarczane z olejem PVE, odolejacz jest wypetniany 0,3
| oleju. W przypadku uzupetniania oleju zawsze uzywac
oryginalnego oleju PVE firmy Danfoss z nowej puszki.

Po uruchomieniu agregatu nalezy sprawdzi¢ poziom
oleju i w razie potrzeby go uzupenic.

Gdy sprezarka pracuje w ustabilizowanych warunkach,
poziom oleju musi by¢ widoczny we wzierniku.
Obecnos¢ piany we wzierniku wskazuje na duze
stezenie czynnika chtodniczego w oleju i/lub na
obecnos¢ cieczy na powrocie do sprezarki. Poziom
oleju mozna takze sprawdzac w kilka minut po
zatrzymaniu sprezarki; poziom musi miescic¢ sie w
zakresie od ¥4 do % wziernika. Gdy sprezarka jest
wytaczona, na poziom we wzierniku moze wptywac
obecno$¢ czynnika chtodniczego w oleju.

W instalacjach z dobrym powrotem oleju oraz
odcinkami rurociggu do 20 m nie jest wymagane
dodawanie oleju. Jesli rurociagi instalacji przekraczaja
20 m dtugosci, moze by¢ potrzebne dodanie oleju.
llos¢ oleju nalezy dostosowac na podstawie poziomu
oleju widocznego we wzierniku sprezarki.

Uzupetnic olej, gdy sprezarka nie pracuje. Uzy¢ ztaczki
Schradera lub innej dostepne ztaczki w rurociggu
ssawnym sprezarki oraz odpowiedniej pompki..

Przytacze do napetniania oleju oraz przytacze
manometru maja Srubunek z gwintem zewnetrznym
1/4"i zaworem Schradera.

Wymiana oleju nie jest zazwyczaj konieczna dla
agregatéw o budowie zwartej.

5.5 Kontrola przed
uruchomieniem

1. Sprawdzi¢ zgodnos¢ agregatu i zrédta zasilania.

2. Sprawdzi¢, czy zawory sg otwarte.

Uwaga: W celu uzyskania wtasciwego cisnienia na
przetworniku ci$nienia ttoczenia nie nalezy otwierac
catkowicie zaworu zbiornika cieczy. Obrdcic¢
wrzeciono zaworu o jeden obrét (360°) w kierunku
zamykania.

3. Sprawdzi¢, czy grzatki karteru i odolejacza pracuja.

4. Sprawdzi¢, czy wentylator moze sie swobodnie
obracac.

5. Sprawdzi¢ instalacje pod katem wystepowania
ewentualnych usterek.

6. Sprawdzi¢ ustawienie zabezpieczenia
przecigzeniowego gtéwnego wytacznika.
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5.6 Uruchomienie agregatu

Gdy ponizsze punkty sg wykonane:

1) Ukfad jest catkowicie zainstalowany.

2) Wszystkie potaczenia elektryczne sg wykonane.
3) Uktad jest napetniony.

Wymagane sa dalsze kroki w celu rozruchu agregatu:

Sterownik agregatu skraplajgcego ma nastawy

do pracy z czynnikiem R404A. Jesli ustawienie
fabryczne czynnika chtodniczego oraz pozostate
ustawienia fabryczne parametréw pasuja do
danego zastosowania, nie trzeba zmienia¢ ustawien
parametréw sterownika.

+ W przypadku zmiany czynnika chtodniczego
przejs¢ do menu parametru (nacisnac i przytrzymac
gorny przycisk przez 5 s).

« Wybra¢ parametr,r12” (programowy wytacznik
gtéwny), naciskajac krétko dolny przycisk.

« Whaczy¢ parametr,r12”za pomoca $srodkowego
przycisku i zmieni¢ wartos¢ ustawienia na 0 (zero).

« Potwierdzi¢ warto$¢, naciskajac krétko srodkowy
przycisk (3 diody LED zaczna migac).

« Przejs¢ do parametru,030” (czynnik chtodniczy).

« Zmienic¢ warto$¢ parametru,030”na 21 w przypadku
czynnika R407A lub na 37 w przypadku czynnika
R407F.

- Potwierdzi¢ wartos¢, naciskajac krétko srodkowy
przycisk.

Nacisnij krotko goérny (lub dolny) przycisk, aby
przejs¢ do nastepnego parametru w menu, np.
Parametr r23 dla nastawy cisnienia ssania lub r82

dla min. cisnienia skraplania. Dtugie naciskanie
tych przyciskdw umozliwia szybkie przejscie przez
parametry.

« Nacisnij krétko srodkowy przycisk, aby wyswietli¢
warto$¢ wybranego parametru.

- Nastepnie nacisnij gérny (lub dolny) przycisk,
aby zmieni¢ warto$¢ wybranego parametru.
Dtugie nacisniecie tych przyciskéw umozliwia
szybka zmiane wartosci.

» Wybra¢ ponownie parametr,r12".

« Zmieni¢ wartos$¢ parametru na 1 (jeden).

« Potwierdzi¢ warto$¢, naciskajac krotko srodkowy
przycisk (3 diody LED przestana miga¢, a agregat
skraplajacy uruchomisie, jesli bedzie to wymagane).
+ Po 20 s wyswietlacz powraca do wyswietlania
temperatury odparowywania w °C, nowy czynnik
chfodniczy i wszystkie odpowiednie parametry
zostaty zmienione.

Grzatki karteru i odolejacza musza by¢ zasilane
przez co najmniej 1 godz. przed pierwszym
uruchomieniem oraz uruchomieniem po
dtugiej bezczynnosci w celu usuniecia czynnika
chtodniczego w fazie ciektej ze sprezarki.

Agregat skraplajacy jest fabrycznie ustawiony na
szybka instalacje i szybkie uruchomienie. Falownik
sprezarki jest w petni zarzadzany przez sterownik
agregatu skraplajacego i dlatego wszystkie ustawienia
parametréw powinny by¢ wykonywane wylgcznie
poprzez sterownik agregatu.

5.7 Kontrola po
uruchomieniu

Po kilku godzinach stabilnej pracy nalezy sprawdzi¢
nastepujace parametry serwisowe U:

1. Pobor pradu agregatu

2. Obroty wentylatora (zasysanie przez skraplacz)

3. Wycieki w uktadzie czynnika chtodniczego

4. Przegrzanie

5.Poziom oleju

6. Wystepowanie nieprawidtowego hatasu
7. Wystepowanie nieprawidtowych drgan
8. Cisnienie ssania i ttoczenia
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W celu zapewnienia najwyzszego poziomu
zabezpieczenia i sprawnosci energetycznej
sprezarki oraz jej dopasowania do zmiennych

warunkoéw agregat skraplajacy jest wyposazony
w specjalny sterownik.

6.1 Zalety + Regulacja cisnienia skraplania w stosunku do « Praca sterownika w trybie dziennym/nocnym
temperatury zewnetrznej « Wbudowany zegar z podtrzymaniem zasilania
+ Regulacja predkosci obrotowej wentylatora « Wbudowany modut transmisji danych Modbus
+ Regulacja na zasadzie zataczenie/wytaczenie lub » Monitorowanie temperatury tloczenia Td
regulacja zmiennej predkosci obrotowej sprezarki « Zarzadzanie powrotem oleju w trybie regulacji
« Regulacja grzatki karteru zmiennej predkosci obrotowej
6.2 Logika regulacji Sterownik odbiera sygnat zadania chtodzenia otoczenia oraz ustawionej wartosci odniesienia
sterownika i uruchamia sprezarke. odpowiadajacej réznicy miedzy temperatura
Jesli sprezarka ma regulacje zmiennej predkosci, skraplania i otoczenia. Sterownik steruje w takim
cisnienie ssania (przeliczone na temperature) bedzie  przypadku praca wentylatora, co pozwala na
regulowane na podstawie zadanej temperatury utrzymywanie zadanej wartosci temperatury
parowania. skraplania. Sterownik steruje takze grzatka karteru
sprezarki, tak aby utrzymac¢ olej oddzielony od
Regulacja ciénienia skraplania jest wykonywana czynnika chtodniczego.
na podstawie sygnatu z czujnika temperatury
6.3 Funkcje + Regulacja temperatury skraplania « Wewnetrzne i zewnetrzne uruchamianie/

« Regulacja predkosci obrotowej wentylatora
+ Regulacja na zasadzie zataczenie/wytgczenie
lub regulacja predkosci obrotowej sprezarki

« Sterowanie praca grzatki karteru sprezarki

» Witrysk cieczy do przytacza ekonomizera

« Zwiekszanie poziomu odniesienia regulacji
cisnienia w skraplaczu podczas pracy nocnej

zatrzymywanie chtodzenia

+ Wytaczenie bezpieczeristwa aktywowane za
posrednictwem sygnatu z automatycznego
elementu sterujacego bezpieczenstwa

6.4 Wartos¢ odniesienia
temperatury skraplania
na potrzeby regulacji

Sterownik reguluje temperature skraplania zaleznie
od temperatury otoczenia. Ta réznica jest ustawiona

w sterowniku. R6znica moze by¢, za pomoca innego
parametru, zwiekszana w nocy.

6.5 Praca wentylatora

Sterownik steruje pracg wentylatora, co pozwala
na utrzymywanie zgdanej wartosci temperatury
skraplania powyzej temperatury otoczenia.

6.6 Sterowanie sprezarka

Dziataniem sprezarki steruje sygnat na wejsciu DI1.
Sprezarka uruchamia sie bezposrednio po podaniu
sygnatu na wejscie. W celu zapobiegniecia czestym
cyklom startéw/zatrzyman wdrozono trzy ograniczenia:
- Minimalny czas wtaczenia

- Maksymalny czas wylaczenia

- Czas pomiedzy dwoma uruchomieniami

Te trzy ograniczenia majg najwyzszy priorytet podczas
regulacji, a inne funkcje beda oczekiwaty na ich
zakonczenie przed kontynuowaniem regulacji.

Gdy dziatanie sprezarki jest,,zablokowane” przez
ograniczenie, mozna to zauwazy¢ w powiadomieniu
o stanie. Wejscie DI3 jest uzywane jako wytaczenie
bezpieczenstwa dla sprezarki, brak sygnatu wejsciowego
powoduje natychmiastowe wytaczenie sprezarki.
Predkosc¢ sprezarki jest requlowana sygnatem
napieciowym na wyjsciu AO2.

Jesli sprezarka pracuje przez diugi czas z niska
predkoscia, predkos¢ jest zwiekszana na chwile

w celu umozliwienia powrotu oleju.
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6.7 Maksymalna
temperatura
tloczenia gazu

Temperatura jest rejestrowana przez czujnik Td. Jesli
dla sprezarki zostata wybrana regulacja zmiennej
predkosci obrotowej, sterowanie takie poczatkowo
zmniejszy wydajnosc sprezarki, jesli temperatura Td
zbliza sie do nastawionej wartosci maksymalne;j.

W przypadku wykrycia wyzszej temperatury niz
nastawa maksymalnej temperatury, predkos¢
wentylatora zostanie ustawiona na 100%.

Jesli to nie spowoduje spadku temperatury,

a temperatura pozostanie wysoka po okreslonym

czasie opoznienia, sprezarka zostanie zatrzymana.
Sprezarka zostanie uruchomiona ponownie, gdy
temperatura bedzie o 10 K nizsza od ustawionej
wartosci. Wartosci musza by¢ nizsze niz wspomniane
wczedniej ograniczenia dotyczace ponownego
uruchamiania, aby sprezarka mogta zostac¢
uruchomiona ponownie. W przypadku ustawienia
czasu opdznienia na wartosci,0” funkcja uniemozliwi
zatrzymywanie sprezarki. Czujnik Td moze zostac
wylaczony (063).

6.8 Monitorowanie
wysokiego ci$nienia

Podczas regulacji wewnetrzna funkcja monitorowania
wysokiego cisnienia wykrywa cisnienie skraplania
wykraczajace poza wartos¢ graniczng i umozliwia
kontynuowanie regulacji.

Jedli jednak nastawa C73 zostanie przekroczona,
sprezarka zostanie zatrzymana.

Z drugiej strony, jesli sygnat pochodzi z przerwanego
obwodu bezpieczeristwa podtaczonego do wejscia
DI3, sprezarka zostanie wytaczona natychmiast,

a wentylator zostanie ustawiony na 100%.

Gdy wartos¢ sygnatu na wejsciu DI3 zmieni sie

z powrotem na, OK’, regulacja zostanie wznowiona.

6.9 Monitorowanie
niskiego ci$nienia

Podczas regulacji wewnetrzna funkcja
monitorowania niskiego cisnienia wytaczy
sprezarke, jesli ci$nienie ssania spadnie ponizej
dolnej wartosci granicznej, jednak nastapi to tylko

wtedy, gdy uptynat minimalny czas wtaczenia.
Zostanie wygenerowany alarm. Funkgja ta bedzie
opozniona, jesli sprezarka uruchomi sie przy niskiej
temperaturze otoczenia.

6.10 Wartosc graniczna
odsysania czynnika

Sprezarka zostanie zatrzymana, jesli zostanie
zarejestrowane cisnienie ssania ponizej wartosci
nastawy, ale tylko po przekroczeniu minimalnego
czasu zatgczenia.

6.11 Transmisja danych

Dostarczany sterownik posiada wbudowane
mozliwosci komunikacji MODBUS i moze zostac
podtaczony do sieci ADAP KOOL®. Jesli wymagana
jest inna forma komunikacji, do sterownika mozna
wiozy¢ modut LON RS-485.

W takim przypadku potaczenie bedzie realizowane
na zacisku RS 485.

Wazne:
Wszystkie pofaczenia do transmisji danych musza
spetnia¢ wymagania kabli transmisji danych.

Wszystkie agregaty skraplajace sa dostarczane

z fabrycznie zaprogramowanymi sterownikami.

W ponizszej tabeli przedstawiono ustawienia
fabryczne sterownikéw wbudowanych w agregaty
skraplajace oraz sterownikéw dostarczanych
osobno jako czesci zamienne (gdy sterownik jest
dostarczany jako cze$¢ zamienna, jego ustawienia
fabryczne sg nieco inne i powinny zosta¢ dostosowane
zgodnie z konkretnymi ustawieniami sterownika
przedstawionymi w punkcie 6.12 oraz zgodnie ze
specyficznymi wymaganiami danego zastosowania).
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6.12 Ustawienia sterownika

UWAGA! W przypadku wymiany sterownika nalezy pamietac, ze ustawienia sterownika sg inne nizdomysine ustawienia fabryczne sterownika!l

DomysIne Nastawy
Funkcja Nr katalogowy | Min.wartos¢ | Maks. warto$¢ ustawienia sterownika
sterownika agregatu

Normalna praca

Nastawa temperatury Tc (wartos¢ odniesienia bedaca

liczba stopni powyzej temperatury zewnetrznej Totocz) - Z O 2O GOLX
Regulacja

Wyboér jednostek Sl lub jednostek amerykarskich. o 0
0=51 (bar i °C). 1=USA (psig i °F) ros oreC \/E 0/°C
Wewnetrzny wylacznik gtéwny. Tryb reczny i serwis =- 1, 2 a 1 0 1
zatrzymanie regulacji = 0, rozpoczecie regulacji = 1

Przesuniecie podczas pracy nocnej.

Podczas pracy nocnej wartos$¢ odniesienia jest zwiekszana o te warto$¢ 73 Ul oK 2
Nastawa ci$nienia ssania Ts 23 -25°C 10°C -7°C
Odczyt odniesienia dla Tc r29 - - -
Minimalna temperatura skraplania o o o
(najnizsza dopuszczalna warto$¢ odniesienia Tc) rg2 0°C 40°C 10°C
Maks. temperatura skraplania o o o
(najwyzsza dopuszczalna wartos¢ odniesienia Tc) (83 0°C 50°C 40°C
Maks. temperatura gazu na ttoczeniu Td 84 50°C 160°C 135°C 125°C
Alarmy

Opdznienie alarmu po podaniu sygnatu na wejscie DI2 A28 0 min 240 min 30 min
Alarm niewystarczajacego chtodzenia w skraplaczu.

Ustawienie réznicy temperatur. &0 HOK AN [COIK
Zwtoka alarmu A70 A71 5min 240 min 30 min
Sprezarka

Min. czas wiaczenia c01 5s 240s 5s
Min. czas wytaczenia c02 3s 240s 30s
Min. czas migdzy uruchomieniami sprezarki c07 0min 30 min 5min
Wartos¢ graniczna odsysania czynnika, przy ktérej sprezarka jest

zatrzymywana (ustawienie 0,0 = funkcja nieaktywna) == 0,0 bar 15,0 bar 0,0 bar 23
Min. predkos¢ sprezarki c46 30o0br./s 70 obr./s 300br./s
Predkosc¢ rozruchu sprezarki i predkos¢ minimalna

dla wysokich temperaturach skraplania e 300br/s 70 0br./s 50 obr./s
Maks. predkos¢ sprezarki c48 50 obr./s 100 obr./s 100 obr./s
Maks. predkosc¢ sprezarki podczas pracy nocnej (warto$¢ procentowa c48) c69 50% 100% 70%

Okreslenie sterowania sprezarka:

0=bez zewnetrznego uruchamiania/zatrzymywania; 71 0 > 1 5
1=uruchamianie/zatrzymywanie przetacznikiem na wejsciu DI1;

2=regulacja predkosci sprezarki za pomoca falownika

Opdznienie dla wysokiej temperatury Td. Sprezarka zostanie zatrzymana . . .
po uptywie ustawionego czasu @2 oo zolpin Smiin
Maks. cisnienie. Sprezarka zatrzyma sie

po zarejestrowaniu wyzszego cisnienia 73 7.0 bar 50,0 bar 23,0 bar 258
Réznica dla ci$nienia maksymalnego (c73) 74 1,0 bar 10,0 bar 3,0 bar
Min. ci$nienie ssania Ps. Sprezarka zatrzyma sie B

po zarejestrowaniu nizszego cisnienia 75 0.3 bar 10,0 bar 3,0 bar 2
Réznica dla min. ci$nienia ssania i odsysania czynnika c76 0,1 bar 5,0 bar 0,7 bar
Wspotczynnik wzmocnienia Kp regulacji typu Pl sprezarek c82 3,0 30,0 20,0
Czas catkowania Tn regulacji typu Pl sprezarek c83 30s 360s 60s
Przesuniecie wtryskiwania cieczy c88 01K 20,0K 50K
Histereza wtrysku cieczy c89 10,0K 30,0K 15,0K
Opdznienie zatrzymania sprezarki po wtrysku cieczy c90 0s 10s 3s
Wymagana predkos¢ sprezarki, jesli ulegnie

uszkodzeniu przetwornik ci$nienia Ps e B2lbEs ZGebrty bolobly
Min. czas zatgczenia przy niskim ci$nieniu otoczenia c94 0 0 120
Zmierzona wartos¢ Tc, dla ktérej min. predkos¢

sprezarki jest zwigkszana do predkosci rozruchowej wE “oe [0 7o
Parametry regulacji

Wspotczynnik wzmocnienia Kp regulacji typu Pl n04 1,0 20,0 7,0
Czas catkowania Tn regulacji typu Pl n05 20 120 40
Maks. warto$¢ wspotczynnika Kp dla regulacji typu PI, n95 50 50,0 20,0

gdy zmierzona wartos¢ znacznie odbiega od wartosci odniesienia
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Wytyczne dotyczace zastosowan Sterownik agregatu skraplajacego

Domysine Nastawy
Funkcja Nr katalogowy | Min.wartos¢ | Maks. warto$¢ ustawienia sterownika
sterownika agregatu

Wentylator

Odczyt predkosci obrotowej wentylatora w % Fo7 - - -

T O B A T F14 1.0% 5.0% 1.0%

Predkos¢ startowa (predkosc jako % po uruchomieniu wentylatora) F15 10% 100% 40%

Predkos¢ startowa przy niskiej temperaturze F16 0% 40% 10%

Okreslenie sterowania wentylatorem: 0 = wyt,; ) o F17 0 5 1

1 = sterowanie wewnetrzne; 2 = zewnetrzna regulacja predkosci

glll)r:gg:\r;azg:)ec?tl:;esg:’vi;;ﬁa:gg?/\}oduje zatrzymanie wentylatora s T g0 o

Maksymalna predko$¢ wentylatora F19 40% 100% 100%

AT Be b o e s F20 0% 100% 0%
Zegar czasu rzeczywistego

Godzina, o ktérej nastepuje przetaczenie na prace dzienng 17 Oh 23h 0

Godzina, o ktérej nastepuje przetagczenie na prace nocng 118 Oh 23h 0

Zegar — ustawienie godziny t07 Oh 23h 0

Zegar — ustawienie minut t08 0 min 59 min 0

Zegar — ustawienie daty t45 1 dzien 31 dni 1

Zegar — ustawienie miesigca t46 1 miesigc 12 miesiecy 1

Zegar — ustawienie roku t47 0lat 99 lat 0

Rézne

Adres sieciowy 003 0 240 0

Przetacznik wh./wyt. (komunikat ,Service Pin”)

WAZNE! Parametr 061 musi by¢ ustawiony przed 004 004 0/wyt. 1/wh. 0/wyt

(Uzywane tylko przy module LON 485)

Kod dostepu (dostep do wszystkich ustawien) 005 0 100 0

Odczyt wersji oprogramowania sterownikéw 008

Wybér sygnatu widoku wyswietlania. 1 = ci$nienie ssania w stopniach,

Ts 2 = cisnienie skraplania w stopniach, Ts el [ 2 [

Zakres roboczy przetwornika ci$nienia Ps — warto$¢ minimalna 020 -1 bar 5 bar -1

Zakres roboczy przetwornika ci$nienia Ps — warto$¢ maksymalna 021 6 bar 200 bar 12

Ustawienie czynnika chtodniczego:
2=R22, 3=R134a, 13=0kreslony przez uzytkownika, * 030 0 37 0 19
19=R404A, 20=R407C, 21=R407A, 37=R407F

Sygnat wejsciowy na DI2 Funkcja:

O0=nieuzywany,

1=zewnetrzna funkcja bezpieczenstwa, regulacja, gdy jest zamkniety,

2=zewnetrzny wytacznik gtéwny,

3=Nocna praca, gdy jest zamkniety, 037 0 7 0
4=Funkcja alarmu, gdy jest zamkniety,

5=Funkcja alarmu w pozycji otwartej,

6=stan wt./wyt. do monitorowania

7=alarm falownika

Zakres roboczy przetwornika cisnienia Pc — warto$¢ minimalna 047 -1 bar 5 bar 0 bar
Zakres roboczy przetwornika ci$nienia Pc — warto$¢ maksymalna 048 6 bar 200 bar 32 bar
bocras Intainey Semminic. bos motimiose ommieriselmany) ” o6 0 57 0 55,56 ub 57"
Wejscie S3 czujnika jest przeznaczone_do 063 0 1 1
pomiaru temperatury gazu na ttoczeniu (1=tak)

Zastapienie ustawien fabrycznych sterownika biezacymi ustawieniami 067 wyt. wi. wyt.
Okresla uzycie cgujnik; temperatury Taux: 0=nieuzywany; 1=pomiar 069 0 5 0
temperatury oleju; 2=inne opcjonalne wykorzystanie

Okres czasu grzatki karteru(czas wigczenia + wytaczenia) P45 30s 2555 240s
Roéznica zataczania grzatki karteru z petng moca (100% ON) P46 -20K -5K -10K
Roéznica wytaczania grzatki karteru (100% OFF) P47 5K 20K 10K
Odczyt{gzasu dziatania agregatu skraplajqcego{.l ) ) P48 B B oh
(Wartos¢ nalezy pomnozy¢ przez 1000). Warto$¢ mozna dostosowacd

Odczyt czasu dziatania sprezarki. (Wartos¢ nalezy pomnozy¢ przez 1000). P49 R B oh

Wartos¢ mozna dostosowac
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Wytyczne dotyczace zastosowan Sterownik agregatu skraplajacego
Domyslne Nastawy
Funkcja Nr katalogowy | Min.wartos¢ | Maks. wartosc¢ ustawienia sterownika
sterownika agregatu

Odczytu czas dziatania grzatki karteru.
(Warto$¢ nalezy pomnozy¢ przez 1000). Warto$¢ mozna dostosowac

Odczyt liczby alarméw wysokiego cisnienia (HP).

Warto$¢ mozna dostosowaé Po1 . B 0
Odczyt liczby alarméw niskiego cisnienia (LP). Wartos¢ mozna dostosowac P52 - - 0
Odczyt liczby alarméw Td. Wartos¢ mozna dostosowac P53 - - 0
E?ééquzégr;;)ergi();:li?é??pzlﬁjkl:ﬂ uruchomienia licznika P77 300br/s 70.0br./s 400br/s
Zarzadzanie powrotem oleju. Warto$¢ limitu dla licznika P78 5min 720 min 20 min
Zarzadzanie powrotem oleju. Podwyzszona predkos¢ P79 40 obr./s 100 obr./s 50 obr./s
Zarzadzanie powrotem oleju. Czas podwyzszenia P80 10s 600 s 60s
Serwis

Odczyt ci$nienia na Pc u01 bar

Odczyt temperatury Taux u03 °C

Stan wejscia DI1. 1=wk=zamkniety ulo

Stan pracy nocnej (wk. lub wyt.) 1=wt.=praca nocna ul3

Odczyt przegrzania u21 K

Odczyt temperatury czujnika S6 u36 °C

Stan wejscia DI2. T=wh=zamkniety u37

Odczyt wydajnosci sprezarki w % u52 %

Stan przekaznika sprezarki. 1=wt.=zamkniety ** u58

Stan przekaznika wentylatora. 1=wt=zamkniety ** u59

Stan przekaznika alarmu. 1=wt.=zamkniety ** u62

Stan przekaznika ,Aux” (pomocniczego). 1=wt.=zamkniety ** u63

Stan przekaznika grzatki karteru sprezarki 1=wk=zamkniety ** u71

Stan wejscia DI3 wysokiego napiecia. 1=wt.=230 V u87

Odczyt cisnienia skraplania w postaci temperatury u22 °C

Odczyt cisnienia Ps u23 bar

Odczyt ci$nienia ssania w postaci temperatury u24 °C

Odczyt temperatury otoczenia Totocz u25 °C

Odczyt temperatury ttoczenia Td u26 °C

Odczyt temperatury gazu na ssaniu Ts u27 °C

Odczyt napiecia na wyjsciu AO1 u44 Vv

Odczyt napigcia na wyjsciu AO2 us6 Vv

UWAGA Ustawienia fabryczne nastepujacych Nastepujacy parametr powinien zosta¢ zmieniony
parametréw sterownika zostaty zmienione podczas przez instalatora, jesli sterownik jest uzywany jako

produkgji agregatu skraplajacego. urzadzenie realizujace funkcje odessania czynnika.

-r12:1  (wylacznik gtéwny = WL.). -33:2,3 (wartos¢ graniczna odessania czynnika

-c71:2  (typ sprezarki = sprezarka o zmiennej powinna by¢ min. 0,3 bar wyzsza niz
predkosci). ustawienie c75, tak aby nie dochodzito

- €73:25,8 (maks. cisnienie skraplania = 25,8 bar(g)). do niepotrzebnych alarméw).

-¢75:2,0 (min. ci$nienie ssania = 2,0 bar(g)). Zmiana parametrow sterownika powinna by¢

-030:19 (czynnik chfodniczy: 19=R404A, wykonywana tylko przez wykwalifikowany personel.

21=R407A, 37=R407F).
-061:55,56 lub 57 (wielko$¢ sprezarki: 55=VLZ028, W razie jakichkolwiek problemdw ze sterownikiem
56=VLZ035, 57=VLZ044). mozliwe jest jego obejscie; szczegdtowe informacje
mozna znalez¢ w punkcie 4.3.1 niniejszej publikaciji.
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Wytyczne dotyczace zastosowan Serwisowanie i konserwacja

7.1 Zalecenia ogdlne

A\OSTRZEZENIE Nawet jesli wytacznik gtéwny

agregatu skraplajacego znajduje sie w pozycji
wylaczenia, na zaciskach wejsciowych wytacznika
gtéwnego ciagle wystepuje napiecie.

W przypadku prowadzenia jakichkolwiek prac przy
podzespotach elektrycznych wewnatrz agregatu
skraplajacego zaleca sie, aby odtaczy¢ agregat
skraplajacy od zasilania przy uzyciu wyfacznika
znajdujacego sie w instalacji przed agregatem
skraplajacym.

Zaleca sie sprawdzanie agregatu pod katem
wyciekéw co najmniej raz w roku i zgodnie
z wymogami krajowymi.

Ponadto nalezy sprawdzi¢ ponizsze punkty:

1. Pofaczenia elektryczne oraz czynnika
chtodniczego pod katem uszkodzen, korozji itp.
2. Wyposazenie montazowe (Sruby, nakretki itp.)
agregatu.

3. Drgania: czy warto$¢ drgan znajduje sie na tym
samym poziomie jak po zainstalowaniu, czy tez
wystepuja oznaki nieprawidtowych drgan.

4. Warunki pracy.

5. Przeptyw powietrza przez skraplacz.

6. Poziom oleju.

7. Dokrecenie potaczen elektrycznych.

8. Dziafanie grzatek karteru i odolejacza.

Sprezarka musi by¢ zawsze cieplejsza niz jakikolwiek
inny element obwodu, nawet jesli obwdd jest
wylgczony na czas przestoju sezonowego.

7.2 Skraplacz

Skraplacz powinien by¢ co najmniej raz w roku
sprawdzany pod katem droznosci i czyszczony
w razie potrzeby. Dostep do wnetrza skraplacza
odbywa sie przez drzwi wentylatora. Przed
otwarciem drzwiczek wentylatora zawsze nalezy
odfaczy¢ zasilanie od agregatu za pomoca
wyfgcznika gtéwnego.

W odréznieniu od lamelowych wymiennikéw ciepta
na mikrokanatowych wymiennikach gromadzi

sie wiecej brudu na powierzchni zewnetrznej niz
wewnatrz, przez co tatwiej sie je czysci.

Krok 1: Usuna¢ zanieczyszczenia z powierzchni.
Usunac¢ zabrudzenia powierzchniowe, liscie, wtdkna
itp. za pomoca odkurzacza (najlepiej ze szczotka
lub inng miekka korncdwka zamiast metalowej rury),
przedmuchu sprezonego powietrza od srodka

na zewnatrz i/lub szczotki z miekkim wtosiem

(nie drucianej!). Nie wolno uderzac¢ ani skroba¢
wymiennika korncéwka odkurzacza ani dysza
powietrzng itp.

Krok 2: Przeptukac.

Nie uzywac zadnych srodkéw chemicznych (facznie
z tymi reklamowanymi jako srodki do czyszczenia
wymiennikow) do mycia mikrokanatowych
wymiennikow ciepfa. Moga one powodowac
korozje. Przeptukac tylko woda.

Przeptuka¢ wymiennik delikatnie, najlepiej od
Srodka na zewnatrz oraz z goéry do dotu, biezaca
woda przez kanaty lamel, az zacznie wyptywac
czysta woda. Lamele mikrokanatéw s mocniejsze
niz lamele tradycyjnych wezownic lamelowych,
jednak wcigz trzeba obchodzi¢ sie z nimi ostroznie.
Nie uderza¢ wezem w wymiennik.

Krok 3: Wysuszy¢ opcjonalnie.

Mikrokanatowe wymienniki ciepta, ze wzgledu

na geometrie lameli, maja wieksza tendencje

do zatrzymywania wody niz tradycyjne wezownice
lamelowe. W celu szybszego wysuszenia

i niedopuszczenia do tworzenia sie oczek wody
moze okazac sie korzystne wydmuchanie wody
lub zebranie jej odkurzaczem.

7.3 Porady dotyczace
serwisowania
i bezpieczenstwa

Jesli otwarto uktad freonowy, nalezy go przedmucha¢
suchym powietrzem lub azotem w celu usuniecia
wilgoci, a nastepnie zamontowac nowy filtr-odwadniacz.
Jesli wymagane jest usuniecie z uktadu czynnika
chtodniczego, nalezy to wykonac w taki sposéb, aby
nie dostat sie do srodowiska naturalnego. Uwazac na
gorace i zimne elementy w ukfadzie chtodniczym.
Elementy w uktadzie chtodniczym znajduja sie

pod cisnieniem, przez co nalezy na nie zwraca¢
szczegdblng uwage.

/\PRZESTROGA Nie wolno uruchamia¢ agregatu

skraplajacego bez czynnika chtodniczego ani
niepodtgczonego do instalacji.

Nalezy nosi¢ okulary ochronne, rekawice, odziez
ochronng, buty ochronne, kaski oraz inne
wyposazenie ochronne w razie potrzeby.

Nie wolno instalowac ukfadu na obiekcie i pozostawiac
go bez nadzoru, gdy nie jest napetniony czynnikiem,
pozostaje napetniany czynnikiem lub z zamknigtymi
zaworami serwisowymi, jesli uktad nie bedzie
elektrycznie zablokowany.

Nie wolno dotykac sprezarki, dopdki nie ostygnie.
Nalezy upewnic sig, ze inne materiaty znajdujace sie
w obszarze sprezarki nie stykaja sie z nia.

A\OSTRZEZENIE Przed rozpoczeciem naprawy

- Odfaczy¢ uktad od sieci zasilajace;j.

- Odczeka¢, az obwod posredni (obwodd DC)
rozfaduje sie.

- Odfaczy¢ kabel sprezarki.»




Wytyczne dotyczace zastosowan Serwisowanie i konserwacja

7.4 Przytacza dostepowe

Przytacze do napetniania
(rurociagg ssawny) — regulacja ===
ilosci czynnika chtodniczego

Przylacze napetniania ===
(rurociag cieczowy)
— wstepne napetnienie (= 4 kg)
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Wytyczne dotyczace zastosowan Transport, przenoszenie i przechowywanie

8.1 Rozpakowanie

Po dostarczeniu agregatu do magazynu uzytkownika
nalezy sprawdzi¢ przesytke pod katem widocznych
uszkodzen i upewnic sie, ze znajduje sie w dobrym
stanie. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek
uszkodzen prosimy skontaktowac sie natychmiast

z firma spedycyjna; wystac¢ list polecony do firmy
spedycyjnej ze skarga na powstate uszkodzenie,
a kopie listu przesta¢ do odpowiedzialnej osoby
kontaktowej w firmie Danfoss.

8.2 Transport i przenoszenie

Przenosi¢ agregat skraplajacy tylko przy uzyciu
wyposazenia mechanicznego lub transportowego
dostosowanego do ciezaru agregatu. Zaleca sie
nie otwiera¢ opakowania przed umieszczeniem
urzadzenia w docelowym miejscu instalacji.
Zachowywac ostroznos¢ podczas przenoszenia.
Opakowanie jest przystosowane do przenoszenia
za pomoca woézka widtowego lub wézka recznego

do palet. Uzywa¢ odpowiedniego i bezpiecznego
sprzetu do podnoszenia Magazynowac

i transportowac urzadzenie w pozycji pionowe;j.
Magazynowac¢ urzadzenie w temp. od -35°C do
50°C. Nie narazac¢ urzadzenia ani jego opakowania
na opady deszczu czy tez warunki atmosferyczne
powodujace korozje. Po rozpakowaniu sprawdzi¢,
czy urzadzenie jest kompletne i nieuszkodzone.

8.3 Instrukcja usuwania

Urzadzenia zawierajacego podzespoty elektryczne

nie wolno wyrzucac razem z odpadami gospodarczymi.

Taki sprzet podlega osobnej zbiérce wraz zinnym

zuzytym sprzetem elektrycznym i elektronicznym
zgodnie z obowiazujacymi lokalnie przepisami.

37



38

Do

Wytyczne dotyczace zastosowan Gwarancja

9.1 Warunki gwarangji

W przypadku zgtaszania reklamacji nalezy bezwzglednie
podac oznaczenie typu i numer seryjny urzadzenia.
Gwarancja produktu moze by¢ uznana za niewazna
w przypadkach, gdy:

« Brak jest tabliczki znamionowe;j.

- Stwierdzona zostanie przerébka sprezarki,

w szczegblnosci: spawanie, wiercenie, oderwanie
uchwytéw do mocowania oraz $lady uderzen.

« Plaszcz sprezarki zostanie otwarty lub sprezarka
zostanie zwrdécona w stanie nieszczelnym.

« Wewnatrz sprezarki stwierdzona zostanie obecnos¢
rdzy, wody lub barwnika do wykrywania wyciekéw.
- Uzyty zostanie czynnik chtodniczy lub olej
niezatwierdzony przez firme Danfoss.

« Zauwazone zostang inne odstepstwa od zawartych
w instrukcji zalecen dotyczacych instalacji, obstugi
oraz konserwacji urzgdzenia.

« Zostanie stwierdzone uzycie w zastosowaniach
mobilnych.

« Zostanie stwierdzone uzycie w srodowisku
wybuchowym.

W reklamacji gwarancyjnej brak numeru modelu
lub numeru seryjnego.

UWAGA Napetnienie czynnikiem chtodniczym

lub olejem nieokreslonym przez firme Danfoss

jako odpowiedni do agregatu moze doprowadzic¢
do uniewaznienia gwarancji przez firme Danfoss
A/S (jesli czynnik chtodniczy lub olej nie zostaty
zatwierdzone na pismie przez firme Danfoss).
Uniewaznienie gwarancji przez firme Danfoss nastgpi
takze w przypadku modyfikacji agregatu bez pisemnej
zgody firmy Danfoss.

Gwarancja podlega ogdlnym warunkom i zasadom
gwarangji firmy Danfoss.

9.2 Nieupowaznione
modyfikacje

Gwarancja moze zostac¢ odrzucona réwniez

w przypadku nieupowaznionych modyfikacji

agregatu skraplajacego, takich jak:

- modyfikacja skrzynki elektrycznej;

- modyfikacja wewnetrznej instalacji rurowej
agregatu skraplajacego;

- bezposrednia zmiana ustawienia parametru
falownika (zmiany parametréw powinny
ograniczac sie do zmiany ustawier sterownika;
zmiany parametréw samego falownika sa
niedozwolone);

- wymiana falownika, sprezarki, wentylatora lub
innych elementéw agregatu skraplajacego na
elementy podobne, ktére nie sg oryginalnymi
elementami firmy Danfoss lub elementami
zatwierdzonymi przez firme Danfoss.




Wytyczne dotyczace zastosowan Dane zbierane podczas uruchomienia

Identyfikacja
Kraj
Oznaczenie miejsca instalacji (nazwa sklepu)
Miejscowos¢ instalacji
Firma instalatorska
Kod/typ agregatu
Nr seryjny agregatu
Data instalacji
Data uruchomienia
Montaz
Czynnik chtodniczy
Liczba parownikéw podtaczonych do agregatu skraplajgcego o zmiennej predkosci
Przewidywana maksymalna temperatura otoczenia °C
Przewidywana minimalna temperatura otoczenia °C
Parowniki
Liczba parownikéw
Rodzaj zastosowania (komora chtodnicza, meble chtodnicze, chtodzenie procesowe itp.)
Odlegtos¢ do agregatu [m]
Pozycja pionowa agregatu (+ jesli jest wyzsza, - jesli jest nizsza).
Wydajnos¢ chtodnicza parownika [kW]
Cisnienie parowania [bar] / temperatura [°C]
Przegrzanie na wylocie parownika [K]
Typ uzytego zaworu rozpreznego: termostatyczny (TEV), elektroniczny (EEX)
Sprezarka
Temperatura gazu na ssaniu [°C] lub ci$nienie [bar] na wlocie sprezarki
Czestotliwos¢ w stanie ustabilizowanym
Poziom oleju we wzierniku po uruchomieniu (1/4 - 1/2 - 3/4)
Uzupetnienie oleju [I]
llos¢ czynnika chtodniczego [kg]
Elementy elektryczne i sterujgce
Czy instalacja ma stabilne zasilanie?
Napiecie (fazy L1/L2/L3)
Jaki jest typ uktadu sieci elektrycznej (IT, TT, TN)?

Czy jest uzywany modut monitoringu instalacji (AK-SM, AK-SC itp.)? Podac typ.

ut:

u2:

U3:

Prosimy aby po uruchomieniu agregatu wypetniong kopie tej strony dostarczy¢ do
firmy gdzie kupione byto urzadzenie w ramach dopetnienia warunkéw gwarancji.
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ENGINEERING

TOMORROW

Firma Danfoss

jest ogdlnoswiatowym producentem sprezarek i agregatow skraplajacych wykorzystywanych w chtodnictwie i zastosowaniach
HVAC. Oferujac wiele innowacyjnych produktéw wysokiej jakosci, pomagamy przedsiebiorstwom zastosowac najbardziej
energooszczedne rozwigzanie, przyjazne srodowisku i umozliwiajagce zmniejszenie catkowitych kosztéw eksploataciji.

Nasze 40-letnie doswiadczenie w zakresie produkcji sprezarek hermetycznych pozwolito nam na uzyskanie wiodacej pozydji
na rynku chtodniczym. Jestesmy rowniez liderem w dziedzinie napeddw o zmiennej predkosci obrotowej. Dzi$ nasze zaktady
produkcyjne i centra inzynierskie znajdujg sie juz na trzech kontynentach.

Sprezarki Danfoss Turbocor

Sprezarki spiralne
z falownikiem firmy Danfoss

13

Sprezarki spiralne firmy Danfoss

Agregaty skraplajace Danfoss Optyma

‘ ‘- Sprezarki tlokowe Danfoss Maneurop

Sprezarki firmy Secop dla firmy Danfoss

Nasze produkty sg uzywane w wielu rozmaitych zastosowaniach, do ktérych mozna zaliczy¢: rooftopy,
chillery, klimatyzatory, pompy ciepta, komory chtodnicze, supermarkety, schfadzalniki do mleka, a takze
inne procesy przemystowe zwigzane z chfodzeniem.

e i
http://danfoss.pl V —‘

ASERCOM

weasETCEe A

Danfoss nie ponosi odpowiedzialnosci za mozliwe btedy drukarskie w katalogach, broszurach i innych materiatach drukowanych. Dane techniczne zawarte w broszurze moga ulec zmianie bez
wczesniejszego uprzedzenia, jako efekt statych ulepszen i modyfikacji naszych urzadzen. Wszystkie znaki towarowe w tym materiale s wtasnoscig odpowiednich spotek. Danfoss, logotyp Danfoss sa
znakami towarowymi Danfoss A/S. Wszystkie prawa zastrzezone.
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