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Produkty ze stali nierdzewnej dla zaktadéw przetwoérstwa miesa

Precyzyjna regulacja temperatury
| brak korozji

1l N}"\ Kluczowe znaczenie w przetworstwie miesa ma doktadnos¢, wydajnosc i
N bezpieczenstwo chtodzenia. Danfoss oferuje szeroka game wyrobdéw ze stali
nierdzewnej m.in. nowy typoszereg armatury modutowej SVL SS Flexline™.
-

Wszystkie

zawory potrzebne

do instalacji
chtodniczej,
przeznaczone

do zastosowan
wewnatrzpomies-
zczen produkcyjnych.

www.danfoss.pl/Wyroby-ze-stali-nierdzewnej




Produkty Danfoss ze stali nierdzewne;j

Produkty Danfoss ze stali nierdzewnej dla
chtodnictwa przemystowego zostaty
przygotowane pod katem wysokich wymagan
w $rodowisku produkgji, ktérego trudne warunki
wywotujg ryzyko korozji, np. w przemysle
spozywczym. Przystosowanie do szerokiego
zakresu temperatury i certyfikaty w zakresie

instalacji wysokocisnieniowych sprawiaja,
Ze wyroby te nadaja sie do pracy z takimi

czynnikami chtodniczymi, jak dwutlenek

wegla.

Wszystkie produkty sg przeznaczone dla
chtodnictwa przemystowego i posiadaja

certyfikaty w zakresie stosowania z najczesciej
uzywanymi w chfodnictwie przemystowym
czynnikami chtodniczymi, takimi jak amoniak,
COz, HCFC i HFC. Z niektérymi sposréd tych
produktéw mogga by¢ uzywane palne
weglowodory.

Nowy typoszereg armatury SVL SS Flexline™— jedna platforma, kazdy produkt ze stali

nierdzewnej

Modutowa konstrukgcja i elastycznos¢
Typoszereg elementéw armatury ze stali
nierdzewnej SVL SS Flexline™ opiera sie na
koncepdji pojedynczego korpusu (w wersji
katowej lub przelotowej), ktéry mozna
wykorzystac do realizacji wielu funkgji:
zaworu odcinajacego, odcinajgco-zwrotnego,
zwrotnego i regulacyjnego oraz filtra, przy
czym wszystkie te elementy s konstrukcyjnie
przystosowane do umieszczenia w takich
samych korpusach.

Stosowanie elementéw SVL SS
Flexline™ niesie wiele korzysci:

Wszystkie elementy robocze mieszcza sie
w takich samych, standardowych korpusach.
Aprobata w zakresie instalacji
wysokocisnieniowych.

Oznaczenie kolorami, utatwiajace
rozpoznanie typu zaworu, takze juz po
montazu w instalacji.

Wspdlne czesci zamienne umozliwiajg
obnizenie kosztéw magazynowych oraz
szybki i prosty serwis.

Zawory
upustowe
ze stali
nierdzewnej
OFV-SS

Zawor upustowy ze stali nierdzewnej
Danfoss (OFV-SS) ma trzy funkcje:
Zaworu upustowego, zwrotnego

i odcinajgcego. Zawory te cechujg sie
maksymalnym cisnieniem roboczym

52 bary i szerokim zakresem temperatury.
Regulowane cisnienie otwarcia mozna
ustawi¢ w przedziale od 2 do 8 baréw.
Zawoér mozna zamknac recznie, np.
podczas prac serwisowych. Jest on
wyposazony w dodatkowe, wewnetrzne
uszczelnienie, ktére umozliwia wymiane
dfawnicy wrzeciona w zaworze
znajdujacym sie pod cisnieniem.

Zawor regulacyjny
REG-SA SS/REG-SB SS

Zawor
odcinajacy
SVA-S SS

Wytrzymata konstrukcja powoduije, ze po
zainstalowaniu elementy nie sprawiaja
ktopotodw, a ich eksploatacja przebiega
ptynnie i bezproblemowo.

Maksymalnie szczelna konstrukcja.

W zaworze regulacyjnym ze stali nierdzewnej
REG-S SS zastosowano nowa konstrukcje
grzybka i wktadu oraz zwiekszono skok
grzybka, co przyczynito sie do poprawy

Zawory

iglicowe

ze stali
nierdzewnej 0
SNV-SS '

Zawory iglicowe ze stali nierdzewnej
(SNV-SS) to kompaktowe i lekkie
zawory serwisowe. Ze wzgledu na
wytrzymata konstrukcje i wysoki poziom
bezpieczenstwa pracy szczegélnie
sprawdzaja sie w wymagajacych
zastosowaniach przemystowych. Ich
konstrukcja zapewnia charakterystyke
wysokoprzeptywowa. Zawory SNV-SS
cechuja sie maksymalnym cisnieniem
roboczym 52 bary w przedziale
temperatury od -60 °C do +150 °C.

Zawor odcinajaco-
zwrotny SCA-X SS

Zawor zwrotny
CHV-X SS

Filtr FIA SS

doktadnosci i mozliwosci regulacji. Z kolei

w zaworach odcinajaco-zwrotnych i zwrotnych
ze stali nierdzewnej SCA-X SS i CHV-X SS
wykorzystano ttok o nowej, zoptymalizowanej
konstrukcji oraz nowy, montowany w catosci
wkifad, co ufatwia i przyspiesza montaz i serwis.

Zawory
elektromag-
netyczne

ze stali
nierdzewnej
EVRS i EVRST
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Zawory elektromagnetyczne ze

stali nierdzewnej EVRS dziataja jako
zawory bezposredniego dziatania lub
serwosterowane, natomiast EVRST
jako zawory serwosterowane ze
wspomaganiem otwarcia. Zawory ze
wspomaganiem otwarcia opracowano
tak, aby pozostawaty otwarte przy
spadku cisnienia wynoszacym 0 bara,
i mogg by¢ stosowane w przewodach
cieczowych, ssawnych, goragcego
gazu i powrotu oleju. Zawory EVRS

i EVRST wyposazono w trzpier do
otwierania recznego, ich cisnienie
robocze wynosi 50 baréw i sa
przystosowane do temperatury
czynnika od -40 2C do +105 2C
(maksymalna temperatura zalezy

od cewki).

Szczegotowe informacje techniczne sq dostepne na stronie: danfoss.pl/Wyroby-ze-stali-nierdzewnej - fatwy dostep do wszystkich danych technicznych réznych produktow.



Stal nierdzewna:

dtuzsza eksploatacja i nizsze koszty konserwacji

Zastosowanie stali nierdzewnej do
wykonania instalacji chtodniczych to
idealny wybor wszedzie tam, gdzie
naprawde wazna jest higiena, a z uwagi
na trudne warunki srodowiska powaznym
zagrozeniem jest korozja.

Rurociagi chtodnicze wykonane ze

stali nierdzewnej wykorzystuje sie m.in.
w przemysle browarniczym, spozywczym
i mleczarskim, a takze w morskich
zastosowaniach chtodnictwa,

w przetworstwie miesa oraz w wielu

innych gateziach przemystu spozywczego.
Firma Danfoss od kilku lat opracowuje

i produkuje zawory ze stali nierdzewnej dla
odbiorcéw z tych branz i dysponuje duzg
wiedzg o spedjalistycznych zastosowaniach.

Po wprowadzeniu na rynek typoszeregu
armatury SVL SS Flexline™ ze stali
nierdzewnej, Danfoss ma obecnie w swojej
ofercie szeroki asortyment zaworow ze
stali nierdzewnej, przeznaczonych do
stosowania wewngtrz pomieszczen
produkcyjnych. Dzieki przyznaniu tym

produktom certyfikatow w zakresie
instalacji wysokocisnieniowych typoszereg
zawordw ze stali nierdzewnej znajduje
zastosowanie we wszystkich nowoczesnych
uktadach chtodniczych, takze tych opartych
na dwutlenku wegla.

Naturalnie wszystkie produkty posiadaja
szereg wymaganych certyfikatow.

Korzysci dla uzytkownikéw: dtuzszy okres
eksploatacji ukfadu i jego sktadnikéw oraz
znaczace obnizenie kosztéw konserwadji.

Najnowsze rozwigzania w dziedzinie techniki chtodniczej

Danfoss skupia sie na innowacyjnosci,
dlatego klienci moga by¢ pewni, ze
dostarczymy najnowsze rozwigzania

z zakresu techniki chtodniczej. Opierajac
sie na ponad 80-letniej dziatalnosci

w Swiatowej branzy chtodniczej,
przygotowujemy i dostarczamy wiasciwe

produkty do zaawansowanych,
przyjaznych dla srodowiska instalagji
chtodniczych. Dzieki bogatej ofercie
komponentéw dla chtodnictwa
przemystowego Danfoss jest w stanie
dostarczy¢ wszystkie zawory przewidziane
w danym projekcie, co pozwala uprosci¢

i zoptymalizowac jego realizacje. Z naszej
fachowej wiedzy mozna skorzysta¢ na
poziomie lokalnym — wystarczy
skontaktowac sie z lokalnym
przedstawicielem firmy Danfoss,

aby uzyskac wiecej informadji.



Zdrowsze mieso o dtuzszym okresie trwatosci: SIS S e AT AT Sl

Temperatura: od -20 °C do -18 °C (mrozenie)

e I e m enty Ze Sta I i n ierd Zewn Ej d Ia Za k'a d 6w p rZEtW() rstwa m i esa - Po rozbiorze tuszy, zapakowane produkty sa transportowane, z zachowniem rygoréw

temperaturowych, do zamrazarki szokowej, a kiedy ich wewnetrzna temperatura
osiggnie -15 °C, trafiajg do mrozni skladowe;.

Przetworstwo miesa od etapu zywca do etapu Elementy niezbedne do zapewnienia dla srodowiska chtodzenie w zaktadach

schtodzonego lub mrozonego produktu, bezpiecznego przetwoérstwa miesa przetworstwa miesa, niezaleznie od skali Sposéb chtodzenia: zwykle gléwnym czynnikiem chiodniczym w tunelu
wymaga szybkiego, bezpiecznego i pewnego z zachowaniem jego wiasciwosci odzywczych, produkgji i potozenia geograficznego. oI - : 2k lub COx. Dray czvim uklad ten musi bvé reqularnie
chtodzenia. Obrébka, transport, chfodzenie przy uzyciu nowoczesnych czynnikéw . , , ZeIERZEIICZym JFESt cimeinil s o GOk, jerzy €2y yC reg

i pakowanie do celow przechowania to etapy chtodniczych, takich jak CO2 lub amoniak, Na ponizszym schemacie przedstawiono odszraniany.

niektére wazne etapy produkcji. Zastosowanie

produkgji, na ktérych duze wahania musza by¢ wykonane i zamontowane z taka o .
temperatury sg niedopuszczalne. sama dbatoscia o szczegoty. natych etapach_rOZquan_Da}nfoss L,'l’fatvv|a N
producentom miesa osiaggniecie statej, wysokiej
Elementy ze stali nierdzewnej Danfoss jakosci produktéw dzieki doktadnej regulacji
umozliwiaja utrzymanie wysokiego poziomu temperatury.

higieny oraz niezawodne, wydajne i przyjazne

2 e tuszy

Schemat przebiegu uboju wieprza

'&.

Zamrazanie Przechowywanie w warunkach

_ —~ o
Pakowanie

Gluszenie

D

9.

POCZATEK

Przyjecie zywca Ubdj i wykrwawianie

o Przetworstwo podrobdéw Dostawa
Obrébka tuszy /‘:’ E}

Temperatura: +25 °C Sposob chtodzenia: bezposredni obieg ~ ======-mcmmmamann »Wytrzewianie
(cze$¢ stref roboczych) amoniaku lub CO2 lub medium posrednie
glikol lub woda lodowa,

| Transport

W przypadku specjalnych i magazynowanie|

technik i operacji musza by¢ przejsciowe

spetniane Sciste wymagania B s B

e T D iy, v@  ERGREEEEEEEE Magazynowanie swiezego produktu

Temperatura: od 0 °C do +4 °C (chtodnia)

Produkt schtodzony jest transportowany samochodami
chtodniczymi do sklepow.

Sposéb chlodzenia: zwykle gtéwnym czynnikiem

Chtodzenie i obnizanie pH tusz
P y chtodniczym w ukfadzie jest amoniak (lub CO), przy

Wychtadzanie szybkie Dochtadzenie czym chfodnie amoniakalne muszg by¢ systematycznie
Temperatura: ponizej -15 °C Temperatura: od ok. 0 °C do +4 °C CRABIEIE
(1-2 godziny) (16 godzin)

Dobrze schtodzona tusza w wychtadzalni

Zmrozenie powierzchniowe aby

zachowac $wiezg barwe w catym szybkiej wprowadzana jest do
okresie magazynowania. dochfadzalni, wykazuje minimalne

Zmniejszenie ususzki skurczenie poubojowe, a szybkie A
1
1
1
4

obnizenie temperatury odgrywa
wazna role w ograniczeniu rozwoju
mikroorganizméw, ktére moga
wystepowac na powierzchni tuszy.

i skrécenie czasu zmrozenia
powierzchniowego w celu
utrzymania masy miesa.
Dochfadzanie po obnizeniu

Transport i pakowanie

T Ty Proces pakowania jest m o?liwy, r e qy Strefa rozbioru i pakowania Strefa magazynowania przejsciowego Sposo6b chtodzenia:
do 420 °C. wewngtrzna temperatura jest obnizona Temperatura: od +8 °C do +12 2C Temperatura: od 0 °C do +4 °C Rozbior i pakowanie: do chtodzenia mozna
do +7 °C. uzywac klimatyzatorow przemystowych
. ) ) Nalezy zapewnic niskg temperature - Nalezy utrzymac prawidtowy stan wykorzystujacych schtodzony glikol
Sposql? chlodzenlla: zwykle g%ovynym otoczenia podczas obrébki i przejsciowego przejsciowej chtodni produkcyjnej etylenowy. Glikol jako czynnik posredni jest
czynn_|k|em @nioaliezyin v uk’radzu_ajest magazynowania produktu co pozwoli na mieso o obnizonym pH. chtodzony przy uzyciu ptytowego wymiennika
amoniak (lub CO2), przy czymamoniakalne ograniczy¢ do minimum rozwdj bakterii ciepta wykorzystujacego obieg amoniaku.

chfodnice powietrza musza by¢ regularnie

odszraniane. oraz przedtuzy¢ okres przechowania Magazynowanie przejsciowe: zwykle gtéwnym

Swiezego produktu. Wazne jest zapewnienie czynnikiem chtodniczym w ukfadzie jest
odpowiedniej temperatury na stanowisku amoniak (lub CO2), przy czym chtodnice
obrébki recznej. amoniakalne muszg by¢ regularnie odszraniane.

Uwaga: na schemacie pokazano jeden ze wielu mozliwych sposobéw produkgiji.
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Proste. Skuteczne. Elastyczne.

Zaprojektowana z myslg o inteligentnej prostocie, ekonomicznej skutecznosci oraz zaawansowane;j
elastycznosci seria Flexline™ obejmuje trzy popularne kategorie produktow:

ICV Flexline™ ICF Flexline™ SVL Flexline™
- zawory regulacyjne - kompletne stacje zaworowe - komponenty armatury

Wszystkie produkty oparto na konstrukcji modutowej, przy czym obudowa nie petni zadnej
szczego6lnej funkgji. Takie rozwigzanie ogranicza ztozonos¢ proceséw poczawszy od etapu
projektowania po montaz, uruchamianie i serwisowanie. Wszystko to prowadzi do obnizenia
catkowitych kosztéw uzytkowania i w konsekwencji zapewnia znaczne oszczednosci.

Odwiedz strone www.danfoss.com/flexline, aby uzyska¢ dodatkowe informacje na temat platformy
Flexline™.

Lokalne wsparcie

Firma Danfoss, ktéra ma ponad 80 lat doswiadczenia w produkgji zawordw i regulatoréw na potrzeby
aplikacji chtodniczych, jest solidnym partnerem, do ktérego mozna sie zwréci¢, gdy potrzebne sa
wysokiej jakosci komponenty.

Dzieki potaczeniu globalnego know-how i lokalnego wsparcia oferujemy produkty i ustugi
najwyzszej jakosci.

Danfoss nie ponosi odpowiedzialnosci za mozliwe btedy drukarskie w katalogach, broszurach i innych materiatach drukowanych. Dane techniczne zawarte w broszurze moga ulec zmianie bez
wczesniejszego uprzedzenia, jako efekt statych ulepszen i modyfikacji naszych urzadzen. Wszystkie znaki towarowe w tym materiale sa wtasnoscig odpowiednich spétek. Danfoss, logotyp Danfoss sg
znakami towarowymi Danfoss A/S. Wszystkie prawa zastrzezone.
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