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Installation guide

Check & stop valves / Check valves in stainless steel
SCA-X SS / CHV-X SS 15-40 and SCA-X SS 65
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Only allowed for valve sizes 15-40

Permitido somente para tamanhos de valvula 15-40
Sélo permitido para vélvulas de tamafos 15-40
Consentito solo per valvole di dimensioni 15-40
HITR~HXR 15-40.
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Valve size Nm LB-feet
DN 15, 20 21 15
DN 25, 32,40 44 32
DN 65 74 54
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Valve size Nm | LB-feet
DN 15,20 50 37
DN 25, 32, 40 75 55
DN 65 95 70
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Ensure tight screw connection.

Assurez-vous que les vis sont bien serrées.

Garantizar el correcto apriete de las conexiones roscadas.
Assicurarsi che le viti siano ben serrate.
TRIZLEORE.

Upewnic sie, ze wkrety sa doktadnie dokrecone.
O6ecneybTe NIOTHOE BUHTOBOE COEMIUHEHNE.

@
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Installation

Refrigerants

Applicable to HCFC, HFC, R717 (Ammonia),
R744 (CO,), Propane, Butane, Iso-Butane and
Ethane.

The valve is only recommended for use in
closed circuits. For further information please
contact Danfoss.

Temperature range
-60/+150 °C (-76/+302 °F)

Pressure range
52 bar (754 psi)

The valve must be installed with the spindle
on top vertically upwards or in horizontal
position (fig. 1). SCA-X SS valves should be
opened by hand without the use of tools

or other devices. The valve is designed to
withstand a high internal pressure. However,
the piping system should be designed

to avoid liquid traps and reduce the risk

of hydraulic pressure caused by thermal
expansion. It must be ensured that the valve
is protected from pressure transients like
“liquid hammer”in the system.

Flow direction
Direct the flow towards the cone as indicated
by an arrow on the valve housing (fig. 1).

Welding

The bonnet should be removed before
welding (fig. 2) to prevent damage to the
O-rings in the packing gland and the gasket
between the valve body and bonnet, as

well as the teflon gasket in the valve seat.

Be careful not to damage the teflon cone

ring and make sure the complete bonnet is
protected from dirt and water while removed.

Only materials and welding methods,
compatible with the valve housing material,
must be applied to the valve housing. The
valve housing must be free from stresses
(external loads) after installation.

The valve should be cleaned internally to
remove welding debris on completion of
welding and before the valve is reassembled.
Avoid welding debris and dirt in the threads
of the housing and the bonnet.

Do NOT remove or service the dark colored
grease between the spindle thread and
the bonnet. In case the grease has been
contaminated with dirt, debris, particles

or water the complete top part must be
replaced.

Stop check valves must not be mounted in
systems where the outlet side of the valve
is open to atmosphere. The outlet side of
the valve must always be connected to the
system or properly capped off, for example
with a welded-on end plate.

Assembly

Remove welding debris and any dirt from
pipes and valve body before assembly. Check
that the cone has been fully screwed back
towards the bonnet before it is repositioned
in the valve body (SCA-X SS DN 15-40 and
SCA-X SS DN 65) (fig. 3).

Important for the SCA-X SS valves:

Full capacity is only obtained when the
spindle is screwed outward, “into bonnet’, i.e.
counterclockwise (fig. 3).

Tightening
Tighten the bonnet with a torque wrench, to
the values indicated in the table (fig. 3).

Please note that the table (fig. 3) containing
maximum torque must be adhered to and
never exceeded.

Important for SCA-X SS DN 65:

For optimal flow the insert must be installed
as indicated in (fig. 10).

Otherwise k, value will be below indicated in
the technical brochure.

Colours and identification

The SCA-X SS and CHV-X SS valves are
painted with a red primer in the factory.
Precise identification of the valve is made via
the green coloured ID ring at the top of the
bonnet, as well as by the stamping on the
valve body. The external surface of the valve
housing must be protected against corrosion
with a suitable protective coating after
installation and assembly.

Protection of the name plate when repainting
the valve is recommended.

Maintenance

Packing gland (only SCA-X SS types)

When performing service and maintenance,
replace the complete packing gland only,
which is available as a spare part. As a

general rule, the packing gland must not be
removed if there is internal pressure in the
valve. However, if the following precautionary
measures are taken, the packing gland can be
removed with the valve still under pressure:

Backseating (fig. 4)
To backseat the valve, turn the spindle
counterclockwise until the valve is fully open.

Pressure equalization (fig. 5)

In some cases, pressure forms behind the
packing gland. Hence, a handwheel or a large
washer (pos. A) should be fastened on top of
the spindle while the pressure is equalized.
The pressure can be equalized by slowly
screwing out the gland.

Removal of packing gland (fig. 6)
Packing gland can now be removed.

Dismantling the valve (fig. 8)
Do not remove the bonnet while the valve is
still under pressure.

DN 15-40 (fig. 8a):

- Check that the O-ring (pos. A) and gasket
(pos. B) have not been damaged.

- Ifthe O-ring (pos. A) has been exposed
to air or other refrigerants than listed in
this installation guide for more than 6
months it must be replaced.

- Check that the spindle is free of scratches
and impact marks.

- If the teflon cone ring has been damaged,
the whole cone assembly must be
replaced.

DN 65 (fig. 8b):

- Check that the spring (pos. A) is intact.

- Check that the O-ring (pos. E) and gasket
(pos. B) have not been damaged.

- Ifthe O-ring (pos. E) has been exposed
to air or other refrigerants than listed in
this installation guide for more than 6
months it must be replaced.

- Check that the spindle (pos. C) is free of
scratches and impact marks.

- If the teflon cone ring (pos. D) has been
damaged, the whole cone assembly must
be replaced.

Replacement of the cone (fig. 9)

DN 15-40:

O-ring (pos. C) prevents the cone from falling
out. Pull the cone clear of the bonnet. Ensure
that the spring is not lost in the process.
Remove dirt, if any. Mount O-ring (pos. C) on
cone. Mount spring and cone in bonnet.

Do NOT remove or service the dark colored
grease between the spindle thread and
the bonnet. In case the grease has been
contaminated with dirt, debris, particles

or water the complete top part must be
replaced.

Assembly

Remove dirt, if any, from pipes and housing
before assembly. Important for the

SCA-X SS valves: Full capacity is only obtained
when the spindle is screwed outward, “into
the bonnet’, i.e. counterclockwise (fig. 3).

Note:

For SCA-X SS and CHV-X SS sizes

DN 15-40 it is important to ensure that
the lower and upper part of the insert is
tightly screwed together (fig. 10) and that
this screw connection is kept tight during
repositioning of the cone in the housing.

Use a torque wrench to tighten the bonnet
(fig. 3).

Tightening

Tighten the bonnet with a torque wrench,
to the values indicated in the table (fig. 3).
Tighten the packing gland with a torque
wrench, to the values indicated in the table
(fig. 7).

Use only original Danfoss parts, (including
packing glands and gaskets) for replacement.
Materials of new parts are certified for the
relevant refrigerant.

In cases of doubt, please contact your local
Danfoss sales office.
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FRANCAIS

Installation

Fluides frigorigénes

Applicable aux fluides frigorigenes HCFC,
HFC, R717 (ammoniac), R744 (CO,), propane,
butane, isobutane et éthane.

Cette vanne est préconisée uniquement pour
les circuits fermés.
Pour plus d'informations, contactez Danfoss.

Plage de températures
-60/+150 °C

Plage de pressions
52 bar (754 psi)

Installez la vanne de sorte que la tige se
trouve en position verticale ou horizontale
(fig. 1). Les vannes SCA-X SS doivent étre
ouvertes manuellement sans recourir a des
outils ou d'autres matériels. Ces vannes sont
congues pour résister a une pression interne
élevée. Toutefois, il convient de concevoir le
circuit de fagon a éviter les pieges a liquide et
réduire les risques de formation d'une
pression hydraulique sous l'effet de la
dilatation thermique. Veillez a ce que la vanne
soit protégée des variations de pression au
sein du circuit comme les « coups de bélier ».

Sens du débit

Dirigez le débit en direction du cébne comme
indiqué par la fleche sur le corps de la vanne
(fig. 1).

Soudure

La partie interne doit étre retirée avant le
soudage (fig. 2) afin de ne pas endommager
les joints toriques du presse étoupe, et le
joint entre le corps de vanne et la partie
supérieure, ainsi que le joint en téflon

du siege de la vanne. Veiller a ne pas
endommager la bague en téflon du cone.
Vérifier que la partie interne une fois retirée
est a l'abri de |a saleté et de l'eau.

Seuls des matériaux et des méthodes de
soudage compatibles avec le matériau du
corps de la vanne, peuvent étre soudés et
appliqués au corps de la vanne. Aucune
contrainte (charges externes) ne doit étre
exercée sur le boitier de la vanne aprés
I'installation.

Lintérieur de la vanne doit étre nettoyé pour
éliminer les débris de soudage une fois le
soudage effectué et avant le montage de la
vanne. Eviter que des débris de soudage et
des salissures ne pénetrent dans les filetages
du boitier et le capuchon.

Ne PAS enlever ou nettoyer I'excédent de
graisse foncée entre le filetage de la tige et
la partie interne. En cas de contamination
de la graisse par de la saleté, des débris, des
particules ou de l'eau, la partie supérieure
doit étre entierement remplacée.

Les clapets anti-retour ne doivent en aucun
cas étre montés dans des systémes ou la
sortie de la vanne est exposée a l'air. Le coté
sortie de la vanne doit toujours étre raccordé
au systéme ou correctement couvert, par
exemple a I'aide d'un embout soudé.

Montage

Retirez les résidus de soudure et les impuretés
des conduites et du corps de vanne avant de
procéder au montage. Vérifiez que le cone a
été entiérement revissé a l'arriere du

capuchon avant de le replacer dans le corps
de la vanne (SCA-X SS DN 15-40 et SCA-X SS
DN 65) (fig. 3).

Informations importantes concernant les
vannes SCA-X SS :

La pleine capacité est obtenue uniquement
lorsque la tige est vissée vers I'extérieur « dans
le capuchon », c'est-a-dire dans le sens inverse
des aiguilles d'une montre (fig. 3).

Serrage

Serrez le capuchon a l'aide d’une clé
dynamométrique, conformément aux valeurs
indiquées dans le tableau (fig. 3).

Veuillez noter que la valeur de couple
maximale contenue dans le tableau (fig. 3)
doit étre respectée et ne doit en aucun cas
étre dépassée.

Informations importantes concernant les
vannes SCA-X SSDN 65 :

Pour un débit optimal, l'insert doit étre
installé comme indiqué sur la fig. 10. Dans le
cas contraire, la valeur kv sera indiquée plus
bas dans la brochure technique.

Couleurs et identification

Les vannes SCA-X SS et CHV-X SS sont
recouvertes en usine d’une couche de couleur
primaire rouge. La vanne peut étre
précisément identifiée a I'aide de la bague
d'identification de couleur verte, située au
sommet du capuchon, ainsi que par un
estampillage sur le corps de la vanne.

La surface extérieure du corps de la vanne
doit étre protégée de la corrosion a l'aide d'un
revétement adéquat appliqué apreés
I'installation et le montage.

Il est recommandé de protéger la plaque
signalétique lors de I'application de la
peinture sur la vanne.

Maintenance

Presse-étoupe (uniquement pour les
types SCA-X SS)

Lors des opérations de service et de
maintenance, remplacez uniquement le
presse-étoupe complet, disponible en piéce
détachée. En régle générale, le presse-étoupe
ne doit pas étre retiré lorsque la vanne est
sous pression. Toutefois, si les mesures de
précaution suivantes sont prises, il est possible
de remplacer le presse-étoupe pendant que la
vanne est sous pression :

Contre-siege (fig. 4)

Pour ouvrir la vanne, effectuez une rotation
de latige dans le sens inverse des aiguilles
d'une montre jusqu'a ouverture compléte de
la vanne.

Egalisation de la pression (fig. 5)

Dans certains cas, une pression se forme
derriere le presse-étoupe. C'est pourquoi un
volant de manceuvre ou un dispositif similaire
(pos. A) doit étre fixé au sommet de la tige
pendant I'égalisation de la pression. La
pression peut étre égalisée en dévissant
progressivement le presse-étoupe.

Dépose du presse-étoupe (fig. 6)
Le presse-étoupe peut maintenant étre retiré.

Démontage de la vanne (fig. 8)
Ne jamais retirer le capuchon si la vanne est
encore sous pression.

DN 15-40 (fig. 8a) :

Vérifiez que le joint torique (pos. A) et le
joint d'étanchéité (pos. B) n'a pas été
endommagé.

- Silejoint d'étanchéité (pos. A) est resté
a lair libre ou s'il a été exposé a d'autres
fluides frigorigénes que ceux mentionnés
dans ce guide d'installation pendant plus
de 6 mois, il doit étre remplacé.

- Vérifiez que la tige est exempte de rayures
et de traces d'impacts.

- Silabague du cone en téflon a été
endommagée,remplacez le céne entier.

DN 65 (fig. 8b) :

- Vérifiez que le ressort (pos. A) est intact.

- Vérifiez que le joint torique (pos. E) et le
joint d'étanchéité (pos. B) n'a pas été
endommagé.

- Silejoint torique (pos. E) est resté
a lair libre ou s'il a été exposé a d'autres
fluides frigorigénes que ceux mentionnés
dans ce guide d'installation pendant plus
de 6 mois, il doit étre remplacé.

- Vérifiez que la tige (pos. C) est exempte de
rayures et de marques d'impacts.

- Sila bague du cone en téflon (pos. D) a
été endommagée, le cone entier doit étre
remplacé.

Remplacement du céne (fig. 9)

DN 15-40

Le joint torique (pos. C) évite au cone de
tomber. Dégagez le cdne du capuchon. Veillez
a ne pas perdre le ressort au cours du processus.
Eliminez les impuretés si besoin. Montez le
joint torique (pos. C) sur le cone. Montez le
ressort et le cone dans le capot.

Ne PAS enlever ou nettoyer I'excédent de
graisse foncée entre le filetage de la tige et
la partie interne. En cas de contamination
de la graisse par de la saleté, des débris, des
particules ou de l'eau, la partie supérieure
doit étre entiérement remplacée.

Montage

Avant le montage, retirez si besoin les
impuretés des tuyauteries et du corps.
Information importante concernant les
vannes SCA-X SS : la pleine capacité est
uniguement obtenue lorsque la tige est
vissée vers |'extérieur « dans le capuchon »,
c'est-a-dire dans le sens inverse des aiguilles
d'une montre (fig. 3).

Remarque:

dans le cas des vannes SCA-X SS et

CHV-X SS, tailles DN 15-40, il est important
de vous assurer que les parties inférieure
et supérieure de lI'insert sont correctement
vissées ensemble (fig. 10) et que leur
raccord est fermement maintenu lors du
repositionnement du cone dans le corps.

Utilisez une clé dynamomeétrique pour serrer
le capuchon (fig. 3).

Serrage

Serrez le capuchon a l'aide d’une clé
dynamométrique, conformément aux valeurs
indiquées dans le tableau (fig. 3). Serrez le
presse-étoupe a l'aide d'une clé
dynamomeétrique, conformément aux valeurs
indiquées dans le tableau (fig. 7).

N'utilisez que des composants Danfoss
d'origine, en particulier pour tout
remplacement du presse-étoupe ou des joints
d'étanchéité. Les matériaux des nouveaux
composants sont homologués pour le fluide
frigorigéne utilisé.

En cas de doute, veuillez prendre contact avec
Danfoss.
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ESPANOL

Instalacion

Refrigerantes
Aptas para HCFC, HFC, R-717 (amoniaco),
R-744 (CO,), propano, butano, isobutano y etano.

Se recomienda limitar el uso de estas valvulas a
circuitos cerrados. Si desea obten er mas
informacion, pdngase en contacto con Danfoss.

Rango de temperatura
De -60 a +150 °C (de -76 a +302 °F).

Rango de presion
52 bar (754 psi)

La valvula debe instalarse de forma que el eje
quede en posicion vertical y orientado hacia
arriba o en posicion horizontal (consulte la fig. 1).
Las valvulas SCA-X SS deben abrirse manualmente,
sin hacer uso de herramientas u otros
dispositivos. Son vélvulas disefadas para
soportar una presion interna elevada.

Sin embargo, el sistema de tuberias debe
disenarse de tal forma que se eviten las
acumulaciones de liquido y se reduzca el riesgo
asociado a la presion hidraulica generada por la
expansion térmica. Debe garantizarse que

la vélvula se encuentre protegida frente a los
fendmenos transitorios asociados a la presion que
puedan producirse en el sistema (por ejemplo, el
fendomeno conocido como “golpe de ariete”).

Direccion del caudal

El caudal debe dirigirse hacia el cono, de acuerdo
con lo indicado por la flecha de la carcasa de la
vélvula (consulte la fig. 1).

Soldadura

La parte superior de la valvula debe
desmontarse antes de realizar la soldadura (fig.
2) con el fin de evitar que se produzcan dafos en
las juntas toricas del prensaestopas y en la junta
situada entre el cuerpoy la parte superior de la
vélvula, asi como en la junta de teflon del asiento
de la valvula. Tenga cuidado de no dafar el anillo
conico de teflon y asegurese de proteger toda

la parte superior de la valvula de la suciedad y el
agua al extraerla.

Los materiales y métodos de soldadura aplicados
al cuerpo de la valvula deberan ser compatibles
con el material de este. El cuerpo de la vélvula
no debe someterse a tensiones (cargas externas)
tras su instalacion.

Al finalizar la soldadura y antes de volver a
montar la vdlvula, debera limpiarse el interior
de esta para eliminar los restos de soldadura. No
deben quedar restos de materiales de soldadura
ni suciedad en las roscas del cuerpoy la parte
superior de la valvula.

NO elimine ni sustituya la grasa de color oscuro
que se encuentra entre el eje roscado y la parte
superior de la vélvula. Si la grasa se contamina
con suciedad, residuos, particulas o agua, debera
sustituirse toda la parte superior.

No deberan montarse vélvulas de cierre y
retencién en sistemas en los que el lado de
salida de la vélvula quede abierto a la atmosfera.
El lado de salida de la vélvula siempre debe
conectarse al sistema o cerrarse debidamente
(por ejemplo, soldando una placa).

Montaje

Elimine los restos de materiales de soldadura

y la suciedad de las tuberias y el cuerpo de

la vélvula antes de proceder a su montaje.
Compruebe que el cono se encuentre
completamente enroscado en el casquillo antes
de volver a acoplarlo al cuerpo de la valvula

(SCA-X SS DN 15-40 y SCA-X SS DN 65) (consulte
lafig. 3).

Nota importante en relacion con las valvulas
SCA-X SS:

Unicamente puede alcanzarse la capacidad
maxima si el eje se enrosca hacia fuera (esto es,
hacia el casquillo), es decir, en sentido
antihorario (consulte la fig. 3).

Apriete

Apriete el casquillo empleando una llave
dinamométrica y aplicando los valores de

par de apriete especificados en la tabla (consulte
lafig. 3).

Tenga en cuenta que deben respetarse los
valores de par de apriete maximos indicados en la
tabla (consulte la fig. 3), sin superarlos en
ningun caso.

Nota importante en relacion con las valvulas
SCA-X SS de tamarios DN 65:

Para conseguir un caudal 6ptimo, la pieza debe
instalarse seguin se indica en la fig. 10. De lo
contrario, el valor kv sera inferior al indicado en
el folleto técnico.

Colores e identificacion

Las valvulas SCA-X SS y CHV-X SS reciben una
imprimacion de color rojo durante su
fabricacion. La identificacion precisa de dichas
vélvulas se lleva a cabo por medio de un anillo
caracteristico de color verde situado en la parte
superior del casquillo, asi como de la
estampacion del cuerpo de las vélvulas.

La superficie externa de la carcasa de las vélvulas
debe protegerse frente a la corrosion aplicando un
recubrimiento protector adecuado tras su
instalacion y montaje.

Se recomienda proteger la placa de
caracteristicas antes de pintar la valvula.

Mantenimiento

Prensaestopas (sélo para valvulas

SCA-XSS)

Sélo es preciso sustituir el conjunto del
prensaestopas como parte de las operaciones de
servicio y mantenimiento; este elemento se
encuentra disponible como pieza de repuesto.
Como norma general, el prensaestopas no debe
desmontarse si el interior de la vélvula se
encuentra presurizado. No obstante, si se adoptan
las precauciones siguientes, el prensaestopas
puede desmontarse aunque

la valvula se encuentre presurizada:

Sellado interno (consulte la fig. 4)

Para sellar internamente la valvula, gire el eje en
sentido antihorario hasta que la vélvula quede
completamente abierta.

Igualacion de presion (consulte la fig. 5)

En algunos casos, puede producirse una
acumulacion de presion tras el prensaestopas.
Debido a ello, debe acoplarse un volante o una
arandela grande a la parte superior del eje (pos.
A) mientras la presion se iguala.

La presién puede igualarse desenroscando
lentamente el prensaestopas.

Desmontaje del prensaestopas (consulte la
fig. 6)

Una vez llevados a cabo los pasos anteriores,
puede desmontarse el prensaestopas.

Desensamblaje de la valvula (consulte la fig. 8)
No desmonte el casquillo mientras la valvula se
encuentre presurizada.

Danifi

DN 15-40 (consulte la fig. 8a):

- Compruebe que la junta térica (pos. A) y la
junta (pos. B) no presente danos.

- Silajunta (pos. A) ha estado expuesta al aire
o a refrigerantes no indicados en esta guia de
instalacion durante mas de seis meses,
deberd sustituirla.

- Compruebe que el eje no presente arafiazos
ni marcas de golpes por impacto.

- Sielanillo de teflén del cono ha sufrido
dafos, debera sustituir el conjunto del cono.

DN 65 (consulte la fig. 8b):

- Compruebe que el muelle (pos. A) esté intacto.

- Compruebe que la junta térica (pos.E) y la
junta (pos. B) no presente dafos.

- Silajunta tdrica (pos. E) ha estado expuesta
al aire o a refrigerantes no indicados en esta
guia de instalacion durante mas de seis meses,
debera sustituirla.

- Compruebe que el gje (pos. C) no presente
arafazos ni marcas de golpes por impacto.

- Sielanillo de teflon del cono (pos. D) ha
sufrido dafnos, debera sustituir el conjunto
del cono.

Sustitucion del cono (consulte la fig. 9)

DN 15-40:

La junta térica (pos. C) impide que el cono pueda
desprenderse. Tire del cono hasta separarlo del
casquillo. Compruebe que el muelle no se ha
separado durante el proceso. Limpie la suciedad
que pueda existir. Monte la junta térica (pos. C) en
el cono. Monte el muelle y el cono en el
casquillo.

NO elimine ni sustituya la grasa de color oscuro
que se encuentra entre el eje roscado y la parte
superior de la vélvula. Si la grasa se contamina
con suciedad, residuos, particulas o agua, debera
sustituirse toda la parte superior.

Montaje

Antes de proceder a realizar el montaje, limpie la
suciedad que pueda existir en las tuberias

y la carcasa. Nota importante en relacion con las
valvulas SCA-X SS: Unicamente puede alcanzarse la
capacidad maxima si el eje se enrosca hacia
fuera (esto es, hacia el casquillo), es decir,

en sentido antihorario (consulte la fig. 3).

Nota:

Para valvulas SCA-X SS y CHV-X SS de
tamanos DN 15-40, es importante garantizar
que las partes inferior y superior del moédulo
queden bien sujetas al enroscarlas (consulte
la fig. 10) y que la conexion roscada se
mantenga apretada al volver a instalar el
cono en la carcasa.

Emplee una llave dinamométrica para apretar el
casquillo (consulte la fig. 3).

Apriete

Apriete el casquillo empleando una llave
dinamomeétrica y aplicando los valores de par de
apriete especificados en la tabla (consulte la fig.
3). Apriete el prensaestopas empleando una
llave dinamométrica y aplicando los valores de
par de apriete especificados en la tabla (consulte
lafig. 7).

Use Unicamente piezas de repuesto originales
fabricadas por Danfoss (incluidos los
prensaestopas y las juntas). Los materiales con
los que se fabrican las piezas de repuesto
poseen las homologaciones pertinentes para el
refrigerante correspondiente.

En caso de duda, pdngase en contacto con su
distribuidor local de Danfoss.
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ITALIANO

Installazione

Refrigeranti

Applicabile a HCFC, HFC, R717 (ammoniaca),
R744 (CO,), propano, butano, isobutano ed
etano.

La valvola e raccomandata solo per I'utilizzo in
circuiti chiusi. Per ulteriori informazioni,
contattare Danfoss.

Campo temperatura
-60/+150 °C (-76/+302 °F)

Campo di pressione
52 bar (754 psi)

La valvola deve essere installata con lo stelo
sulla parte superiore, rivolto verticalmente
verso l'alto o in posizione orizzontale (fig. 1). Le
valvole SCA-X SS devono essere aperte
manualmente senza l'ausilio di attrezzi o altri
dispositivi. La valvola é progettata per
tollerare pressioni interne estremamente
elevate. Tuttavia, il sistema di tubazioni deve
essere progettato per prevenire trappole di
liquido e ridurre il rischio di una pressione
idraulica causata dall'espansione termica.

E necessario assicurarsi che la valvola sia
protetta da transitori di pressione come

i "colpi d'ariete".

Direzione del flusso
Dirigere il flusso verso il cono, come indicato
dalla freccia sull'involucro della valvola (fig. 1).

Saldatura

Il coperchio deve essere rimosso prima della
saldatura (fig. 2) per prevenire danni agli
o-ring nel premistoppa, alla guarnizione

fra il corpo valvola e il coperchio e alla
guarnizione in teflon nella sede della valvola.
Fare attenzione a non danneggiare I'anello in
teflon del cono e assicurarsi che il coperchio
sia protetto per intero da sporcizia e acqua in
fase di rimozione.

Solo materiali e metodi di saldatura
compatibili con il materiale dell'involucro
della valvola devono essere applicati
all'involucro della valvola. Linvolucro della
valvola deve essere esente da sollecitazioni
(carichi esterni) dopo l'installazione.

La valvola deve essere pulita internamente
per rimuovere i detriti della saldatura al
completamento dell'operazione e prima che
la valvola sia rimontata. Evitare che detriti

di saldatura e sporcizia si depositino nelle
filettature dell'involucro e del coperchio.

NON rimuovere né intervenire sul grasso
scuro tra la filettatura dell'asta e il coperchio.
Nel caso in cui il grasso sia stato contaminato
da sporco, detriti, particelle o acqua, &
necessario sostituire interamente la parte
superiore.

Valvole di intercettazione/ritegno non
devono essere montate in impianti in

cui il lato uscita della valvola sia esposto
all'atmosfera. Il lato uscita della valvola

deve sempre essere collegato all'impianto o
correttamente bloccato, ad esempio saldando
una piastra terminale.

Montaggio

Rimuovere i residui di saldatura e lo sporco dai
tubi e dal corpo valvola prima del montaggio.
Verificare che il cono sia stato completamente
avvitato in direzione del coperchio prima che
venga riposizionato nel corpo valvola (SCA-X SS
DN 15-40 ed SCA-X SS DN 65) (fig. 3).

Importante per le valvole SCA-X SS:
E possibile ottenere una capacita piena solo
quando lo stelo e avvitato verso I'esterno, "nel

coperchio', vale a dire in senso antiorario (fig. 3).

Serraggio

Serrare il coperchio con una chiave
dinamometrica, ai valori indicati nella tabella
(fig. 3).

Notare che & sempre necessario rispettare le
coppie massime riportate nella tabella (fig. 3);
le coppie massime non devono essere mai
superate.

Importante per le valvole SCA-X SS DN 65:
Per una portata ottimale, l'inserto deve essere
installato come indicato nella (fig. 10). In caso
contrario, il valore kv sara inferiore a quello
indicato nella brochure tecnica.

Colori e identificazione

Le valvole SCA-X SS e CHV-X SS sono pitturate
con un primer rosso in fabbrica.
Un'identificazione precisa della valvola e
possibile tramite I'anello di identificazione
verde sulla parte superiore del coperchio e
tramite la stampigliatura sul corpo valvola. La
superficie esterna dell'involucro della valvola
deve essere protetta contro la corrosione con
un rivestimento protettivo idoneo dopo
I'installazione e il montaggio.

Si raccomanda di proteggere la targhetta
quando la valvola viene riverniciata.

Manutenzione

Guarnizione premistoppa

(solo tipi SCA-X SS)

Quando si effettua un intervento di
riparazione o manutenzione, sostituire

solo il premistoppa completo, disponibile
come ricambio. Come regola generale, il
premistoppa non deve essere rimosso se
pressione interna & presente nella valvola.
Tuttavia, se ci si attiene alle seguenti misure
cautelative, il premistoppa puo essere rimosso
con la valvola ancora sotto pressione:

Controtenuta (fig. 4)

Per posizionare la valvola in controtenuta,
ruotare lo stelo in senso antiorario fino a
quando la valvola non & completamente
aperta.

Equalizzazione della pressione (fig. 5)

In alcuni casi, la pressione si accumula dietro al
premistoppa. Un volantino o una rondella
grande (pos. A ) devono essere quindi fissati
sulla parte superiore dello stelo mentre la
pressione & equalizzata. La pressione puo
essere equalizzata avvitando lentamente il
premistoppa.

Rimozione del premistoppa (fig. 6)
Il premistoppa puo essere ora rimosso.

Smontaggio della valvola (fig. 8)
Non rimuovere il coperchio mentre la valvola &
ancora sotto pressione.

DN 15-40 (fig. 8a):

Controllare che I'O-ring (pos. A) e la guarnizione
(pos. B) non abbia subito danni.

- Selaguarnizione (pos. A) e stata esposta
all'aria o ad altri refrigeranti non menzionati
nella presente guida all'installazione per piu
di sei mesi, dovra essere sostituita.

- Verificare che lo stelo sia privo di graffie
segni di impatto.

- Selanello in teflon del cono é danneggiato,
I'intero gruppo cono deve essere sostituito.

DN 65 (fig. 8b):

- Controllare che la molla (pos. A) sia intatta.

- Controllare che I'O-ring (pos. E) e la guarnizione
(pos. B) non abbia subito danni.

- Sela O-ring (pos. E) é stata esposta
all'aria o ad altri refrigeranti non menzionati
nella presente guida all'installazione per piu
di sei mesi, dovra essere sostituita.

- Verificare che lo stelo (pos. C) sia privo di
graffi e segni di impatto.

- Selanello in teflon del cono (pos. D) &
danneggiato, I'intero gruppo cono deve
essere sostituito.

Sostituzione del cono (fig. 9)

DN 15-40:

L'o-ring (pos. C) previene la fuoriuscita del
cono. Rimuovere il cono dal coperchio.
Assicurarsi di non perdere la molla nel
processo. Rimuovere eventuale sporco.
Montare I'o-ring (pos. C) sul cono. Montare la
molla e il cono nel coperchio.

NON rimuovere né intervenire sul grasso
scuro tra la filettatura dell’asta e il coperchio.
Nel caso in cui il grasso sia stato contaminato
da sporco, detriti, particelle o acqua, &
necessario sostituire interamente la parte
superiore.

Montaggio

Rimuovere eventuale sporco dai tubi e
I'involucro prima dell'assemblaggio.
Importante per le valvole SCA-X SS:

€ possibile ottenere una capacita piena solo
quando lo stelo € avvitato verso l'esterno, "nel
coperchio', vale a dire in senso antiorario (fig. 3).

Nota:

Per le SCA-X SS e CHV-X SS DN 15-40, &
importante assicurarsi che la parte inferiore
e la parte superiore dell'inserto siano ben
avvitate insieme (fig. 10) e che questa
connessione a vite sia mantenuta ben
serrata durante il riposizionamento del
cono nell’alloggiamento.

Utilizzare una chiave dinamometrica per
serrare il coperchio (fig. 3).

Serraggio

Serrare il coperchio con una chiave
dinamometrica, ai valori indicati nella tabella
(fig. 3). Serrare il premistoppa con una chiave
dinamometrica, ai valori indicati nella tabella
(fig. 7).

Utilizzare solo parti originali Danfoss
(compresi i premistoppa e le guarnizioni) per
la sostituzione. | materiali dei nuovi
componenti sono certificati per il refrigerante
pertinente.

In caso di dubbio, contattare I'ufficio vendite
Danfoss di zona.
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POLSKI

Montaz

Czynniki chtodnicze

Dotyczy czynnikéw chtodniczych: HCFC, HFC,
R717 (amoniak), R744 (CO,), propan, butan,
izobutan i etan.

Zawory te zaleca sie stosowac wylgcznie
w obiegach zamknietych. Aby uzyskac wiecej
informacji, skontaktuj sie z firmg Danfoss.

Zakres temperatur
-60/+150 ° C (-76/+302 °F)

Zakres cisnien
Maksymalne ci$nienie robocze zaworéw
wynosi 52 bary (754 psi)

Zawor nalezy zamontowac z wrzecionem
skierowanym pionowo do géry lub w pozycji
poziomej (rys. 1). Zawory nalezy otwierac
recznie. Zawor zostat tak zaprojektowany, aby
wytrzymat wysokie cisnienie. Jednak uktad
rurociaggéw powinien by¢ zaprojektowany tak,
aby unikna¢ zamknietych przestrzeni

ryzyko wzrostu cisnienia spowodowanego
rozszerzalnoscig cieplna. Nalezy zapewni¢
ochrone zaworu przed impulsami wysokiego
ci$nienia wynikajacymi z uderzen
hydraulicznych.

Kierunek przeptywu

Przeptyw powinien by¢ skierowany pod
grzybek, zgodnie ze strzatkg umieszczong na
korpusie zaworu (rys. 1).

Spawanie

Przed spawaniem nalezy zdja¢ pokrywe
zaworu (rys. 2), aby zapobiec uszkodzeniu
pierscieni O-ring w dtawnicy oraz uszczelki
pomiedzy korpusem a pokrywa zaworu,

a takze teflonowej uszczelki w gniezdzie
zaworu. Nalezy zachowa¢ ostroznos¢, aby
nie uszkodzi¢ teflonowego pierscienia
stozkowego, oraz upewnic sig, czy podczas
demontazu pokrywa jest chroniona przed
kurzem i woda.

Do spawania obudowy zaworu mozna
stosowac tylko materiaty i metody spawania
zgodne z materiatem obudowy. Po
montazu korpus zaworu nie moze podlega¢
zewnetrznym naprezeniom mechanicznym.

Po zakonczeniu spawania, przed ztozeniem
zaworu nalezy oczysci¢ wnetrze zaworu z
zanieczyszczerh mechanicznych po spawaniu.
Nie pozostawia¢ okruchdw spawalniczych
ani zanieczyszczen w gwintach korpusu i
pokrywy.

NIE nalezy usuwac ani poprawiac warstwy
ciemnego smaru miedzy gwintem wrzeciona
a pokrywa. Jesli smar zostat zanieczyszczony
kurzem, okruchami spawalniczymi, innymi
czastkami lub woda, nalezy wymieni¢ cata
goérna czesc.

Zawory zwrotne nie moga by¢ montowane
w instalacjach, w ktérych wylotowa czes¢
zaworu jest otwarta do atmosfery. Wylot
zaworu musi by¢ zawsze podtaczony do
instalacji lub nalezycie zaslepiony np.
przyspawana dennica.

Montaz elementéw zaworu

Przed ztozeniem zaworu nalezy usuna¢ z rur
oraz z korpusu zaworu okruchy spawalnicze
i wszelkie zanieczyszczenia. Przed zmiana
pozycji grzybka w korpusie zaworu upewni¢
sie, ze grzybek jest catkowicie wykrecony w
strone pokrywy (SCA-X SS DN 15-40 i SCA-X
SS DN 65) (rys. 3).

Wazne dla zaworéw SCA-X SS:

Petna wydajno$¢ zaworu mozna uzyskac
wytacznie wtedy, gdy wrzeciono jest
wykrecony do oporu w lewo (rys. 3).

Dokrecenie
Dokreci¢ pokrywe kluczem dynamometrycznym
momentem podanym w tabeli (rys. 3).

Nalezy pamieta¢, aby zawsze przestrzegac
i nigdy nie przekracza¢ maksymalnego
momentu podanego w tabeli (rys. 3).

Wazne dla zaworéw SCA-X SS DN 65:

Dla zapewnienia optymalnego przeptywu
wktadka musi zosta¢ zamontowana tak, jak
pokazano na rysunku (rys. 10). W przeciwnym
razie wartos¢ kv bedzie ponizej wartosci
podanej w dokumentacji techniczne;j.

Kolory i identyfikacja

Zawory SCA-X SS i CHV-X SS malowane sg w
fabryce czerwonym podktadem gruntujacym.
Zawdr mozna precyzyjnie zidentyfikowac za
pomoca zielonego pierscienia
identyfikacyjnego znajdujacego sie na gérze
pokrywy oraz cechy numeratora na korpusie
zaworu. Po ztoZeniu i zamontowaniu zaworu,
nalezy go zabezpieczy¢ przed korozja
pokrywajac odpowiednia powtoka ochronna.

Przed przystapieniem do malowania
zaworu zaleca sie zabezpieczenie pierscienia
identyfikacyjnego.

Serwis

Dlawnica (wytacznie typ SCA-X SS)
Podczas wykonywania prac serwisowych
nalezy wymieniac¢ wytgcznie kompletna
dtawnice, ktéra jest dostepna jako

cze$c zapasowa. Generalnie nie wolno
wymontowywac dtawnicy, gdy wewnatrz
zaworu panuje cisnienie. Jesli jednak zostang
podjete ponizsze srodki zapobiegawcze,
bedzie mozna wymontowac dtawnice

z zaworu, wewnatrz ktérego panuje cisnienie.

Pelne wykrecenie wrzeciona (rys. 4)
Aby catkowicie wykrecic wrzeciono nalezy
obracac go w lewo, do oporu.

Wyréwnywanie ci$nien (rys. 5)

W niektorych przypadkach pod dfawnica
tworzy sie cisnienie. W zwigzku z tym przed
wyréwnywaniem cisnien nalezy przymocowac
pokretto lub duzg podktadke (poz. A) na gérnym
koncu wrzeciona. Cisnienia mozna wyréwnac
poprzez powolne wykrecanie dtawnicy.

Demontaz dtawnicy (rys. 6)
Mozna teraz zdemontowac dfawnice.

Demontaz elementéw zaworu (rys. 8)
Nie demontowywac pokrywy, gdy wewnatrz
zaworu nadal panuje cisnienie.

DN 15-40 (rys. 8a):

Sprawdz, czy O-ring (poz. A) i uszczelka
(poz. B) nie jest uszkodzona.

- Jezeli uszczelka (poz. A) zostata wystawiona
na dziatania powietrza lub czynnikow
chtodniczych innych niz wymienione w
tej instrukgcji instalacji przez czas dtuzszy
niz 6 miesiecy, wowczas nalezy ja wymienic.

- Sprawdzi¢, czy na wrzecionie nie ma
zarysowan i/lub $ladéw uderzen.

- Jesli uszkodzony jest teflonowy pierscien
grzybka, nalezy wymieni¢ caty zespé6t
grzybka.

DN 65 (rys. 8b):

- Sprawdzi¢, czy sprezyna (poz. A) jest
nienaruszona.

- Sprawdz, czy O-ring (poz. E) i uszczelka
(poz. B) nie jest uszkodzona.

- Jezeli O-ring (poz. E) zostata wystawiona
na dziatania powietrza lub czynnikéw
chtodniczych innych niz wymienione w
tej instrukcji instalacji przez czas diuzszy
niz 6 miesiecy, wowczas nalezy ja wymienic.

- Sprawdzi¢, czy na trzpieniu (poz. C) nie ma
zarysowan i/lub $ladéw uderzen.

- Jesli uszkodzony jest teflonowy pierscien
grzybka (poz. D), nalezy wymienic caty
zespot grzybka.

Wymiana grzybka (rys. 9)

DN 15-40:

Pierscier O-ring (poz. C) zapobiega wypadnieciu
grzybka. Wyja¢ grzybek z pokrywy zaworu.
Nalezy upewnic¢ sig, ze podczas tego procesu
nie zagubiono sprezyny. Usunag¢ zabrudzenia,
jezeli wystepuja. Zamontowac pierscien
O-ring (poz. C) na grzybku. Zamontowac

w pokrywie zaworu sprezyne i grzybek.

NIE nalezy usuwac ani poprawia¢ warstwy
ciemnego smaru miedzy gwintem wrzeciona
a pokrywa. Jesli smar zostat zanieczyszczony
kurzem, okruchami spawalniczymi, innymi
czastkami lub wodg, nalezy wymienic catg
gorna czesc.

Montaz elementéw zaworu

Usungac z rur i korpusu zabrudzenia, jezeli
wystepuja. Wazne dla zaworéw SCA-X SS:
Petna wydajnos¢ mozna uzyskac wytgcznie
wtedy, gdy wrzeciono jest wykrecone do
oporu, w lewo (rys. 3).

Uwaga:

W odniesieniu do zaworéw SCA-X SS i
CHV-X SS o srednicach DN 15-40 upewni¢
sig, ze dolna i gorna czes¢ wktadki jest
doktadnie dokrecona (rys. 10) oraz ze
potaczenie to bedzie stabilne rowniez
podczas zmiany pozycji grzybka w
obudowie.

Dokreci¢ kluczem dynamometrycznym
pokrywe zaworu (rys. 3).

Dokrecenie

Dokreci¢ pokrywe kluczem dynamometrycznym
momentem podanym w tabeli (rys. 3).
Dokreci¢ dtawnice kluczem dynamometrycznym
momentem podanym w tabelce (rys. 7).

Uzywac wytacznie oryginalnych czesci
zamiennych Danfoss, facznie z dtawnicami

i uszczelkami. Materiaty, z ktérych wykonano
nowe czesci, majg atest dopuszczajacy je do
uzytku z okreslonym czynnikiem chtodniczym.

W razie watpliwosci nalezy skontaktowac sie
z lokalnym biurem sprzedazy firmy Danfoss.
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PYCCKUN

MoHTax

XnapareHTbl

MpurogHbl ana cuctem Ha FXOY, FOY, R717
(ammmak), R744 (CO,), nponaHe, 6yTaHe,
n306yTaHe 1 3TaHe.

PekomeHpayeTcs cnonb3oBathb KianaH
TOJNIbKO B 3aKPbITbIX KOHTYpax. [ns
nonyyeHua bonee noapobHON nHbopmMaLmnn
obpauanTecsb B KomnaHuio Danfoss.

[Junana3oH TemnepaTypbl
-60/+150 °C (-76/+302 °F)

Avana3oH gaBneHnsa
52 6ap (754 pyHTa/KB. Aom)

Mpu ycTaHOBKe KnanaHa LUTOK AOSIKeH OblTb
HanpaBneH BepTUKanbHO BBEPX U
ropvsoHTanbHo (puc. 1). Knananbl SCA-X SS
LOMKHBI OTKPbIBATbCA BPYUHYyto 6e3
1CMNONb30BaHNA MHCTPYMEHTOB WIN UHBIX
yCTponcTB. KnanaHbl BblAePXKUBAIOT BbICOKOE
BHYTpeHHee faBneHne. OgHako cnctema
Tpy60onpoBoAoB AOMXKHa ObITb
CNPOoeKTUPOBaHa TaK, YToObl 36exaTb
NOSBMIEHNA YYACTKOB, B KOTOPbIX MOXET
3a[1epPXKMBaTbCA XKUAKNIN XNafareHT,

1 TaKMM 06Pa3oM MOHU3UTb PUCK
BO3HVIKHOBEHMA rnapoyfapa npwv ero Tenaosom
pacwupeHnn. Heobxogmmo obecneunTb 3alwmTy
KnanaHa oT U3MeHeHWI AaBNIeHUA B cUCTEME,
TaKMX KaK «rMAPaBANYECKNI yaap».

HanpaBneHmne notoka
HanpasneHne noToka ykasaHO CTPeNikon Ha
Kopnyce knanaxa (puc. 1).

CBapka

Mepen npoBefeHeM CBapOUHbIX PaboT
Heob6xoanMo pa3obpatb KnanaH (puc.

2), uToObI N36€XKaTb NOBPEXAEHA
YNNOTHUTENbHBIX KOneL, 1 TePpIOHOBbIX
YNNOTHEHWI GYHKLMOHANbHOIO Moayna.
OCTOpPOXKHO, He NoBpeauTe TedrIoHOBOE
ynnoTHeHve. Heobxoarnmo obecneuntb
3aLYUTY CHATOrO GYHKLIMOHaNbHOIo MoaynA
OT rPA3M 1 BOADI.

Mcnonb3oBaTtbca JOMKHbBI TOSIbKO
MaTepuarnbl 1 MeToAbl CBapKK, COBMECTUMbIE
C MaTepuanom Kopnyca KnanaHa. Mocne
MOHTaa KOpryc KnanaHa He AOJIKeH
noABepraTbCA BHELUHVIM BO3AENCTBUAM UK
Harpyskam.

Mocne 3aBepLUEHNA CBAapOUHbIX PaboT, nepen
cbopKoW KnanaHa Heo6xoaAVMO OUNCTUTD
BHYTPEHHIOI NOBEPXHOCTb KianaHa oT rpsasu
1 oKanuHbl. He gonyckarnTte nonagaHua
OKaJIMHbI 1 rpA3M B pe3bboBble COefUHEHUS
MeXay Kopnycom v GyHKLMOHANbHbIM
Mogaynem (KpbILWKOW).

He ypanante n He HaHoCKTe
[OMONHUTENBbHYI0 CMa3Ky Ha pe3bboBoe
coefnHeHne wnuHaena. Ecnm cmaska
3arpAsHeHa MyCcopoM, YacTLL @AM U BOAOW,
Heo6X0oAVMO 3aMeHNTb GYHKLMOHANbHBbI
Moaynb.

3anpeLaeTcs yctaHaBAMBaTb 06paTHo-
3arnopHble KanaHbl B CUCTEMax, rae
BbIXOAHOW WITYLep cOObLLeH ¢ aTMOChepoii.
BbiXxo4HOW WTYLEP AOMXKEH ObITb BCeraa
COEAVHEH C CUCTEMOW, TMGO AOMKEH BbITb
3ar1yLWweH Npwv NOMOLM NPYBaPEHHON
NAACTUHBI UK CNieLnanbHON 3aryLwKu.

C6opka

Mepep cbopKoit yganute ¢ Tpy6 v Koprnyca
KnanaHa oKanuHy 1 rpsasb nioboro tvna. Mepeg
nepeycTaHOBKOW KOHycCa B KOpryce KnanaHa
ybeamTech B TOM, YTO OH Oblf1 MONHOCTbIO
BbIBVHYEH B CTOPOHY KpbiwwKK (SCA-X SS DN
15-40 n SCA-X SS DN 65) (fig. 3).

BakHaa nHdopmaLuA no KnanaHam

SCA-X SS:

MonHasa nponyckHas cnocobHOCTb focTUraeTca
TONbKO, KOrfa WNMHAENb NMOTHOCTLIO BbIKPYYEH
1 HAXOAMTCA B MOJNOXKEHMN 06PATHON NMOCAAKM
(pwc. 3).

3aTaxKa

3aTsHUTE OONTHI LUTOKA MNPV MOMOLLN
OMHAMOMETPUYECKOro KJltoua 10 3HaYeHU I,
yKasaHHbIX B Tabnuue (puc. 3).

MpumnTe K CBefeHNI0, 4TO HE0BXOAMMO
co6ntoAaTh 3HaYeHUA MaKCManbHOro
MOMEHTa 3aTSXKKW, YKa3aHHble B Tabnue (puc.
3), M cTpoXKalilue 3anpeleHo NpeBblllaTh
AaHHble 3HaYeHu.

BakHas nHpopMauuA No KnanaHam

SCA-X SS DN 65:

[ns onTManbHOro NOToKa BKNAaAbILL JOXKEH
yCTaHaB/MBaTbCA, Kak MOKa3aHo Ha pPUCYHKe
(puc. 10). B npotBHOM cnyuae 3HauyeHue KV
OyneT HMXKe YKa3aHHOro B TEXHNYECKOM
OnncaHnNn.

Mokpacka n mapKnpoBKa

Ha 3aBope knanaHbl SCA-X SS n CHV-X SS
OKpaLUVBaOTCA MPYHTOBKOW KpacHOro
uBeTa. TouHas uageHTMdUKaLMA KanaHa
npousBoauTca bnarofaps ono3HaBaTebHOMY
KONbLly 3eN1eHOro LiBeTa B BEpXHell YacTu
LUTOKA, a Take 6rarofaps OTTUCKY Ha
Kopryce KnanaHa. Heobxoanmo obecneuuntb
3alMTy Hapy»HOW MOBEPXHOCTM Kopryca
KnarnaHa oT Koppo3uu npyi NoMoLLu
COOTBETCTBYIOLLErO 3aLUTHOIO NMOKPbITUSA
nocsie MOHTaXa 1 COopKuU.

[py NOBTOPHOW OKpacke KnanaHa
pekomeHayeTcA obecneunTb 3awmTy
3aBO/ICKO TabNNUKN.

TexHnueckoe o6cnyKnBaHue

CanbHuK (Tonbko mogenu SCA-X SS)

MMpvi BbINOHEHUM TEXHUYECKOTO OOCIYKMBaHNA
3aMeHsITe TONbKO KOMMJIEKTHBIN CanbHUK.
3anacHble CanbHWKN UMEIOTCA B HANMumm.

Kak npaBwuno, 3anpeLyaerca yaanatb CanbHUK,
€C/IU B KaraHe VIMeeTCA BHYTPEHHee faBneHue.
OpHako, ecnim NPUHUMAINTCA CeayoLme Mepbl
NpefoCTOPOXKHOCTY, CaJIbHUK MOXHO YAaNATb
13 KfanaHa, BCe elle HaxoauTca nog
[laBfieHVeM:

Mocapka Ha BepxHee ceano (puc. 4)
[nA nocagku KnanaHa Ha BepxHee cefio
noBepHUTE WnNnHAenb NpoTnB YyacoBon

CTPENKM SO MOIHOTO OTKPBITYA KNanaHa.

BbipaBHUBaHue gaBneHus (puc. 5)

B HekoTOpbIX Ciyyasnx 3a canbHKom obpasyeTcs
AaeneHve. Mo3Tomy B NpoLecce BblipaBHUBaHWA
[aBNIEHVA HAaBEPXY WMUHAENA 3aKpensaeTca
MaXOBVIK nnv 6onbluas Wwaiba (nos. A).

[aBneHve MOXXHO BbIPOBHATb, MEANTEHHO
OTKpy4uBaA cajlbHUK.

[NemMoHTax canbHMKa (puc. 6)
Tenepb MOXHO CHATb CaNbHUK.

Pasz6opka knanaHa (puc. 8)
3anpelyaeTcs AeMOHTUPOBATb LITOK, MOKa
K/arnaH HaXxoauTCs NnoJ AaBNEHVEM.

DN 15-40 (puc. 8a):

- Y6epnutech, YTO YNNOTHUTENIbHOE KOMbLIO
(nos. A) n npoknagka (nos. B) He
noepexmaeHa.

- [lpoknaaky (nos. A), KoTopas nofsepraeTca
BO3[EeNCTBM1IO BO3AyXa NN
XnafoHoCcUTenel, He PeKOMeHOBaHHbIX B
3TOM PYKOBOACTBE M0 YCTaHOBKE, B
TeyeHue 6onee 6 mecALEB, HEOOXOANMO
3aMeHUTb.

- Yb6eputecb, UTO Ha WINVHAENE OTCYTCTBYIOT
LapanuHbl Unu cneppl yaapos.

- Ecnu tedpnoHoBoe KoHycHOe KonbLio 6bl10
NnoBpexeHo, 3aMeHe NOAJIeXUT BeCb
KOHYyC B cbope.

DN 65 (puc. 8b):

- Y6eputecb, UTo Npy>kuHa (no3. A) He
noBpexaeHa.

- Y6epnutechb, YTO YNNOTHUTENIbHOE KOMbLO
(no3. E) n npoknagka (nos. B) He
noBpexzeHa.

- YnnotHuTenbHoe KonbLo (nos. E),

KOTOpas NoABepraeTcs BO3AeNCTBIIO
BO3/yXa U XNafoHOCUTENE, He
pPEKOMeHAOBaHHbIX B 3TOM PYKOBOZLCTBE MO
YCTaHOBKe, B TeueHve bonee 6 mecsaues,
HeobxoanMo 3aMeHUTD.

- Y6epuTecn, uto wnuHaens (nos. C) He
MMeeT LapanviH 1 ciefoB yaapa.

- Ecnu tedpnoHoBoe KOHycHOe KonbLo (Mo3.
D) 6b1110 NOBpeXXAEHO, 3aMeHe MOANEXNT
BECb KOHYC B cbope.

3ameHa KoHyca (puc. 9)

DN 15-40:

YnnotHutenbHoe KonbLo (nos. C)
npefoTBpaLlaeT BbiNafeHre KoHyca. BoiTawure
KOHYC 13 LUTOKa. Y6eauTech, 4To He noTepanu
NpyX1Hy B npoLecce. Yaanure rpasb, ecim
TakoBas MMeeTcs. YcTaHoBUTe

Ha KOHYC ynnoTHUTeNbHOe KonbLo (nos. C).
YcTaHOBUTE B LUTOK MPYXKMHY 1 KOHYC.

He ynanaiTe n He HaHOCKTE [OMONTHUTENbHYIO
CMa3Ky Ha pe3bboBoOe coefirHeHne
wnuHgens. Ecny cmaska 3arpssHeHa Mycopom,
YyacTuLamu Uy BOAON, HEO6Xo4MMO
3aMeHNTb QYHKLMOHANbHbI MOAYIb.

C6opka

Mepen c6bopkoit ¢ TPyb 1 Kopnyca yganute
rpA3sb, eci TakoBasA nmeeTcA. BaxkHas
MHpopmauma no knanaHam SCA-X SS: nonHas
NPOMNYyCKHas CNOCOOHOCTb AOCTUrAETCA TONbKO
Torga, KOoraa WhVHAENb BbIKPYYeH, 1
HaXOAWTCA B MONOXEHNV 06PATHON NocaaKu
T. . IPOTMB YacoBOW CTpenku (puc. 3).

MpumeyaHne:

Ana knanaHoB SCA-X SS n CHV-X SS ¢
pa3smepamu DN 15-40 BaxkHO cgenatb TakK,
YTOGbI HUXKHASA 1 BEPXHAA YacTU BCTaBKU
6b1IM NNIOTHO CBUHYEHbI (puc. 10) n YTO6bI
AaHHOe BUHTOBOE COCeijHNe 0CTaBaNochb
NAOTHBbIM B XOAe NepeycTaHOBKMN KOHyca B
Kopnyce.

Ncnonb3yinte guHamMoMeTpruyecKnin Knoy gna
3aTAXKKKM 601TOB (puc. 3).

3aTaxKKa

3aTtAHKTE 60T NPY MOMOLLM
MHAMOMETPUYECKOTO KItoYa 0 3HaYeHUI,
yKa3zaHHbIXx B Tabnuue (puc. 3). 3ataHnTe
CaNbHUK NPU NOMOLLY AUHAMOMETPUYECKOTO
K/I04a A0 3HAYEHUIA, YKa3aHHbIX B Tabnuue
(pwnc. 7).

[InA 3ameHbl NCNONb3yNTe TONbKO NOASINHHbIE
[eTanv nponsBoAcTBa KomnaHuy Danfoss
(BKNIOYAA CaNbHUKM 1 MPOKNAAKN).
Matepuanbl HOBbIX ieTanei cepTUMLMPOBaHbI
[N COOTBETCTBYIOLLEro XlafjareHTa.
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Danfoss A/S
Climate Solutions « danfoss.com « +45 7488 2222

Any information, including, but not limited to information on selection of product, its application or use, product design, weight, dimensions, capacity or any other technical data in product manuals,
catalogues descriptions, advertisements, etc. and whether made available in writing, orally, electronically, online or via download, shall be considered informative, and is only binding if and to the
extent, explicit reference is made in a quotation or order confirmation. Danfoss cannot accept any responsibility for possible errors in catalogues, brochures, videos and other material.

Danfoss reserves the right to alter its products without notice. This also applies to products ordered but not delivered provided that such alterations can be made without changes to form, fit or
function of the product.

All trademarks in this material are property of Danfoss A/S or Danfoss group companies. Danfoss and the Danfoss logo are trademarks of Danfoss A/S. All rights reserved.
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