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Nota aplikacyjna

ENGINEERING
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Automatyczne usuwanie

kondensatu z instalacji
sprezonego powietrza

Jednym z gtéwnych problemdéw w instalacjach sprezonego
powietrza jest odktadanie sie skroplonego kondensatu,
co stanowi przyczyne awarii instalacji oraz zanieczyszczania
przygotowanego powietrza.

W wielu instalacjach istnieje mozliwos¢ recznego spustu
kondensatu. Wymaga to jednak statego nadzoru przez co
jest czesto lekcewazone przez obstuge i wykonywane jedy-
nie w sytuacji, kiedy problem juz sie pojawi. Do$wiadczenie
i praktyka pokazuja, ze najlepszym rozwigzaniem jest system
umozliwiajgcy automatyczny spust kondensatu.

Podczas sprezania powietrza zawarta w nim wilgo¢ ulega
skropleniu. W potaczeniu z parami oleju i drobinami kurzu
tworzy sie ptynna oraz lepka mieszanina zwana kondensatem,
ktora osadza sie na sciankach wewnatrz instalacji.
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llos¢ kondensatu jaki powstaje zalezy od jakosci powietrza
oraz od rodzaju zastosowanej sprezarki.

Wiekszos¢ przemystowych sprezarek zawiera systemy schta-
dzajgce powietrze wlotowe dzieki czemu zawartos¢ wody
znacznie spada. Systemy te nadal jednak pozostawiajg pewne
ilosci wilgoci w sprezonym powietrzu, co powoduje problemy
przy przesytaniu powietrza do pozostatych czesci instalacji.

Dodatkowe rozwigzania, takie jak sublimacyjne systemy osu-
szania oraz zestawy specjalnych filtrow pozwalaja usungc po-
zostaty kondensat. Koszty ich instalacji i eksploatacji powoduja
jednak, ze sg one rzadziej stosowane i wiekszos¢ uzytkownikéw
preferuje uktady automatycznego spustu kondensatu.
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Rozwiagzanie

Do zautomatyzowania procesu usuwania kondensatu zaleca sie stosowanie zawordw elektromagnetycznych z serii EV2108B lub
EV250B. Sterowanie pracg zaworu elektromagnetycznego umozliwia programator czasowy (timer elektroniczny) np. ET20M.
Odpowiednie ustawienie timera umozliwia otwarcie zaworu (a wiec spust kondensatu) na okres od 1 do 15 sekund w odstepach
od 1 do 45 minut.

Przyktadowy schemat instalacji sprezonego powietrza

Przy projektowaniu instalacji nalezy pamieta¢, ze kondensat moze gromadzic sie w réznych miejscach oraz w najnizszych punktach
instalacji, dlatego niezbedne jest zastosowanie punktéw spustowych wszedzie tam, gdzie zachodzi taka potrzeba.
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Kompletny zawdrelektromagnetyczny sktada sie z trzech elementéw: korpusu, dobranego w zaleznosci od wielkosci potrzebnego
przytacza lub przeptywu (tabela 1), cewki dobranej do wartosci napiecia zasilajgcego (tabela 2) oraz wtyczki (tabela 3).
W zaleznosci od pozadanej $rednicy zaleca sie stosowanie zawordw EV210B (do 3/8") lub EV250B (powyzej 3/8").

Tabela 1. Korpus zaworu w wersji NC (beznapiecowo zamkniety)

Cisnienie réznicowe

dla cewkia.c./d.c. Numer kat.

Gniazdo

Przylacze

G1/8" DN 3 0-20/0-13 bar EV210B 3B G18 F NC 0,30 m¥/h 032U5706
G1/4" DN 3 0-20/0-13 bar EV210B 3B G14 F NC 0,30 m*/h 032U5710
G3/8" DN 4,5 0-10/0-4,5 bar EV210B 4,58 G38 F NC 0,55 m’/h 032U3606
G1/2" DN 12 0-10/0-6 bar EV250B 12BD G12 F NC 4 m/h 032U5253
G 3/4" DN 18 0-10/0-6 bar EV250B 18BD G34 F NC 6 m¥/h 032U5255
G1" DN 22 0-10/0-6 bar EV250B 22BD G1 F NC 7m¥/h 032U5257

Ev2108 (*) - warto$¢ przeptywu dla wody przy cisnieniu réznicowym 1 bar

Tabela 2. Cewka elektromagnetyczna typu BB

Napiecie, moc cewki
P& Numer kat.

Stopien ochrony, uwagi

Typ cewki

zmienne a.c. state d.c.
BB 230AS 230V 50Hz, 1TW - IPOO (wymagany wtyk IP67 - 042N1256) 018F7351
Cewka BB BB 024AS 24V 50Hz, 11W - IPOO (wymagany wtyk IP67 - 042N1256) 018F7358
BB 012DS = 12V, 14W IPOO (wymagany wtyk IP67 - 042N1256) 018F7396
BB 024DS - 24V, 16W IPOO (wymagany wtyk IP67 - 042N1256) 018F7397
Tabela 3. Wtyk do cewki BB
Wtyk IP67 Wtyk Opis Numer kat.
do cewek typu BB Wersja standard, IP67 042N1256
Tabela 4. Elektroniczny timer ET20M
Typ Napiecie pracy Zastosowanie Opis Numer kat.
ET20M 24 — 240V 50Hz Dla cewek 018F7351 Ustawialny czas przerwy od 1 do 45 042N0185

oraz 018F7358 minut, czas pracy od 1do 15 s

Kompletny elektrozawor
z timerem ET20M
Niniejsza nota przedstawia wybrane komponenty automatyki, dostepne sa takze produkty o innych parametrach technicznych. W celu uzyskania szczegétowych
informacji prosimy o kontakt z dziatem doradztwa Danfoss Poland Sp. z 0.0. tel. +4822 755 06 07 e-mail automatyka@danfoss.com

Danfoss nie ponosi odpowiedzialnosci za mozliwe btedy w katalogach, broszurach i innych materiatach drukowanych. Danfoss zastrzega sobie prawo do dokonywania zmian w produktach bez uprzedzenia.
Dotyczy to réwniez produktow juz zamoéwionych. Zamienniki moga by¢ dostarczone bez dokonywania jakichkolwiek zmian w specyfikacjach juz uzgodnionych. Wszystkie znaki towarowe w tym materiale sa
wiasnoscig odpowiednich spétek. Danfoss, logotyp Danfoss sg znakami towarowymi Danfoss A/S. Wszystkie prawa zastrzezone.
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