148R9550

Instrukcja

Zawory odcinajaco-zwrotne i zawory zwrotne
SCA-X i CHV-X 15-125

Tylko dla zaworéw
. o wielkosciach 15-40
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DN 15-20 50 37
DN 25-40 75 55
DN 50-65 95 70
DN 80-100 150 111
DN 125 250 184
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Darifi

Montaz

Czynniki chtodnicze

Przeznaczone do stosowania ze wszystkimi
czynnikami chtodniczymi, oraz do gazéow

i cieczy niepowodujacych korozji.

Moga by¢ uzywane w instalacjach
chemicznych i petrochemicznych.

Zawory te zaleca sie stosowac wylacznie
w obiegach zamknietych. Aby uzyskac wiecej
informacji, skontaktuj sie z firmg Danfoss.

Zakres temperatur
-60/+150°C (-76/+302°F)

Zakres cisnien
Maksymalne cisnienie robocze zaworéw
wynosi 52 bary (752 psi)

Zawor nalezy zamontowac z wrzecionem
skierowanym pionowo do géry lub w pozycji
poziomej (rys. 1). Zawory nalezy otwierac
recznie. Zawor zostat tak zaprojektowany, aby
wytrzymat wysokie cisnienie. Jednak uktad
rurociaggéw powinien by¢ zaprojektowany tak,
aby unikng¢ zamknietych przestrzeni
cieczowych i zmniejszy¢ ryzyko wzrostu
cisnienia spowodowanego rozszerzalnoscig
cieplna. Nalezy zapewni¢ ochrone zaworu
przed impulsami wysokiego cisnienia
wynikajacymi z uderzen hydraulicznych.

Kierunek przeptywu

Przeptyw powinien by¢ skierowany pod
grzybek, zgodnie ze strzatkg umieszczona na
korpusie zaworu (rys. 1).

Spawanie

Przed spawaniem nalezy zdemontowac
pokrywe zaworu (rys. 2), aby zapobiec
uszkodzeniu: pierscieni O-ring w dfawnicy

i uszczelki pomiedzy korpusem a pokrywa
zawory, a takze teflonowej uszczelki w gniezdzie
zaworu. Do spawania elementéw do korpusu
zaworu mozna stosowac tylko materiaty

i metody spawania zgodne z materiatem
korpusu. Po zakonczeniu spawania przed
ztozeniem zaworu nalezy oczysci¢ wnetrze
zaworu z okruchéw spawalniczych.

Nie pozostawia¢ okruchéw spawalniczych ani
zanieczyszczen w gwintach korpusu i pokrywy.

Uwazac, aby nie uszkodzic¢ teflonowego
pierscienia grzybka zaworu.

Po montazu korpus zaworu nie moze podlegac
zewnetrznym naprezeniom mechanicznym.

Zawory zwrotne nie moga by¢ montowane

w instalacjach, w ktérych wylot zaworu jest
otwarty do atmosfery. Wylot zaworu musi by¢
zawsze podigczony do instalacji lub nalezycie
zaslepiony np. przyspawang dennica.

Montaz elementéw zaworu

Przed ztozeniem zaworu nalezy usuna¢ z rur
oraz z korpusu zaworu okruchy spawalnicze
i wszelkie zanieczyszczenia. Przed
umieszczeniem grzybka w korpusie zaworu
upewnic sig, ze grzybek jest catkowicie
wykrecony w strone pokrywy (rys. 3).

Wazne dla zaworéw SCA-X:

Petna wydajno$¢ zaworu mozna uzyskac
wytacznie wtedy, gdy wrzeciono jest
wykrecony do oporu w lewo (rys. 3).

Dokrecenie
Dokreci¢ pokrywe kluczem dynamometrycznym
momentem podanym w tabeli (rys. 3).

Nalezy pamieta¢, aby zawsze przestrzegac
i nigdy nie przekracza¢ maksymalnego
momentu podanego w tabeli (rys. 3).

Wazne dla zaworéw SCA-X/CHV-X 50 - 125:
Dla zapewnienia optymalnego przeptywu
wktadka musi zosta¢ zamontowana tak, jak
pokazano na rysunku (rys. 10). W przeciwnym
razie wartos¢ kv bedzie ponizej wartosci
podanej w dokumentacji techniczne;j.

Kolory i identyfikacja

Zawory SCA-X i CHV-X malowane sg w fabryce
czerwonym podkfadem gruntujgcym. Zawor
mozna precyzyjnie zidentyfikowac za pomoca
zielonego pierscienia identyfikacyjnego
znajdujacego sie na gorze pokrywy oraz
cechy numeratora na korpusie zaworu. Po
ztozeniu i zamontowaniu zaworu, nalezy go
zabezpieczyc¢ przed korozjg pokrywajac
odpowiednig powtoka ochronna.

Przed przystapieniem do malowania
zaworu zaleca sie zabezpieczenie pierscienia
identyfikacyjnego.

Serwis

Dtawnica (wytacznie typ SCA-X)

Podczas wykonywania prac serwisowych
nalezy wymieniac¢ wyfgcznie kompletna
dtawnice, ktéra jest dostepna jako

cze$c zapasowa. Generalnie nie wolno
wymontowywac¢ dtawnicy, gdy wewnatrz
zaworu panuje cis$nienie. Jesli jednak zostana
podjete ponizsze $rodki zapobiegawcze,
bedzie mozna wymontowac dtawnice

z zaworu, wewnatrz ktérego panuje cisnienie.

Pelne wykrecenie wrzeciona (rys. 4)
Aby catkowicie wykrecic wrzeciono nalezy
obracac go w lewo, do oporu.

Wyréwnywanie cisnien (rys. 5)

W niektérych przypadkach pod dfawnica
tworzy sie cisnienie. W zwigzku z tym przed
wyréwnywaniem cisnien nalezy przymocowac
pokretto lub duza podktadke (poz. A) na gérnym
koncu wrzeciona. Cisnienia mozna wyréwnac
poprzez powolne wykrecanie dtawnicy.

Demontaz dfawnicy (rys. 6)
Mozna teraz zdemontowac dtawnice.

Demontaz elementéw zaworu (rys. 8)
Nie demontowywac pokrywy, gdy wewnatrz
zaworu nadal panuje cisnienie.

DN 15-40 (rys. 8a):

- Sprawdzi¢, czy uszczelka (poz. B) nie jest
uszkodzona.

- Sprawdzi¢, czy na wrzecionie nie ma
zarysowan i/lub $ladéw uderzen.

- Jesli uszkodzony jest teflonowy pierscien
grzybka, nalezy wymienic caty zesp6t
grzybka.

DN 50-125 (rys. 8b):

- Sprawdzi¢, czy sprezyna (poz. A) jest
nienaruszona.

- Sprawdzi¢, czy uszczelka (poz. B) nie jest
uszkodzona.

- Sprawdgzi¢, czy na trzpieniu (poz. C) nie ma
zarysowan i/lub $ladéw uderzen.

- Jesli uszkodzony jest teflonowy pierscien
grzybka (poz. D), nalezy wymieni¢ caty
zespot grzybka.

Wymiana grzybka (rys. 9)

DN 15-40:

Pierscien O-ring (poz. C) zapobiega wypadnieciu
grzybka. Wyja¢ grzybek z pokrywy zaworu.
Nalezy upewnic¢ sig, ze podczas tego procesu
nie zagubiono sprezyny. Usung¢ zabrudzenia,
jezeli wystepuja. Zamontowac pierscien
O-ring (poz. C) na grzybku. Zamontowac

w pokrywie zaworu sprezyne i grzybek.

Montaz elementéw zaworu

Usunac z rur i korpusu zabrudzenia, jezeli
wystepuja. Wazne dla zaworéw SCA-X: Petng
wydajnos¢ mozna uzyskac wytacznie wtedy,
gdy wrzeciono jest wykrecone do oporu,

w lewo (rys. 3). Dokreci¢ kluczem
dynamometrycznym pokrywe zaworu (rys. 3).

Dokrecenie

Dokreci¢ pokrywe kluczem dynamometrycznym
momentem podanym w tabeli (rys. 3).
Dokreci¢ dtawnice kluczem dynamometrycznym
momentem podanym w tabelce (rys. 7).

Uzywac wytacznie oryginalnych czesci
zamiennych Danfoss, tacznie z dlawnicami

i uszczelkami. Materiaty, z ktérych wykonano
nowe czesci, majg atest dopuszczajacy je do
uzytku z okreslonym czynnikiem chtodniczym.

W razie watpliwosci nalezy skontaktowac sie
z lokalnym biurem sprzedazy firmy Danfoss.
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www.danfoss.com/ir

Danfoss nie ponosi odpowiedzialnosci za mozliwe btedy drukarskie w katalogach, broszurach i innych materiatach drukowanych. Dane techniczne zawarte w broszurze moga ulec zmianie bez
wczesniejszego uprzedzenia, jako efekt statych ulepszen i modyfikacji naszych urzadzen. Wszystkie znaki towarowe w tym materiale sg wtasnoscig odpowiednich spétek. Danfoss, logotyp Danfoss sa
znakami towarowymi Danfoss A/S. Wszystkie prawa zastrzezone.
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