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Case story | VLT® HVAC Drive FC 102

Zdalny monitoring w zielonej
fabryce Danfoss

Sytuacja

Bioragc pod uwage rosngce wyzwania zwigzane ze zmianami
klimatycznymi i potrzebe ograniczenia emisji gazow
cieplarnianych, innowacyjne podejscia do produkdji
przemystowej sg niezbedne. Przedsiebiorstwa coraz czesciej daza
do wykorzystania czystych i zrbwnowazonych zrodet energii oraz
minimalizacji swojego wptywu na $rodowisko naturalne.

Zielona fabryka Danfossa w Grodzisku Mazowieckim nalezy do
najnowoczesniejszych obiektow produkcyjnych firmy i jako
pierwsza jest w petni zasilana z odnawialnych zrodet energii.
Jednak najbardziej zielona energia to tak, ktorej nie
wykorzystujemy. Dlatego waznym aspektem podczas budowy
zaktadu byto wykorzystanie technologii stuzagcych zbieraniu

| przetwarzaniu danych.

W fabryce wykorzystano przetwornice czestotliwosci VLT® HVAC
Drive FC 102 z funkcjami: DrivePro® Remote Monitoring

i Condition-Based Monitoring. Napedy sterujg systemem
wentylacji i klimatyzacji, a dodatkowo zbierajg informacje

0 parametrach, czy stanach awaryjnych instalacji.
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Wyzwanie

W czasie projektowania obiektu istotne byto zadbanie
0 bezpieczenstwo pracownikow i produkdji. Systemy
musiaty sprosta¢ wymogom utrzymania zadanych
parametrow w budynkach, zeby zadbac¢ o komfortowe
srodowisko pracy. Istotnym aspektem byto réwniez
wyeliminowanie potencjalnych przestojow. Wedtug
szacunkow, jednorazowe zatrzymanie produkdji
kosztowatoby fabryke 100 tys. ztotych. Na te wartos¢
skfadajg sie m.in. koszty opdznien zwigzanych

z dotrzymaniem termindw zamowien, zakup czesci
zamiennych i koszt odejscia pracownikow ze
stanowisk.

Waznym elementem przedsiewziecia byto rowniez
ograniczenie zuzycia energii, dzieki ktéremu
redukowany jest slad weglowy fabryki. Coraz wiece;
konsumentéw dba o to, aby kupowane przez nich
dobra powstawaty w etycznych warunkach

i z dbatoscig o srodowisko. Danfoss zamierza do 2030
roku osiggna¢ neutralnosc klimatyczng. To wymagato
koncentracji nie tylko na odnawialnych zrodtach
energii, ale rowniez ograniczaniu jej zuzycia.

Rozwigzanie

System wentylacji i klimatyzacji zostat oparty na
przetwornicach czestotliwosci VLT® HVAC Drive FC 102
Danfoss Drives z wbudowang funkcjg Condition-Based
Monitoring oraz Remote Monitoringu. Monitoring
obejmuje 10 przetwornic o mocy do 18,5 kW, ktére
dziafajg w potgczeniu z chmurg obliczeniowa

w standardzie przemystowego Ethernetu. CBM
usprawnia kontrolowanie w czasie rzeczywistym stanu
izolacji silnika i profilu obcigzenia. Dane historyczne

i pozyskiwane w czasie rzeczywistym sg dostepne

z poziomu przegladarki internetowej — pracownicy
stuzby utrzymania ruchu mogg analizowac je

z kazdego miejsca na $wiecie.

Dziat UR otrzymuje powiadomienia dotyczace
wszelkich odstepstw od wartosci bazowych.
UmozZliwia to identyfikacje stanéw urzadzen, ktore
grozg rychtg awarig np. zabrudzone filtry lub
zwiekszone przecigzenie, a takze usprawnia proces
lokalizacji awarii.

~W obecnej sytuacji wyeliminowalismy wszelkie
ryzyka zwiazane z powaznymi przestojami. Co wiecej,
mamy pomiary dowodzace, ze jestesmy w stanie
zredukowac zuzycie energii 0 50%"

Jarostaw Strzelczyk, starszy dyrektor operacyjny w Danfoss Poland

Wynik

Pierwszym z efektdw zastosowania technologii Danfoss
Drives, a w szczegolnosci CBM i remote monitoringu, jest
zredukowanie awarii i przestojow. Zdalny podglad
usprawnit prace catego dziatu utrzymania ruchu,
utatwiajac proces serwisowy. Monitorujac stan
eksploatacji maszyn, jest w stanie przygotowac
szczegOtowy plan napraw i konserwadji. Czesci
zamienne sg zamawiane z odpowiednim
wyprzedzeniem przez co nie jest wymagane
magazynowanie nadmiarowych elementow.
Zmniejszenie obcigzenia maszyn wydtuzyto zywotnos¢
catej instalacji. W ten sposéb skrécony zostat czas
poswiecany na wszystkie czynnosci serwisowe

i utrzymywana jest ciggtosc produkdji, jak rowniez
obnizyty sie koszty zwigzane z serwisem i utrzymaniem
ruchu.

Petna elektryfikacja, zastosowanie
energooszczednych rozwigzan (takich jak
przetwornice czestotliwosci Danfoss Drives) oraz
wykorzystywanie energii pochodzacej

z odnawialnych zrédet sprawity, ze nowo
wybudowana hala produkcyjna jest neutralna
weglowo. Tym sposobem Danfoss ogranicza
koszty operacyjne, przy okazji dbajac

o well-being pracownikow.
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