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Atajos de panel iC7-Automation

Cambiar idioma Ajustar brillo y contraste Reset de fabrica (pulsar 3s)
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Open up a new dimension
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Identificacion aplicaciones iC7-Automation

iC7 — Automation: aplicaciones
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1.2.1 Tipo de red *SAP TT
1.2.2 Modo filtro RFI Filtro coincide con la red
4211 Tipo de motor *SAP Motor de induccion
8.2.3 Unidad de velocidad Hz
4.2.21 Potencia hominal Segun motor [kW
4.2.2.2 Intensidad nominal Segun motor(A
4.2.2.3 Velocidad nominal Segun motor|rpm
4.2.2.4 Frecuencia hominal Segun motor|Hz
4.2.2.5 Tension nominal Segun motor|V
4.54 Respuesta a sobretemperatura ETR Fallo
5.4.2.16 |Modo de funcionamiento Control de velocidad
5.5.2.1 Seleccidn del lugar de control Control de I/0
555921 I/0 Referencia de velocidad de 1/0. i,ndice 0 Referencia prefijada

I/0 Referencia de velocidad de I/O. Indice 1 Ninguna
5.5.5.2.2 |Ldgica de referencia de velocidad de 1/0O Fuente 1
5.8.4.7 Selector de referencia de velocidad prefijada Prefijada 1
5.8.4.8 Velocidad prefijada 1 SAP .Ej40 Hz
5.8.6.2.1 |Tipo rampa 1 Rampa lineal
5.8.6.2.2 |Tiempo de acel. rampa 1 5(s
5.8.6.2.3 |Tiempo de decel. rampa 1 5(s

*SAP = SEGUN APLICACION

SELECCION IDIOMA: EN EL MENU DE ESTADO PULSAR TECLA INFO Y DESPUES
TECLA BACK SIMULTANEAMENTE. DESPUES SELECCIONAR EL IDIOMA.

DANFOSS, S.A.

ESQUEMA DE CONEXION iC7. APLICACION INDUSTRY
LAZO ABIERTO DE PROCESO. Ref. interna M/P

FECHA

NUM. DOCUMENTO

REFERENCIA

DIBUJADO

VISADO

15-2-2024

iC7_001

SAS

AM




o 121 [Tipo de red “SAP TT
L3 1.2.2 Modo filtro RFI Filtro coincide con la red
PE — - | if,it,i o 4.211 _ |Tipo de motor *SAP Motor de induccién
| 8.2.3 Unidad de velocidad Hz

F1 D D D ‘ 4221 |Potencia nominal Seglin motor |kW

\ 4222 |intensidad nominal Seglin motor |A

K1 ﬁ% ﬁ[ ‘ 4223  |Velocidad nominal Segun motor|rpm
| 4224 Frecuencia nominal Segun motor|Hz
O O 0 O 4.2.2.5  |Tension nominal Segun motor |V

ree1 L1 L2 L3 PE (+10V ouy 454 Respuesta a sobretemperatura ETR Fallo
03 32 o 5.4.2.16  [Modo de funcionamiento Control de velocidad
Fallo {)ﬂm 33 55.2.1  |Seleccion lugar de control Control de 1/0
M 34© 5559 1 WO Referencia de velocidad de I/0. indice 0 Ninguna
06 rele 2 (COM ENT / SALANAG.) 35° —_ |l/OReferencia de velocidad de I/O, indice 1 Ninguna
« g (+24V out) 110 5.5.5.2.2 | /O referencia de logica de velocidad Fuente 1

- (+24V out) 12 © [ Wantener ‘ | 58.3.1 | Limite de velocidad positivo SAP 50| Hz

04 M/P referencia 5.8.3.2 Limite de velocidad negativo SAP 0|Hz
Reausr | [9:8:5.1  |Entrada de congelacion Entrada digital T14 de I/O bésica
Q‘?;“;ﬂ?; referencia 5.8.5.2 Entrada de incremento de congelacion Entrada digital T15 de 1/0 basica
O 31 5.8.5.3  [Entrada de reduccion de congelacion Entrada digital T16 de 1/0 basica
5.8.5.4  |Tiempo de rampa de congelacion SAP 5s
5855 Retardo de rampa de congelacion SAP 0s
© 61 (+24V ext) 5.8.5.6 | Variacién del escalon en congelacion SAP 1 Hz
© 62 (GND) 58.5.8 |Modo rampa/escalén en congelacion Rampa

SELECCION IDIOMA: EN EL MENU DE ESTADO PULSAR TECLA INFO

Y DESPUES TECLA BACK SIMULTANEAMENTE. DESPUES
SELECCIONAR EL IDIOMA.

*SAP = SEGUN APLICACION

DANFOSS, S.A.

ESQUEMA DE CONEXION iC7. APLICACION INDUSTRY
LAZO ABIERTO DE PROCESO. Aumentar / disminuir velocidad con pulsadores (DIGI POT)

FECHA

NUM. DOCUMENTO

REFERENCIA

DIBUJADO|

VISADO

15-2-2024

iC7_002

SAS

AM




003b: LAZO ABIERTO DE PROCESO. Ref. externa sefial 0-10V

O O O O
relé 1 L1 L2 L3 PE (+10V out)
“03 ] —320
Fallo 4?07#@ 330 +
¢ 1 Co1 340 0-10V
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<05 (+24V out) 110
@o— Oﬁ
04 (+24V out)12 ﬁ
I M/P
iC7 7
1397
O
14
(COMD IN)
o9 20°
150
O 61 (+24V ext) 166
O 62 (GND) 170
180
19©

SELECCION IDIOMA: EN EL MENU DE ESTADO PULSAR TECLA INFO Y
DESPUES TECLA BACK SIMULTANEAMENTE. DESPUES
SELECCIONAR EL IDIOMA.

1.2.1 Tipo de red *SAP TT
1.2.2 Modo filiro RFI Filtro coincide con la red
4.2.1.1 Tipo de motor *SAP Motor de induccion
8.2.3 Unidad de velocidad Hz
4.2.2.1 Potencia nominal Segln motor|kKW
4222 Intensidad nominal Segun motor|A
4.2.2.3 Velocidad nominal Segun motor|rpm
4.22.4 Frecuencia nominal Segun motor|Hz
4.2.2.5 Tensiéon nominal Segun motor|V
4.54 Respuesta a sobretemperatura ETR Fallo
5.4.2.16  |Modo de funcionamiento Control de velocidad
5.5.2.1 Seleccion del lugar de control Control de 1/0
555021 I/O Referencia de velocidad de 1/O. !ndice 0 Entrada de referencia 1

I/O Referencia de velocidad de I/O. Indice 1 Ninguna
5.5.5.2.2 |Légica de referencia de velocidad de 1/0 Fuente 1
5.8.4.1 Entrada de referencia de velocidad 1 Entrada analogica T33 de I/O basica
5.84.3 Referencia de velocidad 1 max. 50(|Hz
5.84.4 Referencia de velocidad 1 min. 0|Hz
5.8.6.2.1 |Tipo rampa 1 Rampa lineal
5.8.6.2.2 |Tiempo de acel. rampa 1 5(s
5.8.6.2.3 |Tiempo de decel. rampa 1 5|s
9.5.2.1 Modo terminal T33 Entrada analdgica
9.5.2.2 Tipo de terminal T33 Tensién
9.5.2.3 Valor minimo T33 oV
9.5.2.4 Valor maximo T33 10|V

*SAP = SEGUN APLICACION

DANFOSS, S.A.

ESQUEMA DE CONEXION iC7. APLICACION INDUSTRY
LAZO ABIERTO DE PROCESO. Ref. externa sefal 0-10V

FECHA

NUM. DOCUMENTO

REFERENCIA

DIBUJADO|

VISADO

15-2-2024

iC7_003b

SAS

AM




003c: LAZO ABIERTO DE PROCESQO. Ref. externa sefial 0-10V con cambio de sentido
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relé 1 L1 L2 L3 PE (+10V out)
Fallo 4?07#@ 330 +
10 340 0-10V
582 (COMENT/SALANAG) 35° -
<05 (+24V out) 110
1Oz (+24V out)12 © |
I M/P
iC7 o]
44O | Cambio de
031 (COMD IN) sentido
O 61 (+24V ext)
062 (GND)

SELECCION IDIOMA: EN EL MENU DE ESTADO PULSAR TECLA INFO Y

DESPUES TECLA BACK SIMULTANEAMENTE. DESPUES
SELECCIONAR EL IDIOMA

1.2.1 Tipo de red *SAP TT
1.2.2 Modo filtro RFI Filtro coincide con la red
4.2.1.1 Tipo de motor *SAP Motor de induccion
8.2.3 Unidad de velocidad Hz
4.2.2.1 Potencia nominal Segun motor |KW
4.22.2 Intensidad nominal Segun motor|A
4.2.2.3 Velocidad nominal Segun motor [rpm
4.2.2.4 Frecuencia nominal Segun motor|Hz
4.2.2.5 Tensién nominal Segun motor |V
4.5.4 Respuesta a sobretemperatura ETR Fallo
5.4.2.16 |Modo de funcionamiento Control de velocidad
5.5.2.1 Seleccion del lugar de control Control I/O
55521 I/O Referencia de velocidad de I/O. !ndice 0 Referencia 1

I/O Referencia de velocidad de I/O. Indice 1 Ninguna
5.5.5.2.2 |Légica de referencia de velocidad de /0 Fuente 1
5.5.5.1.5 |[Sefal de inversién de giro Entrada digital T16 de I/O basica
5.4.2.20 |Limite de direccion rotacional Ambos sentidos
5.8.3.1 Limite de velocidad positivo ej 50Hz
5.8.3.2 Limite de velocidad negativo ej -50Hz
5.8.6.2.1 |Tipo rampa 1 Rampa lineal
5.8.6.2.2 |Tiempo de acel. rampa 1 5]s
5.8.6.2.3 |Tiempo de decel. rampa 1 5|s
5.8.4.3 Referencia de velocidad 1 max. 50|Hz
5.8.4.4 Referencia de velocidad 1 min. 0[Hz
5.8.4.1 Entrada de referencia de velocidad 1 Entrada analdgica T33
9.5.2.1 Modo terminal T33 Entrada analogica T33 de I/0O basica
9.5.2.2 Tipo de terminal T33 Tensién
9.5.2.3 Valor minimo T33 o[V
9.5.2.4 Valor maximo T33 10|V

*SAP = SEGUN APLICACION

DANFOSS, S.A.

ESQUEMA DE CONEXION iC7. APLICACION INDUSTRY
LAZO ABIERTO DE PROCESO. Ref. externa seial 0-10V con cambio de sentido

FECHA

NUM. DOCUMENTO

REFERENCIA DIBUJADO|

VISADO

15-2-2024

iC7_003c

SAS

AM




003-4: LAZO ABIERTO DE PROCESO. Ref. externa sefal 0-10V o 4-20 mA
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1.2.1 Tipo de red *SAP TT
1.2.2 Modo filtro RFI Filtro coincide con la red
4.21.1 Tipo de motor *SAP Motor de induccién
8.2.3 Unidad de velocidad Hz
4.2.2.1 Potencia nominal Segun motor [kW
4222 Intensidad nominal Segun motor|A
4223 Velocidad nominal Segun motor|rpm
4224 Frecuencia nominal Segun motor|Hz
4225 Tension nominal Segun motor|V
454 Respuesta a sobretemperatura ETR Fallo
5.4.2.16 |Modo de funcionamiento Control de velocidad
5.5.2.1 Seleccion del lugar de control Control de 1/0
55521 I/Q Referencia de velocidad de /0. indice 0 Entrada de referencia 1

I/Q Referencia de velocidad de /0. Indice 1 Entrada de referencia 2
5.5.5.1.5 |Sefial de inversion de giro Falso
5.5.5.2.2 |Légica de referencia de velocidad de I/O Alternar
55523 |Cnvadade conmutacion de referencia de | g o gigital T14 de 10 bésica

velocidad de /O
5.8.4.1 Entrada de referencia de velocidad 1 Entrada analdgica T33
5.84.2 Entrada de referencia de velocidad 2 Entradda analdgica T34
5.84.3 Referencia de velocidad 1 méximo SAP 50{Hz
5.84.4 Referencia de velocidad 1 minimo SAP 0|Hz
5.84.5 Referencia de velocidad 2 méximo SAP 50|Hz
5.84.6 Referencia de velocidad 2 minimo SAP 0[Hz
5.8.6.2.1 |Tipo rampa 1 Rampa lineal
5.8.6.2.2 |Tiempo de acel. rampa 1 SAP 5|s
5.8.6.2.3 |Tiempo de decel. rampa 1 SAP 5|s
9.5.2.2 Tipo de terminal T33 Tension
9.5.2.3 Valor minimo T33 0|V
9524 Valor maximo T33 10|V
9.5.3.2 Tipo de terminal T34 Intensidad
9.5.3.3 Valor minimo T34 4| mA
9.5.34 Valor maximo T34 20| mA

*SAP = SEGUN APLICACION

DANFOSS, S.A.

ESQUEMA DE CONEXION iC7

SELECCION IDIOMA: EN EL MENU DE ESTADO PULSAR TECLA INFO Y
DESPUES TECLA BACK SIMULTANEAMENTE. DESPUES
SELECCIONAR EL IDIOMA.

LAZO ABIERTO DE PROCESO. Ref. externa sefial 0-10V o 4-20 mA

FECHA

NUM. DOCUMENTO

REFERENCIA

DIBUJADO|

VISADO

15-2-2024

iC7_003-4

SAS

AM




004: LAZO ABIERTO DE PROCESDO. Ref. externa sefial 4-20 mA

L1 1.2.1 Tipo de red *SAP TT
L2 1.2.2 Modo filiro RFI Filtro coincide con la red
LB — — 4.2.1.1 Tipo de motor *SAP Motor de induccion
e e e 8.2.3 Unidad de velocidad Hz
F1 D D D 1 4.2.2.1 Potencia nominal Segun motor |kW
| 4.22.2 Intensidad nominal Segun motor|A
KA1 ?’WL ﬁl ‘ 4.2.2.3 Velocidad nominal Segun motor{rpm
\ 4.22.4 Frecuencia nominal Segun motor|Hz
5 o O b 4.2.2.5 Tension nominal Segun motor|V
el 1 1 L2 L3 PE (+10V out) 454 Respuesta a sobretemperatura ETR Fallo
03 —7350 5.4.2.16 |Modo de funcionamiento Control de velocidad
Fallo & Opy/ 330 + 5.5.2.1 Seleccion del lugar de control , Control de 1/0
&——Op1 34O 4-20 mA 55521 I/O Referencia de velocidad de 1/O. !ndice 0 Entrada de referencia 1
relé 2 o - " |l/O Referencia de velocidad de I/0. Indice 1 Ninguna
06 (COM ENT/SALANAG,) 35 5.5.5.2.2 |Logica de referencia de velocidad de 1/0 Fuente 1
¢ 190 (+24V out) 11 & 5.8.4.3 Referencia de velocidad 1 max. 50{Hz
O (+24Vouty1z= 1| 5.8.4.4 _|Referencia de velocidad 1 min. 0[Hz
. M/P
|C7 ( 5.8.6.2.1 |Tipo rampa 1 Rampa lineal
1397 5.8.6.2.2 |Tiempo de acel. rampa 1 5/s
(COMD IN) 14© 5.8.6.2.3 |Tiempo de decel. rampa 1 5|s
© 31 5.8.4.1 Entrada de referencia de velocidad 1 Entrada analdgica T33 de I/O basica
9.5.2.1 Modo terminal T33 Entrada analégica
O 61 (+24V ext) 9.52.2 Tipo de terminal T33 Intensidad
O 62 (GND) 9.5.2.3 Valor minimo T33 4{mA
9.5.2.4 Valor maximo T33 20{mA
I~
|
DANFOSS, S.A.
] ] ESQUEMA DE CONEXION iC7
SELECCION IDIOMA: EN EL MENU DE ESTADO PULSAR TECLA INFO Y LAZO ABIERTO DE PROCESO. Ref. externa seiial 4-20 mA
DESPUES TECLA BACK SIMULTANEAMENTE. DESPUES FECHA NUM. DOCUMENTO REFERENCIA DIBUJADO| VISADO
SELECCIONAR EL IDIOMA. 15-2-2024 iC7_004 SAs "




008: LAZO CERRADO DE PROCESO. PID Normal, transductor de presion pasivo 4 - 20mA

En marcha
*—
F

Alarma
o—

o

Relé T2 (X101) © © © 9 (+10V out)
elé PE
o L1 L2 L3 50
Oz 33©
01 (COM ENT/SALANAG.) 34 ©
Relé T5 (X102) 35
0
05— (+24V out) 11 ©
| C7 (+24V out) 12©
1397
140
© 34 15©
16 ©
- 17©
- 61 (+24V ext) (COMD IN) 180
62 (GND) 15
0o
20

-2
MBS
+1

1.21 Tipo de red *SAP TT|
1.2.2 Modo filtro RFI Filtro coincide con la red
8.2.3 Unidad de vel. de motor Hz
4211 Tipo de motor *SAP Motor de induccién
4.2.21 Potencia nominal Segun motor[kW
4222 Intensidad nominal Segun motor|A
4223 Velocidad nominal Segun motor|RPM
4224 Frecuencia nominal Segun motor|Hz
4225 Tension nominal Segun motor|V
454 Respuesta a sobretemperatura ETR Fallo
5.4.2.16 Modo de funcionamiento Control de proceso
5.4.2.20 Limite de direccion rotacional Sentido horario
5.5.2.1 Lugar de control control de /0
5.5.5.1.1 Sefial de marcha Entrada digital T13 de I/O basica
5.5.5.26  [Referencia de proceso de /O Indice 0: Ret. pr.eﬂjada
Indice 1. Ninguna
5.5.5.2.7  |l/O Légica Referencia proceso Fuente 1
5.8.3.1 Limite de velocidad positivo *SAP 50[Hz
5.8.3.3 Limite de velocidad minima *SAP 30{Hz
5.8.6.2.1 Tipo de rampa 1 Rampa lineal
5.8.6.2.2  |Tiempo de acel. rampa 1 *SAP 10(seg
5.8.6.2.3  |Tiempo de decel. rampa 1 *SAP 10[seg
5.10.2.1 Tolerancia relativa «En Referencia» *SAP 2|%
5.10.2.3 Unidad de proceso *SAP bar
5.10.3.1 Limite méax. referencia de proceso *SAP 10(bar
5.10.3.2 Limite min. referencia de proceso *SAP 0bar
5.10.3.9 Selector de referencia de proceso prefijada prefijada 1
5.10.3.13  |Referencia de proceso prefijada 1 *SAP 5|bar
5.10.4.1 Modo feedback Feedback 1
5.104.2 Tipo de feedback 1 Sefial analdgica
5.10.4.3 Escalado méaximo feedback 1 *SAP 10[bar
5.104.4 Escalado méaximo feedback 1 *SAP 0|bar
5.10.4.5 Feedback de entrada analdgica 1 Entrada analégica T34 de I/O basica
5.10.4.6 Conversion feedback 1 Lineal
5.10.5.1 Ganancia proporcional *SAP 10
5.10.5.2 Tiempo integral *SAP 1
5.26.1.2 Salida "en marcha" Relé T2 de I/O Bésica
5.26.1.4 Salida del evento de fallo Relé T5 de I/O Bésica
9.5.31 Modo entrada T34 Entrada analdgica
9.5.3.2 Tipo de terminal T34 Intensidad
9.5.3.3 Valor minimo T34 4 mA
9.5.3.4 Valor méximo T34 20 mA

*SAP = SEGUN APLICACION

SELECCION IDIOMA: EN EL MENU DE ESTADO PULSAR TECLA INFO Y DESPUES
TECLA BACK SIMULTANEAMENTE. DESPUES SELECCIONAR EL IDIOMA.

DANFOSS, S.A.

ESQUEMA DE CONEXION IC7. APLICACION INDUSTRY

LAZO CERRADO DE PROCESO. PID Normal, transductor de presion pasivo 4 - 20mA

FECHA

NUM. DOCUMENTO

REFERENCIA

DIBUJADO| VISADO

10-06-2024 | iC7_008

AM AM




008b: LAZO CERRADO DE PROCESO. PID Normal, transductor de presion activo 4 - 20mA

1.2.1 Tipo de red *SAP TT|
1.2.2 Modo filtro RFI Filtro coincide con la red
L1 8.2.3 Unidad de wel. de motor Hz
L2 4211 Tipo de motor *SAP Motor de induccién
4.2.21 Potencia nominal Segln motor[kW
L3 e 7?* - — 4.2.2.2 Intensidad nominal Segln motor(A
PE—-—-—F-T-~"—"-~—-—-—- 4223 Velocidad nominal Seguin motor|RPM
‘ 4224 Frecuencia nominal Segln motor|{Hz
F1 [] [] [] ‘ 4.2.25 Tension nominal Segtn motor|V
‘ 4.5.4 Respuesta a sobretemperatura ETR Fallo
KA1 ?}% ﬁ[ 4/ ‘ 5.4.2.16 Modo de funcionamiento Control de proceso
5.4.2.20 Limite de direccién rotacional Sentido horario
‘ 55.2.1 Lugar de control control de I/O
5 o O (‘) 5.5.5.1.1 Sefial de marcha Entrada digital T13 de I/O basica
] PE (+10V out) 55.5.2.6 Referencia de proceso de /O Indice 0.' Ref pr.eﬁjada
Rele T2 (x101) L1 L2 L3 Indice 1. Ninguna
En marcha 32 55.5.2.7 I/O Légica Referencia proceso Fuente 1
03 o 5831 Limite de velocidad positivo "SAP 50|Hz
H{DOT 33 "y 5.8.3.3 Limite de velocidad minima *SAP 30[Hz
PO o1 (COM ENT/SAL ANAG.) 340 " \ " 1t 1 5.8.6.2.1 Tipo de rampa 1 Rampa lineal
: O C MBS 5.8.6.2.2 Tiempo de acel. rampa 1 *SAP 10[seg
Relé T5 (X102) J 35 Lyl 2 5.8.6.2.3 Tiempo de decel. rampa 1 *SAP 10|seg
Alarma 06 o 5.10.2.1 Tolerancia relativa «<En Referencia» *SAP 2|%
O— 5.10.2.3 Unidad de proceso *SAP bar|
H{)W (+24V out) i 5.10.3.1 Limite max. referencia de proceso *SAP 10|bar
P— 04 I C7 (+24V out) 12 © S m/P 5.10.3.2 Limite min. referencia de proceso *SAP 0[bar
13 O— 5.10.3.9 Selector de referencia de proceso prefijada prefijada 1
5.10.3.13 Referencia de proceso prefijada 1 *SAP 5|bar
14© 5.10.4.1 Modo feedback Feedback 1
(@) 39 15 O 5.10.4.2 Tipo de feedback 1 Senal analdgica
5.10.4.3 Escalado maximo feedback 1 *SAP 10|bar
16 O 5.10.4.4 Escalado maximo feedback 1 *SAP 0|bar
17 O 5.10.4.5 Feedback de entrada analdgica 1 Entrada analégica T34 de I/O basica
O 4V ext o 5.10.4.6 Conversion feedback 1 Lineal
61 (+24V ext) (COM D IN) 18 5.10.5.1 Ganancia proporcional *SAP 10
© 62 (GND) 19 51052  |Tiempo integral *SAP 1
O 5.26.1.2 Salida "en marcha" Relé T2 de /0 Basica
20 5.26.1.4 Salida del evento de fallo Relé T5 de /O Basica
9.5.3.1 Modo entrada T34 Entrada analdgica
9.5.3.2 Tipo de terminal T34 Intensidad
9.5.3.3 Valor minimo T34 4 mA
9.5.3.4 Valor maximo T34 20 mA

*SAP = SEGUN APLICACION

SELECCION IDIOMA: EN EL MENU DE ESTADO PULSAR TECLA INFO Y DESPUES
TECLA BACK SIMULTANEAMENTE. DESPUES SELECCIONAR EL IDIOMA.

DANFOSS, S.A.

ESQUEMA DE CONEXION IC7. APLICACION INDUSTRY
LAZO CERRADO DE PROCESO. PID Normal, transductor de presion activo 4 - 20mA

FECHA

NUM. DOCUMENTO

REFERENCIA DIBUJADO| VISADO

10-06-2024

iC7_008b

AM AM




009: LAZO CERRADO DE PROCESO. PID Inverso, transductor de presién pasivo 4 - 20mA

L1
L2
L3 e
PE—-—-—-+-—-—-—-—-
e [0
\
<1~
\
O O O O )
Relé T2 (X101) PE  (+10V out
L1 L2 L3
En marcha 03 37
o1 CO0 33C B
*— 340 AR
o1 (COM ENT/SAL ANAG.) o
Relé T5 (X102) 35 !‘ I‘ \‘ )
Alarma 0 w_ 5"'
1 C05 (+24V out) 11 ©
* IC7 (+24V out) 12© - MiP
1397
140
© 34 15©
16 ©
- 17©
61 (+24V ext) o
5 (COMDIN) 18
62 (GND) 15
Lo
20

-2
MBS
+1

1.2.1 Tipo de red *SAP TT
1.2.2 Modo filtro RFI Filtro coincide con la red
8.2.3 Unidad de vel. de motor Hz
4211 Tipo de motor *SAP Motor de induccion
4221 Potencia nominal Segun motor|kW
4222 Intensidad nominal Segun motor|A
4223 Velocidad nominal Segun motor|rpm
4224 Frecuencia nominal Segun motor|Hz
4.2.2.5 Tension nominal Segln motor|V
454 Respuesta a sobretemperatura ETR Fallo
5.4.2.16 Modo de funcionamiento Control de proceso
5.4.2.20 Limite de direccién rotacional Sentido horario
5.5.2.1 Lugar de control control de I/O
5.5.5.1.1 Entrada marcha Entrada digital T13 de I/O basica
55526 . Indice 0.' Ref. pr.eﬁjada

I/0O Referencia proceso Indice 1. Ninguna
5.5.5.2.7 I/O Légica Referencia proceso Fuente 1
5.8.3.1 Limite positivo velocidad *SAP 50|Hz
5.8.3.3 Limite de velocidad minima *SAP 30|Hz
5.8.6.2.1 Tipo de rampa 1 Rampa lineal
5.8.6.2.2 Tiempo de acel. rampa 1 *SAP 10|seg
5.8.6.2.3 Tiempo de decel. rampa 1 *SAP 10(seg
5.10.2.1 Tolerancia relativa «En Referencia» *SAP 2|%
5.10.2.3 Unidad de proceso *SAP bar
5.10.3.1 Limite max. referencia de proceso *SAP 10|bar
5.10.3.2 Limite min. referencia de proceso *SAP 0|bar
5.10.3.9 Selector de referencia de proceso prefijada prefijada 1
5.10.3.13 Referencia de proceso prefijada 1 *SAP 5|bar
5.10.4.1 Modo feedback Realimentacion 1
5.10.4.2 Tipo de feedback 1 Sefial analdgica
5.10.4.3 Escalado méaximo feedback 1 *SAP 10|bar
5.10.4.4 Escalado maximo feedback 1 *SAP 0|bar
5.10.4.5 Feedback de entrada analdgica 1 Entrada analdgica T34 de I/O basica
5.10.4.6 Conwersion feedback 1 Lineal
5.10.5.1 Ganancia proporcional *SAP 10
5.10.5.2 Tiempo integral *SAP 1
5.10.5.7 Inversion PID 1
5.26.1.2 Salida "en marcha" Relé T2 de I/O Basica
5.26.1.4 Salida del evento de fallo Relé T5 de I/0O Basica
9.5.3.1 Modo entrada T34 Entrada analégica
9.5.3.2 T34 modo sedial Corriente
9.5.3.3 T34 escala baja sefal 4|mA
9.5.34 T34 escala alta sefal 20{mA

*SAP = SEGUN APLICACION

SELECCION IDIOMA: EN EL MENU DE ESTADO PULSAR TECLA INFO Y DESPUES
TECLA BACK SIMULTANEAMENTE. DESPUES SELECCIONAR EL IDIOMA.

DANFOSS, S.A.

ESQUEMA DE CONEXION IC7. APLICACION INDUSTRY
LAZO CERRADO DE PROCESO. PID Inverso, transductor de presion pasivo 4 - 20mA

FECHA

NUM. DOCUMENTO

REFERENCIA DIBUJADO| VISADO

10-06-2024

iC7_009
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009b: LAZO CERRADO DE PROCESO. PID Inverso, transductor de presién activo 4 - 20mA

L1
L2
< S N N O
PE—- - —~+t-+-—-—-—-—-
= [0
|
<1~
\
O O O O
A Relé T2 (X101) L1 L2 L3 PE (+10V out)
En marcha 03 32
1O 33C
Ty
&0 34© R AL
(COM ENT/SAL ANAG.) ey MBS
Relé T5 (X102) J 35~ R
Alarma 06 LAY -2
1 05 (+24Vout) 11 O]
120 M/P
Oy |C7 (+24V out) ol (
13
140
© 34 15©
16 ©
- 17©
61 (+24V ext) O
5 (COMDIN) 18
62 (GND) 19
—oO
20

1.21 Tipo de red *SAP TT
1.2.2 Modo filtro RFI Filtro coincide con la red
8.2.3 Unidad de vel. de motor Hz
4.2.1.1 Tipo de motor *SAP Motor de induccién
4.2.2.1 Potencia nominal Segun motor|kW
4.2.2.2 Intensidad nominal Segln motor|A
4.2.2.3 Velocidad nominal Segln motor|rpm
4224 Frecuencia nominal Segln motor|Hz
4.2.2.5 Tensién nominal Segln motor|V
4.5.4 Respuesta a sobretemperatura ETR Fallo
5.4.2.16 Modo de funcionamiento Control de proceso
5.4.2.20 Limite de direccion rotacional Sentido horario
5.5.2.1 Lugar de control control de I/O
5.5.5.1.1 Entrada marcha Entrada digital T13 de I/O basica
55526 . Indice 0: Ref. pr.eﬁjada

I/O Referencia proceso Indice 1. Ninguna
5.5.5.2.7 I/O Légica Referencia proceso Fuente 1
5.8.3.1 Limite positivo velocidad *SAP 50{Hz
5.8.3.3 Limite de velocidad minima *SAP 30[{Hz
5.8.6.2.1 Tipo de rampa 1 Rampa lineal
5.8.6.2.2 Tiempo de acel. rampa 1 *SAP 10|seg
5.8.6.2.3 Tiempo de decel. rampa 1 *SAP 10(seg
5.10.2.1 Tolerancia relativa «<En Referencia» *SAP 2(%
5.10.2.3 Unidad de proceso *SAP bar|
5.10.3.1 Limite méax. referencia de proceso *SAP 10(bar
5.10.3.2 Limite min. referencia de proceso *SAP O|bar
5.10.3.9 Selector de referencia de proceso prefijada prefijada 1
5.10.3.13 Referencia de proceso prefijada 1 *SAP 5|bar
5.10.4.1 Modo feedback Realimentacion 1
5.10.4.2 Tipo de feedback 1 Sefial analégica
5.10.4.3 Escalado maximo feedback 1 *SAP 10|bar
5.10.4.4 Escalado maximo feedback 1 *SAP Ofbar
5.10.4.5 Feedback de entrada analégica 1 Entrada analégica T34 de I/O basica
5.10.4.6 Conversion feedback 1 Lineal
5.10.5.1 Ganancia proporcional *SAP 10
5.10.5.2 Tiempo integral *SAP 1
5.10.5.7 Inversién PID 1
5.26.1.2 Salida "en marcha" Relé T2 de I/O Basica
5.26.1.4 Salida del evento de fallo Relé T5 de I/O Basica
9.5.3.1 Modo entrada T34 Entrada analdgica
9.5.3.2 T34 modo senal Corriente
9.5.3.3 T34 escala baja sefal 4|mA
9.5.3.4 T34 escala alta sefal 20|mA

*SAP = SEGUN APLICACION

SELECCION IDIOMA: EN EL MENU DE ESTADO PULSAR TECLA INFO Y DESPUES
TECLA BACK SIMULTANEAMENTE. DESPUES SELECCIONAR EL IDIOMA.

DANFOSS, S.A.

ESQUEMA DE CONEXION IC7. APLICACION INDUSTRY
LAZO CERRADO DE PROCESO. PID INVERSO, transductor de presion activo 4 - 20mA

FECHA

NUM. DOCUMENTO

REFERENCIA

DIBUJADO

VISADO

10-06-2024

iC7_009b
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011a: LAZO ABIERTO DE PROCESO. 2 ESCALONES DE VELOCIDAD

L1 1.2.1 Tipo de red *SAP TT
L2 1.2.2 Modo filtro RFI Filtro coincide con la red
LB — — 4211  |Tipo de motor *SAP Motor de induccidn
PE—- - 17— = = 8.2.3 Unidad de velocidad Hz
F1 D D D 1 4.2.2.1 Potencia nominal Seguin motor |kKW
| 4222 Intensidad nominal Segun motor|A
K1 ﬁjﬁ ﬁ[ | 4.2.2.3 Velocidad nominal Segun motor [rpm
| 4224 Frecuencia nominal Segun motor [Hz
O o o 0O 4.2.2.5 Tensién nominal Segun motor|V
w61 L1 L2 L3 PE (+10V out) 454 Respuesta a sobretemperatura ETR Fallo
O@ —32© 5.4.2.16  |Modo de funcionamiento Control de velocidad
Fallo @oTF — 33© 5.5.2.1 Seleccion del lugar de control Control de I/0
&— O 34O 5.8.3.1 Limite de velocidad positivo SAP 50 |Hz
o relé 2 (COM ENT / SALANAG.) 35 @) 5.8.3.2 Limite de vel90|dad neggtlvo __ . SéP 0|Hz
« o (+24V out) 110 55521 I/O Referenc!a de veloc!dad de I/0. !nd?ce 0 Referencia prgfuada
o (+24V out)12 O | | I/Q Referenma de Yelomdad dg I/Q. Indice 1 Ninguna
04 . MP /LsB |2:9:5.2.2 |Logica de referencia de velocidad de I/O Fuente 1
|C7 o ( 58.4.7 Selector de referencia de velocidad prefijada Seleccidén por bits
12 : 5848 |Velocidad prefiada 1 SAP 10Hz
O 31 (COM D IN) ! 5.8.4.9 Velocidad prefijada 2 SAP 20Hz
5.8.4.16 |Entrada Bit 0 de referencia de velocidad prefi] Entrada digital T14 de I/O basica
5.8.6.2.1 |Tipo rampa 1 Rampa lineal
© 61 (+24V ext) 5.8.6.2.2 |Tiempo de acel. rampa 1 5|s
© 62 (GND) 5.8.6.2.3 |Tiempo de decel. rampa 1 5|s
*SAP = SEGUN APLICACION
< Ref bit 0
< 14 v
0 0
1 1
DANFOSS, S.A.
ESQUEMA DE CONEXION iC7
SELECCIQN IDIOMA: EN EL MENU DE ESTADO PULSAR TECLA INFO LAZO ABIERTO DE PROCESO. 2 ESCALONES DE VELOCIDAD
Y DESPUES TECLA BACK SIMULTANEAMENTE. DESPUES FECHA NUM. DOCUMENTO REFERENCIA DIBUJADO| VISADO

SELECCIONAR EL IDIOMA.

15-2-2024

iC7_011a

SAS

AM




011b: LAZO ABIERTO DE PROCESO. 4 ESCALONES DE VELOCIDAD

Fallo

SELECCIONAR EL IDIOMA.

1.2.1 Tipo de red *SAP TT
L1 1.2.2 Modo filtro RFI Filtro coincide con la red
L2 4.2.1.1 Tipo de motor *SAP Motor de induccion
LB — ] — — — 8.2.3 Unidad de velocidad Hz
PE—- -7 T~~~ 4.2.2.1 Potencia nominal Seguin motor|kW
E1 D D D 1 4.2.2.2 |Intensidad nominal Segun motor |A
| 4223 Velocidad nominal Segun motor|rpm
K1 ﬁjﬁ ﬁ[ | 4.2.24 Frecuencia nominal Segun motor|[Hz
\ 4.2.2.5 Tension nominal Seguin motor|V
O O O O 454 Respuesta a sobretemperatura ETR Fallo
ele1 L1 L2 L3 PE (+10V out) 5.4.2.16 __[Modo de funcionamiento Control de velocidad
O@ —32° 55.2.1 Seleccion del lugar de control Control de 1/0
{)OTF e 33C 5.8.3.1 |Limite de velocidad positivo SAP 50 |Hz
01 34O 5.8.3.2 Limite de velocidad negativo SAP 0|Hz
o relé 2 (COM ENT / SALANAG.) 35 O 5559 1 I/0 Referenc?a de veloc?dad de I/0. !nd?ce 0 Referencia prgfijada
o (+24V out) 110 I/(? Referenma de Yelomdad dg /0. Indice 1 Ninguna
(+24V out) 12 e | | ‘ 5.5.5.2.2 |Logica de referenmal de veIomdlad de I/O“ _ Fuentel 1
04 . MP ILSB  [IMSB 5847 Selector de referencia de velocidad prefijada Seleccion por bits
iC7 o 5848 |Velocidad prefijada 1 SAP 10Hz
12 o 5849  |Velocidad prefijada 2 SAP 20Hz
O 31 (COMD IN) 5.8.4.10  |Velocidad prefijada 3 SAP 30Hz
5.8.4.11 |Velocidad prefijada 4 SAP 40Hz
5.8.4.16  |Entrada Bit O de referencia de velocidad prefijada Entrada digital T14 de 1/0 basica
© 61 (+24V ext) 5.8.4.17 |Entrada Bit 1 de referencia de velocidad prefijada Entrada digital T15 de I/O basica
© 62 (GND) 5.8.6.2.1 |[Tipo rampa 1 Rampa lineal
5.8.6.2.2 |Tiempo de acel. rampa 1 5[s
5.8.6.2.3 |Tiempo de decel. rampa 1 5ls
< *SAP = SEGUN APLICACION [ Ref bit 1 Ref bit 0 v
< 15 14
0 0 0
0 1 1
1 0 2
1 1 3
DANFOSS, S.A.
) ] ESQUEMA DE CONEXION iC7
SELECCION IDIOMA: EN EL MENU DE ESTADO PULSAR TECLA INFO LAZO ABIERTO DE PROCESO. 4 ESCALONES DE VELOCIDAD
Y DESPUES TECLA BACK SIMULTANEAMENTE. DESPUES FECHA NUM. DOCUMENTO REFERENCIA DIBUJADO| VISADO
15-2-2024 iC7_011b SAS AM




011c: LAZO ABIERTO DE PROCESO. 4 ESCALONES DE VELOCIDAD

Fallo

1.2.1 Tipo de red *SAP TT
1.2.2 Modo filtro RFI Filtro coincide con la red
L1 4.2.1.1  |Tipo de motor *SAP Motor de induccion
L2 8.2.3 Unidad de velocidad Hz
[ N A — 4.2.2.1  |Potencia nominal Segun motor kKW
PE—- —-—-4+-—-— - — - — - 4.2.2.2 |Intensidad nominal Segun motor |A
4.2.2.3 |Velocidad nominal Segun motor [rpm
F1 D D D 1 4.2.2.4 |Frecuencia nominal Segun motor |Hz
4.2.2.5 |Tension nominal Segun motor |V
KA1 ﬁ% ‘/ } 454 Respuesta a sobretemperatura ETR Fallo
5.4.2.16 |Modo de funcionamiento Control de velocidad
| 5.5.2.1 |Seleccion del lugar de control Control de I/0
O O O (5 5.8.3.1 |Limite de velocidad positivo SAP 50 Hz
ele1 L1 L2 L3 PE (+10V out) 5.8.3.2__|Limite de velocidad negativo SAP 0 [Hz
Om 32 5.5.5.1.5 [Sefal de inversion de giro Falso
—Oo— 330 5552 1 /0 Referencia de velocidad de I/O. indice 0 Referencia prefijada
%}_Fm %" |10 Referencia de velocidad de 1/0. indice 1 Ninguna
* 0 34© 55522 |Logi i i
5.5.2. gica de referencia de velocidad de 1/0 Fuente 1
o5 relé 2 (COM ENT / SALANAG.) 35 © 223; \S/e:ec.tzr :e re;c.ar:nc;a de velocidad prefijada Seleccion porsb':;
8.4. elocidad prefijada
¢ 1905 (+24V out) 11 8 5849 |Velocidad prefijada 2 SAP
O (+24V out)12 mPl LsB] msB[ Exs] 5.84.10 |Velocidad prefiada 3 SAP
i C 7 / / 5.8.4.11 |Velocidad prefijada 4 SAP
130 5.8.4.12 |Velocidad prefijada 5 SAP
o— 5.8.4.13 |[Velocidad prefijada 6 SAP
14 5.8.4.14 |Velocidad prefijada 7 SAP
O31 (COMD Ny 20© 5.8.4.15 |Velocidad prefiada 8 SAP
150 5.8.4.16 |Entrada Bit 0 de referencia de velocidad prefijada | Entrada digital T14 de I/O basica
O 61 (+24V ext) 160 5.8.4.17 |Entrada Bit 1de referencia de velocidad prefij:ada Entrada digital T15de l/O bz:as?ca
5.8.4.18 |Entrada Bit 2 de referencia de velocidad prefijada | Entrada digital T16 de I/O basica
O 62 (GND) 170 58621 |Ti i
180 .8.6.2. ipo rampa 1 Rampa lineal
190 5.8.6.2.2 |Tiempo de acel. rampa 1 5is
5.8.6.2.3 |Tiempo de decel. rampa 1 5[s
Ref bit 2 Ref bit 1 Ref bit O
*SAP = SEGUN APLICACION 6 5 ” v
0] 0] 0] [0]
6] 0 1 1
0 1 0 2
6] 1 1 3
1 0 6] 4
1 0 1 5
1 1 6] 6
1 1 1 7
DANFOSS, S.A.
, . ESQUEMA DE CONEXION iC7
SELECCION IDIIOMA: EN EL MENU DE ESTADO PULSAR TECII_A LAZO ABIERTO DE PROCESO. 4 ESCALONES DE VELOCIDAD
INFO Y DESPUES TECLA BACK SIMULTANEAMENTE. DESPUES FECHA NUM. DOCUMENTO REFERENCIA DIBUJADO| VISADO
SELECCIONAR EL IDIOMA. 15-0-2024 iC7 0110 oS o




L1
L2
L3 77777E7777
PE — - —|- —f - 4 —j— = — = — = — -
NN
|
S
\
O O O O )
Relé T2 (X101) PE  (+10V out
L1 L2 L3
En marcha 03 32
1O 3307
*— O
o1 (COM ENT/SALANAG.) 34
Relé T5 (X102) 35
Alarma 0
1 Op5— (+24Vout) 1 O]
* IC7 (+24V out) 12© e
Oi
Encoder Supply + 13
—©17 o 140
Encoder Supply - B o
15 S 15
o
— 118 2 o
CHB L 6 |_cl>1 17
14 3 O
g (COMDIN) 18
C13 2 19
—o
O 44 20

1.2.1 Tipo de red *SAP TT
1.2.2 Modo filtro RFI Filtro coincide con lared
8.2.3 Unidad de vel. de motor Hz
4.2.1.1 Tipo de motor *SAP Motor de induccion
4.2.2.1 Potencia nominal Segun motor|kW
4.2.2.2 Intensidad nominal Segun motor|A
4.2.2.3 Velocidad nominal Segtin motor|RPM
4.2.2.4 Frecuencia nominal Segun motor|Hz
4.2.2.5 Tension nominal Segun motor|V
4.2.1.3 Modo AMA Selecc.datos de motory tecla Start
4.3.1.1 Princpio de control de motor +FVC
4.3.1.5 Modo de feedback del motor Lazo cerrado con disp. feedback 1
4.5.4 Respuesta a sobretemperatura ETR Fallo
5.4.2.16 Modo de funcionamiento Control de velocidad
5.4.2.20 Limite de direccion rotacional Ambas direcciones

1 KOhm. 5.5.2.1 Lugar de control control de I/O
5.5.5.1.1 Sefal de marcha Entrada digital T13 de I/O basica
5.5.5.2.1 Fuente de referencia de velocidad de I/0 Indice 0. Entrada _de referfanma !

Indice 1. Ninguna

5.5.5.2.2 1/0 Légica Referencia proceso Fuente 1
5.8.3.1 Limite de velocidad positivo *SAP 50|Hz
5.8.3.3 Limite de velocidad negativo *SAP -50[Hz
5.8.4.1 Entrada de referencia de velocidad 1 Entrada analdgica T33 de 1/0 basica
5.8.6.2.1 Tipo de rampa 1 Rampa lineal
5.8.6.2.2 Tiempo de acel. rampa 1 *SAP 10|seg
5.8.6.2.3 Tiempo de decel. rampa 1 *SAP 10|seg
5.26.1.2 Salida "en marcha" Relé T2 de I/0 Basica
5.26.1.4 Salida del evento de fallo Relé T5de I/0 Basica
91/0 I/O basica
9.5.2.1 Modo entrada 733 Entrada analégica
9.5.2.2 Tipo de terminal T33 Tension
9.5.2.3 Valor minimo T33 ofv
9.5.2.4 Valor maximo 733 10|V
91/0 Encoder / Resolver [201]
9.4.1 Tension de aliment. del encoder *SAP 24
9.4.3 Config. De lainterfaz para Disp. 1 *SAP 2 canales incrementales A,B
9.4.4 Invertir direccidn para Dispositivo 1 *SAP Deshabilitado
9.4.5 Tipo de encoder para Disp. 1 *SAP Rotativo
9.5.1 Resolucidn para Disp. 1 *SAP 1024|Pulsos
9.5.2 Terminacién del encoder para Dispositivo 1 Deshabilitado

*SAP = SEGUN APLICACION

DANFOSS, S.A.

ESQUEMA DE CONEXION IC7. APLICACION INDUSTRY
LAZO CERRADO DE VELOCIDAD. Ref. de velocidad externa, opcion 0C7M0 Encoder

FECHA

NUM. DOCUMENTO

REFERENCIA

DIBUJADO| VISADO
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AM AM




I P

1Setup & service Logic

2Logic settings Programming

3Menu Run always

4 Function AND- Logical AND

5 IN 1 Digital Input

6 Connect to Digital input T17

7 Negate Yes

8Block 1 IN 2 Digital Input

9 Connect to Digital input T18
10 Negate Yes
11 ouT Logic state request
12 Connect to State 1
13 Function AND- Logical AND
14 IN 1 Digital Input
15 Connect to Digital input T17
16 Negate Yes
17Block 2 IN 2 Digital Input
18 Connect to Digital input T18
19 Negate No
20 ouT Logic state request
21 Connect to State 2
22 Function AND- Logical AND
23 IN 1 Digital Input
24 Connect to Digital input T17
25 Negate No
26Block 3 IN 2 Digital Input
27 Connect to Digital input T18
28 Negate Yes
29 ouT Logic state request
30 Connect to State 3
31 Function AND- Logical AND
32 IN 1 Digital Input
33 Connect to Digital input T17
34 Negate No
35Block 4 IN 2 Digital Input
36 Connect to Digital input T18
37 Negate No
38 ouT Logic state request
39 Connect to State 4

*Nota: En el ejemplo utilizado es necesario deshabilitar las entradas digitales en
caso de duplicidades. Ej: T17 se utiliza por defecto como Reset Input >
5.5.5.1.6 -Reversing Input: False

Entrada digital por nimero de:
terminal

Entrada digital por nimero de:
terminal

Emrada digial por nimero de
terminal

Entrada digital por nimero de:
terminal

Entrada digital por nimero de:
terminal

Entrada digital por nimero de:
terminal

0
1
1

0

1
0
1

Blogue 1

Run Always

AND - Logical AND

T17 Digital Input (10117)

1.000

T18 Digital Input (10118)

Blogue 2
AND - Logical AND

Run Always

T17 Digital Input (10117)

0.000

T18 Digital Input (10118)

Blogue 3
AND - Logical AND

Run Always

T17 Digital Input (10117)

0.000

T18 Digital Input (10118)

Blogue 4
AND - Logical AND

Run Always

T17 Digital Input (10117)

0.000

T18 Digital Input (10118)

Logic State Request.
el

&
“g

jic State Request

H

IN1 (T#17) IN2 (T#18)

0
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I N Py

41
42
43
44

State 1

State 2

State 3

State 4

On entry actions
Action mode
Connect to
Value

Action mode
Connect to
Value

Action mode
Connect to
Value

Enter only when stopped
On entry actions
Action mode
Connect to
Value

Action mode
Connect to
Value

Action mode
Connect to
Value

Enter only when stopped
On entry actions
Action mode
Connect to
Value

Action mode
Connect to
Value

Action mode
Connect to
Value

Enter only when stopped
On entry actions
Action mode
Connect to
Value

Action mode
Connect to
Value

Action mode
Connect to
Value

Enter only when stopped

D|g|taI Output
Basic Relay T2
0

Digital Output
Basic Relay T5
0

Parameter value

Ej: Datos de motor

*SAP

Yes/No

+

Digital Output
Basic Relay T2
0

Digital Output
Basic Relay T5

1

Parameter value

Ej: Datos de motor

*SAP

Yes/No

+

Digital Output
Basic Relay T2

1

Digital Output
Basic Relay T5
0

Parameter value

Ej: Datos de motor

*SAP

Yes/No

+

Digital Output
Basic Relay T2

1

Digital Output
Basic Relay T5

1

Parameter value

Ej: Datos de motor

*SAP
Yes/No

State 1:

On-Entry actions

ACTION MODE CONNECTTO VALUE

Digital output Basic I/0 Relay T2 0

Digital output Basic1/0 Relay T3 0

State 2.

On-Entry actions

ACTION MODE CONNECTTO VALUE

Digital output Basic I/0 Relay T2 0

Digital output Basic I/0 Relay TS 1

State 3:

On-Entry actions
ACTION MODE CONNECTTO VALUE

Digital output Basic /0 Relay T2 1

Digital output Basic I/0 Relay T5 0

State 4:

On-Entry actions
ACTION MODE CONNECTTO VALUE
Digital output Basic I/0 Relay T2 1

Digital output Basic 1/0 Relay 5 1

‘ Notwhile unning | (2)
+

UNIT

@@ rotwhieruming| @
+

UNIT

@@ notwhierunning) @
+

UNIT

uNIT

Activando la opcidn “Not While Running” los cambios sélo tendran efecto en stop.

En el ejemplo, los Gnicos cambios en funcién de los estados corresponden al estado de los
relés (para hacerlo mas visual, aunque podrian ser datos de motor o lo que sea), en base a

la siguiente tabla:

T2
T5
T2 & T5
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L1 1.21 Tipo dered *SAPE| TN
1.2.2 Modo filtro RFI Filtro coincide con la red
L2 4.2.11 Tipo de motor *SAP Motor de induccion
L3 — | — — — 823 Unidad de velocidad Az
PE—-— -~ T "= = 4.2.2.1 Potencia nominal Seguin motor
F1 D D D 1 4222 Intensidad nominal Seglin motor
4.22.3 Velocidad nominal Segun motor
KA ﬁ% ﬁz } 4.22.4 Frecuencia nominal Segun motor
| 4.2.2.5 Tensiéon nominal Segun motor
: 454 Respuesta a sobretemperatura ETR] Fallo
O O O O 10V ou) 5.5.2.1 Lugar de control control de I/O
+ ou :
rggé 1 11 L2 L3 PE ( o 5.5.5.2.1 Referencia de velocidad de I/O Entracll:dcijceer?fe’:l?rr]\;:lljan;
{DOT 330 584.7 Selector de referencia de velocidad prefijada Preset 1
01 340 584.8 Velocidad prefijada 1 SAP 10HZz
(COM ENT/SAL ANAG.) 5.8.6.2.1 Tipo rampa 1 Rampa lineal
relé 2 35 58.6.2.2 Tiempo de acel. rampa 1 SAP. E 2s
0 o 5.8.6.2.3 Tiempo de decel. rampa 1 SAP. Ej 2s
05 (+24V out) 11 - 5.4.2.16 Modo de funcionamiento Control de posicién
I (+24V out) 12 T TTT] 5.13.3.1 Ganancia proporcional Kp 20
IC7 13 O—fmarcha { 513.3.2 Tiempo integral Ti 0.5
14 O—Puevaposicion 5.14.2.1 Entrada de habilitacion de referencia| Entrada digital T14 de I/0 basica
O 54 15 O—[BitO 5.14.2.2 Selector de posicion prefijada Seleccion por bits
Bit 1 5.14.2.3 Ref. Posicion prefijada 1 0
16 © ‘ 5.14.2.4 Ref. Posicion prefijada 2 90
O ref abs/ relativa > -
17 5.14.2.5 Ref. Posicion prefijada 3 180
O 61 (+24V ext) compiny 18° homing 5.14.2.6 Ref. Posicion prefijada 4 270
Og2 (GND) ( ) T 5.14.2.11 Entrada Bit O de posicion prefijada| Entrada digital T15 de I/O basica
"o 5.14.2.12 Entrada Bit 1 de posicion prefijada| Entrada digital T16 de I/O basica
20 5.14.2.14 Entrada de posicionamiento relativo| Entrada digital T17 de I/O basica
5.17.21 Entrada de activacion para Homing| Entrada digital T18 de I/O basica
5.17.2.3 Modo de Homing Directo a home
5.17.2.5 Posicion Home 0 (Default)
*SAP = SEGUN APLICACION
SELECCION IDIOMA: EN EL MENU DE ESTADO PULSAR TECLA INFO Y DESPUES
TECLA BACK SIMULTANEAMENTE. DESPUES SELECCIONAR EL IDIOMA.
Ref1téit0 Posicion DAN FOSS, S.A.
0 1 ESQUEMA DE CONEXION iC7. APLICACION MOTION.
1 ) Posicionamiento absoluto/Relativo 4 posiciones
0 3 FECHA NUM. DOCUMENTO REFERENCIA DIBUJADO VISADO
1 4 21-03-2025 iC7_Motion 1 AM AM




L2
L3 77777E7777
PE—- —-—t-+-—-—-—-—-
SHININIR
\
SR
\
O O O O
ol 1 L1 L2 L3 PE (+10V out)
03 32
o Op 33C +
*— o1 340 0-10V
(COM ENT/SAL ANAG.) )
)
relé 2 J 35
0
1 C05 (+24V out) 11 ©
*— . O—
+24V out) 12
IC7 ( ou ) 13 Oimarcha ‘/
O—] habilitar VM
14 Iniciar VM
© 31 159
16 ©
- 17©
1 (+24V ext O
06 ( ) (COMDIN) 18
62 (GND) T
0o
20

1.2.1 Tipo de red *SAP Ej TN
1.2.2 Modo filtro RFI Filtro coincide con la red
4211 Tipo de motor *SAP Motor de induccion
8.2.3 Unidad de velocidad Hz
4.2.2.1 Potencia nominal Segun motor
4.2.2.2 Intensidad nominal Segun motor
4.2.2.3 Velocidad nominal Segun motor
4224 Frecuencia nominal Segun motor
4.2.2.5 Tensién nominal Segun motor
4.5.4 Respuesta a sobretemperatura ETR Fallo
5.5.2.1 Lugar de control control de 1/0O
5.5.5.2.1 Referencia de velocidad de 1/0 Entrada de referencia 1
Indice 1. Ninguna

5.8.4.1 Entrada de referencia de velocidad 1| Entrada analdgica T33 de /O basica
5.8.4.3 Referencia de velocidad 1 max. 50
5.8.6.2.1 Tipo rampa 1 Rampa lineal
5.8.6.2.2 Tiempo de acel. rampa 1 5
5.8.6.2.3 Tiempo de decel. rampa 1 5
5.4.2.16 Modo de funcionamiento Control de transmision
5.13.3.1 Ganancia proporcional Kp 20
5.13.3.2 Tiempo integral Ti 0.5
5.15.2.1| Entrada de activacion de sincronizacién| Entrada digital T14 de I/O basica
5.15.3.2|  Numerador de relacion de transmision 1 (Default)
5.15.3.3| Denominador de relacion de transmision 1 (Default)
5.16.2.1 Virtual Master

Seleccioén de fuente para el maestro

5.16.2.5

Entrada Marcha maestro virtual

Entrada digital T15 de I/0O basica

5.16.2.6

Fuente de referencia de velocidad
maestro virtual

Entrada referencia 1 (default)

*SAP = SEGUN APLICACION

SELECCION IDIOMA: EN EL MENU DE ESTADO PULSAR TECLA INFO Y DESPUES
TECLA BACK SIMULTANEAMENTE. DESPUES SELECCIONAR EL IDIOMA.

DANFOSS, S.A.

ESQUEMA DE CONEXION iC7. APLICACION MOTION. LAZO ABIERTO DE PROCESO
Sincronizacién con maestro virtual
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