
Optimisation 
du système de 
réfrigération chez 
Sofrilog avec 
NeoCharge

Sofrilog, basé en Normandie (France), est spécialisé 
dans la logistique et le transport réfrigéré mais aussi 
présent à travers l’Europe et au Maroc. 

Entreprise familiale, Sofrilog propose des solutions 
sur mesure pour l’industrie du stockage frigorifque et 
de la transformation alimentaire. Sofrilog souhaitait 
augmenter la capacité de stockage et de congélation 
d’une installation de réfrigération à l’ammoniac qui 
est approvisionnée par une usine de brioche à prox-
imité. 

Toujours prêt à tester des solutions et technologies 
innovantes pouvant améliorer ces installations, Sof-
rilog cherchait un moyen d’agrandir son installation 
tout en maintenant la charge d’ammoniac sous le 
seuil des 1,5 tonnes ce qui permettrait de minimiser 
le coût d’extension du site.

Contexte

1  Lorsque la charge dépasse 1,5 tonne, le processus d’autorisation pour les 
installations NH3 devient plus complexe en France.



Dé� 
Sofrilog s’est tourné vers Danfoss pour trouver une 
solution qui réduirait et contrôlerait activement la 
charge du système, en réduisant le taux de recirculation 
de  refrigerant au plus bas possible sans a�ecter les 
performances du système. La société souhaitait créer un 
système capable de réutiliser l’ammoniac ainsi économisé 
pour augmenter la capacité de congélation en ajoutant un 
nouveau tunnel et en agrandissant la chambre froide, tout 
en maintenant la charge totale du système en dessous de 
1,5 tonne.

Les équipes de Danfoss et de Sofrilog ont travaillé 
ensemble pour moderniser cinq refroidisseurs d’air et 
quatre tunnels de congélation, en les faisant passer d’un 
taux de circulation non contrôlé à un contrôle d’injection 
NeoCharge. 

Ils ont actualisé les vannes existantes en les remplaçant 
par une vanne électronique de type ICM20B et ont installé 
neuf corets électriques équipés de contrôleurs EKE450 
pour chaque station de vannes.

Solution

Réutilisation de l’am-
moniac pour une  
congélation aug-
mentée : Nouveau 
tunnel et chambre 
froide plus grande 
sous la limite de

1.5 t



Résultats

Après la mise en œuvre de 
NeoCharge, les quatre congélateurs 
ont désormais une baisse moyenne 
de charge de 297 kg avec la même 
performance de refroidissement. Avec 
NeoCharge, Sofrilog pourra ajouter 
un congélateur supplémentaire de 
même capacité au système sans 
ajouter de charge d’ammoniac. Dans 
la chambre froide, grâce au taux de 
circulation Àxe de 1,5, Sofrilog peut 
utiliser toute charge de Áuide non 
utilisée pour augmenter la capacité. 
NeoCharge garantit également que 
chaque évaporateur utilise la bonne 
quantité de charge nécessaire aÀn 
d’augmenter la capacité du système, 

tout en maintenant les mêmes 
conditions. Le système ainsi optimisé 
ore une meilleure performance de 
refroidissement parce qu’il contrôle 
en permanence un taux de circulation 
optimal, avec une température d’air 
inférieure d’environ 1 °C à la sortie du 
refroidisseur d’air. Cela signiÀe que 
Sofrilog peut refroidir la chambre 
froide à une température plus basse 
pendant la nuit, lorsque le prix de 
l’électricité est plus bas, ce qui permet 
de consommer moins d’énergie 
pendant la journée, lorsque les prix 
de l’électricité sont plus élevés. « 
Le capteur NeoCharge a été facile 
à installer sur les évaporateurs 
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“Le capteur NeoCharge 

était facile à installer 

sur les évaporateurs 

existants et il nous 

permet de comprendre 

facilement comment 

chaque évaporateur 

fonctionne” 

Simon Caillaud 
Responsable des installations 
de réfrigération chez Sofrilog

existants et nous permet de connaître 
les performances de chaque 
évaporateur », explique Simon 
Caillaud, responsable des installations 
de réfrigération chez Sofrilog. “Avec 
le système complet équipé de 
NeoCharge, nous pouvons ajouter 
un nouveau congélateur à notre 
production quotidienne et refroidir 
plus facilement la chambre froide 
pendant la nuit. Je pense que c’est 
le moyen le plus ecace de réaliser 
notre plan d’expansion de production 
tout en utilisant la charge actuelle.”
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