Regulatory przeptywu
i ci$nienia Virtus M

Zyskaj jeszcze wieksza
wydajnosc dzieki
dynamicznemu sterowaniu

| requlacji z cyfrowa precyzja

Cyfrowe réownowazenie i regulacja hydrauliczna
dla zoptymalizowanych sieci cieptowniczych i chtodniczych.

Funkcja iSET
do optymalizacji
weztéw cieplnych

Funkcja iNET
do optymalizacji
sieci

20%

Potencjat oszczednosci
energii przy uzyciu
regulatoréw réGwnowazenia
hydraulicznego




Virtus > Regulatory przeptywu i ci$nienia Virtus

Zalety Virtusa

Wahania réznicy cisnien
w ukfadzie bez i z regulatorem
réznicy ci$nien Virtus

Bar

Precyzyjna regulacja i stabilnos¢

Wydajne réwnowazenie hydrauliczne sieci, a takze optymalizacja AT za pomoca
zaawansowanych regulatoréw cisnienia i regulatoréw przeptywu

Konstrukcja pozbawiona uszczelnienia dynamicznego pomiedzy grzybkiem a korpusem
zaworu zapewnia niska histereze oraz optymalne warunki ci$nienia wewnetrznego

i rownowazenia. Charakterystyka dzielona i wysoki wspétczynnik regulacyjnosci
zapewnia lepsza regulacyjnosc¢ i doktadnos¢. Precyzyjne réwnowazenie hydrauliczne
systemu poprawia AT oraz zapewnia ekonomiczng rownowage pomiedzy temperaturg
a przeptywem. To z kolei przetozy sie na obnizenie kosztéw operacyjnych i zwiekszy
sprawnosc¢ eksploatacyjna.

Obnizenie kosztéw produkgji energii pierwotnej o co najmniej 1%
dla kazdego wzrostu AT o 3K.

Najlepszy w swojej klasie stosunek przeptywu
do kosztow inwestycji

Duza przepustowosc¢ przeptywu

Duze przepustowosci przeptywu oraz optymalna budowa sieci pozwalaja zmniejszy¢
koszty inwestycji, a takze poprawiaja wydajnosc samej sieci.

Regulatory ci$nienia i regulatory przeptywu Danfoss Virtus o duzej przepustowosci sa w stanie
regulowac cisnienie i przeptywy nawet w najwiekszych i najbardziej wymagajacych sieciach
cieptowniczych i uktadach chtodzenia, w ktérych wymagane jest duze zapotrzebowanie na
ogrzewanie/chtodzenie. Dzieki zastosowaniu mniejszego zaworu DN o wydajnosci przeptywu
,XXL" oraz odpowiedniemu zaplanowaniu sieci, mozliwe jest zmniejszenie kosztéw
inwestycji nawet o 17% w poréwnaniu z tradycyjnie zaprojektowana siecia. Dlatego tez
Virtus posiada najlepszy w swojej klasie stosunek przeptywu do kosztéw inwestycji.

Wahania przeptywu zalezne
od nastawy Ap
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Zdalny i dynamiczny zakres dziatania

Zwiekszenie wspdtczynnika regulacyjnosci do 300:1

Virtus oferuje opcjonalng rozbudowe sitownikéw cisnieniowych o inteligentne
rozwigzania iSET lub iNET. Pozwalaja one na zdalng regulacje wartosci nastaw cisnienia.
Oznacza to zwiekszenie wspotczynnika regulacyjnosci, a wiec réwniez zakresu dziatania.
Przeptyw maksymalny mozna zwiekszy¢, ustawiajac cisnienie na wartos¢ maksymalna,
natomiast przeptyw minimalny mozna zmniejszy¢, obnizajac nastawe cisnienia do
wartosci minimalnej. Dodanie sitownika dynamicznego AMEi 6 z funkcjonalnoscia iSET
lub iNET pozwala zwigkszy¢ zakres do 300:1

Kompaktowe wymiary

NOWY

Rozmiar

Do 20% mniej wymaganej przestrzeni

tatwy montaz, uruchamianie i konserwacja

Optymalna budowa sieci oraz niskie koszty inwestycji mozliwe
dzieki nowym kompaktowym regulatorom cisnienia i regulatorom przeptywu.

Kompaktowa konstrukcja komory oraz wiele mozliwych sposobéw montazu
pozwalaja zaoszczedzi¢ do 20% miejsca montazowego, a takze pomdc

w bardziej optymalnym projektowaniu sieci. Beznarzedziowa regulacja

przeptywu, tatwe nastawianie przeptywu/Ap oraz widoczne wskazania

przektadaja sie na bezproblemowe uruchamianie i wykonywanie nastaw,

w ktoérych parametry robocze zawsze pozostaja pod kontrolg. Bezproblemowy
montaz, uruchamianie, nastawianie i eksploatacja pozwalaja obnizy¢ koszty montazu,
konserwacji i eksploatacji.



Leanheat® Production > Maksymalizacja efektywnosci energetycznej

Maksymalizacja efektywnosci
energetycznej dzieki
Leanheat® Production

Leanheat® Production to zaawansowane oprogramowanie do prognozowania, planowania i optymalizacji produkgji

i dystrybucji energii w sieci cieptowniczej. Narzedzie sktada sie z trzech modutéw. Prowadzi do zmniejszenia strat ciepta
w sieciach, realizacji oszczednosci energii i lepszego wykorzystania zrédet. To sprawia, ze inwestycja

w Leanheat® Production jest bardzo rozsadna i zwykle zwraca sie w czasie wynoszacym okoto roku do 2 lat.

PLogn.ozqwanie Przewidywanie doktadnego zuzycia ciepta w sieci cieptowniczej

epeiazenia Narzedzie do prognozowania obcigzenia, samouczacy sie system oparty na uczeniu maszynowym, stanowi
podstawe do optymalizacji temperatury i produkcji. taczac w czasie rzeczywistym dane SCADA, prognoze
pogody online i dane historyczne z samouczacymi i samokalibrujagcymi sie algorytmami, Leanheat® Production
moze przewidywac zuzycie ciepta z sze$ciodniowym wyprzedzeniem, uzyskujac powyzej 95% doktadnosci.
Umozliwia to uzytkownikom proaktywne dziatanie i zapewnia niezawodne funkcjonowanie systemu.

Prognoza w poréwnaniu z rzeczywistym zuzyciem ciepta w tygodniu 45 2016 roku
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'?e’:\:)é?rzltiiar;ja Zmniejszenie strat ciepta o 5-10% prowadzi do znaczacej redukcji kosztow
=4 W oparciu o prognoze obciagzenia i potagczenie z samouczgcymi i samokalibrujacymi sie algorytmami
= + opartymi na danych mozliwe jest zmniejszenie temperatury zasilania i znaczne zmniejszenie strat ciepta.
Uzyskuje sie dzieki temu znaczne roczne oszczednosci energii i kosztow produkgji, dodatkowo emisje
g dwutlenku wegla zostana réwniez znacznie zredukowane.
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Optymalizacja Oszczednos¢ rzedu 1-3% kosztow paliwa

produkgji a 2 g q . © oz
przez wybor wiasciwej kombinacji zrodet

Leanheat® Production utatwia znalezienie najbardziej optacalnego rozwigzania w zakresie produkgji ciepta.
Prognoza z szesciodniowym wyprzedzeniem umozliwia optymalizacje dziatan zwigzanych z planowaniem
przez przeniesienie najbardziej kosztownego obcigzenia szczytowego produkowanego z ropy naftowej, wegla
i gazu na odnawialne zrédta ciepta. Optymalizacja produkcji oznacza, ze ciepto jest zawsze wytwarzane po
mozliwie najlepszej cenie, co skutkuje oszczednoscia kosztéw paliwa dochodzaca do 3%.

Energia
stoneczna




Osiagnij wiecej dzieki optymalizacji
i planowaniu

Leanheat®
Production
wspiera personel
operacyjny

w codziennej
eksploatacji
poprzez
gromadzenie
wszystkich
istotnych danych

Danfoss Poland Sp. z o.0.

Dacifi

Brzejrzysta wizualizacja oszczedza czas na planowanie i utatwia podejmowanie
zasadnych decyzji. Graficzny interfejs Leanheat® Production umozliwia projekto-
wanie pulpitéw zgodnie z osobistymi wymaganiami uzytkownika oraz pozwala
taczy¢ wizualizacje danych z réznych zrédet.

Graficzny interfejs uzytkownika
Leanheat® Production umozliwia:

+ Wizualizacje prognozy zuzycia ciepta
+ Wizualizacje ilosci energii w magazynach energii cieplnej w cyklu godzinnym
« Wizualizacje temperatury zasilania i powrotu w cyklu godzinnym
« Optymalizacje zrodet ciepta, w tym wszelkich ograniczer mocy
produkcyjnych i produkcji w kottach grzewczych
- Konfiguracje dokfadnego modelu optymalizacji dla zrédta
+ Planowanie i sprawozdawczos¢ dla rynku energii elektrycznej,
w tym moc regulacyjna, oferty grupowe i rynki dnia biezagcego
+ Wyswietlanie prognoz cen spot (dostawy natychmiastowe)
i zrealizowanych cen spot
« Opcja dostosowywania planéw w odpowiedzi
na jakiekolwiek zatrzymanie produkgji
« Bezposrednia analiza wptywu proceséw magazynowania

energii cieplnej i wydajnosci
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