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Dacifold

Anwendungsrichtlinien

Maneurop®-Hubkolbenverdichter

Die Maneurop®-Hubkolbenverdichter von Danfoss

Commercial Compressors wurden speziell fir
den Betrieb in weiten Anwendungsbereichen
entwickelt. Alle Bauteile sind von hoher Qualitét
und wurden prazise gefertigt, um eine lange
Produktlebensdauer sicherzustellen.

Die Maneurop®-Verdichter vom Typ MT und
MTZ sind hermetische Hubkolbenverdichter,
die fir Anwendungen fiir mittleren und hohe
Verdampfungstemperaturen konstruiert sind.

Weitere Vorteile wie der interne Motorschutz,
die hocheffiziente Ringventilkonstruktion und
Motoren mit hohem Drehmoment sichern eine
hochwertige Installation.

Die Verdichter MT und MTZ verfligen tiber die
gleiche Mechanik und Motorbauweise.

Die MT sind mit Mineralol beftillt, wahrend die
MTZ Verdichter mit Polyolesterdl befiillt sind.

Diese Verdichter kdnnen mit zahlreichen
Kéaltemitteln eingesetzt werden, entsprechend
der Kompatibilitdt des verwendeten Kalteodls.

MTZ-Verdichter kénnen in neuen Systemen

verwendet werden bzw. bestehende Maneurop®-

Verdichter vom Typ MTE in Systemen ersetzen.

Die MT- und MTZ-Verdichter haben ein grof3es
freies Volumen und bieten einen gewissen
Schutz gegen Flissigkeitsschldgen, sollte
flissiges Kaltemittel in den Verdichter gelangen.

Die MT- und MTZ-Verdichter sind voll
Sauggasgekihlt. Das bedeutet, dass keine
zusatzliche Verdichterkihlung erforderlich
ist. Zudem konnen die Verdichter mit einer
Schallddmmhaube zusétzlich Isoliert werden,
ohne die Gefahr einer Verdichteriiberhitzung.

Die MT- und MTZ-Verdichter sind in 16
unterschiedlichen Modellen und mit einem
Hubvolumen von 30 bis 271 cm3/U. erhaltlich.
Sieben unterschiedliche Motorspannungen
fir Wechsel- und Drehstrommotoren, sowie
fir 50- und 60 Hz Netze sind verfgibar.

Alle Verdichter sind in einer VE-Ausfiihrung
(Glausgleich + Olschauglas) erhiltlich.
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Anwendungsrichtlinien

Typenbezeichnung der Verdichter

Bestellnummern

Verdichtertyp — |

Polyolesterdl

KBTU/h bei ARI + 60 Hz

L Verpackungsart

I :Einzelpack
M :Industriepack

(siehe Bestellabschnitt)

Olausgleichsanschluss
und Schauglas mit Gewinde

Motorspannungscode

1:208-230V/1~/60Hz
3:200-230V/3~/60Hz

4: 380-400 V/3~/50Hz & 460V/3~/60Hz
5:220-240V/1~/50Hz

6: 230 V/3~/50Hz

7:500V/3~/50Hz & 575V/3~/60Hz
9:380V/3~/60Hz

Verfuigbare Bestellnummern sind im Abschnitt,Bestellinformationen und Verpackung” angegeben.

Verdichterreferenz
(auf dem Typenschild
angegeben)

Polyolesterol

KBTU/h bei
ARl + 60 Hz

Hubvolumencode

L))
-]

MT Z
Verdichtertyp j

Olausgleichsanschluss
und Schauglas

Generationscode

Motorspannungscode
1: 208-230V/1~/60Hz
3:200-230V/3~/60 Hz
4:380-400V/3~/50Hz & 460V/3~/60Hz
5:220-240V/1~/50Hz
6:230V/3~/50Hz
7:500V/3~/50Hz & 575V/3~/60Hz
9:380V/3~/60Hz




Anwendungsrichtlinien Spezifikationen

Technische Spezifikationen

Hubvolumen A Nettoge- Verfligbare Motorspannungscodes
erdcrtermocill PO panider| Omenge | Netog

pinder | O™ | dg | o [ s [ el s e 7 ] o]
MT/MTZ018 JA 30,23 5,26 1 0,95 21 ) ° ° ° - - -
MT/MTZ022 JC 38,12 6,63 1 0,95 21 ° ° ° o ) - [
MT/MTZ028 JE 48,06 8,36 1 0,95 23 [ ° ° ° ° - o
MT/MTZ032 JF 53,86 9,37 1 0,95 24 [ ) ° [ ° o [
MT/MTZ036 JG 60,47 10,52 1 0,95 25 [ ° ° ° ° ¢} [
MT/MTZ040 JH 67,89 11,81 1 0,95 26 [ o ° - ° - -
MT/MTZ044 HJ 76,22 13,26 2 1,8 35 ° ° ° - (e} e} °
MT/MTZ050 HK 85,64 14,90 2 1,8 35 [ ) ° - [ o [
MT/MTZ056 HL 96,13 16,73 2 1,8 37 ° ° ° - ° [ [
MT/MTZ064 HM 107,71 18,74 2 1,8 37 ° [ o - [} - [}
MT/MTZ072 HN 120,94 21,04 2 1,8 40 - ° ° - ° - °
MT/MTZ080 HP 135,78 23,63 2 1,8 40 - [ o - [ - [
MT/MTZ100 HS 171,26 29,80 4 3,9 60 - ° ° - ° [ [
MT/MTZ125 HU 215,44 37,49 4 39 64 - [ ) [ - [} [} [}
MT/MTZ144 HV 241,87 42,09 4 39 67 - ° ° - [ [ [
MT/MTZ160 HW 271,55 47,25 4 39 67 - [ ° - [ [ [
® [n MT- und MTZ-Ausflihrung erhaltlich O Nur in MTZ-Ausfiihrung erhaltlich
Zulassungen und Die Maneurop®-Verdichter MT/MTZ entsprechen  Die Zertifikate sind in den Datenblattern der
Zertifikate den folgenden Zulassungen und Zertifikaten. Verdichter aufgelistet: www.danfoss.com/odsg.
uropaische fichtime)  C€ Alle Modell
UL
(Underwriters Laboratories)  c'\us Alle 60-Hz-Modelle
CCC Alle Modelle mit Motorspannungscode 4 und 5 im
(China Compulsory Certification) CCC-Bereich
EAC Eurasian Conformity ER[  Alle Modelle mit Motorspannungscode 4 und 5

Pl eoduce | MTMTZOIsbis00 | WUMTZodabise |
2014/68/EU Produkte MT/MTZ018 bis 040 MT/MTZ044 bis 160

Kaltemittel (flissig) Gruppe 2 Gruppe 2
Kategorie DGRL | I
Entwicklungsmodul Kein Geltungsbereich D1
Max./min. zul. Temperatur - TS 50°C>TS>-35°C 50°C>TS>-35°C
MT: max. zul. Druck - PS 18,4 bar(g) 18,4 bar(g)
MTZ: max. zul. Druck - PS 22,6 bar(g) 22,6 bar(g)
Niederspannungsrichtlinie MT/MTZ018 bis 040 MT/MTZ044 bis 160
2014/35/EU
Herstellererklarung Wenden Sie sich an Danfoss Wenden Sie sich an Danfoss

YRS | Podukle | MUMIZ0i8bis040 | MT/MTZ044bis160 |
2014/30/EU Produkte MT/MTZ018 bis 040 MT/MTZ044 bis 160

Herstellererklarung Wenden Sie sich an Danfoss Wenden Sie sich an Danfoss

Internes freies Volumen .
Volumen (Liter)
Produkte
Niederdruckseite Hochdruckseite

1 Zylinder 7,76 0,28
2 Zylinder 1713 0,63
4 Zylinder 32,2 1,20
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Danifi

Anwendungsrichtlinien Spezifikationen

Nennleistungsdaten fiir R404A und R22

R404A Kaltetechnik

50 Hz, Nennwerte gemaf3 EN 12900 50 Hz, Nennwerte gemaf3 ARI 60 Hz, Nennwerte gemal3 ARI
e To=-10°C,Tc=45°C,SC=0K,SH=10K To=-6,7°C,Tc=489°C,SC=0K,SH=11,1K | To=-6,7°C,Tc=489°C,SC=0K,SH=11,1K
modell Kétlteleis— Leistungs-| Stromauf- copP Kétlteleis— Leifsturr:gs— Stromauf- EER Kétlteleis— Leifsturr:gs— Stromauf- EER
‘Wg A A ng au rll?N me A BTU/h /W ‘wg a ’I‘(?N me h BTU/h /W
MTZ018-4* 1.900 1,21 2,73 1,58 2.070 1,31 2,86 5,40 2.630 1,76 2,86 5,09
MTZ022-4* 2.620 1,48 3,06 1,77 2.830 1,62 3,24 5,96 3.600 2,05 3,27 6,00
MTZ028-4* 3.430 1,96 4,04 1,75 3.690 2,14 4,30 5,88 4.680 2,68 4,23 5,95
MTZ032-4* 3.980 2,16 4,25 1,84 4.260 2,37 4,56 6,15 5.110 2,98 4,56 5,85
MTZ036-4* 4.670 2,58 4,95 1,81 4.990 2,83 533 6,02 5.900 3,33 5,09 6,04
MTZ040-4* 5.330 2,95 5,87 1,81 5.680 3,24 6,29 5,97 6.730 3,76 5,88 6,11
MTZ044-4* 5.370 2,77 535 1,93 5.780 3,02 5,67 6,53 7110 3,85 5,85 6,30
MTZ050-4* 6.260 3,22 5,95 1,94 6.700 3,50 6,33 6,54 8.360 4,42 6,53 6,46
MTZ056-4* 6.710 3,51 6,83 1,91 7.250 3,85 7,25 6,43 9.490 4,98 7,52 6,50
MTZ064-4* 7.980 4,20 7,82 1,90 8.590 4,60 8,35 6,37 10.540 5,67 8,31 6,35
MTZ072-4* 8.920 4,69 8,95 1,90 9.570 511 9,50 6,39 11.960 6,53 9,73 6,25
MTZ080-4* 10.470 5,61 10,20 1,87 11.180 6,14 10,94 6,22 13.600 7,81 1,35 5,94
MTZ100-4* 12.280 6,76 12,21 1,82 13.170 7,35 12,94 6,11 15.480 8,72 12,79 6,06
MTZ125-4* 15.710 8,44 13,79 1,86 16.800 9,21 14,86 6,22 19.970 1,37 15,41 6,00
MTZ144-4* 18.490 9,78 16,29 1,89 19.690 10,65 17,47 6,31 23.530 12,99 17,93 6,18
MTZ160-4* 20.310 11,08 18,26 1,83 21.660 12,09 19,64 6,11 25.570 14,73 20,17 5,92
*50 Hz, EN12900 Daten fir die angegebenen Modelle sind Asercom zertifiziert. Die R404A-Daten gelten auch fiir das Kaltemittel R507.

50 Hz, Nennwerte gemal EN 12900 50 Hz, Nennwerte gemal3 ARI 60 Hz, Nennwerte gemal3 ARI
To=-10°C,Tc=45°C,SC=0K,SH=10K |To=+7,2°C,Tc=54,4°C,SC=8,3K,SH=11,1K|To=+7,2°C,Tc=54,4°C,SC=8,3K,SH=11,1K

Ver:]d(;g;t”er Kalteleis- |Leistungs-| Stromauf- cop Kalteleis- |Leistungs-| Stromauf- Kalteleis- |Leistungs-| Stromauf- EER
tung |aufnahme W/W tung tung |aufnahme| nahme BTU/h /W
W kw A w A w kw A
MTO018-4 1.690 1,00 2,27 1,69 3.880 1,45 2,73 9,16 4.660 1,74 2,73 9,16
MT022-4 2.490 1,29 2,55 1,94 5.360 1,89 3,31 9,69 6.440 2,27 3,31 9,69
MT028-4 3.730 1,81 3,59 2,06 7.380 2,55 4,56 9,87 8.850 3,06 4,56 9,87
MTO032-4 3.950 2,1 3,73 1,87 8.060 2,98 4,97 9,22 9.680 3,58 4,97 9,22
MT036-4 4.810 2,35 4,30 2,04 9.270 3,37 577 9,38 11.130 4,05 5,77 9,38
MT040-4 5.220 2,67 4,86 1,95 10.480 3,86 6,47 9,27 12.570 4,63 6,47 9,27
MT044-4 4.860 2,46 5,02 1,98 10.520 3,53 6,37 10,17 12.890 4,32 6,42 10,18
MTO050-4 5.870 2,94 5,53 2,00 12.230 4,19 7,20 9,97 14.690 5,04 7,26 9,95
MT056-4 6.440 3,18 6,39 2,03 13.750 4,58 8,19 10,24 16.520 5,58 8,23 10,10
MT064-4 7.750 3,64 7,03 2,13 15.730 5,27 9,16 10,18 18.850 6,32 9,33 10,18
MT072-4 8.710 4,19 8,48 2,08 18.190 6,12 10,98 10,15 21.840 7,33 10,77 10,16
MT080-4 10.360 4,89 9,52 2,12 20.730 7,08 12,48 9,99 24.880 8,50 12,34 10,00
MT100-4 11.330 5,79 11,82 1,96 23.400 7,98 14,59 10,00 28.080 9,58 14,59 10,00
MT125-4 15.260 7,55 12,28 2,02 30.430 10,66 17,37 9,74 36.510 12,80 17,37 9,74
MT144-4 17.270 8,47 17,06 2,04 34.340 11,95 22,75 9,80 41.210 14,35 22,75 9,80
MT160-4 19.190 9,49 16,81 2,02 38.270 13,40 22,16 9,75 45.930 16,08 22,16 9,75

To: Verdampfungstemperatur am Taupunkt (gesattigte Sauggastemperatur)
Tc: Verflussigungstemperatur am Taupunkt (gesattigte HeiBgastemperatur)
SC: Unterkiihlung

SH: Uberhitzung

Abweichung der ARI-Leistungsdaten und -Leistungsaufnahmedaten: +/-5 %
ASERCOM: Association of European Refrigeration Component Manufacturers
ARI: Air-Conditioning and Refrigeration Institute
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Dacifold

Anwendungsrichtlinien Spezifikationen

Nennleistungsdaten fiir R407C und R134a

Chare | e

50 Hz, Nennwerte gemaf3 EN 12900 50 Hz, Nennwerte gemal3 ARI 60 Hz, Nennwerte gemaR ARI
et To=+5°C,Tc=50°C,SC=0K,SH=10K |To=+7,2°C,Tc=54,4°C,SC=8,3K,SH=11,1 K|To=+7,2°C,Tc=54,4°C,SC=83K,SH=11,1K
modell Kalteleis- |Leistungs-|Stromauf- copP Kalteleis- |Leistungs-| Stromauf- Kalteleis- |Leistungs-| Stromauf- EER
tung W/W aufnahme tung |aufnahme BTU/h /W
w A w kw A w kw A

MTZ018-4* 3.470 1,27 2,73 2,73 3.850 1,38 2,86 9,53 5.050 1,73 2,82 9,98
MTZ022-4* 4.550 1,71 3,27 2,67 5.020 1,86 3,47 9,23 6.280 2,26 3,45 9,48
MTZ028-4* 5.880 2,17 4,30 2,72 6.540 2,36 4,57 9,45 8.220 2,82 4,41 9,93
MTZ032-4* 6.650 2,43 4,57 2,74 7.330 2,65 4,90 9,43 8.990 3,20 4,80 9,61

MTZ036-4* 7.510 2,93 5,58 2,56 8.280 3,21 5,99 8,82 9.990 3,90 5,78 8,74
MTZ040-4* 8.660 3,40 6,46 2,55 9.580 3,71 6,92 8,81 11.720 4,46 6,69 8,98
MTZ044-4* 9.130 3,12 5,84 2,93 10.100 3,38 6,18 10,21 12.730 4,25 6,34 10,23
MTZ050-4* 10.420 3,69 6,51 2,83 11.530 4,01 6,95 9,82 14.110 4,87 7,06 9,89
MTZ056-4* 11.680 4,02 745 2,90 13.000 4,37 791 10,16 16.050 5,40 8,03 10,15
MTZ064-4* 13.360 4,61 8,35 2,90 14.850 5,02 8,91 10,10 18.080 6,14 9,01 10,05
MTZ072-4* 15.320 5,42 9,85 2,83 17.050 5,87 10,48 9,91 20.780 7,30 10,61 9,72
MTZ080-4* 17.380 6,29 1,31 2,76 19.330 6,83 12,08 9,67 22.870 8,24 11,99 9,47
MTZ100-4* 20.480 7,38 13,05 2,78 22.700 8,00 13,83 9,69 28.220 9,86 14,22 9,77
MTZ125-4* 26.880 9,48 15,14 2,84 29.790 10,32 16,28 9,85 35.620 12,83 18,07 9,47
MTZ144-4* 29.770 10,68 17,55 2,79 33.070 11,59 18,80 9,74 40.900 14,42 19,81 9,68
MTZ160-4* 34.090 12,40 20,08 2,75 37.820 13,46 21,50 9,59 45.220 16,64 22,46 9,27

*50 Hz, EN12900 Daten fiir die angegebenen Modelle sind Asercom zertifiziert.

| R134a | Kaltetechnik

iz, Nennwerte gemald EN 12900 To=72°C Tem 544 ¢ 5C = g,ﬁs\rﬂ, SH= | To= 47,0 Te badocsCn g,ﬁl, SH=
Verdichter- T S b 11K 11K
modell Kalteleis- |Leistungs-|Stromauf- cop Kalteleis- |Leistungs-| Stromauf- Kalteleis- |Leistungs-| Stromauf- EER
tung W/W tung |aufnahme| nahme tung |aufnahme| nahme BTU/h /W
w A w kw A w kw A
MTZ018-4 1.080 0,69 1,92 1,57 2.530 0,99 2,02 8,73 3.040 1,19 2,11 8,73
MTZ022-4 1.410 0,82 2,16 1,73 3.330 1,20 2,51 9,51 4.000 1,44 2,62 9,51
MTZ028-4 1.820 1,02 2,83 1,78 4.220 1,53 3,30 9,40 5.060 1,84 3,44 9,40
MTZ032-4 2.080 1,25 3,33 1,67 4910 1,87 3,94 8,95 5.890 2,25 411 8,95
MTZ036-4 2.750 1,45 3,32 1,90 6.010 2,13 4,09 9,62 7.220 2,56 4,27 9,62
MTZ040-4 2.910 1,61 3,81 1,81 6.340 2,33 4,89 9,28 7.610 2,80 510 9,28
MTZ044-4 2.930 1,49 4,05 1,96 6.840 2,22 4,73 10,51 8.200 2,66 4,93 10,51
MTZ050-4 3.360 1,80 4,32 1,87 7.960 2,63 5,20 10,32 9.550 3,16 542 10,32
MTZ056-4 3.530 1,88 5,31 1,88 8.620 2,85 6,17 10,34 10.350 341 6,44 10,34
MTZ064-4 4.190 2,17 571 1,93 10.060 3,26 6,81 10,52 12.070 3,92 710 10,52
MTZ072-4 4.870 2,50 6,67 1,95 11.540 3,78 7,99 10,42 13.850 4,54 8,33 10,42
MTZ080-4 5.860 2,93 7,22 2,00 13.260 4,35 8,83 10,40 15.910 5,22 9,21 10,40
MTZ100-4 6.620 3,65 8,67 1,82 15.450 5,28 10,24 9,99 18.540 6,33 10,68 9,99
MTZ125-4 8.310 4,17 8,35 1,99 18.940 6,29 10,80 10,28 22.730 7,55 1,26 10,28
MTZ144-4 10.730 5,40 11,02 1,99 23.540 7,83 13,78 10,26 28.240 9,39 14,37 10,26
MTZ160-4 11.900 5,84 1,37 2,04 25.780 8,57 14,67 10,26 30.930 10,29 15,30 10,26

To: Verdampfungstemperatur am Taupunkt (gesattigte Sauggastemperatur)
Tc: Verfliissigungstemperatur am Taupunkt (gesattigte HeiBgastemperatur)
SC: Unterkiihlung

SH: Uberhitzung

Abweichung der ARI-Leistungsdaten und -Leistungsaufnahmedaten: +/-5 %
ASERCOM: Association of European Refrigeration Component Manufacturers
ARI: Air-Conditioning and Refrigeration Institute

FRCC.PC.004.A9.03 | 9



Danifi

Anwendungsrichtlinien Spezifikationen

Nennleistungsdaten fiir R407A und R407F

R407A Kaltetechnik

50 Hz, Nennwerte gemaf3 EN 12900 50 Hz, Nennwerte gemaf3 ARI 60 Hz, Nennwerte gemaf ARI

To=-10°C,Tc=45°C,SC=0K,SH=10K To=-6,7°C,Tc=489°C,SC=0K,SH=11,1K | To=-6,7°C,Tc=48,9°C,SC=0K, SH=11,1 K

Ve;}déggiiler Kalteleis- |Leistungs-| Stromauf- coP Kalteleis- |Leistungs-| Stromauf- Kalteleis- |Leistungs-| Stromauf- EER
tung |aufnahme W/W tung |aufnahme tung |aufnahme BTU/h /W
w kw w kw w kw
MTZ018-4 1.740 1,02 2,46 1,71 1.940 1,12 2,58 591 2.330 1,35 2,69 5,89
MTZ022-4 2.390 1,26 2,75 1,90 2.650 1,39 2,91 6,51 3.180 1,67 3,04 6,50
MTZ028-4 3.130 1,67 3,63 1,87 3.470 1,85 3,87 6,40 4.160 2,22 4,04 6,40
MTZ032-4 3.630 1,84 3,82 1,97 4.000 2,04 4,10 6,69 4.800 2,45 4,28 6,69
MTZ036-4 4.260 2,19 4,45 1,95 4.670 2,43 4,80 6,56 5.600 2,92 5,00 6,55
MTZ040-4 4.890 2,51 5,28 1,95 5.340 2,80 5,67 6,51 6.410 3,36 5,91 6,51
MTZ044-4 4.890 2,36 4,81 2,07 5.410 2,60 5N 7,10 6.490 3,12 533 710
MTZ050-4 5.700 2,73 5,35 2,09 6.280 3,01 5,69 712 7.530 3,61 5,94 712
MTZ056-4 6.120 2,98 6,14 2,05 6.790 3,30 6,53 7,02 8.140 3,96 6,81 7,02
MTZ064-4 7.270 3,57 7,04 2,04 8.040 3,95 7,51 6,95 9.650 4,75 7,83 6,93
MTZ072-4 8.130 3,98 8,05 2,04 8.960 4,40 8,55 6,95 10.760 5,27 8,92 6,97
MTZ080-4 9.540 4,76 9,17 2,00 10.470 5,28 9,85 6,77 12.570 6,33 10,27 6,78
MTZ100-4 11.200 5,74 10,98 1,95 12.320 6,32 11,65 6,65 14.790 7,58 12,15 6,66
MTZ125-4 14.330 717 12,40 2,00 15.740 793 13,38 6,77 18.890 9,51 13,95 6,78
MTZ144-4 16.870 8,32 14,65 2,03 18.460 9,18 15,72 6,86 22150 11,02 16,40 6,86
MTZ160-4 18.520 9,42 16,42 1,97 20.300 10,43 17,68 6,64 24.360 12,51 18,44 6,65

To: Verdampfungstemperatur am Taupunkt (gesattigte Sauggastemperatur)
Tc: Verflissigungstemperatur am Taupunkt (gesattigte HeiBgastemperatur)
SC: Unterkiihlung

SH: Uberhitzung

R407F Kaltetechnik

50 Hz, Nennwerte gemaf EN 12900 50 Hz, Nennwerte gemal3 ARI 60 Hz, Nennwerte gemal3 ARI
To=-10°C,Tc=45°C,SC=0K,SH=10K To=-6,7°C,Tc=489°C,SC=0K,SH=111K | To=-6,7°C,Tc=489°C,SC=0K,SH=11,1 K

Ver:]d(;égt”er Kalteleis- |Leistungs-| Stromauf- cop Kalteleis- |Leistungs-| Stromauf- Kalteleis- |Leistungs-| Stromauf- EER
tung |aufnahme W/W tung tung |aufnahme| nahme BTU/h /W
W kw A w A w kw A
MTZ018-4 1.850 1,08 2,53 1,71 2.080 1,19 2,66 5,97 2.500 1,43 2,77 5,97
MTZ022-4 2.540 1,33 2,83 191 2.840 1,48 3,01 6,55 3410 1,77 3,14 6,58
MTZ028-4 3.320 1,76 3,74 1,89 3.700 1,96 4,00 6,44 4.450 2,35 417 6,46
MTZ032-4 3.860 1,94 3,93 1,99 4.280 2,16 4,24 6,76 5.130 2,59 4,42 6,76
MTZ036-4 4.520 2,31 4,58 1,96 5.010 2,58 4,95 6,63 6.010 3,10 517 6,62
MTZ040-4 5.170 2,65 5,43 1,95 5.700 2,96 5,85 6,57 6.840 3,55 6,10 6,58
MTZ044-4 5.200 2,49 4,95 2,09 5.810 2,76 5,28 718 6.970 3,31 5,50 7,19
MTZ050-4 6.060 2,90 5,50 2,09 6.730 3,20 5,88 718 8.080 3,84 6,13 718
MTZ056-4 6.500 3,16 6,31 2,06 7.270 3,51 6,74 7,07 8.730 4,21 7,03 7,08
MTZ064-4 7.730 3,78 7,23 2,04 8.620 4,19 7,76 7,02 10.340 5,03 8,09 7,02
MTZ072-4 8.640 4,21 8,27 2,05 9.610 4,66 8,84 7,04 11.530 5,60 9,22 7,03
MTZ080-4 10.140 5,04 9,43 2,01 11.220 5,60 10,18 6,84 13.470 6,71 10,61 6,85
MTZ100-4 11.900 6,07 11,28 1,96 13.220 6,71 12,04 6,72 15.870 8,05 12,55 6,73
MTZ125-4 15.220 7,58 12,75 2,01 16.870 8,41 13,82 6,85 20.240 10,09 14,41 6,85
MTZ144-4 17910 8,78 15,06 2,04 19.770 9,72 16,24 6,94 23.720 11,66 16,94 6,94
MTZ160-4 19.670 9,95 16,88 1,98 21.740 11,03 18,26 6,73 26.090 13,24 19,05 6,73

To: Verdampfungstemperatur am Taupunkt (gesattigte Sauggastemperatur)
Tc: Verflussigungstemperatur am Taupunkt (gesattigte HeiBgastemperatur)
SC: Unterkiihlung

SH: Uberhitzung

ASERCOM: Association of European Refrigeration Component Manufacturers
ARI: Air-Conditioning and Refrigeration Institute

10 | FRCC.PC.004.A9.03



Anwendungsrichtlinien Betriebsbereiche
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Anwendungsrichtlinien

Betriebsbereiche

MTZ - R407A am Taupunkt

MTZ - R407F am Taupunkt
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Druckgasiiberhitzungs-
schutz

Selbst wenn die Motorwicklungen durch den
internen Motorschutz gegen Uberhitzung
geschitzt sind, kann die HeiBgastemperatur
den maximal zuldssigen Wert von 135 °C
Uberschreiten, wenn der Verdichter auBerhalb
seines Anwendungsbereichs betrieben

wird. Der effektivste Schutz gegen zu hohe
HeiBgastemperaturen, ist die Verwendung eines

Druckstutzensensors am Verdichterdruckstutzen.

Danfoss bietet einen Zubehorsatz an, welches
ein Druckstutzenthermostat (Sensor), eine
Befestigungsschelle sowie eine Isolierung
beinhaltet. Der Sensor muss wie nachfolgend

gezeigt an der Druckleitung befestigt werden.
Dabei darf der Abstand zum Druckanschluss
nicht mehr als 150 mm betragen.

Thermostat

Druckleitung

Halterung

Isolierung




Danfs

Anwendungsrichtlinien

Betriebsbereiche

Zeotrope
Kédltemittelgemische

Kaltemittelgemische kénnen sowohl zeotrop als
auch azeotrop sein.

Ein azeotropes Gemisch (wie R502 oder R507)
verhalt sich wie ein Einstoffkaltemittel. Wahrend
des Phaseniibergangs (von Gas zu Fliissigkeit
oder Flussigkeit zu Gas), haben Gas und
Flussigkeit die gleiche Zusammensetzung.

Bei zeotropen Gemischen (wie R407C) hingegen
dndert sich die Zusammensetzung von Dampf
und Flussigkeit beim Phaseniibergang. Wenn
auch der Effekt beim Phaseniibergang sehr
gering sind, werden die Gemische oftmals als
»azeotropische Gemische” bezeichnet. R404A ist
ein solches nahezu azeotropes Gemisch.

Die Verdnderung der Zusammensetzung
hat eine Phasenverschiebung als auch ein
Temperaturgleit zur Folge.

Phasenverschiebung In Systemkomponenten, in denen zeotropische Kaltemittel eine besondere
sowohl flissiges als auch dampfférmiges Aufmerksamkeit. Zeotrope Kaltemittel
Kaltemittel auftritt (Verdampfer, missen immer im flissigen Zustand eingefllt
Verflussiger, Flissigkeitssammler), haben werden. Uberflutete Verdampfer und
Flissig- und Dampfphase nicht die gleiche Flussigkeitsabscheider sollten nicht in Systemen
Zusammensetzung. Tatsachlich jedoch mit zeotropen Kaltemitteln verwendet werden.
haben diese beide Phasen nicht die gleiche Dies gilt auch fiurr soch nahezu azeotrope
Zusammensetzung. Daher benétigen Gemische.

Temperaturgleit Wahrend des Verdampfungs- und des Die Punkte C und D sind mittlere Temperaturen.

Verflissigungsprozesses sinkt bei konstantem
Druck die Kéltemittel-Temperatur im
Verflussiger. Im Verdampfer hingegen steigt
sie an. Wenn tber Verdampfungs- und
Verflissigungstemperaturen gesprochen wird,
ist zu kldren, ob es sich dabei um die Taupunkt-
oder die mittlere Temperaturen handelt. In

der unten dargestellten Grafik, stellen die

gestrichelten Linien konstante Temperaturen dar.

Sie entsprechen nicht den Linien der konstanten
Driicke.

Die Punkte A und B sind Taupunkttemperaturen.
Diese Temperaturen befinden sich auf der Linie
des gesattigten Dampfs.

Diese Temperaturen entsprechen mehr

oder weniger der durchschnittlichen

Temperatur wahrend des Verdampfungs- und
Verflissigungsprozesses. Bei einen vergleichbaren
System mit R407A/C/F, liegen die mittleren
Temperaturen in der Regel um ca, 2-3 °C niedriger,
als zu den Taupunkttemperaturen. Entsprechend
den ASERCOM Empfehlungen, verwendet
Danfoss die Taupunkttemperaturen (DEW) fiir
Leistungstabellen und Anwendungsgrenzen, etc.

Um exakte Leistungsdaten bei mittleren
Temperaturen zu erhalten, kdnnen diese
Temperaturen unter der Verwendung

einer Kaltemittel-Dampftafel, auf die
Taupunkttemperaturen umgerechnet werden.

Taupunkt- und mittlere
Temperatur fiir
R407A/C/F

Druck (logarithmische
Darstellung)

- Enthalpie

|

13



Anwendungsrichtlinien MaBzeichnungen

1 Zylinder

Runder Gehausedeckel 0224
bei den einphasing
Verdichtern. ‘/ ‘
‘ 9 ,
‘ Saugseitiges
1 lo of Ro(tlj)lock-VentiI
" —|
‘ 171/4@
ND-Messanschluss i
1/4 Zoll (Schrader) ‘
‘ 3330
‘ 356@
; | [ ] 263
i . Druckseitiges
i |- Olausgleichsanschluss Rotolock-Ventil
‘ 3/8 Zoll 1"
| ]
|
| Z
Q T i @ 68 68

Tauchhilse fiir PTC-Kurbelwannenheizung

109 118 Alle Abmessungen in mm

| Code |
Modell et

Saugseite: 142 M /147 @ Olschauglas | 1 [ 3] | 5 16 [ 7]09]|
Druckseite: 142 V@ mit Gewinde MT/MTZ018 (1) (1) O O - - -
MT/MTZ022 () (1) () @O @O - @
39 MT/MTZ028 (2) (1) (1) (1) (M - Q)]
MT/MTZ032 (2) 29 (@ @ @ @ @
68 MT/MTZ036 (2) (2 (2 (2 @ @ @
MT/MTZ040 (2) (2 (2 o ()] - -
123
159
17°
Anschlusskasten
Schwingungsdampfer
Schraube HM8-40 Steckzungen 1/4
[ Zoll AMP-AWE
@21 mm
23 Erdung M4-12
23175 Offnung @ 21 mm
Schutzart: IP55 (mit Kabelverschraubung)
Rotolock-Anschlussgréfen Rohrabmessung Rotolock-Ventil
MT/MTZ018 - 022 (3/4/5/6/9) -
028 (3/4/5/6) 1 Zoll 1 Zoll 1/2 Zoll 3/8 Zoll Vo6 Vo1
M 702 Z 0281 20322036 g 4 76 1270l 5/8 Zoll 172 Zoll V09 Vo6

14 | FRCC.PC.004.A9.03



Anwendungsrichtlinien MaBzeichnungen
2 Zylinder
@288
C) Saugseitiges
Rotolock-Ventil X
Schrader 1/4 Zoll i 1"3/4
413
o
Druckseitiges
Rotolock-Ventil \
1"1/4
252
Olausgleichsanschluss
3/8" 265
o8 Montagebohrung fiir
1170 PTC-Kurbelwannenheizung

32(” J
20(2)

74

Olschauglas mit Gewinde

Saugseite 179
Druckseite 176

MT/MTZ044 (1)

21 MT/MTZ072

)

MT/MTZ050 (2) (1)
MT/MTZ056 (2) (1)
MT/MTZ064 (2) (1)

m
)

Alle Abmessungen in mm

| Code |
Modell occ

m
m
M
m
M
M

8200/98 .

m
m
()
)
= | (@)

{ MT/MTZ080 -

1881M/196@____ ]

Schwingungsdampfer

Schraube HM8-40

?31.75

Anschlusskasten fiir Modell (1)

Anschlusskasten fiir Modell (2)

Schraube

10-32UN
Steckzungen 1/4

Zoll AMP-AWE

@21 mm
Erdung M4-12

Offnung @ 21 mm

Erdung M4-12

Fx9,5

@)

Offnung @29 mm

\

Oy

. Offnung
@ 25.5mm

J

5

Schutzart: IP55 (mit Kabelverschraubung)

Schutzart: IP54 (mit Kabelverschraubung)

Rotolock-Ventil

MT/MTZ@8B! - 050 - 056 - 064 - 072 1 3/3/Zpl| 1 1/4Zoll 1178Zoll 3/3/&01l Voz Vo4
MT/MTZ 080 1"3/4 1"1/4 1"1/8 3/4" Vo2 Vo4
FRCC.PC.004.A9.03
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Anwendungsrichtlinien MaBzeichnungen
4 Zylinder
‘ @352 210
A N
538(2) Schrader1/4Zoll | gpy
518(1)
Saugseitiges
Rotolock-Ventil
1"3/4
Druckseitiges
Rotolock-Ventil
1"1/4
Olausgleichs- Olschauglas
anschluss 3/8" i i
200 mit Gewinde
233
125
99 95
98
232
Montagebohrung fur
PTC-Kurbelwannenheizung
—
15°
246
15° hwingungsdampfer
R Sc gungsdampfe HM12-50
205
155°
Alle Abmessungen in mm
30
15° 1) MT/MTZ 100-125 3/4/6/7/9
246 2) MT/MTZ 144-160 3/4/6/7/9
I
Anschlusskasten
f [ N
Schraube N
10-32 UNFx 9,5
L. Offnung
@255 mm
Erdung M4-12
Offnung @ 29 mm /
Schutzart: IP54 (mit Kabelverschraubung)
Rotolock-Anschlussgrof3en Rohrabmessung Rotolock-Ventil
MT/MTZ100 - 125 - 144 - 160 13/4 Zoll 11/4 Zoll 11/8 Zoll 3/4 Zoll V02 Vo4

16 | FRCC.PC.004.A9.03



Dacifold

Anwendungsrichtlinien

Elektrische Anschliisse und Verdrahtung

Elektrische
Daten (1 Phasen-
Wechselspannung)

Auswahl von
Kondensatoren-
und Relais

LRA - Blockierter
Rotorstrom (A)

MCC - Maximal

zulassiger

Wicklungswiderstand (Q)
(£7 % bei 20 °C)

Bet sstrom (A)

1

| Beticb
MT/MTZ018 51 40 13 10 1,32 4,16 1,32 3,75
MT/MTZ022 49,3 41 17 15 1,18 2,26 1,32 3,75
MT/MTZ028 81 51 25 20 0,67 1,80 1,05 3,19
MT/MTZ032 84 70 26,5 20 0,62 2,84 0,78 414
MT/MTZ036 84 60 30 22 0,62 2,84 0,78 4,14
MT/MTZ040 99 - 34 - 0,53 1,83 - -
MT/MTZ044 97 - 31 - 0,45 1,90 - -
MT/MTZ050 114 = 36 = 0,37 1,79 - -
MT/MTZ056 136 - 42,5 - 0,32 1,61 - -
MT/MTZ064 143 = 46 = 0,32 2,10 - -

Betriebskondensatoren (1) Anlaufkondensatoren (2)

PSC/CSR*
Modelle

Startrelais
(©) uF -
20 10

MT/MTZ018 JA-5 100
MT/MTZ022 JC-5 20 10 100
50Hz  MT/MTZ028 JE-5 20 10 100 v
MT/MTZ032 JF-5 25 10 135
MT/MTZ036 JG-5 25 10 135
MT/MTZ018 JA-1 15 10 100
MT/MTZ022 JC-1 30 15 100
MT/MTZ028 JE-1 25 25 135
MT/MTZ032 JF-1 25 20 100
o, MT/MTZ036)G-1 25 20 100 3ARR3J4A4
*  PSC: Permanent Split Capacitor MT/MTZ040 JH-1 3 20 100 /RVAGAMKL
(Betriebskondensator) MT/MTZ044 HJ-1 30 15 135
CSR: Capacitor Start Run (Anlauf- MT/MTZ050 HK-1 30 15 135
und Betriebskondensator) MT/MTZ056 HL-1 35 20 200
(1) Betriebskondensatoren: 440 V
(2) Anlaufkondensatoren: 330V MT/MTZ064 HM-1 30 25 235
Vorheizfunktion Die Vorheizfunktion bietet die Méglichkeit, die Bei Verwendung von PSC- oder CSR-
Kurbelwanne des Verdichters zu erwdrmen, Anlaufsystemen kénnen die Verdichtermodelle
indem ein geringer Strom an die Startwicklung MT/MTZ018 bis 022 ohne Kurbelwannenheizung
und den Betriebskondensator angelegt wird betrieben werden, sofern die Startwicklung die
(siehe die Abbildungen im Abschnitt ,Elektrische  Funktion der Vorheizfunktion vornimmt.
Anschlisse und Verdrahtung”).
Fir die groeren 1-Phasen-Verdichtermodelle
MT/MTZ028 bis 064 wird sodann der Einsatz
einer PTC-Kurbelwannenheizung empfohlen.
PSC-Verdrahtung Die PSC-Verdrahtung kann fiir Kéltekreise werden. Ein Druckausgleich vor dem Systemstart
(Leichtanlauf) mit Kapillarrohreinspritzung oder ist notwendig, da fur diese Einrichtung ein
Expansionsventilen mit ,Bleed” verwendet niedriges Anlaufmoment charakteristisch ist.
CSR-Verdrahtung Diese Anlaufeinrichtung sichert ein zusatzliches Einige Anwendungen erfordern aufgrund
(Schweranlauf) Motormoment beim Start, durch den Einsatz des hohen Differenzdruck ein sehr hohes

eines Startkondensators in Kombination

mit einem Betriebskondensator. Diese Art

der Verdrahtung kann fir Kaltekreise mit
Kapillarrohren oder Expansionsventilen
verwendet werden. Der Anlaufkondensator ist
nur wahrend des Startvorgangs zugeschaltet. Ein
Spannungabhéngiges Relais stellt sicher, dass er
nach der Startsequenz wieder abschaltet.

Anlaufmoment. Fiir solche Falle kann die CSR-
Anlaufvorrichtung so angepasst werden, dass ein
sehr hohes Anlaufmoment erzeugt wird. Dazu
wird ein zuséatzlicher Anlaufkondensator mit 100
WF parallel zum Anlaufkondensator der CSR-
Vorrichtung angeschlossen. Diese Konfiguration
kann auch dann eingesetzt werden, wenn

es zu UnregelmaBigkeiten beim Anlauf bzw.
ungunstige Anlaufbedingungen kommt, wie z.

B. sehr niedrigen Umgebungstemperaturen oder
schwacher Versorungsspannung.

FRCC.PC.004.A9.03
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Anwendungsrichtlinien Elektrische Anschliisse und Verdrahtung

Empfohlene Verdrahtung
(Schaltplane)

Einphasig - PSC-
Verdrahtung mit

Vorwarmkreis 230V

220kQ-1W

il

> __|
z —
=

CuF

IOL  Motorschutz \) Thermostat —_1

A &C Betriebskondensatoren

C Neutralleiter

S Startwicklung (Hilfswicklung)

R Betriebswicklung (Hauptwicklung)

Einphasig - CSR-
Verdrahtung mit 230V

Vorheizfunktion Start relay

220kQ-1W

00000
N

> |
E
=

-

CuF

IOL  Motorschutz \) Th —
A &C Betriebskondensatoren ermostat

B Anlaufkondensator
Neutralleiter 15kQ-1W
Startwicklung (Hilfswicklung)

Betriebswicklung (Hauptwicklung)

B uF

© »n N

Einphasig - CSR-

Verdrahtung ohne

Vorheizfunktion 230V

Startrelais

\jThermostat

CuF

Betriebs-
IOL  Motorschutz | || kondensator 2

A & C Betriebskondensatoren [ AuF
{ 1

B Anlaufkondensator .

C Neutralleiter Betriebs-

S Startwicklung (Hilfswicklung) kondensator
R Betriebswicklung (Hauptwicklung)
Die Kondensatoren A und C kénnen BuF ——
durch einen einzigen Kondensator der
GroBe von A + C ersetzt werden.

Der Kondensator B wird fir MT(Z)56
und 64-1 in zwei Teilen geliefert.

Anlaufkondensator 15kQ-1w

18



Dacifold

Anwendungsrichtlinien

Elektrische Anschliisse und Verdrahtung

Elektrische Daten (Drehstrom)

- Lo e e e TeT ) MCC - Maximal zul?/iilger Betriebsstrom

[ Motorspannungscode 3 L4 6 |7 Lo 3 4 e L7 Lo |3 4 Lo |7
38 20 - - - 9 5 - - -

Wicklungswiderstand (Q)
(7 % bei 20 °C)

MT/MTZ018 2,29 9,18 3,34 - -
MT/MTZ022 38 20 30 - 22,5 1 6 8,5 - 6,5 2,29 11,6* 3,34 = 715
MT/MTZ028 57 23 4 - 32 16 7,5 1,5 - 8,5 1,38 6,17 1,18 - 4,62
MT/MTZ032 60 25 44 22 35 18 8 13 5,5 9 1,29 6,32 1,97 9,90 3,33
MT/MTZ036 74 30 74 26 35 17 9 17 7 9,5 1,08 543 1,08 7,76 3,33
MT/MTZ040 98 38 74 = = 22 10 18 = = 0,87 3,97 1,08 = =
MT/MTZ044 115 48,5 77 44 78 22 9,5 16 8,5 13 0,74 3,22 1,13 5,83 1,68
MT/MTZ050 115 48,5 77 44 78 25 1,5 19 10 13,5 0,72 3,35 1,39 5,83 1,68
MT/MTZ056 130 64 105 50 72 24 12 23 n 15 0,55 2,39 0,76 3,86 1,64
MT/MTZ064 137 64 124 - 72 29 14 25 - 17,5 0,57 2,39 0,76 = 1,64
MT/MTZ072 135 80 143 - 100 30 17 27 - 18,5 0,55 1,90 0,56 = 1,32
MT/MTZ080 140 80 132 = 102 36 19 29 = 22,5 0,48 1,90 0,56 = 1,30
MT/MTZ100 157 90 126 62 110 43 22 35 17 26 0,50 1,85 0,67 3,10 1,26
MT/MTZ125 210 105 170 75 150 54 27 43 22 30 0,38 1,57 0,43 2,51 0,84
MT/MTZ144 259 130 208 920 165 64 36 51 25 40 0,27 1,19 0,37 2,00 0,72
MT/MTZ160 259 130 208 929 165 70 36 51 29 46 0,27 1,19 0,37 1,76 1,10
* Motorwicklungen aus Aluminiumdrédhten
Wicklungswiderstand Der Wicklungswiderstand wird zwischen den att,,
angegebenen Anschlusspins bei 20 °C gemessen. Rumg = Raoec att
(Widerstandswert +/-7 %). 20°¢
Der Wicklungswiderstand ist in der Regel gering t,y-: Referenztemperatur = 20°C
und man benétigt geeignete Geréte fiir eine prazise tymg: TEMperatur wahrend der Messung (°C)
Messung. Verwenden Sie ein digitales Ohmmeter R,,-: Wicklungswiderstand bei 20 °C
sowie die,4-Kabel-Methode” und nehmen Sie die R, :Wicklungswiderstand bei t
Messung bei konstanter Umgebungstemperatur "o ume
- - . . Koeffizient a = 234,5 (Motor mit
vor. Der Wicklungswiderstand verdndert sich stark Kupferdrahten)
in Abhédngigkeit der Wicklungstemperatur. Wenn . .
die Messung bei einem anderen Wert als bei 20 °C K?efﬁ2|gnt a=232,6 (Motor mit
uminiumdrahten)
erfolgt, muss der gemessene Widerstand anhand
der folgenden Formel korrigiert werden:
Motorschutz und Die 3-Phasen-Verdichter werden durch einen Hinweis: Wenn der Uberlastschutz ausgel&st

empfohlene Verdrahtung

Empfohlene Verdrahtung
mit ,One-Shot” Pump-down
und Sicherheits-Sperrrelais

Steuergerat
Optionaler Kurzzyklus-Timer (3 min) .
Steuerrelais
Flussigkeitsmagnetventil
Verdichterschiitz ..........
Sicherheits-Sperrrelais
Pump-down-Kreis und ND-Schalter.
HD-Schalter
Trennschalter mit Sicherung
Sicherungen
Verdichtermotor .
HeiBgasthermostat

internen Motorschutz geschiitzt, der im
Sternpunkt der Statorwicklungen platziert ist.
Der Motorschutz trennt alle drei Phasen
gleichzeitig.

hat, kann es bis zu drei Stunden dauern,
bis der Verdichter erneut gestartet wird.
Fir alle 3-Phasen-Verdichter wird eine

PTC-Kurbelwannenheizung empfohlen.

STEUER- KREIS

\ 1
i )

FRCC.PC.004.A9.03
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Anwendungsrichtlinien

Elektrische Anschliisse und Verdrahtung

Schaltplan ohne
Pump-down-Kreis

Steuergerat TH
Optionaler Kurzzyklus-Timer (3 min). 180's
Steuerrelais
Verdichterschiitz ...
Sicherheits-Sperrrelais
Hochdruckschalter ..
Niederdruckschalter.....
Trennschalter mit Sicherung
Sicherungen ...
Verdichtermotor .
HeiBgasthermostat .

STEUER- KREIS

KA KA

Al — — |
A3 HP

180s
A2

Softtstarter

Weitere Informationen zu den Cl-tronic™-
Softstartern MCl finden Sie im Dokument DKACT.
PD.C50.

Der Anlaufstrom bei 3-Phasen-Verdichter kann mit
Hilfe eines Softstarters reduziert werden. Es sind
zwei verschiedene Ausfiihrungen erhiltlich: Cl-
tronic™-Softstarter vom Typ MCI (empfohlen) und
Softstarter vom Typ SCR mit Statorwidersténden.
Der Anlaufstrom kann je nach Verdichtermodell
und Typ des Softstarters bis zu 50 % reduziert
werden. Auch mechanische Beanspruchungen, die
beim Anlauf auftreten, werden verringert, wodurch
die Lebensdauer der inneren Komponenten
verlangert wird.

Fir weitere Informationen zu den SCR-
Softstartern wenden Sie sich bitte an Danfoss.

Pro Stunde sollten maximal sechs Anldufe
stattfinden. Vor dem Einschalten ist ein
Druckausgleich zwischen der Hochdruck-
und Niederdruckseite erforderlich.

Spannungsbereich

Motorspannungscode Spannungsbereich

1 208-230 V/1~/60 Hz 187-253 V
3 200-230 V/3~/60 Hz 180-253 V
4 380-400 V/3~/50 Hz 340-440V
460 V/3~/60 Hz 414-506 V
5 220-240 V/1~/50 Hz 198-264 V
230V/3~/50 Hz 207-253V
7 500 V/3~/50 Hz 450-550V
575 V/3~/60 Hz 517-632V
9 380V/3~/60 Hz 342-418V

Schutzart

Die Schutzarten der Elektroanschlusskasten
entsprechen CEI 529 und werden bei den
Verdichtermal3zeichnungen angegeben.

Die IP Schutzart wird nur eingehalten, wenn auch
nur korrekt bemessene Kabeldurchfiihrungen
der gleichen IP Schutzart verwendet werden.

IP 5 5

7

Die erste Kennziffer gibt den Schutz gegen Beriihrung und
Fremdkorper an.

5 Vollstandiger Schutz gegen Berlihrung und geschiitzt gegen

Staub in schadigender Menge

Die zweite Kennziffer kennzeichnet den Schutz gegen Wasser.
4 Schutz gegen allseitigem Spritzwasser
5 Schutz gegen Strahlwasser (Diise) aus beliebigem Winkel
MT/MTZ 1 Zylinder: IP55 - MT/MTZ 2 Zylinder: siehe Abschnitt ,Mal3zeichnugen” - MT/MTZ 4 Zylinder: IP54
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Anwendungsrichtlinien

Kaltemittel und Schmiermittel

Allgemeine
Informationen

Bei der Auswahl des Kaltemittels miissen
verschiedene Aspekte beriicksichtigt werden:
« Gesetzliche Vorschriften (aktuelle und
zukiinftige)
« Sicherheit
« Betriebsbereich im Verhéltnis zu den zu
erwartenden Betriebsbedingungen
« Verdichterleistung und Wirkungsgrad
« Empfehlungen und Vorgaben des
Verdichterherstellers

Zusatzliche Aspekte bei der endgiiltigen Auswahl:
+ Umweltaspekte
- Standardisierung von Kaltemitteln und
Schmiermitteln
« Kéltemittelkosten
- Kaltemittelverfligbarkeit

Die nachfolgende Tabelle gibt einen

Uberblick tiber die verschiedenen Kaltemittel-
Schmiermittel-Kombinationen fiir Maneurop®-
Verdichter vom Typ MT und MTZ.

Kaltemittel . Verdichtertyp | Danfoss-Schmiermittel

HFCKW  Mineraldl

R417A FKW  Polyolesterol MT
R407A/C/F FKW  Polyolesterdl MTZ
R134a FKW  Polyolesterdl MTZ
R404A FKW  Polyolesterol MTZ
R507 FKW  Polyolesterdl MTZ

FKW-Kaltemittel als

Ersatz fir R22 MT/MTZ

Polyolesterdl

Kohlenwasserstoffe

Mineraldl 160P Mittlere/hohe Temperatur

Polyolester6l 160PZ Mittlere/hohe Temperatur
Polyolesterol 160PZ Mittlere/hohe Temperatur
Polyolesterdl 160PZ Mittlere/hohe Temperatur
Polyolesterol 160PZ Mittlere Temperatur

Polyolesterol 160PZ Mittlere Temperatur

Polyolesterdl 160PZ Mittlere/hohe Temperatur

Die Verwendung von Kohlenwasserstoffen in Maneurop®-Verdichtern
vom Typ MT/MTZ ist nicht zulassig.

Leistungs- und andere Daten fiir FKW-
Kaltemittelgemische werden nicht in diesem
Dokument angegeben. Maneurop®-Verdichter
kdnnen jedoch mit FKW-Kaltemitteln betrieben

und fiir Nachriistungen bestehender Systeme
eingesetzt werden. Weitere Informationen zur
Nachristung finden Sie in den Dokumenten
FRCC.EN.049. und FRCC.EN.085.

R22

R22 ist ein HFCKW-Kaltemittel und wird
heutzutage immer noch eingesetzt. Es hat ein
geringes Ozonabbaupotenzial (ODP, Ozone
Depletion Potential) und wird somit bald
verboten sein. Beachten Sie die jeweilig lokale

Gesetzgebung. Verwenden Sie Mineral6l 160P
beim Betrieb mit R22.

Die Maneurop®-Verdichter MT werden mit einer
Mineralélfiillung geliefert.

Alternativen fiir R22

Es gibt eine Vielzahl von FKW- und HFCKW-
Gemischen. So stellen z. B. R422A/D und
R427A Alternativen fir Stoffe mit hohem
Treibhauspotenzial (GWP, Global Warming

Potential) dar. Fir Umriistungen wurden
technische Informationen zusammengestellt,
um Hilfestellungen in Bezug auf die Verwendung
dieser Kéltemittel zu geben.

R407C

R407C ist ein FKW-Kaltemittel mit dhnlichen
thermodynamischen Eigenschaften wie R22.

Es hat ein ODP von Null. Fiir viele Installateure
und OEM s stellt R407C die standardmafige
Alternative zu R22 dar. R407C ist ein zeotropes
Gemisch und weist einen Temperaturgleit

von etwa 6 K auf. Weitere Informationen zu
zeotropen Kaltemitteln finden Sie im Abschnitt

,Zeotrope Kaltemittelgemische”. R407C muss im
flissigen Zustand eingefiillt werden.

Verwenden Sie stets Danfoss MTZ Maneurop®-
Verdichter, fiir den Betrieb mit R407C, die bereits
Werkseitig mit Polyolesterdl 160PZ ausgeliefert
werden.
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Anwendungsrichtlinien

Kaltemittel und Schmiermittel

R134a R134a ist ein FKW-Kaltemittel mit vergleichbaren  ist R134a die ideale Wahl. Es ist ein reines
thermodynamischen Eigenschaften wie das Kaltemittel ohne Temperaturgleit. Verwenden
FCKW-Kéltemittel R12. Es hat ein ODP von Null Sie stets Danfoss MTZ Maneurop®-Verdichter, fir
und wird im Allgemeinen als beste Alternative den Betrieb mit R407C, die bereits Werkseitig mit
zu R12 angesehen. Fiir Anwendungen mit hohen  Polyolesterdl 160PZ ausgeliefert werden.
Verdampfungs- und Verfllissigungstemperaturen

R404A R404A ist ein FKW-Kaltemittel mit vergleichbaren  vernachlassigt werden. Das Kaltemittel wird
thermodynamischen Eigenschaften wie das oft als nahezu azeotropes Gemisch bezeichnet
FCKW-Kaltemittel R502. Es hat ein ODP von (wegen des geringen Temperaturgleits). Weitere
Null und wird im Allgemeinen als eine der Informationen finden Sie im Abschnitt ,Zeotrope
besten Alternativen zu R502 angesehen. R404A Kaltemittelgemische”. Fiir Anwendungen mit
eignet sich vor allem fiir Anwendungen bei niedrigen Verdampfungstemperaturen (bis -45 °C)
tiefen Verdampfungstemperaturen, kann sollten Maneurop®-Verdichter vom Typ NTZ
jedoch auch bei Anwendungen mit mittlerer eingesetzt werden. Weitere Informationen dazu
Verdampfungstemperatur verwendet werden. finden Sie im Auswahl- und Anwendungsleitfaden
R404A ist ein Gemisch und hat einen sehr fir NTZ-Verdichter. Verwenden Sie stets Danfoss
geringen Temperaturgleit, weshalb es im MTZ Maneurop®-Verdichter, fiir den Betrieb mit
flissigen Zustand eingefiillt werden muss. Der R404A, die bereits Werkseitig mit Polyolesterol
geringe Temperaturgleit kann jedoch oftmals 160PZ ausgeliefert werden.

R507 R 507 ist ein FKW-Kaltemittel mit vergleichbaren =~ werden. R507 ist ein azeotropes Gemisch
thermodynamischen Eigenschaften wie ohne Temperaturgleit. Bei Anwendungen
das FCKW-Kaltemittel R502 und mit nahezu mit tiefen Verdampfungstemperaturen (bis
gleichen thermodynamischen Eigenschaften -45 °C) sollten jedoch Maneurop®-Verdichter
wie R404A. Es hat ein ODP von Null und wird im vom Typ NTZ eingesetzt werden. Weitere
Allgemeinen als eine der besten Alternativen Informationen dazu finden Sie im Auswahl-
zu R502 angesehen. Wie R404A eignet sich und Anwendungsleitfaden fiir NTZ-Verdichter.
auch R507 vor allem fiir Anwendungen mit Verwenden Sie stets Danfoss MTZ Maneurop®-
niedriger Verdampfungstemperatur. Es kann Verdichter, fur den Betrieb mit R507, die bereits
aber auch bei Anwendungen mit mittlerer Werkseitig mit Polyolesterol 160PZ ausgeliefert
Verdampfungstemperatur eingesetzt werden.

R407A R407A ist ein FKW-Kaltemittel mit dhnlichen im flissigen Zustand eingefiillt werden. Die
thermodynamischen Eigenschaften wie R404A. Verwendung muss in Ubereinstimmung mit der
Es ist zeotrop und weist einen Temperaturgleit F-Gas-Verordnung von 2015 erfolgen. Das GWP
von etwa 6,6 K auf. Weitere Informationen von R407A betragt 2.107 (CO, = 1,0). Verwenden
zu zeotropen Kéltemitteln finden Sie im Sie stets Danfoss MTZ Maneurop®-Verdichter, fiir
Abschnitt ,Zeotrope Kéltemittelgemische” den Betrieb mit R407A, die bereits Werkseitig mit
sowie im Dokument FRCC.EN.085. R407A muss Polyolesterdl 160PZ ausgeliefert werden.

R407F R407F ist ein FKW-Kéltemittel mit dhnlichen in Ubereinstimmung mit der F-Gas-Verordnung
thermodynamischen Eigenschaften wie R404A. von 2015 erfolgen. Das GWP von R407F betragt
Es ist zeotrop und weist einen Temperaturgleit 1.825 (CO, = 1,0). R407F ist hauptsachlich fur
von etwa 6,4 K auf. Weitere Informationen zu Anwendungen mit hohen oder mittleren
zeotropen Kéltemitteln finden Sie im Abschnitt Temperaturen geeignet. Verwenden Sie stets
»Zeotrope Kéltemittelgemische” sowie im Danfoss MTZ Maneurop®-Verdichter fiir den
Dokument FRCC.EN.085. R407F muss im fliissigen  Betrieb mit R407F, die bereits Werkseitig mit
Zustand gefiillt werden. Die Verwendung muss Polyolesterdl 160PZ ausgeliefert werden.

Kohlenwasserstoffe Kohlenwasserstoffe wie Propan, Isobutan usw. vom Typ MT/MTZ ist nicht zuldssig — auch dann

sind hochentziindlich. Die Verwendung von
Kohlenwasserstoffen in Maneurop®-Verdichtern

nicht, wenn nur eine geringe Kaltemittelmenge
vorgesehen ist.
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Anwendungsrichtlinien

Empfehlungen zur Systemausfiihrung

Ausfiihrung der
Verrohrung

Saugleitungen

Druckleitung

Das im Kaltekreis enthaltene Ol dient der
Schmierung der beweglichen Teile im Verdichter.
Im Normalbetrieb tritt kontinuierlich eine geringe
Menge Ol zusammen mit dem HeiBgas aus dem
Verdichter aus. Bei einer gut dimensionierten
Verrohrung, wird dieses Ol wieder zuriick zum
Verdichter transportiert. Solange die zirkulierende
Olmenge gering ist, tragt dies zu einer guten
Funktion des Kéltemittelkreislaufs bei und

sorgt fur einen besseren Warmewirkungsgrad.
Jedoch beeintrachtigt eine zu groe Menge an
Ol im System, den Wirkungsgrad von Verfliissiger
und Verdampfer eher negativ. Wenn die Menge
an zuriicktransportierten Kaltedl zum Verdichter

geringer ist, als die Menge die aus dem Verdichter
austritt, kommt es im Verdichter zu einem Olmangel.
Der Verflussiger, der Verdampfer und/oder die
Kiltemittelleitungen werden dabei mit Ol gefiillt.
Dies ist meist bei einem schlecht konstruierten
System sodann der Fall. In solchen Féllen kann ein
Nachfiillen von zusatzlichen Ol in den Verdichter, nur
firr einen begrenzten Zeitraum den Olstand aufrecht
erhalten / auskorrigieren. Dartiber hinaus nimmt
die Menge an (iberschiissigen Ol im System zu.

Nur eine ordnungsgemafle
Rohrleitungsdimensionierung kann einen guten
Olausgleich im System sicherstellen.

Horizontale Saugleitungen sollten in Richtung
des Kaltemittelflusses eine Neigung von

0,5 % (5 mm pro Meter) aufweisen. Der
Rohrquerschnitt von horizontal verlaufenden
Saugleitungen, sollte so dimensioniert sein, dass
sich eine Gasgeschwindigkeit von mindestens

4 m/s ergibt. In vertikalen Steigleitungen ist eine
Gasgeschwindigkeit von 8 bis 12 m/s erforderlich,
um eine ordnungsgemaBe Olriickfiihrung
sicherzustellen. ,Am FuBe” (Anfang) jeder vertikalen
Steigleitung ist ein U-Bogen notwendig. Wenn die
Steigleitung langer ist als 4 m, sind alle 4 m weitere
U-Bogen erforderlich. Das U-Stiick sollte so kurz wie
mdglich sein, um zu verhindern, dass sich GibermaRig
viel Menge Ol dort ansammelt (siehe Abbildung).

Fir Verdichter in Parallelanwendung, sollte die
gemeinsame Saugleitung als doppelte Steigleitung
ausgefiihrt werden. In diesem Fall verweisen wir
auf die Instruktionen ,Verbundrichtlinien von
Maneurop Hubkolbenverdichter”.

Gasgeschwindigkeiten von Giber 12 m/s

tragen nicht unbedingt zu erheblich besseren
Olriickfiihrung bei. Sie fiihren eher zu hohen
Gerduschpegeln und héheren Druckabfallen in
der Saugleitung, die sich wiederum negativ auf
die Systemleistung auswirken.

Neigung 0,5 %, ﬁZum Verfliissiger

4 m/s oder mehr
P —

U-Stiick

3
X
>
3

—— U-Stiick, so kurz wie méglich

4,‘4_

8bis12m/s

3
¥
>
3

Neigung 0,5 %,

4m/sodermehr | Verdampfer

[—

U-Stiick, so kurz wie méglich

Bitte beachten Sie, dass die Rotolock-Saugventile
(erhaltlich als Zubehor) fiir Rohre von
durchschnittlicher GréBeordnung ausgelegt sind
und fiir Systeme die unter Nennbedingungen
betrieben werden.

Die RohrleitungsgréBen einzelner Kéltesysteme
kdnnen daher von den empfohlenen Rohrgréf3en
abweichen.

Es wird empfohlen die Saugleitung zu isolieren,
um die Sauggasiberhitzung zu begrenzen.

Wird der Verflussiger oberhalb des Verdichters
montiert, so muss ein Uberbogen oberhalb des
Verflussigers vorgesehen werden, sowie ein
entsprechender U-Bogen nahe am Verdichter.
Dadurch wird ein mogliches RickflieBen aus
dem Verflussiger zum Verdichter hin, wahrend
der Stillstandsphase, verhindert.

————— ﬁ_ Uberbogen an der
obersten Stelle des
Verflissiger Verflissigers

U-Stiick
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Anwendungsrichtlinien

Empfehlungen zur Systemausfiihrung

Olmenge und Olabscheider

Filtertrockner

Bei den meisten Systemen ist die werkseitig
eingefillte Verdichter6lmenge ausreichend. Bei
Systemen mit Rohrldngen tiber 20 m, oder mit
vielen Olbdgen /oder einem Olabscheider, kann
eine zusatzliche Olmenge erforderlich sein. Bei

Systemen wo das Risiko geringer Olriickfiihrung
besteht (z.B. Systeme mit mehreren Verdampfern
oder Verflissigern), wird die Einbindung eines
Olabscheiders empfohlen.

Bei neuen Anlagen mit MTZ-Verdichtern
empfiehlt Danfoss die Verwendung eines

DML Filtertrockner mit Feststoffkern (100 %
Molekularsieb). Filtertrockner mit Molekularsieb
und loser Schiittung sollten vermieden werden.

Bei bestehenden Systemen wo es bereits zu einer
Sdurebildung gekommen ist, empfiehlt Danfoss
die Verwendung eines DCL Feststoffkern-

Filtertrockner, mit aktiviertem Aluminiumoxid.

Der Filtertrockner sollte eher zu groB als zu

klein bemessen werden. Wichtige Kriterien

fiir die Auswahl eines Filtertrockners sind die
Wasseraufnahmeleistung des Filtertrockners, die
Kélteleistung und die Kéltemittelfiillmenge des
Systems.

Anwendungsgrenzen

Hochdruck

Niederdruck

Die Einbindung eines Hochdruck-(HD-)

Schalters ist erforderlich, damit der Verdichter
ausgeschaltet wird, sobald der Hochdruck die
Werte Uberschreitet. Bitte beachten Sie dazu

die Abschaltwerte gemaf der nachfolgenden
Tabelle. Der HD-Schalter kann je nach Anwendung
und den Umgebungsbedingungen auch auf
niedrigere Werte eingestellt werden. Er muss

entweder in einer Verriegelungsschaltung
verdrahtet werden, oder der Druckschalter

muss in Form einer manuellen Reset-Funktion
fungieren. Dadurch wird ein stetiges Ein- und
Ausschaltern des Verdichter verhindert. Wenn

ein Ablassventil verwendet wird, muss der HD-
Schalter an den nichtabsperrbaren Messanschluss
des Ventils angeschlossen werden.

Es wird ein Niederdruck-(ND-)Schalter empfohlen,
um zu vermeiden, dass der Verdichter bei zu tiefen
SaugdrUcken betrieben wird.

R22 R417A R407A R407C R407F R134a R404A/R507
160P 160PZ 160PZ 4 160PZ 160PZ 160PZ

Prifdruck Niederdruckseite

Bereich des Betriebstiberdruck Hochdruckseite
Bereich des Betriebstiberdruck Niederdruckseite
Offnungsdifferenzdruck am inneren Ablassventil*
SchlieRdifferenzdruck am inneren Ablassventil*

bar(g) 25

bar(g) 10,9-277 9,32-25,5 11,6-25,8
bar(g) 1,01-6,89 0,54-5,66 0,53-594
bar(g) 30 30 30
bar(g) 8 8 8

12,5-29,4 12,1-24 7,87-22,6 13,2-27,7
1,43-6,55 0,99-6,25 0,06-4,72 1,04-7,2
30 30 30 30
8 8 8 8

* Ablassventil bei allen 2 und 4 Zylinder Verdichtern.

Betrieb bei niedriger
Umgebungstemperatur

Bei niedrigen Umgebungstemperaturen sinken
die Verfllssigungstemperatur und Druck in
luftgekiihlten Verflissigern.

Der niedrige Druck kann ggf. zu gering

sein, um den Verdampfer mit ausreichend
Kaltemittel zu versorgen. Dadurch sinkt die
Verdampfumgstemperatur und der Verdampfer
kann vereisen. Bei Verdichterstart kann ein tiefes
Vakuum entstehen und der Verdichter wird ggf.
vom ND-Schalter abgeschaltet. Je nach Einstellung
des ND-Schalters und des Verzégerung-Timers
kdnnen kurz aufeinanderfolgende Aus- und
Wiedereinschaltungen des Verdichters
auftreten. Zum Vermeiden solcher Probleme,
gibt es einige Lésungen im Bezug auf geringere
Verflissigerleistung:

« Aufstellung der Verfliissiger im Innenbereich

« Uberflutung der Verfliissiger mit fliissigem
Kaltemittel (Hinweis: Fiir diese Losung ist eine
zusatzliche Kéltemittelfillmenge erforderlich,

die jedoch zu weiteren Problemen fiihren kann.
Die Einbindung eines Riickschlagventils in die
Druckleitung ist erforderlich. Die Druckleitung sollte
zudem mit besonderer Sorgfalt ausgelegt werden.

« Reduzierter Luftstroms zum Verfliissiger

Es kdnnen auch weitere Probleme auftreten,
wenn der Verdichter bei niedrigen
Umgebungstemperatur betrieben wird.
Wahrend eines Stillstands kann das fliissige
Kaltemittel zum kalten Verdichter flieBen.

Unter solche Bedingungen wird nachdrticklich
empfohlen, eine Kurbelwannenheizung
einzusetzen.

Bitte beachten Sie, dass Maneurop®-Verdichter
aufgrund des vollstandig sauggasgekiihlten Motors,
mit einer Zusatzisolierung geddammt werden kann.

Weitere Informationen finden Sie im Abschnitt
,Regulierung des flissigen Kéltemittels und
maximale Fiillmengen”.
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Anwendungsrichtlinien

Empfehlungen zur Systemausfiihrung

Betriebsspannung und
Schaltspiele

Spannungstoleranzen

Anzahl der Verdichterstarts

Die zuldssigen Spannungstoleranzen
entnehmen Sie bitte der Tabelle im Abschnitt ,,
Verdichtertypenbezeichnung”. Die Spannung
die an die Motorklemmen angelegt wird, muss
innerhalb der Spannungstoleranz liegen. Die
maximal zuldssige Spannungsabweichung fir
3-Phasen-Verdichter darf max. 2 % betragen.

Ist die Spannungsabweichung groBer, fiihrt

dies bei einer oder mehreren Phasen zu

hohen Strémen. Dies fiihrt wiederum zur
Motoriberhitzung und méglichen Motorschaden.
Die Spannungsabweichung kann mithilfe
folgender Formel berechnet werden:

|Vmittel - V1-2|+|Vmittel - V1-3|+|Vmittel - V2-3|

Spannungstoleranz %:

x 100

V__ =Mittelwert der Spannungen der Phasen 1,2 und 3

mittel

V1-2 = Spannung zwischen Phase 1 und 2

2 X Vmittel

V1-3 = Spannung zwischen Phase 1 und 3
V2-3 =Spannung zwischen Phase 2 und 3

Es diirfen maximal zwolf Verdichterstarts pro
Stunde stattfinden. Eine erh6hte Anzahl von
Verdichterstarts reduziert die Lebensdauer des
Verdichters. Bei Bedarf empfiehlt es sich, ein
Zeitrelais als Wiedereinschaltsperre vorzusehen.
Es wird eine Stillstandszeit von sechs Minuten
empfohlen. Die Anlage muss so ausgefiihrt

sein, dass eine Mindestverdichterlaufzeit
gewdbhrleistet ist, um eine ausreichende
Olriickfiihrung und Motorkiihlung nach dem
Verdichterstart sicherzustellen.

Bitte beachten Sie, dass die Olriickfiihrung von
der Systemausfiihrung abhéngt.

Uberwachung der
Kaltemittelfliissigkeit
und maximale zul .
Kaltemittelfillung

Kaltemittelverlagerung bei
Verdichterstillstand

Kaltemittelriickfluss im
Betrieb

Kalteverdichter sind im Wesentlichen

als Gasverdichter konzipiert. Je nach
Verdichterbauweise und Betriebsbedingungen,
kdnnen viele Verdichter eine bestimmt Menge an
flissigem Kaltemittel handhaben. Maneurop®-
Verdichter vom Typ MT und MTZ haben ein
grof3es internes Volumen und kénnen daher
relativ groBe Mengen an flissigem Kaltemittel
problemlos handhaben. Auch wenn ein Verdichter
gewisse Mengen an fllissigen Kaltemittel
handhaben kann, so ist dies auf Dauer jedoch
unginstig im Bezug auf die Lebensdauer.

Fliissiges Kaltemittel kann das Ol verdiinnen; es
wischt das Ol aus den Lagerstellen und hat zur
Folge, dass es zu gréBeren Olverlagerung kommt.
Dies fiihrt letztendlich auch zu Olmangel im
Verdichterdlsumpf. Eine gute Systemkonstruktion
kann den Anteil an flissigem Kéltemittels im
Verdichter begrenzen, welches einen positiven
Effekt auf die Lebensdauer des Verdichters hat.

Flussiges Kéltemittel kann auf unterschiedliche
Weise in den Verdichter gelangen, mit unterschied-
lichsten Auswirkungen auf den Verdichter.

Wahrend eines Stillstands und nach dem
Druckausgleich, kondensiert das Kaltemittel

zu den kaltesten Stellen des Systems. Der
Verdichter kann leicht zur kaltesten Stelle werden,
beispielsweise wenn er au3erhalb aufgestellt ist
und tiefe Umgebungstemperaturen herrschen.
Nach einiger Zeit kann das gesamte Kaltemittel
des Systems in die Kurbelwanne des Verdichters
kondensieren. Eine gro3e Menge 16st sich im
Verdichterdl, bis das Ol vollstandig mit Kaltemittel
gesdttigt ist. Andere Systemkomponenten die
hoher angeordnet sind, kdnnen diesen Prozess
noch weiter beschleunigen. Aufgrund der
Schwerkraft wird ein Rickfluss von fliissigem
Kéltemittels zum Verdichter noch begiinstigt.
Wird der Verdichter eingeschaltet, verringert sich
schnell der Druck in der Kurbelwanne.

Bei niedrigeren Driicken enthilt das Ol weniger
Kaltemittel. Folglich verdampft ein Teil des
Kaltemittels abrupt aus dem Ol, wodurch es
zum aufschdumen kommt. Dieser Prozess wird
oftmals als ,Sieden” bezeichnet.

Die negativen Auswirkungen der Kaltemittel-
verlagerung zum Verdichter sind demnach:
«Verdiinnung des Ols durch fliissiges Kaltemittel
« Olaufschdumung, das Kaltemittelgas férdert das
Ol aus dem Verdichter in das System, wodurch es
zu Olverlust kommt und in Extremsituationen zu
erhdhtem Risiko fiir Olschlage.

« In Extremsituationen kénnen durch

hohe Kaltemittelfullmengen im System,
Flussigkeitsschldage auftreten (Flussigkeit gelangt
dabei in die Verdichterzylinder).

Wahrend des Normalbetriebs unter stabilen
Bedingungen, kommt das Kéltemittel im
Uberhitzten Zustand aus dem Verdampfer und
gelangt als tiberhitzter Dampf in den Verdichter.

Ublicherweise liegt die Uberhitzung am
Verdichtersaugstutzen zwischen 5 bis 30 K.
Dennoch kann das aus dem Verdampfer

stromende Kaltemittel, aus unterschiedlichen
Griinden noch Flissigkeit enthalten:

« Falsche Auslegung, falsche Einstellung oder
Fehlfunktion der Expansionsventils

« Defekte Verdampferlufter oder verstopfte Luftfilter

Unter solchen Bedingungen gelangt kontinuierlich
flissiges Kaltemittel in den Verdichter.
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Anwendungsrichtlinien

Empfehlungen zur Systemausfiihrung

Fliissigkeitsriickfluss
nach dem Umschalten
in umschaltbaren
Warmepumpen

Flissigkeitsriickfluss und
zeotrope Kaltemittel

Kurbelwannenheizung

Magnetventil in der
Flussigkeitsleitung und
Pump-down

Fliissigkeitsabscheider

Durch den kontinuierlichen Flissigkeitsriickfluss
ergeben sich folgende negative Auswirkungen:
« Stetige Verdiinnung des Ols

« In Extremsituationen kdnnen bei Systemen
mit hohen Kaltemittelfiillmengen auch groflen
Mengen von rlickflieBendem Kaltemittel zu
Flussigkeitsschlagen flhren.

Bei Warmepumpen kann es beim Umschalten
vom Kuihl- auf den Heizmodus, bzw. beim Abtau-
oder Teillastmodus, zu einem Riickfluss von
flissigen oder gesattigten Kaltemittels kommen.

Die negativen Auswirkungen sind folgende:

«Verdiinnung des Ols

« In Extremsituationen kdnnen bei Systemen
mit hohen Kaltemittelfillmengen auch grof3en
Mengen an riickflieBenden Kaltemittel zu
Flussigkeitsschldgen fiihren

Bei Systemen mit zeotropen Kéltemittel wie

R 407c, wo es zu einem Flussigkeitsriickfluss
kommt, ergeben sich zusatzliche negative
Merkmale. Ein Teil von riickstromenden
Kaltemittel aus dem Verdampfer, verlasst diesen
im fliissigen Zustand. Diese Flissigkeit weist

jedoch eine andere Zusammensetzung auf als
der Dampfanteil.

Diese neue Kaltemittelzusammensetzung
kann zu verdnderten Betriebsdriicken und
-temperaturen im Verdichter fiihren.

Eine Kurbelwannenheizung schiitzt vor
Kéltemittelverlagerung bei Verdichterstillstand und
erweist sich dabei als effektiv, die Oltemperatur 10 K
oberhalb der gesattigten Verdampfungstemperatur
zu halten. Daher muss stets geprift werden,

dass eine angemessene Oltemperatur bei

allen méglichen Umgebungsbedingungen
aufrechterhalten wird. Es wird empfohlen,

PTC Heizelemente bei allen eigenstéandigen
Verdichtern und bei Split Systemen vorzusehen.
PTC - Heizpatronen sind selbstregulierend

Unter extremen Bedingungen wie z. B. bei sehr
niedrigen Umgebungstemperaturen kann
zusatzlich zur PTC-Heizung eine Band- bzw.
Kurbelwannenheizung verwendet werden.
Obwohl dies keine bevorzugte Lésung fiir

1- und 2-Zylinder Verdichtern ist. Die Band-
bzw. Kurbelwannenheizung muss auf dem
Verdichtergehduse so nah wie méglich am

Olsumpf montiert werden, um eine gute
Wirmetbertragung zum Ol sicherzustellen.

Band- bzw. Kurbelwannenheizungen sind nicht
selbstregulierend. Die Kurbelwannenheizung
ist so anzusteuern, dass Sie aktiviert wird
sobald der Verdichter ausgeschaltet wird.
Hingegen wdhrend der Verdichter lauft, sie
ausgeschaltet wird. Die Kurbelwannenheizung
muss mindestens 12 Stunden vor der

ersten Inbetriebnahme sowie nach langen
Stillstandsphasen eingeschaltet werden.

Im Falle dass die Kurbelwannenheizung die
Oltemperatur bei einem Verdichterstillstand

nicht 10 K oberhalb der gesittigten
Verdamfpungstemperatur halten kann, oder
wenn fliissiges Kéltemittel zurlickflieBen kann, so
ist eine Pump-down Schaltung, ggf. in Verbindung
mit einem Flussigkeitsabscheider, vorzusehen.

Bei Kélteanwendungen wird nachdriicklich
empfohlen, ein Magnetventil in die
Flissigkeitsleitung einzubauen. Es sperrt das
flissige Kaltemittel wahrend Verdichterstillstand
zur Verflissigerseite ab und bietet einen
exzessiven Schutz gegen GiberméfBige
Fullungsverlagerung zum Verdichter. Dariiber

hinaus kann bei der Verwendung eines
Magnetventils in einer Pump-down-Schaltung, die
Kéltemittelmenge Saugseitig verringert werden.

Ein Pump-down-Kreis ist erforderlich, wenn
Verdampfer mit elektrischen Abtauheizungen
ausgestattet sind.

Ein Flussigkeitsabscheider bietet Schutz vor
maoglichem Kaltemittelriickfluss beim Anlauf,
wahrend des Betriebs oder nach eingeleiteter
Abtauung. Aufgrund des zusatzlichen Internen
freien Volumen des Flissigkeitsabscheiders,
verhindert er eine Kaltemittelverlagerung auf die
Niederdruckseite des Systems.

Der Flussigkeitsabscheider muss gemal den
Empfehlungen des Herstellers ausgewahlt
werden. Im Allgemeinen empfiehlt Danfoss,

den Abscheider fiir mindestens 50 % der
Gesamtfiilllmenge des Systems zu bemessen.
Es miissen jedoch Tests durchgefiihrt werden,
um die optimale Grof3e zu bestimmen.

Ein Fllssigkeitsabscheider sollte generell nicht in
Systemen mit zeotropen Kaltemittelgemischen
verwendet werden.
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Anwendungsrichtlinien

Handhabung von Gerdusch und Vibrationen

Gerauschentwicklung Laufende Verdichter verursachen Gerdusche Da Maneurop®-Verdichter vollstandig
und Vibrationen. Beide Phdnomene hdngeneng  sauggasgekiihlt sind und daher keine weitere
zusammen. Kiihlung des Gehauses erfordert, kdnnen sie
geddammt werden. Angaben Uber Schallreduzierung
Die von einem Verdichter erzeugte Gerdusche beim Einsatz von Schallddammhauben,
werden liber die Umgebungsluft, den entnehmen Sie bitte der nachfolgenden Tabelle.
BefestigungsfiiBen, der Verrohrung und dem Anstelle die im Innenbereich aufgestellten
Kaltemittel an Rohrenleitungen libertragen. Verdichtern zu isolieren, kann alternativ auch der
Aufstellungsraum Schallisoliert werden.
Der einfachste Weg, die Gbertragenen
Gerausche an die Umgebung (Luft) zu Bei Gerduschen die sich tiber die Befestigungsfil3e,
reduzieren, ist die Verwendung einer der Verrohrung und dem Kaltemittel
Schallddammhaube (als Zubehor erhiltlich). Ubertragen, gelten die gleichen MaBhahmen
wie zum Vermeiden von Vibrationen. Weitere
Informationen finden Sie im ndchsten Abschnitt.
Schalllelstungé?:)gel bei 50 Hz Schalllelstungéy():)gel bei 60 Hz Schalldimmhaube
(Zubehor)
MTZ018 73 65 73 66
MTZ022 74 68 77 71
MTZ028 71 64 73 66
MTZ032 71 64 73 66 12020575
MTZ036 70 64 76 69
MTZ040 70 65 72 67
MTZ044 80 74 82 76
MTZ050 83 76 84 78
MTZ056 81 74 81 74
MTZ064 80 74 84 78 12020576
MTZ072 79 72 82 75
MTZ080 79 73 84 78
MTZ100 85 79 87 81
MTZ125 84 78 86 80
12020577
MTZ144 83 77 86 80
MTZ160 83 77 86 80
Schallleistungspegel fiir MTZ mit R404A, Motorspannungscode 4 Te=-10°C,Tc=45°C
* Die angegebenen Schalldaten gelten bei der Verwendung mit der Danfoss Schallddmmhaube. (als Zubehor erhaltlich)
Beim Einsatz von MT-Modelle mit R22, kdnnen Sie diese Werte ansatzweise um 3 dB(A) reduzieren.
Vibrationen Die mit dem Verdichter mitgelieferten Achten Sie unbedingt darauf, dass keine

Schwingungsdampfer sollten stets verwendet
werden. Sie reduzieren die Schwingungen, die
von den BefestigungsfiiBen des Verdichters auf
den Grundrahmen libertragen werden.

Der Grundrahmen auf dem der Verdichter
montiert wird, sollte Giber eine ausreichende
Festigkeit und Masse verfiigen, um die Effektivitat
der Schwingungsdampfer sicherzustellen.

Der Verdichter sollte nie ohne die
Schwingungsdampfer direkt auf dem
Grundrahmen montiert werden. Andernfalls
werden starke Vibrationen Ubertragen und die
Lebensdauer des Verdichters wird herabgesetzt.
Die Saug- und die Druckleitung mussen tiber
eine ausreichende dreidimensionale Flexibilitat
verfligen. Ggf. werden Vorrichtungen wie
Schwingungsdampfung erforderlich.

Rohrleitungen verwendet werden, deren
Resonanzfrequenzen der des Verdichters dhneln.

Schwingungen werden auch liber das
Kaltemittelgas libertragen. Maneurop®-
Verdichter verfligen Uiber integrierte Dampfer,
um diese Schwingungen zu reduzieren.

Fur die weitere Reduktion von Schwingungen
kdnnen Sie einen zuséatzlichen Dampfer
installieren.

Hinweis: Maneurop®-Verdichter vom Typ MT und
MTZ wurden fir stationdre Systeme in Kalte und
Klimaanwendungen ausgelegt.

Danfoss Ubernimmt keine Gewadhr, wenn diese
Verdichter in mobilen Anwendungen wie Lkw,
Zigen, U-Bahnen usw. eingesetzt werden.
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Anwendungsrichtlinien

Installation und Wartung

Systemreinheit

Systemverschmutzung ist der Hauptfaktor,
der die Zuverlassigkeit der Anlage und die
Verdichterlebensdauer beeinflusst.

Daher ist es wichtig, dass beim Fertigen einer
Kélteanlage auf Sauberkeit geachtet wird.
Wahrend des Fertigungsprozesses kdnnen
Verunreinigungen verursacht werden durch:
+ Lot- und Schweil3oxidationen

« Spane und Partikel aufgrund von
Entgratungsarbeiten an den Rohrleitungen

+ Flussmittelrtickstande

« Feuchtigkeit und Luft

Verwenden Sie nur sauberes und getrocknetes,
fur die Kéltetechnik geeignetes Kupferrohr,
sowie Silberhaltiges L6tmaterial. Reinigen Sie
vor dem Loten alle Teile. Spiilen Sie wahrend

des Létvorgangs die Rohre immer mit reinem
Stickstoff oder CO,, um eine Oxidationen

zu verhindern. Wenn Flussmittel eingesetzt

wird, ergreifen Sie alle nétigen MalBnahmen,

um Undichtigkeiten in den Rohrleitungen

zu vermeiden. Bohren Sie keine Locher (z. B.

fur Schraderventile) in Systemteile, deren
Installation bereits abgeschlossen ist, da

Spane und Grate dann nicht mehr entfernt
werden kénnen. Befolgen Sie unbedingt

die folgenden Anweisungen in Bezug auf

L6t- und Montagearbeiten sowie auf die
Lecksuche, die Druckpriifung und das Entfernen
von Feuchtigkeit. Alle Installations- und
Wartungsarbeiten dirfen nur von qualifiziertem
Personal durchgefiihrt werden, der alle Verfahren
fur das jeweilig verwendete Kaltemittel einhalt
(Systembefiillung, Verrohrung, Evakuierung usw.)

Handhabung, Montage
und Anschluss des
Verdichters

Handhabung des
Verdichters

Montage des Verdichters

Anschluss des Verdichters
an das System

Die Maneurop®-Verdichter vom Typ MT und
MTZ sind mit einer Hebedse ausgestattet. Diese
Ose sollte stets zum Anheben des Verdichters
verwendet werden. Nutzen Sie die Hebedse des

Verdichters nach abgeschlossener Installation
niemals, um das komplette System anzuheben.
Halten Sie den Verdichter wéahrend der
Hebearbeiten in einer aufrechten Position.

Montieren Sie den Verdichter in einer waagerechten
Ebene, mit einem Neigungswinkel von maximal
3° Alle Verdichter werden mit drei oder vier
Schwingungsdampfern aus Gummi geliefert,

als auch mit den erforderlichen Metallhilsen,
Muttern und Schrauben. Weitere Informationen
finden Sie im Abschnitt ,Mal3zeichnungen”.

Die Schwingungsdd@mpfer reduzieren
erheblich die Verdichtervibrationen, die auf
den Grundrahmen Gbertragen werden. Der
Verdichter muss immer mit den mitgelieferten
Schwingungsdampfern installiert werden.
Empfohlene Anzugsmomente sind in der
nachfolgenden Tabelle angegeben.

Kabelverschraubung des T-Block

Verbinders im Anschlusskasten Schraube 10-32UNF x 3 3
1 Zoll 80

Rotolock-Ventile und Lotstutzen 11/4 Zoll 90
13/4 Zoll 110

Schrauben der Schwingungsdampfer 1,2, 4 Zylinder 15
Olschauglas - 50
Olausgleichsanschluss 1,2,4 Zylinder 30

Neue Verdichter werden mit einer
Schutzgasfillung (Stickstoff) ausgeliefert. Die
Kappen von Saug- und der Druckstutzen sollte
erst kurz vor dem Anschluss des Verdichters
entfernt werden, um zu verhindern, dass Luft und
damit Feuchtigkeit in den Verdichter gelangen.

Wenn mdoglich, sollte der Verdichter die
letzte Komponente sein, die in das System
eingebunden wird. Es wird empfohlen,

die Lotstutzen bzw. Serviceventile an die
Rohrleitungen zu I6ten, bevor der Verdichter

montiert wird. Wenn alle Létarbeiten
abgeschlossen sind und das gesamte System
fertig gestellt ist, kdnnen die Stutzen des
Verdichters entfernt und an das System
angeschlossen werden. Der Verdichter sollte
dabei jedoch nur kurzzeitig ohne Stutzen der
Umgebungsluft ausgesetzt sein.

Falls diese Vorgehensweise nicht moglich ist,
kénnen die Létstutzen bzw. Ventile an die
Rohrleitungen angeldtet werden, sobald sie am
Verdichter befestigt wurden.




Danfs

Anwendungsrichtlinien

Installation und Wartung

In diesem Fall missen Sie Stickstoff oder CO,
Uber das Schraderventil in den Verdichter leiten,
um ein Eindringen von Luft und Feuchtigkeit

zu verhindern. Das Spilen mit Stickstoff muss
beginnen, sobald die Abdeckkappen der
Druckstutzen entfernt werden, sowie wahrend
des andauernden Létvorgangs.

Wenn Rotolock-Ventile am Verdichter verwendet
werden, sollten diese umgehend nach der
Montage geschlossen werden. Dies verhindert

das Eindringen von Atmosphére oder des noch
nicht getrocknetem System zum Verdichter hin.
Hinweis: Wenn Verdichter in einem Verbund
eingebaut werden, die nicht sofort am
Endmontageort aufgestellt werden, miissen
dieser evakuiert und entfeuchtet werden, als
wadre es ein Komplettsystem (siehe unten).
Befiillen Sie den Verbund mit Stickstoff oder CO,
und verschlief3en Sie offene Rohre mit Kappen
oder Stopfen.

Schrader

Systemdruckpriifung Benutzen Sie stets ein inertgas wie Stickstoff flr _
die Druckprifung. Trockene Luft kann ebenfalls 2,4 Zylinder(n)
verwendet werden, jedoch ist dabei besondere Max. Verdichterpriifdruck, 25 bar(g)
Vorsicht geboten, da es zusammen mit dem Niederdruckseite
Verdichterd| ein entziindliches Gemisch bilden mgé‘h\d/’fl:‘iifsheti‘fép”ﬁdr“k' 30 bar(g)
kann. Uberschreiten Sie beim Durchfiihren einer
Druckpriifung am System nicht die maximal Zwischen der Hoch- und der Niederdruckseite
zuldssigen Driicke der einzelnen Komponenten. des Verdichters darf keine Druckdifferenz Giber

30 bar anstehen, da sich ansonsten das interne
Die maximalen Priifdriicke fir MT-/MTZ- Sicherheitsventil 6ffnet.
Verdichter sind in der Tabelle rechts angegeben.
Lecksuche Falls méglich (wenn Ventile vorhanden wie z. B. Sauerstoff, trockene Luft oder Acetylen, da

sind), muss der Verdichter vom System
abgesperrt bleiben. Fiihren Sie eine

Lecksuche mit der letztendlich verwendeten
Kaltemittelanlagenfiillung durch. Driicken

Sie die Anlage mit Stickstoff oder ein anderes
neutrales Gas ab, und setzen Sie ein geeignetes
Lecksuchgerat firr das verwendete Kaltemittel
ein. Ein Massenstromspektrometer fiir Helium
kann ebenfalls verwendet werden.

Reparieren Sie etwaige Leckagestellen. Befolgen
Sie dabei die entsprechenden Anweisungen wie
zuvor erwahnt. Benutzen Sie niemals andere Gase

diese ein entziindliches Gemisch bilden kénnen.
Verwenden Sie niemals FCKW- oder HFCKW-
Kaltemittel fur die Lecksuche bei FKW-Systemen.

Hinweis 1: Die Lecksuche mittels Kaltemittel kann
in einigen Landern verboten sein. Priifen Sie die
jeweils ortlich geltenden Vorschriften.

Hinweis 2: Lecksuchmittel sollten nicht
verwendet werden, da sie die Eigenschaften des
Schmiermittels beeintrachtigen kdnnen.

Bei der Verwendung von Lecksuchmitteln
erlischt der Anspruch auf Gewabhrleistung.

Evakuierung und
Feuchtigkeitsbeseitigung

Feuchtigkeit beeintrachtigt die ordnungsgemale
Funktion des Verdichters und der Kalteanlage.

Luft und Feuchtigkeit verringern die Lebensdauer
und erhdhen den Verflissigungsdruck. Dies fuihrt
zu GibermaBig hohen Heillgastemperaturen,

was wiederum die Schmiereigenschaften des
Kaltemaschinendls herabsetzt. AuBerdem
erhohen Luft und Feuchtigkeit das Risiko von
Sédurebildung und Kupferablagerungen. All diese
Phdanomene kdnnen mechanische und elektrische
Stérungen des Verdichters verursachen.
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Installation und Wartung

Um dem entgegenzuwirken, sollte die Evakuierung
wie nachfolgend beschrieben durchgefiihrt
werden:

@® Wenn maglich (falls Absperrventile vorhanden
sind), sollte der Verdichter vom System abgesperrt
bleiben.

@ Nach AbschluB der Lecksuche, ist die Anlage

auf ein Vakuum von 500 um (0,67 mbar) zu senken.
Verwenden Sie eine zweistufige Vakuumpumpe,
deren Leistung des Anlagenvolumens entsprechend
geeignet ist. Es wird empfohlen, Anschlussleitungen
mit groBem Durchmesser zu verwenden und diese
an Absperrventilen anzuschlieBen (nicht an den
Schraderventilanschluss des Verdichters). Bei dieser
MaBnahme werden tGibermaBige Druckverluste
vermieden.

® Wenn ein Vakuum von 500 pm erreicht ist, ist die
Anlage von der Vakuumpumpe zu trennen.

Warten Sie 30 Minuten lang. In diesem Zeitraum
darf sich der Systemdruck nicht erhéhen. Steigt der
Druck rapide an, so ist das System nicht dicht.

In diesem Fall ist eine erneute Lecksuche
vorzunehmen.

Die Evakuierung muss nochmals von Schritt 1 an
wiederholt werden. Wenn sich der Druck langsam
erhoht, ist dies ein Anzeichen fir vorhandene
Feuchtigkeit. Wiederholen Sie in diesem Fall die
Schritte 2 und 3.

@Den Verdichter durch Offnen der Ventile an das
System anschlieBen. In diesem Fall wiederholen Sie
die Schritte 2 und 3.

® Brechen Sie das Vakuum mit Stickstoff oder
abschlieBend mit dem Kaltemittel.

® Wiederholen Sie die Schritte 2 und 3 am
gesamten System.

Zum Zeitpunkt der Inbetriebnahme kann der
Feuchtigkeitsgehalt im System bis zu 100 ppm
betragen. Wahrend des Betriebs muss der
Filtertrockner diesen Wert auf unter 20 ppm
reduzieren.

Warnung: Steht der Verdichter unter Vakuum, darf
kein Multimessgerat benutzt, oder der Verdichter
unter Spannung gesetzt werden. Dies kann Schaden
an der Motorwicklung verursachen.

Lassen Sie den Verdichter niemals unter Vakuum
laufen, da dies Schaden am Verdichtermotor
verursacht (Durchbrennen des Motors).

Inbetriebnahme

Kaltemittelbefiillung

Olmenge und Olstand

Sauggasiiberhitzung

Schalten Sie vor der Erstinbetriebnahme oder nach
einem langeren Stillstand zwolf Stunden vor dem
Anlauf des Verdichters die Kurbelwannenheizung

ein. Bei einphasigen Verdichtern mit Vorwarmkreis
muss auch die Spannungsversorgung
eingeschalten werden.

Zeotrope und nahezu azeotrope
Kaltemittelgemische wie R407C und R404A miissen
immer im flissigen Zustand eingefullt werden. Fir
die Erstbeflillung muss der Verdichter ausgeschaltet
und die Serviceventile miissen geschlossen werden.
Fullen Sie vor dem Einschalten des Verdichters so
viel Kaltemittel ein, bis die Nennsystemfllung
nahezu erreicht ist. Fillen Sie dann das

Kaltemittel im flissigen Zustand langsam auf der
Niederdruckseite in groBtmoéglichem Abstand zum
laufenden Verdichter nach.

Die Kaltemittelmenge muss sowohl fiir den
Sommer- als auch fiir den Winterbetrieb
geeignet sein. Informationen zu maximalen
Kaltemittelfillmengen finden Sie im
entsprechenden Abschnitt.

Warnung: Wenn in der Flussigkeitsleitung ein
Magnetventil verwendet wird, muss das Vakuum
auf der Niederdruckseite gebrochen werden,
bevor das System an die Spannungsversorgung
angeschlossen wird.

Priifen Sie die Olmenge vor der Inbetriebnahme.
Der Olstand sollte zwischen der 1/4- und der
3/4-Markierung des Olschauglases sichtbar sein.
Priifen Sie den Olstand erneut nach mindestens
zwei Betriebsstunden unter Nennbedingungen.
Bei den meisten Systemen ist die werkseitig
eingefiillte Verdichter6lmenge ausreichend. Bei
Systemen mit Rohrlangen tiber 20 m oder mit
vielen Olfallen oder einem Olabscheider, ist jedoch
ggf. zusatzliches Ol erforderlich. In der Regel
sollte die nachgefiillte Olmenge nicht mehr als

2 % der Gesamtkaltemittelfillmenge betragen
(bei dieser Prozentzahl wird das in Zubehorteilen

wie Olabscheider oder Olfallen enthaltene Ol

nicht berlicksichtigt). Wenn diese Menge bereits
nachgefiillt wurde und der Olstand im Verdichter
weiterhin sinkt, ist die Olriickfiihrung im System
unzureichend. Weitere Informationen finden Sie im
Abschnitt ,Konstruktion der Verrohrung®”.

Bei Systemen, bei denen das Risiko einer langsamen
Olriickfiihrung besteht (Systeme mit mehreren
Verdampfern oder Verfliissigern) wird ein
Olabscheider empfohlen. Weitere Informationen
zum Auswéhlen des richtigen Ols finden Sie

in der Tabelle im Abschnitt ,Kéltemittel und
Schmiermittel”.

Die optimale Uberhitzung des Sauggases betrégt 10 K.
Eine niedrigere Uberhitzung filhrt zu einer besseren
Systemleistung (hoherer Massenstrom und effizientere
Ausnutzung der Verdampferoberfldche). Jedoch wird
dadurch auch das Risiko fiir einen unerwiinschten
Flissigkeitsriickfluss zum Verdichter erhoht.

Bei einer sehr niedrigen Uberhitzung wird ein
elektronisch geregeltes Expansionsventil empfohlen.

Die maximal zul3ssige Uberhitzung betrégt ca.

30 K. Hohere Werte sind akzeptabel. Vergewissern
Sie sich allerdings in diesem Fall, dass die maximal
zuldssige HeilBgastemperatur von 130 °C nicht
Uberschritten wird. Bitte beachten Sie, dass

eine hohe Uberhitzung den Betriebsbereich des
Verdichters mindert und die Systemleistung
herabsetzt.
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Verpackung

Abmessun- | Brutto- Abmessun- Brutto- Feststehende Abmessun-| Brutto-

Feststehende

< e
Modell Code 4

gen gewicht gewicht gen gewicht
G (kg) gen (mm) (kg) Stapelpaletten G (kg) Stapelpaletten
MT/MTZ018 23 197 278
MT/MTZ022 23 197 278
B
§ MT/MTZ028 L:330 25 L: 1150 213 L: 1150 302
= B: 295 8 B: 800 4 12 B: 800 4
N MT/MTZ032 H: 385 26 H:510 221 H: 500 314
MT/MTZ036 27 229 326
MT/MTZ040 27 229 326
3 MT/MTZ044-050 39 244 236
3 L:395 L: 1150 L: 1150
= MT/MTZ056-064 B: 365 41 6 B: 800 256 4 6 B: 800 248 4
N H: 455 H: 600 H: 600
N MT/MTZ072-080 43 268 260
MT/MTZ100 70 291 381
B
ﬁ MT/MTZ125 L:570 73 L: 1150 303 L: 1150 399
= B: 400 4 B: 800 4 6 B: 800 4
l~>l' MT/MTZ144 H: 670 76 H: 820 315 H:710 47
<
MT/MTZ160 76 315 417
Einzelpack: Ein Verdichter in einem Karton.
In einigen Publikationen wird diese Art der Verpackung als Einzelverpackung bezeichnet.
Multipack: Eine ganze Palette mit Verdichtern, wobei jeder einzeln in einem Karton verpackt ist. Vor allem fiir GroBhandler
und Danfoss-Verteilerzentren
Industriepack: Eine ganze Palette mit unverpackten Verdichtern. Vor allem fiir OEM-Kunden.
In einigen Publikationen wird diese Art der Verpackung als Sammelverpackung bezeichnet.
Nbr: Anzahl der Verdichter in einer Verpackung
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Anwendungsrichtlinien Bestellinformationen und Verpackung

MT-Verdichter im Industriepack R22

BesteII Nr.
Verdichtermodell
MT018 MT18-1VM MT18-3VM MT18-4VM MT18-5VM
MT022 MT22-1VM MT22-3VM MT22-4VM MT22-5VM MT22-9VM
MT028 MT28-1VM MT28-3VM MT28-4VM MT28-5VM MT28-9VM
MT032 MT32-1VM MT32-3VM MT32-4VM MT32-5VM MT32-9VM
MT036 MT36-1VM MT36-3VM MT36-4VM MT36-5VM MT36-9VM
MT040 MT40-1VM MT40-3VM MT40-4VM - -
MT044 MT44-1VM MT44-3VM MT44-4VM - MT44-9VM
MTO050 MT50-1VM MT50-3VM MT50-4VM - MT50-9VM
MT056 MT56-1VM MT56-3VM MT56-4VM - MT56-9VM
MT064 MT64-1VM MT64-3VM MT64-4VM - MT64-9VM
MTO072 - MT72-3VM MT72-4VM - MT72-9VM
MT080 - MT80-3VM MT80-4VM - MT80-9VM
MT100 - MT100-3VM MT100-4VM - MT100-9VM
MT125 = MT125-3VM MT125-4VM = MT125-9VM
MT144 - MT144-3VM MT144-4VM - MT144-9VM
MT160 = MT160-3VM MT160-4VM = MT160-9VM

VM = Verdichter, Olschauglas mit Gewinde, 3/8-Zoll-Olausgleichsanschluss
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Dacifold

Anwendungsrichtlinien Bestellinformationen und Verpackung

MT-Verdichter im Einzelpack R22

Verdichter- | 1 | 3 | 4 | 5 | 6 | 7 | 9 |
modell 460/3/60 575/3/60
MT018 MT18-1VI MT18-3VI MT18-4VI MT18-5VI
MT022 MT22-1VI MT22-3VI MT22-4VI MT22-5VI MT22-6VI - MT22-9VI
MT028 MT28-1VI MT28-3VI MT28-4VI MT28-5VI MT28-6VI - -
MT032 MT32-1VI MT32-3VI MT32-4VI MT32-5VI MT32-6VI - MT32-9VI
MT036 MT36-1VI MT36-3VI MT36-4VI MT36-5VI MT36-6VI - MT36-9VI
MT040 MT40-1VI MT40-3VI MT40-4VI - MT40-6VI - -
MT044 MT44-1VI MT44-3VI MT44-4VI - - - MT44-9VI
MT050 MT50-1VI MT50-3VI MT50-4VI - MT50-6VI - MT50-9VI
MT056 MT56-1VI MT56-3VI MT56-4VI - MT56-6VI MT56-7VI MT56-9VI
MT064 MT64-1VI MT64-3VI MT64-4VI - MT64-6VI - MT64-9VI
MT072 - MT72-3VI MT72-4VI - MT72-6VI - MT72-9VI
MT080 - MT80-3VI MT80-4V! - MT80-6VI - MT80-9VI
MT100 - MT100-3VI  MT100-4VI - MT100-6VI  MT100-7VI  MT100-9VI
MT125 - MT125-3VI MT125-4VI - MT125-6VI MT125-7VI MT125-9VI
MT144 - MT144-3VI  MT144-4VI - MT144-6VI  MT1447VI  MT144-9VI
MT160 - MT160-3VI  MT160-4VI - MT160-6VI  MT160-7VI  MT160-9VI

VI = Einzelverdichter, Olschauglas mit Gewinde, 3/8-Zoll-Olausgleichsanschluss
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Danifi

Anwendungsrichtlinien

Bestellinformationen und Verpackung

MTZ-Verdichter im Industriepack

Verdichtermodell

BesteII Nr.

R404A, R507, R134a, R407A/C/F

460/3/60
208-230/1/60 200-230/3/60 400/3/50 230/1/50 380/3/60

MTZ018 MTZ18-1VM MTZ18-3VM MTZ18-4VM MTZ18-5VM

MTZ022 MTZ22-1TVM MTZ22-3VM MTZ22-4VM MTZ22-5VM MTZ22-9VM
MTZ028 MTZ28-1VM MTZ28-3VM MTZ28-4VM MTZ28-5VM MTZ28-9VM
MTZ032 MTZ32-1TVM MTZ32-3VM MTZ32-4VM MTZ32-5VM MTZ32-9VM
MTZ036 MTZ36-1VM MTZ36-3VM MTZ36-4VM MTZ36-5VM MTZ36-9VM
MTZ040 MTZ40-1VM MTZ40-3VM MTZ40-4VM - -
MTZ044 MTZ44-1VM MTZ44-3VM MTZ44-4VM = MTZ44-9VM
MTZ050 MTZ50-1VM MTZ50-3VM MTZ50-4VM = MTZ50-9VM
MTZ056 MTZ56-1VM MTZ56-3VM MTZ56-4VM - MTZ56-9VM
MTZ064 MTZ64-1VM MTZ64-3VM MTZ64-4VM - MTZ64-9VM
MTZ072 = MTZ72-3VM MTZ72-4VM = MTZ72-9VM
MTZ080 = MTZ80-3VM MTZ80-4VM = MTZ80-9VM
MTZ100 - MTZ100-3VM MTZ100-4VM - MTZ100-9VM
MTZ125 - MTZ125-3VM MTZ125-4VM - MTZ125-9VM
MTZ144 = MTZ144-3VM MTZ144-4VM = MTZ144-9VM
MTZ160 = MTZ160-3VM MTZ160-4VM = MTZ160-9VM

VM = Verdichter, Olschauglas mit Gewinde, 3/8-Zoll-Olausgleichsanschluss
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Dacifold

Anwendungsrichtlinien

Bestellinformationen und Verpackung

MTZ-Verdichter im Einzelpack

Verdichter-
modell

R404A, R507, R134a, R407A/C/F

Bestell-Nr.

460/3/60 575/3/60
208-230/1/60 |200-230/3/60 400/3/50 230/1/50 230/3/50 500/3/50 380/3/60

MTZ018 MTZ18-1VI MTZ18-3VI MTZ18-4VI MTZ18-5VI

MTZ022 MTZ22-1VI MTZ22-3VI MTZ22-4VI MTZ22-5VI MTZ22-6VI = MTZ22-9VI
MTZ028 MTZ28-1VI MTZ28-3VI MTZ28-4VI MTZ28-5VI MTZ28-6VI - MTZ28-9VI
MTZ032 MTZ32-1VI MTZ32-3VI MTZ32-4VI MTZ32-5VI MTZ32-6VI MTZ32-7VI MTZ32-9VI
MTZ036 MTZ36-1VI MTZ36-3VI MTZ36-4VI MTZ36-5VI MTZ36-6VI MTZ36-7VI MTZ36-9VI
MTZo040 MTZ40-1VI MTZ40-3VI MTZ40-4VI = MTZ40-6VI = =
MTZ044 MTZ44-1VI MTZ44-3VI MTZ44-4VI - MTZ44-6VI MTZ44-7VI MTZ44-9VI
MTZ050 MTZ50-1VI MTZ50-3VI MTZ50-4VI = MTZ50-6VI MTZ50-7VI MTZ50-9VI
MTZ056 MTZ56-1VI MTZ56-3VI MTZ56-4VI - MTZ56-6VI MTZ56-7VI MTZ56-9VI
MTZ064 MTZ64-1VI MTZ64-3VI MTZ64-4VI = MTZ64-6VI = MTZ64-9VI
MTZ072 - MTZ72-3VI MTZ72-4VI - MTZ72-6VI - MTZ72-9VI
MTZ080 = MTZ80-3VI MTZ80-4VI > MTZ80-6VI > MTZ80-9VI
MTZ100 - MTZ100-3VI MTZ100-4VI - MTZ100-6VI MTZ100-7VI MTZ100-9VI
MTZ125 = MTZ125-3VI MTZ125-4VI - MTZ125-6VI MTZ125-7VI MTZ125-9VI
MTZ144 - MTZ144-3VI MTZ144-4VI - MTZ144-6VI MTZ144-7VI MTZ144-9VI
MTZ160 = MTZ160-3VI MTZ160-4VI = MTZ160-6VI MTZ160-7VI MTZ160-9VI

VI = Einzelverdichter, Olschauglas mit Gewinde, 3/8-Zoll-Olausgleichsanschluss
FRCC.PC.004.A9.03
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Anwendungsrichtlinien

Aktualisierungen

Friihere Version

« Seite 7: Zulassungen und Zertifikate,
Druckgeréterichtlinie 97/23/EG,
Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EG und
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

« Seite 19: Elektrische Daten (Drehstrom)

» Seite 24: Niederdruckeinstellungen

Aktuelle Version

« Seite 7: Aktualisiert: Zulassungen und
Zertifikate, Druckgeréterichtlinie 2014/68/EU,
Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU und
EMV-Richtlinie 2014/30/EU

« Seite 19: Aktualisiert: Angaben fiir Motorcode
4 und 9 fur Modelle MT/MTZ018-022 im
Abschnitt,Elektrische Daten (drei Phasen)”
unter ,Wicklungswiderstand”

« Seite 24: Aktualisiert: Niederdruckeinstellungen







ENGINEERING

TOMORROW

Danfoss Commercial Compressors

ist ein weltweiter Hersteller von Verdichtern und Verflissigungssatzen fir Kélte- und HVAC-Anwendungen. Mit einem grof3en
Angebot an hochwertigen und innovativen Produkten helfen wir Ihnen dabei, fiir Ihr Unternehmen eine optimal geeignete,
energieeffiziente Losung zu finden, die umweltfreundlich ist und Betriebskosten senkt.

Wir verfliigen Uber 40 Jahre Erfahrung bei der Entwicklung hermetischer Verdichter. Dieses langjdhrige Fachwissen hat uns
zu einem weltweit fihrenden Unternehmen in unserer Branche werden lassen. Einen Technologiespezialisten fir Systeme
mit drehzahlregelbarer Technologie. Heute sind wir mit unseren Entwicklungs- und Fertigungsstatten auf drei Kontinenten
prasent.

Turbocor-Verdichter von Danfoss

Drehzahlgeregelte Scrollverdichter
von Danfoss

13

Scrollverdichter von Danfoss

Optyma-Verflissigungssatze von Danfoss

‘ ‘-‘ Maneurop-Hubkolbenverdichter von Danfoss

Kompakte Gewerbekalteverdichter
von Danfoss

Unsere Produkte kommen in verschiedenen Anwendungen zum Einsatz, beispielsweise auf Hausddchern, in
Kaltwassersatzen, kompakten Klimaanlagen, Warmepumpen, Kihlrdumen, Supermaérkten, Milchtankkihlungen

und bei industriellen Kihlprozessen. e
http://cc.danfoss.com V —‘

Danfoss Commercial Compressors, BP 331, 01603 Trévoux Cedex, Frankreich | +334 74 00 28 29 ASERCOM

Die in Katalogen, Prospekten und anderen schriftlichen Unterlagen, wie z.B. Zeichnungen und Vorschligen enthaltenen Angaben und technischen Daten sind vom Kaufer vor Ubernahme ungf= siemasasg
Anwendung zu priifen. Der Kaufer kann aus diesen Unterlagen und zusatzlichen Diensten keinerlei Anspriiche gegeniiber Danfoss oder Danfoss Mitarbeitern ableiten, es sei denn, dass diese vorsatzlich
oder grob fahrlassig gehandelt haben. Danfoss behalt sich das Recht vor, ohne vorherige Bekanntmachung im Rahmen des Angemessenen und Zumutbaren Anderungen an ihren Produkten - auch an
bereits in Auftrag genommenen — vorzunehmen. Alle in dieser Publikation enthaltenen Warenzeichen sind Eigentum der jeweiligen Firmen. Danfoss und das Danfoss Logo sind Warenzeichen der
Danfoss A/S. Alle Rechte vorbehalten.
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