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Angular tolerance for length

GENERAL TOLERANCES|range (shorter side of angle)

348,75

y 25 ISO 2768 ¢ L Over (mm)Up to (mm)Tolerance|
2580 80° 0 10 [41°30°
Linear dimensions tolerancg 10 50 +1°
Over Up to [Tolerance| 51 120 |#£0°30°
0.5 b +0.3 120 0O [H0°15"
b 30 +0.5 400 >400 |40°10°
30 120 40.8 |Break edges / Filet radi
120 400 1.7 Over | Up to [Tolerance
400 1000 +2 0.5 3 +0. 4
1000 2000 +3 3 b +1
2000 000 +1i b >0 +72
219
0127
o
® / | ——1 DETALHE A 9
S ESCALA1: 1
z4 Posigéo da Etiqueta
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: ~0)! NOME DO FORNECEDOR
N ) ' CODIGO 118U6012 DATA DD/MM/AAAA
e l | PRESSAO MAXIMA DE TRABALHO 33 BAR
I LN TEMPERATURA MIN/MAX -10° A 120°C
- ] - - LN FLUIDO REFRIGERANTE HFC/HCFC
'?‘?3 BAR CODE 39 AREA
[N y
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SECAO A-A
NOTAS .
1. INTERNAMENTE DEVE ESTAR LIVRE DE SUJEIRA, OXIDAGCAO E UMIDADE. .
2. TODAS AS PARTES MONTADAS DEVEM SER SOLDADAS SALVO INDICAGAO NO DESENHO.
3. PRESSAO MAXIMA DE TRABALHO 33 bar.
4, PRESSAO DE TESTE 36,3 bar.
5. PLUG FUSIVEL DEVE ROMPER ENTRE 103°C E 110°C
6. ACABAMENTO: TINTA PO POLITHERM 20 R LI AZUL 44310 BR (FORNECEDOR WEG).
7. PRESSURIZAR COM 3-5 PSI DE NITROGENIO SECO ANTES DE EMBALAR.
8. REQUERIMENTOS DE LIMPEZA: CONTAMINACAO TOTAL NAO DEVE EXCEDER 0,038g/m? DA SUPER FICIE INTERNA.
9. PED (DIRECTIVA PARA EQUIPAMENTOS PRESSURIZADOS)97/23, ARTIGO 10/1.3
10. PED CATEGORIA 1: FLUIDO GRUPO 2.
11. EM ACORDO COM PADRAO RoHS.
12. EM ACORDO COM A LISTA NEGATIVA DANFOSS (500B0751)
13. ROSCAS DEVEM ESTAR LIVRES DE PINTURA.
14. SUPERFICIES NAO PINTADAS DEVEM ESTAR PROTEGIDAS POR OLEO ANTI FERRUGEM FV 3-1452
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